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(Multiple Thread Turning Lathe Operator) 
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........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอธิบายลักษณะของเกลียวหลายปากไดอยางถูกตอง 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถคํานวณหาคาตางๆ ท่ีใชในการกลึงเกลียวหลายปาก 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูในเทคนิคการตัดเกลียวหลายปากและนําไปใชงานไดอยาง

เหมาะสม 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง โดยผูรับ

การฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล  

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 มีพ้ืนความรู หรือประสบการณเกี่ยวกบังานกลึงเกลียวมาตรฐาน 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการกลึงเกลียวหลายปาก  

 ช่ือยอ วพร. สาขาการกลึงเกลียวหลายปาก 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920930901 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920930902 เคร่ืองมอืวัดและเกจท่ีใชในงานกลึงเกลียว 4 2 

0920930903 การกลึงเกลียวมาตรฐาน 2 6 

0920930904 การใชเคร่ืองกลึงในการตัดเกลียว 2 2 

0920930905 ลักษณะและชนิดของเกลียวหลายปาก 1 - 

0920930906 มุมมดีท่ีใชในการกลึงเกลียวหลายปาก 1 3 

0920930907 การคํานวณและการประกอบเฟอง 2 - 

0920930908 การกลึงเกลียวสองปาก 2 12 

0920930909 การกลึงเกลียวหลายปาก 2 12 

0920939901 การวัดและประเมนิผล 2 6 

  16 44 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0920930901 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานสาขาชางกลึงไดอยางถกูตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือท่ีถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียม

ความพรอมของตนเอง เชน เคร่ืองแตงกาย ชุดอุปกรณปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ 

สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920930902 เคร่ืองมอืวัดและเกจท่ีใชในงานกลึงเกลียว (4 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกวิธีการและปฏิบัติการใชเคร่ืองมือวัดและเกจในงานกลึงเกลียว

ไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเคร่ืองมือวัดและเกจของเวอรเนียรคารลิปเปอร เกจวัดเกลียว  

 ปฏิบัติการใชเคร่ืองมือวัด เชน เวอรเนียรคารลิปเปอร เกจวัดเกลียว เปนตน 
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0920930903 การกลึงเกลียวมาตรฐาน (2 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติทบทวนการกลึงเกลียวไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ปฏิบัติการใชเคร่ืองกลึงในการตัดเกลียวอเมริกัน (นอก-ใน) การตัดเกลียวสามเหล่ียม 

การตัดเกลียวส่ีเหล่ียม การตัดเกลียว ACME ตลอดจนเทคนิคในการตัดเกลียว การตัดเกลียวซายและ

เกลียวขวา 

0920930904 การใชเคร่ืองกลึงในการตัดเกลียว (2 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใชและปฏิบัติการใชเคร่ืองกลึงในการตัดเกลียวได

อยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการคํานวณหาความเร็วรอบของเคร่ืองกลึง อัตราการปอนและการกัดลึก 

การใชตารางประจําเคร่ืองกลึง 

 ปฏิบัติการปรับตั้งคาเคร่ืองกลึงตามคาท่ีคํานวณไดหรือคาตามตารางและเดิน

เคร่ืองกลึง 

0920930905 ลักษณะและชนิดของเกลียวหลายปาก (1 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกลักษณะและชนิดของเกลียวหลายปากไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาลักษณะและรูปรางของเกลียว ชนิดของเกลียวสองปาก เกลียวสามปาก และ

เกลียวหลายปากอื่นๆ 

0920930906 มุมมดีท่ีใชในการกลึงเกลียวหลายปาก (1 : 3) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกลักษณะและขอแตกตางของมุมมีด และปรับตั้งมุมมีดท่ีใชใน

การเกลียวหลายปากไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาลักษณะของมุมมีดท่ีใชในการกลึงเกลียวหลายปาก ขอแตกตางระหวางมุมมีด

ใชในการกลึงเกลียวมาตรฐานและการกลึงเกลียวหลายปาก 

 ปฏิบัติการปรับตั้งมุมมีดท่ีใชในการเกลียวหลายปาก 
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0920930907 การคํานวณและการประกอบเฟอง (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถคํานวณและประกอบเฟองไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการคํานวณเฟองขับและเฟองตาม วิธีการคํานวณ Lead ของงาน 

0920930908 การกลึงเกลียวสองปาก (2 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถกลึงเกลียวสองปากไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ปฏิบัติการตัดเกลียวสองปากโดยวิธีการแบง Lead และวิธีการแบงเฟอง ปฏิบัติการ

ใชเคร่ืองกลึงในการตัดเกลียวสองปากโดยวิธีการแบง Lead และการแบงเฟอง การตัดเกลียวซายและ

เกลียวขวา 

0920930909 การกลึงเกลียวหลายปาก (2 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถกลึงเกลียวหลายปากไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ปฏิบัติการตัดเกลียวหลายปากโดยวิธีการแบง Lead และวิธีการแบงเฟอง ปฏิบัติการ

ใชเคร่ืองกลึงในการตัดเกลียวหลายปากโดยวิธีการแบง Lead และการแบงเฟอง การตัดเกลียวซายและ

เกลียวขวา 

0920939901 การวัดและประเมนิผล (2 : 6) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 
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