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หลกัสูตรการฝึกยกระดบัฝีมือ                                              
สาขาเมคคาทรอนิกส ์ระดบั1 

(รหสัหลกัสูตร 0920083270101) 
กรมพฒันาฝีมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

____________________ 

1. วตัถุประสงค ์: 
 1.1 เพ่ือให้ผู้ร้บการฝึกสามารถทาํงานด้านเมคคาทรอนิกสอ์ย่างปลอดภัย 
 1.2 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายเกี่ยวกบัทฤษฎแีละพ้ืนฐานด้านเมคคาทรอนิกส ์
ได้อย่างถูกต้อง  
 1.3 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถทาํงานพ้ืนฐานของอปุกรณด้์านเมคคาทรอนิกส ์
 1.4 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถนาํความรู้  หรือทักษะไปใช้ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้มี

ประสทิธภิาพมากขึ้น 

2. ระยะเวลาการฝึก :  
 ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏบิัติ โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค หรือ

หน่วยงานอื่นที่เกี่ยวข้อง ในสงักดักรมพัฒนาฝีมือแรงงาน เป็นเวลา 54 ช่ัวโมง 

3. คุณสมบติัของผูร้บัการฝึก : 
 3.1 อายุไม่ตํ่ากว่า 18 ปี 

 3.2 วุฒิการศึกษาไม่ถงึ ม.6 ต้องผ่านการทดสอบ/สมัภาษณ ์
 3.3 หรือมีประสบการณเ์กี่ยวข้องกบัสาขาไฟฟ้า เคร่ืองกล อเิลก็ทรอนิกส ์คอมพิวเตอร์  

3.4 สามารถใช้โปรแกรมสาํเรจ็รปู Microsoft Office ได้   

 3.5 มีความรู้ภาษาองักฤษขั้นพ้ืนฐาน 

 3.6 มีสขุภาพแขง็แรงไม่เป็นอปุสรรคต่อการฝึก 

4. วุฒิบตัร :  
 ช่ือเตม็ : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา เมคคาทรอนิกส ์ระดับ 1 
 ช่ือย่อ   : วพร. สาขา เมคคาทรอนิกส ์ระดับ 1 

 ผู้รับการฝึกที่ผ่านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80   ของระยะเวลาฝึก

ทั้งหมด จะได้รับวุฒิบัตร วพร. สาขา เมคคาทรอนิกส ์ระดับ 1 
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5. หวัขอ้วิชา :  

รหัส หัวข้อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎ ี ปฏบิัต ิ
0922710101 ความปลอดภัยในการทาํงาน 1 0 
0922720101 นิวเมติกเบื้องต้น 6 12 
0922720102 ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 6 12 
0922720103 PLC เบื้องต้น 4 8 

0922710199 การวัดและประเมินผล 2 3 

 
                                                                         รวม 

19 35 
54 

 

6. เนื้ อหาวิชา :  

0922710101 ความปลอดภยัในการทํางาน                (1:0) 

    วตัถุประสงคร์ายวิชา  

                          เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ เกี่ยวกบัความปลอดภัยต่อผู้ปฏบิัติงาน เคร่ืองจักร และสถานที่  

                     คําอธิบายรายวิชา 

                     ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบักฎระเบียบวินัยและข้อบังคับในการปฏิบัติงาน ความปลอดภัยใน 

การทาํงานทั้งตัวเองและบุคคลอื่น  ตลอดจนเคร่ืองมือ เคร่ืองจักรและสถานที่ปฏบิัติงาน 

    

0922720101 นวิเมติกเบื้ องตน้                (6:12) 

    วตัถุประสงคร์ายวิชา 

    เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถ ดังน้ี 

    1. มีความรู้ เกี่ยวกับทฤษฎีลมอัด (ความดันบรรยากาศ หน่วย การผลิต) ชนิด ประเภท 

ลักษณะของเคร่ืองมือและวิธกีารใช้งานพ้ืนฐาน   

                     2. มีความรู้ เกี่ยวกบัส่วนประกอบของระบบนิวเมติกส ์(ต้นกาํลังลมอดั ตัวควบคุมคุณภาพลม) 

                     3. มีความรู้ เกี่ยวกับชนิดของอุปกรณ์ และสามารถนําไปใช้การควบคุมได้อย่างถูกต้อง 

(สญัลักษณว์าล์ว โครงสร้างและหลักการทาํงาน) 

                      4. มีความสามารถออกแบบและวิเคราะห์วงจรนิวเมติกสเ์บื้องต้น 

     คําอธิบายรายวิชา 

    ศึกษาความรู้ เกี่ยวกับระบบพ้ืนฐานนิวเมติกส์ คุณสมบัติของลมอัดและวิธีการใช้งาน 

ทฤษฎีลมอัด วิธีการเตรียม-ผลิตลมอัดและวิธีการปรับคุณภาพลม โครงสร้างและพ้ืนฐานการทาํงานของ

อปุกรณท์าํงาน / กระบอกลมและวาล์วลมอดั (ISO 1219, ISO 5599) และอปุกรณนิ์วเมติกสอ์ื่นๆ  

                     ฝึกปฎบิัติการเตรียมลมอดัให้พร้อมใช้งาน การต่อวงจรการใช้งาน ทาํแบบฝึกหัดและการแก้ปัญหา 
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0922720102 ไฟฟ้าพื้ นฐาน   (6:12) 

    วตัถุประสงคร์ายวิชา 

    เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการทาํงานของ Start – Stop มอเตอร์ 

AC/DC (Single Phase) โดยใช้อปุกรณไ์ฟฟ้าและการควบคุมตามลาํดับขั้นตอน                     

           คําอธิบายรายวิชา 

                     ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบัทฤษฎไีฟฟ้าพ้ืนฐาน รวมถึงโครงสร้างและหลักการทาํงานของอุปกรณ์

ไฟฟ้าที่ใช้ในการควบคุม เช่น รีเลย์ เซน็เซอร์ Proximities Sensor (Inductive Capacitive Opto Sensor 

หลักการทาํงานของมอเตอร์ 

                      ฝึกปฎบิัติการต่อวงจรไฟฟ้า การทาํแบบฝึกหัดและการแก้ปัญหา 

 

0922720103 PLC เบื้ องตน้     (4:8) 

                     วตัถุประสงคร์ายวิชา 

                     1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ เกี่ยวกับการใช้งาน PLC ขั้นพ้ืนฐาน หลักการทาํงานและ

องค์ประกอบของ PLC การประยุกต์ใช้งาน PLC ตลอดจนพ้ืนฐานการเขยีนโปรแกรมควบคุมการทาํงานของ PLC  

2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความสามารถในการตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเบื้องต้นเม่ือเกดิความผิดพลาดในการ

ใช้งาน PLC 

                      คําอธิบายรายวิชา 

                      ศึกษาความรู้ เกี่ยวกับประวัติความเป็นมาของ  PLC และกลุ่มงานที่ใช้ PLC โครงสร้าง

พ้ืนฐานของ PLC ความแตกต่างของ PLC แต่ละรุ่น วิธีการเลือกใช้ PLC ให้เหมาะสมกบัการใช้งาน 

หลักการและขั้นตอนการใช้งาน PLC หลักการออกแบบและขั้นตอนการเขียนโปรแกรมควบคุมInput, 

Output, Internal Relay, Timer and Counter วิธกีารกาํหนดตาํแหน่ง (Address) ของ Input Output ให้กบั PLC  

                      ฝึกปฎิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมการทาํงานและจาํลองการทาํงานรวมถึงเช่ือมต่อสาย

ระหว่าง PLC กบัอปุกรณเ์ช่ือมต่อ Input Output   ดาวน์โหลด และ อพัโหลด ผ่านโปรแกรมประยุกต์ PLC 

 

0922710199   การวดัและประเมินผล    (2:3) 

   วตัถุประสงคร์ายวิชา 

   เพ่ือเป็นการวัดผลผู้รับการฝึก 

   คําอธิบายรายวิชา 

   วัดผลทั้งทางด้านทฤษฎแีละด้านปฏบิตั ิ

 

_________________________ 
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คณะทาํงาน   

นายจิรยทุธ์ แท่นนิล                     ผูเ้ช่ียวชาญดา้นเมคคาทรอนิกส์บริษทั เจ โฟ เมคคาทรอนิกส์ จาํกดั 
นายปริญญาวฒัน์   อินทร์เอ่ียม  ท่ีปรึกษาบริษทั เอส เอน็ ซี (ประเทศไทย) จาํกดั 
นายนฤพนธ์     พนากลุชยัวิทย ์  Business Development PLC & SMI บริษทั  ซีเมนส์  
Limited 
นายสหเทพ      วงษอ์นนัต ์  Trainer ดา้นเมคคาทรอนิกส์บริษทั  F.A.Tech จาํกดั 
นายพงษศ์กัด์ิ อาชววาณิชกลุ  หวัหนา้ส่วนฝึกอบรมบริษทั เอส เอน็ ซี (ประเทศไทย) จาํกดั 
นายอวิรุทธ์ มุสิกบุตร  นกัวิชาการพฒันาฝีมือแรงงานชาํนาญการพิเศษ 
นายชยัสมร ยองใย   นกัวิชาการพฒันาฝีมือแรงงานปฏิบติัการ 
นายธงชยั จิตตห์าญ  นกัวิชาการพฒันาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นางพนัธ์ยมล    ฤทธิโชติ  นกัวิชาการพฒันาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
 

             ผูเ้ห็นชอบหลกัสูตร                  ผูอ้นุมติัหลกัสูตร 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


