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หลกัสูตรการฝึกยกระดบัฝีมือ                                     

สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองตดัโลหะดว้ยเสน้ลวด ระดบั 1  

(CNC Wire Cut Operator Basic Course) 
รหสัหลกัสูตร 0920082091201 

กรมพฒันาฝีมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
---------------------------------------------------------------- 

 
1.  วตัถุประสงค ์
         1.1 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการควบคุมเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวดได้อย่างถูกต้อง 

         1.2 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการเขยีนและแก้ไขโปรแกรมคาํสั่งเคร่ืองตัด

โลหะด้วยเส้นลวดได้ 

         1.3 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการบาํรงุรักษาเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวดได้ 
        1.4 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถนาํความรู้และทกัษะไปใช้ในการปฏบิัติงานหรือพัฒนางานให้มีประสทิธภิาพ

มากขึ้น  
 

2.  ระยะเวลาการฝึกอบรม 
            ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎแีละภาคปฏบิัติ โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค หรือ

หน่วยงานอื่นที่เกี่ยวข้อง ในสงักดักรมพัฒนาฝีมือแรงงาน เป็นเวลา  30 ช่ัวโมง  
 

3.  คุณสมบติัของผูร้บัการฝึก 
    3.1 มีอายุตั้งแต่ 18 ปีขึ้นไป 
    3.2 มีความรู้ในการเขยีนและอ่านแบบงาน (Drawing)  
    3.3 มีพ้ืนความรู้และประสบการณใ์นการใช้เคร่ืองตดัโลหะด้วยเส้นลวด 

         3.4 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ ไ ม่เป็นอุปสรรคต่อการฝึก และสามารถเข้ารับการฝึกได้

ตลอดหลักสตูร 
 

4.  วุฒิบตัร 
     ช่ือเต็ม : วุฒิบตัรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด ระดับ 1 

      ช่ือย่อ  : วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด ระดับ 1 

      ผู้รับการฝึกที่ผ่านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80  ของระยะเวลาการฝึก
ทั้งหมด จะได้รับวุฒิบตัร วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด  ระดบั 1 
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5.  หวัขอ้วิชา 
รหสัวิชา หวัขอ้วิชา ชัว่โมง 

ทฤษฎี ปฏิบติั 
0920921201 เคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด 1 3 1 

0920921202 ลวดตดั 1 2 0 
0920921203 การเขยีนโปรแกรมตัดงาน 1 4 8 
0920921204 การตัดงาน 1 0 12 
 9 21 

รวม 30 

 
6.  เนื้ อหาวิชา 
0920921201 เครือ่งตดัโลหะดว้ยเสน้ลวด 1 (3:1) 

                          วตัถุประสงคร์ายวิชา 
            1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายส่วนประกอบสาํคัญของเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด 

       2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายการกาํหนดแกนการเคล่ือนที่ของเคร่ือง 
       3.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายความแตกต่างระหว่างการกาํหนดพิกัดแบบ 

Absolute และ Increment  
       4.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายข้อปฏบิัติเพ่ือความปลอดภัยในการใช้เคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด 
       5.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถบาํรงุรักษา เคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด 

             คําอธิบายรายวิชา 
            ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบัส่วนประกอบสาํคญัของเคร่ือง มาตรฐานของแกนการเคล่ือนที่ 

ระบบการอ้างองิขนาด (Absolute และ Increment) ข้อควรระวัง คาํแนะนาํ อนัตรายจากไฟฟ้า และวิธกีาร
ป้องกนัในการปฏบิัติงานกบัเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด วิธกีารบาํรงุรักษาก่อนและหลังการใช้งาน เช่น การตรวจ 
นํา้กล่ัน ไส้กรอง เรซิน ระบบระบายความร้อน แรงดันลม การหล่อล่ืน เป็นต้น 

           ฝึกปฏบิัติการป้องกนัในการปฏบิัติงานกบัเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด การบาํรงุรักษาก่อน

และหลังการใช้งาน เช่น การตรวจนํา้กล่ัน ไส้กรอง เรซิน ระบบระบายความร้อน แรงดันลม การหล่อล่ืน เป็นต้น 
 

0920921202 ลวดตดั 1 (2:0) 
                          วตัถุประสงคร์ายวิชา 

        เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายชนิดและขนาดของลวดตัด และค่ากระแสไฟฟ้าในการตัด 
              คําอธิบายรายวิชา 

             ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบั ชนิด คุณสมบัต ิขนาด วิธกีารเลือกใช้ วิธกีารถอด วิธกีารประกอบ 

วิธกีารร้อยลวด วิธกีารเกบ็รักษา ปัจจัยต่างๆในการเลือกค่าไฟในการตัด เช่น ชนิดและขนาดของลวด ชนิด

และขนาดของวัสดุ ความเรียบของผวิที่ต้องการ และการเลือกค่ากระแสไฟฟ้าในการตัด 
 



 

     7 
 

0920921203 การเขียนโปรแกรมตดังาน 1 (4:8) 
                          วตัถุประสงคร์ายวิชา 

        1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายองค์ประกอบและโครงสร้างของโปรแกรม 
        2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายคาํสั่งต่างๆที่ใช้เขยีนโปรแกรม 
        3.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถกาํหนด และเลือกใช้ความเรว็ป้อนตดั 
        4.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถคาํนวณหาจุดพิกดัตามแบบงาน 
        5.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเขยีนโปรแกรม เพ่ือตัดงานตามแบบ 

              คําอธิบายรายวิชา 
            ศึกษาความรู้ เกี่ยวกับองคป์ระกอบและโครงสร้างของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทดั

โปรแกรม (N) รหัสคาํสั่งการเคล่ือนที่ (G) รหัสกาํหนดพิกดั (X, Y, Z, U, V, R, I, J) รหัสกาํหนดความเรว็ 
(F) รหัสควบคุมการทาํงาน (M) วิธกีารอ่านแบบ วิธกีารวางแผนการตัดงาน วิธกีารกาํหนดจุดเร่ิมต้น และ

วิธกีารเขยีนโปรแกรมคาํสั่งควบคุมการเคล่ือนที่ของเส้นลวด 
             ฝึกปฏบิัติการอ่านแบบ การวางแผนการตดังาน การกาํหนดจุดเร่ิมต้น และการเขยีน

โปรแกรมคาํสั่งควบคุมการเคล่ือนที่ของเส้นลวด 
 

0920921204 การตดังาน  1                            (0:12) 

              วตัถุประสงคร์ายวิชา 
        1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายปุ่มกดและสญัลักษณใ์นการควบคุมเคร่ืองตัดโลหะ

ด้วยเส้นลวด 
        2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถประกอบและติดตั้งลวดตดั 
        3.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถป้อนโปรแกรมเข้าเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด 
        4.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถตรวจสอบ และแก้ไขโปรแกรม 
        5.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถตดัช้ินงานด้วยเคร่ืองตัดโลหะด้วยเส้นลวด ตามแบบที่กาํหนด 

                       คําอธิบายรายวิชา 
             ฝึกปฏบิัติการถอด ประกอบ การร้อยลวด และการเกบ็รักษา  การป้อนโปรแกรมเข้า

เคร่ือง การตรวจสอบรูปร่าง ช้ินงานและทศิทางการเดินของลวด การกาํหนดจุดอ้างองิ  (Absolute Zero)  
การตั้งค่าพารามิเตอร์ การตดัโลหะด้วยเส้นลวด 

 
------------------------------ 
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คณะทํางาน   
พันเอก ณรงค์ สคุนธเคหา  ที่ปรึกษาบริษัท Sum system จาํกดั 
นายธเนศ วานิชกุล  กรรมการผู้จัดการบริษัท ซีเอน็ซี เทรดดิ้ ง เซน็เตอร์ จาํกดั 
นายพิเชฏฐ์ โชคเจริญผล  กรรมการผู้จัดการบริษัท ซันน่ี ทูลส ์แอนด ์ดาย จาํกดั 
นายพงศ์พันธุ ์ ชัยกุล   กรรมการผู้จัดการบริษัท สมิุพล จาํกดั 
นายสชุาต ิ เงินสขุ   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นายพงศ์พันธุ ์ ตั้งกจิ   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นายสวุพักตร์ ภาณทุตั   ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายปรีชา สาํเภา   ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายประสทิธิ์ ศรีเทพย์  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 

นายสมบตั ิ พรหมชัย  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายปฏญิญา สารสวุรรณ  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๒ 
นายเดช  พ่ึงขยาย   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นางอารีรัตน์ คาํปาเช้ือ  นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
 

         ผูเ้ห็นชอบหลกัสูตร         ผูอ้นุมติัหลกัสูตร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


