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หลักสูตรการฝกึยกระดับฝีมือ 
สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟา้ EDM ระดับ 3 

(Electric Discharge Machine Operator Basic Course) 
รหัสหลักสูตร  0920082090903 

กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------- 

 

1. วัตถุประสงค ์  
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ทักษะและมีความพร้อมทั้งด้านร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีต่อ

การประกอบอาชีพช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 3 และสามารถปฏิบัติงานได้ ดังน้ี  
1.1 สามารถควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ได้ 
1.2  สามารถเขียนและแก้ไขโปรแกรมคําสั่งควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ได้ 
1.3 สามารถบํารุงรักษาเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ได้ 
1.4 สามารถนําความรู้และทักษะไปใช้ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น  

 

2. ระยะเวลาการฝึกอบรม 
ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค หรือ

หน่วยงานอ่ืนที่เก่ียวข้อง ในสงักัดกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน รวมระยะเวลาฝึก 30 ช่ัวโมง  
 

3. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก 
3.1 มีอายุต้ังแต่ 18 ปีขึ้นไป 
3.2 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการฝึก และสามารถเข้ารับการฝึกได้ตลอด

หลักสูตรและ 
3.3 ต้องผ่านการอบรมช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 2 มาก่อน 

 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา ช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 3 
ชื่อย่อ  : วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 3 
ผู้รับการฝึกที่ผ่านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80  ของระยะเวลาการฝึกทั้งหมดจะ

ได้รับวุฒิบัตร วพร. ช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 3  
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5. หัวข้อวิชา 
 

รหัสวิชา หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920920915 การสร้างคําสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 1 3 
0920920916 การสร้างอิเล็กโทรดที่ใช้ในงานเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 2 4 
0920920917 การสปาร์คงานด้วยเครื่องเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM  2 10 
0920920918 การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาในการสปาร์คช้ินงาน 2 0 
0920920919 การวางแผนดูแลและบํารุงรักษาเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 3 3 
0920920999 การวัดและประเมินผล 1 0 

รวม 
10 20 

30 
 
6. เนื้อหาวิชา 
0920920915   การสร้างคาํสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM    (1:3) 

วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถ 
1. บอกเง่ือนไขต่าง ๆ (Parameter) ของการสปาร์คช้ินงานที่เป็นร่องเลื้อย 
2. สร้างชุดคําสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM เพ่ือสปาร์คช้ินงานที่

เป็นร่องเลื้อย 
3. จําลองการทํางานของชุดคําสั่งเพ่ือตรวจสอบความถูกต้องได้ 
คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาเง่ือนไขต่าง ๆ (Parameter) ของการสปาร์คช้ินงานที่เป็นร่องเลื้อย และโครงสร้างของ

ชุดคําสั่ง 
ฝึกปฏิบัติการสร้างชุดคําสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM เพ่ือสปาร์

คช้ินงานที่เป็นร่องเลื้อยพร้อมทั้งจําลองการทํางานของชุดคําสั่งที่สร้างขึ้นเพ่ือตรวจสอบความถูกต้อง 
 

0920920916   การสร้างอิเล็กโทรดที่ใชใ้นงานเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM                   (2:4) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถ 
1. บอกวิธีการคํานวณหาขนาดของอิเล็กโทรด 
2. บอกวิธีขึ้นรูปอิเล็กโทรดด้วยเครื่องมือ และเคร่ืองจักร 
3. สร้างอิเล็กโทรดตามแบบที่กําหนดได้ 
คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาวิธีการคํานวณหาขนาดของอิเล็กโทรด เช่น ค่า GAP ค่าชดเชยการสึกหรอของวัสดุ

อิเล็กโทรด รวมท้ังวิธีการข้ึนรูปอิเล็กโทรดด้วยเครื่องมือ และเคร่ืองจักร 
ฝึกปฏิบัติการสร้างอิเล็กโทรดตามแบบที่กําหนด 
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0920920917   การสปารค์งานด้วยเครื่องเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟา้ EDM                           (2:10) 
วัตถุประสงค์รายวิชา  
เพ่ือให้ผู้รับการฝึก 
1. บอกวิธีการหาตําแหน่งอ้างอิงของช้ินงานและอิเล็กโทรดเพ่ือกําหนดตําแหน่งสปาร์ค 
2. บอกเง่ือนไขต่าง ๆ (Parameter) ที่ใช้ควบคุมการสปาร์คช้ินงานที่เป็นร่องเลื้อย 
3. สปาร์คช้ินงานที่เป็นร่องเลื้อยให้ได้ขนาดและความละเอียดผิวงานตามท่ีกําหนด 
คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาวิธีการหาตําแหน่งอ้างอิงของช้ินงานและอิเล็กโทรดเพ่ือกําหนดตําแหน่งสปาร์ค 

เง่ือนไขต่าง ๆ (Parameter) ที่ใช้ควบคุมการสปาร์คช้ินงานที่เป็นร่องเลื้อย 
ฝึกปฏิบัติการสปาร์คช้ินงานที่เป็นร่องเลื้อยให้ได้ขนาดและความละเอียดผิวงานตามแบบ 

 

0920920918   การวิเคราะห์และแก้ไขปญัหาในการสปาร์คชิ้นงาน                              (2:0) 
วัตถุประสงค์รายวิชา  
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถบอกสาเหตุความเสียหายของผิวงาน ความผิดพลาดของขนาด

ช้ินงาน ที่เกิดจากการกําหนดเง่ือนไขต่าง ๆ ในการสปาร์คงานไม่ถูกต้องได้ 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาสาเหตุของความเสียหายของผิวงาน ความผิดพลาดของขนาดช้ินงาน ที่เกิดจากการ

กําหนดเง่ือนไขต่าง ๆ ในการสปาร์คงานไม่ถูกต้อง เช่น ค่ากระแสไฟ อัตราป้อน มุมเลื้อย  เป็นต้น 
 

0920920919   การวางแผนการบาํรุงรักษาเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟา้ EDM                             (3:3) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
1.กําหนดแผนการบํารุงรักษาเคร่ืองเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ประจําสัปดาห์ 

ประจําเดือน และประจําปี ได้ 
2. สร้างตารางรายการตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ประจํา

สัปดาห์ ประจําเดือน และประจําปี 
คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาคู่มือเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM เพ่ือกําหนดแผนการบํารุงรักษา ประจําสัปดาห์ 

ประจําเดือน และประจําปี สามารถสร้างตารางรายการตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 
ประจําสัปดาห์ ประจําเดือน และประจําปีให้สอดคล้องกับคู่มือของเครื่อง พร้อมทั้งตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่อง
เครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ตามตารางที่สร้างขึ้น 
0920920999   การวัดและประเมินผล                                                                        (1:0)      

เป็นการวัดผลความรู้ และทักษะของผู้รับการฝึกโดยการทดสอบ 
 

-------------------------------------------------------- 
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ผู้จัดทําหลักสตูร    
นายสมเดช  อิงคะวะระ        บริษัท เอ็นอาร์  ออโตเมช่ัน  ซีสเต็มส์  จํากัด 
นายธเนศ  วานิชกุล                          บริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอร์ จํากัด 
นายธนา ชาญไชย    ผู้เช่ียวชาญ 
นายธีร์รัฐ  อภิวิริยพรชัย                บริษทั ไทยซมัมิท โอโตพาร์ท อินดัสตรี จํากัด 
ว่าที่เรือตรีอนุรัตน์  ชาประดิษฐ ์  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค์ 
นายวินิจ  สืบแต่ตระกูล   สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝีมือแรงงาน  
นายจิตติ  ไชยวงค์   สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝีมือแรงงาน  
นายไพศาล  ทองสงค์                   สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก   
นายสุวพักตร์  ภาณุทัต   สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝีมือแรงงาน  
นายสมใจ  ตุษยะเดช   สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 6 ขอนแก่น 
นายสมบัติ  พรหมชัย              สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค์ 
นางอารีรัตน์  คําปาเช้ือ                        สํานักพัฒนาผูฝ้ึกและเทคโนโลยีการฝึก 
นายชัยชนะ  เดชแพ          สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
นายวิระ  ชิตชลธาร   สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
นายเดช  พ่ึงขยาย                         สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 

ผู้เหน็ชอบหลกัสูตร                          ผู้อนุมัติหลักสูตร 
 

 
 

  18 ส.ค. 54 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


