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หลักสูตรการฝกึยกระดับฝีมือ 
สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟา้ EDM ระดับ 2 

(Electric Discharge Machine Operator Basic Course) 
รหัสหลักสูตร  0920082090902 

กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------ 

 

1. วัตถุประสงค ์  
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ทักษะและมีความพร้อมทั้งด้านร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีต่อ

การประกอบอาชีพช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 2 และสามารถปฏิบัติงานได้ ดังน้ี  
1.1 สามารถควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ได้ 
1.2   สามารถเขียนและแก้ไขโปรแกรมคําสั่งควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ได้ 
1.3 สามารถบํารุงรักษาเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ได้ 
1.4 สามารถนําความรู้และทักษะไปใช้ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น  

   
2. ระยะเวลาการฝึกอบรม 

ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาคหรือ
หน่วยงานอ่ืนที่เก่ียวข้อง ในสังกัดกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน รวมระยะเวลาฝึก 30 ช่ัวโมง  
 

3. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก 
3.1 มีอายุต้ังแต่ 18 ปีขึ้นไป  
3.2 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการฝึก และสามารถเข้ารับการฝึกได้ตลอด

หลักสูตรและ 
3.3 ต้องผ่านการอบรมช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 1 มาก่อน 

 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา ช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 2 
ชื่อย่อ  : วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 2 
ผู้รับการฝึกที่ผ่านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80  ของระยะเวลาการฝึกทั้งหมดจะ

ได้รับวุฒิบัตร วพร. ช่างควบคุมเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 2  
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5. หัวข้อวิชา 
 

รหัสวิชา หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920920911 การสร้างคําสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 2 4 
0920920912 อิเล็กโทรดที่ใช้ในงานกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 3 3 
0920920913 การสปาร์คงานด้วยเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 3 12 
0920920914 การตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 1 1 
0920920999 การวัดและประเมินผล 1 0 

รวม 
10 20 

30 
 
6. เนื้อหาวิชา 
0920920911   การสร้างคาํสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM         (2:4) 

วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถ 
1. บอกความหมายของคําสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 
2. สร้างชุดคําสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 
3. จําลองการทํางานของชุดคําสั่งเพ่ือตรวจสอบความถูกต้องได้ 
คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความหมายของคําสั่งควบคุมการทํางานของเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM 

และโครงสร้างของชุดคําสั่ง 
ฝึกปฏิบัติการสร้างชุดคําสั่งควบคุมการทํางานของเคร่ืองกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM จากแบบที่

กําหนดให้ พร้อมทั้งจําลองการทํางานของชุดคําสั่งที่สร้างขึ้นเพ่ือตรวจสอบความถูกต้อง 
 

0920920912   อิเล็กโทรดที่ใช้ในงานกัดโลหะด้วยไฟฟา้ EDM                              (3:3) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถ       
1. บอกชนิดและคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ทําอิเล็กโทรด 
2. บอกปัจจัยในการพิจารณาเลือกวัสดุที่ใช้ทําอิเล็กโทรด 
3. บอกวิธีตรวจสอบและปรบัแต่งอิเล็กโทรด 
คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับชนิดและคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ทําอิเล็กโทรด  ปัจจัยในการพิจารณาเลือกวัสดุ

ที่ใช้ทําอิเลก็โทรด  รวมท้ังวิธีตรวจสอบและปรับแต่งอิเล็กโทรด 
ฝึกปฏิบัติการตรวจสอบและปรับแต่งอิเล็กโทรด 
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0920920913   การสปารค์งานด้วยเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า EDM                                     (3:12) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึก 
1. บอกวิธีการจับยึดอิเล็กโทรด และการจบัยึดช้ินงาน 
2. บอกวิธีการหาตําแหน่งอ้างอิงของช้ินงานและอิเล็กโทรดเพ่ือกําหนดตําแหน่งสปาร์ค 
3. บอกเง่ือนไขต่างๆ (Parameter) ที่ใช้ควบคุมการสปาร์คช้ินงานตามแบบที่กําหนด 
4. บอกคุณสมบัติและวิธีการเลือกใช้นํ้ามัน EDM 
5. บอกวิธีการไล่เศษผงสปาร์ค 
6. บอกวิธีการสปาร์คขยายผวิด้านข้าง 
7. สปาร์คงานได้ขนาดและความละเอียดผิวงานตามท่ีกําหนด 
คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับวิธีการจับยึดอิเล็กโทรด และชิ้นงาน การหาตําแหน่งอ้างอิงของช้ินงานและ

อิเล็กโทรดเพ่ือกําหนดตําแหน่งสปาร์ค  เง่ือนไขต่างๆ (Parameter) ที่ใช้ควบคุมการสปาร์คช้ินงานตามแบบที่กําหนด  
คุณสมบัติและวิธีการเลือกใช้นํ้ามัน EDM การไล่เศษผงสปาร์ค รวมถึงการสปาร์คขยายผิวด้านข้าง 

ฝึกปฏิบัติการจับยึดอิเล็กโทรด และช้ินงาน  หาตําแหน่งอ้างอิงของช้ินงานและอิเล็กโทรดเพ่ือ
กําหนดตําแหน่งสปาร์ค   เง่ือนไขต่างๆ (Parameter) ที่ใช้ควบคุมการสปาร์คช้ินงาน  ควบคุมระดับนํ้ามัน EDM ใน
อ่างสปาร์ค ไล่เศษผงสปาร์ค รวมถึงสปาร์คขยายผิวด้านข้าง 
 

0920920914   การตรวจสอบและบํารุงรกัษาเครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟา้ EDM         (1:1) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถ 
1. ตรวจสอบเคร่ืองก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 
2. บํารุงรักษาเคร่ืองหลังการปฏิบัติงาน 
คําอธบิายรายวิชา 
1. ฝึกปฏิบัติการตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองก่อนเริ่มปฏิบัติงาน เช่น ระดับนํ้ามัน EDM 

สภาพระบบกรอง (Filter) ระบบดูดควัน ระดับแรงดันลม ตรวจสอบระบบไฟฟ้า เป็นต้น 
2. ฝึกปฏิบัติการบํารุงรักษาเคร่ืองหลังการใช้งาน เช่น การทําความสะอาดเคร่ืองจักร การ

หล่อลื่น ตรวจสอบระบบไฟฟ้า การทําความสะอาดระบบกรอง  การจัดเก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์ และการ
ป้องกันสนิม เป็นต้น 
0920920999   การวัดและประเมินผล                                                                        (1:0)      

เป็นการวัดผลความรู้ และทักษะของผู้รับการฝึกโดยการทดสอบ 
 

------------------------------------------------------- 
 

 
 
 
 
 
 



 21

ผู้จัดทําหลักสตูร    
นายสมเดช  อิงคะวะระ        บริษัท เอ็นอาร์  ออโตเมช่ัน  ซีสเต็มส์  จํากัด 
นายธเนศ  วานิชกุล                  บรษิัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอร์ จํากัด 
นายธนา ชาญไชย    ผู้เช่ียวชาญ 
นายธีร์รัฐ  อภิวิริยพรชัย                บริษทั ไทยซมัมิท โอโตพาร์ท อินดัสตรี จํากัด 
ว่าที่เรือตรีอนุรัตน์  ชาประดิษฐ ์  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค์ 
นายวินิจ  สืบแต่ตระกูล   สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝีมือแรงงาน  
นายจิตติ  ไชยวงค์   สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝีมือแรงงาน  
นายไพศาล  ทองสงค์                   สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก   
นายสุวพักตร์  ภาณุทัต   สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝีมือแรงงาน  
นายสมใจ  ตุษยะเดช   สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 6 ขอนแก่น 
นายสมบัติ  พรหมชัย              สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค์ 
นางอารีรัตน์  คําปาเช้ือ                        สํานักพัฒนาผูฝ้ึกและเทคโนโลยีการฝึก 
นายชัยชนะ  เดชแพ          สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
นายวิระ  ชิตชลธาร   สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
นายเดช  พ่ึงขยาย                         สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 

ผู้เหน็ชอบหลกัสูตร                         ผู้อนุมัติหลักสูตร 
 
 
 
    18 ส.ค. 54 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


