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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การตรวจสอบงานเช่ือม ระดับพ้ืนฐาน 

(Basic Welding Inspection) 
รหัสหลักสูตร 0920082070103 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
--------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคE  
             1.1 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�และสามารถตรวจสอบงานเชื่อมได�อย,างถูกต�อง 
             1.2 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กประกอบอาชีพผู�ตรวจสอบงานเชื่อมด�วยความซ่ือสัตย? สุจริต มีความ
รับผิดชอบต,อส,วนรวม และหลีกเลี่ยงการกระทําท่ีก,อให�เกิดความขัดแย�ง 
             1.3 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถนําความรู� ทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงาน หรือพัฒนางานให�มี
ประสิทธิภาพมากข้ึน 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม 
             ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ  โดยสถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค หรือ
ศูนย?พัฒนาฝ;มือแรงงาน หรือหน,วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�อง ในสังกัดกรมพัฒนาฝ;มือแรงงาน เป@นเวลา 72 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก   
             3.1 สําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาป;ท่ี 6 หรือเทียบเท,า 
             3.2 มีอายุตั้งแต, 18 ป;ข้ึนไป 
             3.3 เป@นผู�ท่ีทํางานอยู,แล�ว หรือผู�ว,างงานท่ีเคยทํางานมาแล�ว 
             3.4 เป@นผู�มีประสบการณ?การทํางานในงานเชื่อมไม,น�อยกว,า 2 ป;  

4. วุฒิบัตร  
            ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ;มือแรงงาน สาขา การตรวจสอบงานเชื่อม ระดับพ้ืนฐาน 
            ช่ือย�อ วพร. การตรวจสอบงานเชื่อม ระดับพ้ืนฐาน 
            ผู�รับการฝ�กท่ีผ,านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝ�กไม,น�อยกว,าร�อยละ 80 ของระยะเวลาฝ�ก
ท้ังหมด จะได�รับวุฒิบัตร วพร. การตรวจสอบงานเชื่อม ระดับพ้ืนฐาน 
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5. หัวข�อวิชา   
 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920729822 แนะนําการตรวจสอบงานเชื่อม 3 0 
0920729823 จริยธรรมและหน�าท่ีความรับผิดชอบ 3 0 
0920729824 กระบวนการเชื่อม การบัดกรีและการตัด 6 0 
0920729825 ป�ญหาในงานเชื่อม และความไม,ต,อเนื่องในแนวเชื่อมและโลหะ

ชิ้นงาน 
3 0 

0920729826 สัญลักษณ?งานเชื่อม งานบัดกรีและการตรวจสอบแบบไม,
ทําลาย  

3 0 

0920729827 ข้ันตอนดําเนินการเชื่อมและการทดสอบรับรองช,างเชื่อม
(WPS,PQR and WQT) 

3 6 

0920729828 การตรวจสอบแบบพินิจ 3 6 
0920729829 การทดสอบแบบไม,ทําลายและการประยุกต?ใช�งาน 3 6 
0920729830 สมบัติทางกลและการทดสอบแบบทําลาย 3 6 
0920729831 โลหะวิทยางานเชื่อมและความสามารถเชื่อมได�ของโลหะ 3 0 
0920729832 รหัส มาตรฐานและข�อกําหนดงานเชื่อม 3 0 
0920729833 สุขภาพและความปลอดภัยในงานเชื่อม 3 0 
0920729899 การทดสอบและประเมินผล 3 6 

รวม 
42 30 

72 

6. เนื้อหาวิชา   
0920729822 แนะนําการตรวจสอบงานเช่ือม                                                 (3:0) 

วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจในหน�าท่ีและความรับผิดชอบของผู�ตรวจสอบงานเชื่อม ในส,วนท่ีเก่ียวข�องกับ
การเชื่อมและการตรวจสอบ เข�าใจในวัตถุประสงค?ของการทดสอบแบบทําลายและไม,ทําลายชิ้นงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาจุดมุ,งหมายของการตรวจสอบในงานเชื่อมโครงสร�างตามมาตรฐานคุณภาพ  

บทบาทหน�าท่ีของบุคลากรด�านการตรวจสอบ การประกันคุณภาพของงานเชื่อม การกําหนดแนวทาง 
เป{าหมายของการตรวจสอบก,อน ระหว,าง และภายหลังการเชื่อม  ระดับและการรับรองคุณสมบัติของบุคลากร
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ด�านการตรวจสอบ ภาระหน�าท่ีของผู�ตรวจสอบ ความรับผิดชอบต,อการกระทําท่ีเก่ียวข�องกับการประสานงาน
เชื่อมและอ่ืนๆ เนื้อหาของการทดสอบแบบทําลายและไม,ทําลาย 

0920729823 จริยธรรม คุณธรรมและหน�าท่ีความรับผิดชอบ                                       (3:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กประกอบอาชีพผู�ตรวจสอบงานเชื่อม เป@นคนดีของสังคม มีคุณธรรม 

มีจรรยาบรรณและหน�าท่ีความรับผิดชอบท่ีชัดเจน    
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาพฤติกรรมความซ่ือสัตย? (Integrity) การไม,เห็นแก,ตัว อามิสสินจ�าง ไม,บิดเบือน

ปลอมแปลงเอกสารข�อมูล ความรับผิดชอบต,อการเก็บเอกสาร ความรับผิดชอบต,อส,วนรวม รักศักด์ิศรีของผู�
ตรวจสอบ คํานึงถึงสุขอนามัยในโรงงานด�านแสง สี เสียง รังสี สารพิษ และไม,กระทําในส,วนท่ีตนไม,ได�ฝ�กฝน 
หลีกเลี่ยงความขัดแย�ง ไม,มีทิฐิ ไม,โอ�อวดเกินจริง ไม,ดูหม่ินเหยียดหยามผู�อ่ืน ปฏิบัติตามแบบแผนและเกณฑ?
มาตรฐานของผู�ตรวจสอบงานเชื่อม 

ศึกษาจรรยาบรรณของผู�ตรวจสอบงานเชื่อม ท่ีเป@นบุคคลท่ีมีความรับผิดชอบ มีคุณธรรม 
มีความยุติธรรมเป@นท่ีน,าเชื่อถือและได�รับความไว�วางใจ ได�แก, จรรยาบรรณต,อตนเอง ต,อวิชาชีพ ต,อผู�รับบริการ 
ต,อผู�ร,วมประกอบวิชาชีพ และต,อสังคม 

ศึกษาหน�าท่ีและความรับผิดชอบ ได�แก, การตรวจสอบงานก,อนเชื่อม ระหว,างและ
ภายหลังการเชื่อม การดูแลควบคุมสิ่งแวดล�อมท่ีจะก,อให�เกิดอันตราย การพิจารณา การเก็บข�อมูล การบันทึก
ผล และการรายงานผลต,อผู�บังคับบัญชา 

0920729824 กระบวนการเช่ือม การบัดกรีและการตัด                                       (6:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 

เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจเก่ียวกับกระบวนการเชื่อม การบัดกรีและการตัด นิยามศัพท?  มาตรฐาน และ
คําย,อต,างๆ สามารถบอกความแตกต,างระหว,างกระบวนการเชื่อมแบบหลอมละลายและแบบความต�านทาน 
และบอกหลักการท่ีสําคัญของกระบวนการเชื่อมต,างๆได� 

คําอธิบายรายวิชา  
ศึกษากระบวนการเชื่อม การบัดกรีและการตัด นิยามศัพท? คําจํากัดความ  ลักษณะ

กระบวนการเชื่อมจากแผนภูมิของกระบวนการเชื่อม  การเลือกใช�กระบวนการเชื่อมต,างๆ  การแบ,งประเภท
ของกระบวนการเชื่อม อักษรย,อของกระบวนการเชื่อมตามมาตรฐานสากล (ISO) และมาตรฐานของสมาคม
การเชื่อมแห,งอเมริกา (AWS) 
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0920729825 ปsญหาในงานเช่ือม ความไม�ต�อเนื่องในแนวเช่ือมและโลหะช้ินงาน         (3:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายถึงป�ญหาในงานเชื่อม ความไม,ต,อเนื่องในแนวเชื่อมและ

โลหะชิ้นงานได�อย,างถูกต�อง 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาความไม,สมบูรณ?ในงานเชื่อม สาเหตุของการเกิดความไม,สมบูรณ? ลักษณะตําแหน,ง

การเกิดความไม,สมบูรณ?ในชิ้นงานเชื่อม เช,น รูพรุน รอยแตกร�าว การหลอมละลายไม,สมบูรณ?  การหลอมลึก
ไม,สมบูรณ? ขนาด รูปร,างภายนอกท่ีไม,สมบูรณ? เป@นต�น 

0920729826 สัญลักษณEงานเช่ือม งานบัดกรีและการตรวจสอบแบบไม�ทําลาย                   (3:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายความหมายของสัญลักษณ?งานเชื่อม และสามารถแยก

ความแตกต,างของสัญลักษณ?งานเชื่อมตามมาตรฐานสากล (ISO)   และสมาคมการเชื่อมแห,งอเมริกา (AWS) 
ได�อย,างถูกต�อง 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษารายละเอียดสัญลักษณ?งานเชื่อมหลักและสัญลักษณ?งานเชื่อมเสริม ความหมายของ

สัญลักษณ?งานเชื่อมเครื่องหมายประกอบ  การกําหนดตําแหน,ง  การกําหนดขนาด และตัวอย,างการนําไปใช�
งาน ตามมาตรฐานสากล (ISO 2553) และมาตรฐานของสมาคมการเชื่อมแห,งอเมริกา (AWS A2.4) 

0920729827 ข้ันตอนดําเนินการเช่ือมและการทดสอบรับรองช�างเช่ือม                   (3:6) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจเก่ียวกับรายละเอียดข้ันตอนดําเนินการเชื่อม  (WPS)  

การบันทึกข�อมูลการทดสอบรับรองข้ันตอนดําเนินการเชื่อม (PQR) และการทดสอบรับรองช,างเชื่อม (WQT) 
ได�อย,างถูกต�อง และสามารถเขียนข้ันตอนดําเนินการเชื่อม (WPS) การบันทึกข�อมูลการทดสอบรับรองข้ันตอน
ดําเนินการเชื่อม (PQR) และปฏิบัติการเขียนใบและบัตรรับรองช,างเชื่อม 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาตัวแปรท่ีสําคัญและไม,สําคัญในการเชื่อมตามมาตรฐานสากล  (ISO 15609)  การ

บันทึกและเก็บข�อมูลการทดสอบรับรองข้ันตอนดําเนินการเชื่อม และการทดสอบรับรองช,างเชื่อมตาม
มาตรฐานสากล (ISO 9606) 

ฝ�กปฏิบัติการเขียนข้ันตอนดําเนินการเชื่อม (WPS) การบันทึกข�อมูลการทดสอบรับรอง
ข้ันตอนดําเนินการเชื่อม (PQR) และปฏิบัติการเขียนใบและบัตรรับรองช,างเชื่อม 
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0920729828 การตรวจสอบแบบพินิจ                                                           (3:6) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจและสามารถปฏิบัติการตรวจสอบงานเชื่อมแบบพินิจท้ัง

ตรวจสอบก,อนการเชื่อม ระหว,างการเชื่อมและภายหลังการเชื่อมได�อย,างถูกต�อง 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาความไม,สมบูรณ?ของงานเชื่อมและเกณฑ?การยอมรับตามมาตรฐานสากล (ISO 

5817 และ ISO 10042) วิธีการตรวจสอบแบบพินิจท้ังก,อนการเชื่อม ระหว,างการเชื่อมและภายหลังการเชื่อม 
การใช�เครื่องมือต,างๆในการตรวจสอบ เช,น โวลท? - แอมป�มิเตอร? อุปกรณ?วัดอุณหภูมิ เกจวัดแนวเชื่อมฟ}ลเล็ท 
แนวเชื่อมต,อชน เกจวัดมุม เวอร?เนียคาร?ลิปเปอร? บรรทัดเหล็ก ฉาก เป@นต�น 

ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบก,อนการเชื่อม ได�แก, ตรวจสอบเอกสารท่ีเก่ียวข�องกับความ
ต�องการในงานเชื่อม ตรวจสอบข้ันตอนดําเนินการเชื่อม (Welding Procedure) ตรวจสอบคุณภาพของช,าง
เชื่อม พัฒนาแผนการตรวจสอบตลอดจนการบันทึก พัฒนาระบบการพิสูจน?สําหรับการ Rejects ตรวจสอบ
ความเหมาะสมของเครื่องมือและอุปกรณ?การเชื่อม ตรวจสอบคุณภาพและสภาพของวัสดุงานและลวดเชื่อม 
ตรวจสอบคุณภาพและความถูกต�องของการตรียมรอยต,องานเชื่อม ตรวจสอบการประกอบและแนวการวาง
ของชิ้นส,วนท่ีจะเชื่อม ตรวจสอบความสามารถในการประกอบและแนวการวางชิ้นส,วน ตรวจสอบความสะอาด
ในบริเวณท่ีจะเชื่อม 

ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบระหว,างการเชื่อม ได�แก, ตรวจสอบตัวแปรตามข้ันตอนดําเนินการ
เชื่อม ตรวจสอบคุณภาพแต,ละแนวเชื่อม ตรวจสอบการทําความสะอาดแนวเชื่อมก,อนท่ีจะเชื่อมทับ ตรวจสอบ
อุณหภูมิของแนวเชื่อมก,อนท่ีจะเชื่อมทับ (Interpass Temperature) ตรวจสอบตําแหน,งและลําดับการเชื่อม
แต,ละแนวเชื่อม ตรวจสอบผิวการเซาะด�านหลัง (Back Gouge Surfaces) สําหรับการเชื่อมสองด�าน 
ตรวจสอบ NDT เม่ือมีความต�องการ 

ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบภายหลังการเชื่อม ได�แก, ตรวจสอบผิวหน�าแนวเชื่อมท่ีเชื่อมเสร็จ
แล�ว ตรวจสอบขนาดแนวเชื่อม ตรวจสอบความยาวแนวเชื่อมและระยะห,างระหว,างแนวเชื่อม ตรวจสอบขนาด
อย,างละเอียดของแนวเชื่อมท่ีเชื่อมเสร็จแล�ว ตรวจสอบแบบไม,ทําลายซ่ึงเม่ือมีความต�องการให�ความร�อนหลัง
เชื่อม (Post-Weld Heat Treatment) เม่ือมีความต�องการ 

0920729829 การทดสอบแบบไม�ทําลายและการประยุกตEใช�งาน                             (3:6) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 

เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�ในหลักการพ้ืนฐานของการทดสอบแบบไม,ทําลาย และการประยุกต?ใช�งานได�อย,าง
ถูกต�อง 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาหลักการพ้ืนฐานของการทดสอบแบบไม,ทําลาย วิธีการต,าง ๆ ได�แก, การทดสอบวิธี

ถ,ายภาพรังสี การทดสอบด�วยคลื่นเสียงความถ่ีสูง การทดสอบด�วยสารแทรกซึม การทดสอบด�วยอนุภาค
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แม,เหล็ก  ข�อได�เปรียบข�อเสียเปรียบของแต,ละวิธีการ ตลอดจนการประยุกต?ใช�งาน ในหัวข�อวิธีการใช�เครื่องมือ
และอุปกรณ?  เทคนิคการทดสอบ  ความปลอดภัยในการทดสอบ  และเข�าใจผลการทดสอบเบ้ืองต�น 

ฝ�กปฏิบัติการทดสอบแบบไม,ทําลาย   วิธีการต,างๆ ได�แก, การทดสอบวิธีถ,ายภาพรังสี 
การทดสอบด�วยคลื่นเสียงความถ่ีสูง การทดสอบด�วยสารแทรกซึม การทดสอบด�วยอนุภาคแม,เหล็ก 

0920729830 สมบัติทางกลและการทดสอบแบบทําลาย                                       (3:6) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 

เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจเก่ียวกับสมบัติทางกลของวัสดุและชิ้นงานเชื่อม และสามารถทดสอบแบบ
ทําลายได�อย,างถูกต�องและปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาสมบัติทางกลของวัสดุ วิธีการทดสอบสมบัติทางกลของวัสดุและชิ้นงานเชื่อมแบบ

ทําลาย   เช,น การทดสอบแรงดึง การทดสอบดัดโค�ง  การทดสอบความแข็ง  การทดสอบด�วยแรงกระแทก 
การทดสอบด�วยวิธีกดหัก การทดสอบโครงสร�างมหภาคและจุลภาค (Macro and Micro Structure Test) 
เป@นต�น 

ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบสมบัติทางกลของวัสดุและชิ้นงานเชื่อม ได�แก, การทดสอบแรงดึง 
การทดสอบดัดโค�ง การทดสอบความแข็ง การทดสอบด�วยแรงกระแทก การทดสอบด�วยวิธีกดหัก การทดสอบ
โครงสร�างมหภาคและจุลภาค  การประเมินผลการทดสอบ การบันทึก และการรายงานผลการตรวจสอบ 

0920729831 โลหะวิทยาในงานเช่ือมและความสามารถเช่ือมได�ของโลหะ                   (3:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับพ้ืนฐานทางโลหะวิทยาและความสามารถเชื่อมได� 

ของโลหะเบ้ืองต�น 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาโครงสร�างทางโลหะวิทยาของงานเชื่อม เช,น อิทธิพลของความร�อนท่ีเกิดจากการเชื่อม 

การเสียรูป กระบวนการทางความร�อน อิทธิพลของส,วนผสมทางเคมี เป@นต�น และความสามารถเชื่อมได�ของ
โลหะเบ้ืองต�น 

0920729832 รหัส มาตรฐานและข�อกําหนดงานเช่ือม                                       (3:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจและสามารถประยุกต?ใช�รหัส มาตรฐานและ

ข�อกําหนดงานเชื่อมได�อย,างถูกต�อง 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษารหัส มาตรฐานและข�อกําหนดงานเชื่อม ได�แก, มาตรฐานสากล (ISO) และรหัส 

มาตรฐานงานเชื่อมของสมาคมการเชื่อมแห,งอเมริกา (AWS) เช,น AWS D1.1 เป@นต�น 



 

0920729833 สุขภาพและความปลอดภัยในงานเช่ือม
วัตถุประสงคEรายวิชา
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอันตรายท่ีเกิดจากการเชื่อมและวิธีการป{องกัน
คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาอันตราย

เปลวไฟ ความร�อน รังสีและเสียงรบกวน ระบบระบายอากาศ เป@นต�น 
ท่ีกล,าวข�างต�น และความเข�าใจด�านสุขภาพ ความปลอดภัย

0920729899 การทดสอบและประเมินผล
วัตถุประสงคEรายวิชา
เป@นการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลหลังการฝ�กอบรมในแต,ละหัวข�อวิชา

ท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 

-----------------------------------------------
ผู�จัดทําหลักสูตร 
นายมงคล  สีนะวัฒน? 
  
นายสมศักด์ิ  ปามึก                            
  
ผศ.ยุคล จุลอุภัย                              
นายวิระ ชิตชลธาร                    
นายสมบูรณ?  รักษ?วงษ? 
นายจรินทร?  พรมสวัสด์ิ 
นายสุชิน  ทวีทรัพย?ล้ําเลิศ 
นายจิรวัฒน?  วงษ?สุทักษ? 
นายสมนึก  ไพรินทร? 
นายพิชยนันท?  ทองศิริ 

         
 

            
 
 
 

สุขภาพและความปลอดภัยในงานเช่ือม                                                
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอันตรายท่ีเกิดจากการเชื่อมและวิธีการป{องกัน 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาอันตรายท่ีเกิดจากการดําเนินการเชื่อม เช,น กระแสไฟฟ{า แกeส ควันเชื่อม ฝุOน 

เปลวไฟ ความร�อน รังสีและเสียงรบกวน ระบบระบายอากาศ เป@นต�น กฎระเบียบท่ีเก่ียวข�องกับอันตราย
และความเข�าใจด�านสุขภาพ ความปลอดภัย 

การทดสอบและประเมินผล                                                           
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เป@นการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลหลังการฝ�กอบรมในแต,ละหัวข�อวิชา

 
----------------------------------------------- 

   อาจารย?ประจําภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าธนบุรี 

                           อาจารย?ประจําภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ

              ผู�ทรงคุณวุฒิ สมาคมการเชื่อมโลหะแห,งประเทศไทย
                   สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

   สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 1 สมุทรปราการ
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 9 พิษณุโลก 
   ศูนย?พัฒนาฝ;มือแรงงานจังหวัดอุตรดิตถ? 
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                                      (3:0) 

ท่ีเกิดจากการดําเนินการเชื่อม เช,น กระแสไฟฟ{า แกeส ควันเชื่อม ฝุOน  
กฎระเบียบท่ีเก่ียวข�องกับอันตราย 

                                                          (3:6) 

เป@นการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลหลังการฝ�กอบรมในแต,ละหัวข�อวิชา 

 

 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ 
ผู�ทรงคุณวุฒิ สมาคมการเชื่อมโลหะแห,งประเทศไทย 

  
สมุทรปราการ   

  
  

   

                                                                     


