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หลักสูตรการฝกึยกระดับฝีมือ 
สาขา การเชื่อมทิกแบบออบิตอล ระดับ 3 

(Orbital TIG  Welding Level 3) 
รหัสหลักสูตร 0920082070105 

กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------------ 

1. วัตถุประสงค์ 
         เพื่อให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ทักษะ และมีความพร้อมทั้งร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดี ต่อการประกอบ
อาชีพการเช่ือมทิกแบบออบิตอล ระดับ 3 และสามารถปฏิบัติงานได้ดังน้ี 

1.1 เข้าใจระบบการเช่ือมด้วยระบบทิกแบบออบิตอลในอุตสาหกรรมการผลิตได้ 
1.2 การใช้งานระบบการเช่ือมทิกแบบออบิตอลได้อย่างถูกต้อง ปลอดภัย ตลอดจนการบํารุงรักษา 
1.3 การเขียนโปรแกรม แก้ไขโปรแกรมการควบคุมได้ 
1.4 นําความรู้และทักษะไปใช้วิเคราะห์การเช่ือมทิกแบบออบิตอลเชิงระบบได้ 
1.5 นําความรู้ หรือทักษะไปใช้ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
 

2. ระยะเวลาการฝึก  
 ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ      โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาคหรือ

ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัด  หรือศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานกรุงเทพมหานคร    หรือหน่วยงานอ่ืนที่เก่ียวข้อง
ในการพัฒนาฝีมือแรงงาน โดยใช้ระยะเวลาในการฝึก 30 ช่ัวโมง 

3. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก   
3.1 มีอายุต้ังแต่ 18 ปีขึ้นไป 
3.2 สําเร็จการศึกษาระดับ ปวช. หรือมัธยมศึกษาปีที่ 6 หรือเทียบเท่าขึ้นไป 
3.3 มีความรู้   และประสบการณ์ในสาขาอาชีพที่เก่ียวข้อง    หรือผ่านการฝึกอบรมหลักสูตรสาขาการเช่ือม

ทิกแบบออบิตอล ระดับ 2 
3.4 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการฝึก และสามารถเช้ารับการฝึกได้ตลอดหลักสูตร  

4. วุฒิบัตร  
ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา การเช่ือมทิกแบบออบิตอล ระดับ 3 
ช่ือย่อ : วพร. การเช่ือมทิกแบบออบิตอล ระดับ 3 
ผู้รับการฝึกจะต้องมีเวลาฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 ของระยะเวลาการฝึกทั้งหมด และผ่านการวัดผล

และประเมินผล จึงจะได้รับวุฒิบัตร วพร. การเช่ือมทิกแบบออบิตอล ระดับ 3 
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5. หัวข้อวิชา 

รหัส หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0920729842 
 

0920729843 

0920729844 

0920729845 
0920729846 

 
0920729847 
0920729848 

0920729849 
0920729899 

บทบาท ความสําคัญของระบบการเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
และความปลอดภัยในการเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
กระบวนการเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
ปัญหาและข้อบกพร่องในงานเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
การตรวจสอบแบบไม่ทําลายสําหรับการเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
ข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม(WPS) และบันทึกข้อมูลการทดสอบ
รับรองข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม (PQR) 
การปฏิบัติการเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
การปฏิบัติการประยุกต์ใช้งานเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
การบํารุงรักษาเครื่องเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
การวัดผลและประเมินผล 

3 
 
3 
2 
3 
3 
 
- 
- 
1 
1 

- 
 
- 
- 
- 
2 
 
6 
4 
1 
1 

รวม 
16 14 

30 

6. เนื้อหาวิชา  
0920729842       บทบาท ความสําคัญของระบบการเชือ่มทิกแบบออบิตอล                   (3 : 0) 

และความปลอดภัยในการเชื่อมทิกแบบออบิตอล                            
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้เก่ียวกับบทบาทและความสําคัญของการเช่ือมทิกแบบออ

บิตอล และการประยุกต์ใช้งาน 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้เก่ียวกับส่วนประกอบของการเช่ือมทิกแบบออบิตอล และนํา

ส่วนต่างๆของการเช่ือมทิกแบบออบิตอลได้อย่างถูกต้อง 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับความปลอดภัย  และสุขอนามัยในการ

ทํางานได้อย่างถูกต้อง 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับประวัติ วิวัฒนาการของการเช่ือมทิกในงานอุตสาหกรรม บทบาท 

ความสําคัญของการเช่ือมทิกแบบออบิตอล ประเภทของการเช่ือมทิกแบบออบิตอลตามลักษณะการใช้งาน
รวมถึงข้อดี-ข้อเสียและการประยุกต์ใช้งาน 

ศึกษาเก่ียวกับส่วนประกอบต่าง ๆและหน้าที่ของระบบงานการเช่ือมทิกแบบออบิตอล 
ได้แก่ ชุดควบคุมเคร่ืองเช่ือมและอุปกรณ์การเช่ือม รีโมทควบคุม ชนิดของหัวเช่ือม อุปกรณ์จับยึดช้ินงาน เป็นต้น 

ศึกษาเก่ียวกับกฎ ระเบียบ วินัย ข้อบังคับ พ้ืนที่ในการปฏิบัติงาน สาเหตุของอุบัติเหตุ  
สัญลักษณ์ความปลอดภัย การป้องกันอันตรายจากการปฏิบัติงานทั่วไป การป้องกันอัคคีภัย โรคอันเน่ืองจาก
การทํางาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เก่ียวกับเคร่ืองจักร ไฟฟ้า สารเคมี การใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล และการปฐมพยาบาลเบ้ืองต้น 
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0920729843 กระบวนการเชื่อมทิกแบบออบิตอล                                               (3 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 

เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้  ความเข้าใจเก่ียวกับกระบวนการเช่ือมทิก นิยาม คําศัพท์   
สัญลักษณ์งานเช่ือม วัสดุและอุปกรณ์ประกอบงานเช่ือม ได้อย่างถูกต้อง 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับกระบวนการเช่ือมทิก นิยาม คําศัพท์และสัญลักษณ์ที่เก่ียวกับงานการเช่ือม

ทิกแบบออบิตอล  วัสดุและอุปกรณ์ประกอบงานเช่ือม ชนิดของเครื่องเช่ือม   คุณลักษณะทางไฟฟ้าของเคร่ือง
เช่ือม ชุดป้อนลวด  ชนิดของแก๊ส แก๊สปกคลุมภายใน (Purge Gas) ชนิดโลหะเติม อุปกรณ์จับยึด (Fixture) 
อุปกรณ์เตรียมรอยต่อ และอุปกรณ์ควบคุมสําหรับกระบวนการเช่ือมทิกแบบออบิตอล อิทธิพลของรูปร่าง
ปลายทังสเตนที่มีผลต่อรอยเช่ือม อิทธิพลของความร้อนในการเช่ือมต่อบริเวณกระทบร้อน (Heat Affected 
Zone)  

0920729844 ปัญหาและข้อบกพร่องในงานเชื่อมทิกแบบออบิตอล                           (2 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 

เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความเข้าใจ อธิบายถึงปัญหาในงานเช่ือม ความไม่ต่อเน่ืองในงาน
เช่ือมได้อย่างถูกต้อง 

คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือม เช่น รอยแตกร้าว รูพรุน การหลอมละลาย

สมบูรณ์ ขนาดและรูปร่างที่ไม่สมบูรณ์ ชูการ์ บีด (Sugar Bead) ทังสเตน อินคลูชัน (Tungsten Inclusion) เป็น
ต้น สาเหตุการเกิดรอยบกพร่อง และแนวทางในการแก้ไข   

0920729845 การตรวจสอบแบบไม่ทําลายสําหรับการเชื่อมทิกแบบออบิตอล                 (3 : 0) 
  วัตถุประสงค์รายวิชา 

เพ่ือใหผู้้รับการฝึกมคีวามเข้าใจการตรวจสอบและทดสอบแบบไม่ทําลายได้อย่างถูกต้อง 

 คําอธบิายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการและวิธีการตรวจสอบและทดสอบแบบไม่ทําลายทั้งก่อนการเช่ือม 

ระหว่างการเช่ือมและภายหลังการเช่ือม ได้แก่ การตรวจสอบแบบวิธีพินิจ เช่น การตรวจวัดแนวเช่ือมด้วยเกจ
วัดแนวเช่ือม (Welding Gage) การตรวจสอบด้วยกล้องวิดีโอบอร์สโคป (Borescope) การทดสอบโดยวิธี
สารละลายแทรกซึม การทดสอบโดยวิธีภาพถ่ายรังสี เป็นต้น รวมถึงอธิบายถึงการตีความหมายของสิ่งบ่งช้ีที่
ตรวจพบเบ้ืองต้นจากการตรวจสอบโดยไม่ทําลายวิธีต่างๆ ข้างต้น 

0920729846 ข้อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (WPS) และ                    (3 : 2) 
บันทึกข้อมูลการทดสอบรับรองข้อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (PQR)   
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถเก่ียวกับการเขียนข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม 

(WPS) และบันทึกข้อมูลการทดสอบรับรองข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม (PQR) ได้ 
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คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับตัวแปรที่สําคัญและไม่สําคัญในกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน เช่น 

มาตรฐาน ISO15609 และ AWS section IX และการบันทึกข้อมูลการทดสอบรับรองข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม 
(PQR) 

ฝึกปฏิบัติการรวบรวมข้อมูลและกําหนดตัวแปรต่างๆ ตามข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือมสําหรับ
การเช่ือมทิกแบบออบิตอล และการบันทึกข้อมูลการทดสอบรับรองข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม (PQR) 

0920729847 การปฏิบัติการเชื่อมทิกแบบออบิตอล                   (0 : 6) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการปฏิบัติงานเช่ือมทิกแบบออบิตอลได้อย่าง

ถูกต้องและปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
ฝึกปฏิบัติการเช่ือมทิกแบบออบิตอลในงานท่อ เช่น การเช่ือมต่อร่อง (Groove Weld) 

และการเช่ือมฟิลเลท (Fillet Weld) เป็นต้น สามารถปรับต้ังอุปกรณ์ เช่น การติดต้ังหัวเช่ือมในรูปแบบต่างๆ 
กับงานท่อ หน้าที่ของปุ่มและสวิทช์ต่างๆ สวิทช์การควบคุมการทํางาน สวิทช์ฉุกเฉิน ปุ่มชุดควบคุมการ
เคลื่อนที่ของหัวเช่ือม ปุ่มชุดควบคุมการป้อนโปรแกรม และปุ่มฟังก์ช่ันต่างๆ สามารถปรับต้ังตัวแปรในการ
เช่ือมตามข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม (WPS) รวมถึงการปฏิบัติการเขียน แก้ไขโปรแกรมและฟังก์ช่ันสั่งงาน
การเช่ือมทิกแบบออบิตอล รวมถึงรหัสฟังก์ช่ันต่างๆ ได้อย่างถูกต้อง 

0920729848 การปฏิบัติการประยุกต์ใชง้านเชื่อมทิกแบบออบิตอล                   (0 : 4) 
  วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้    ความสามารถในการประยุกต์ใช้การเช่ือมทิกแบบออบิตอล
ในงานอุตสาหกรรมการผลิตได้ 

  คําอธบิายรายวิชา 
ฝึกปฏิบัติการเช่ือมทิกแบบออบิตอลตามกรณีศึกษาในอุตสาหกรรม เช่น อุตสาหกรรม

ผลิตและประกอบ อุตสาหกรรมปิโตรเคมิคอล อุตสาหกรรมอาหาร เป็นต้น  

0920729849 การบํารุงรักษาเคร่ืองเช่ือมทิกแบบออบิตอล                   (1 : 1) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการบํารุงรักษาส่วนประกอบของระบบการเช่ือม 

ทิกแบบออบิตอลได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการบํารุงรักษาอุปกรณ์ และส่วนประกอบของระบบการเช่ือมทิกแบบออ

บิตอล ได้แก่ ด้านไฟฟ้าและทางกล 
ฝึกปฏิบัติการบํารุงรักษาอุปกรณ์ และส่วนประกอบของระบบการเชื่อมทิกแบบ 

ออบิตอล ได้แก่ ด้านไฟฟ้าและทางกล 
 

0920729899 การวัดผลและประเมินผล                                                         (1 : 1) 
เป็นการวัดผลผู้รับการฝึกโดยการประเมินผลหลังการฝึกอบรมในแต่ละหัวข้อวิชา 

ทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 
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ผู้จัดทําหลักสูตร 
      1. นายวิระ  ชิตชลธาร  นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
      2. นายจิรวัฒน์  วงษ์สุทักษ์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 
      3. นายวิเชียร  เศวตจันฤกษ์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดนนทบุรี 
      4. นายพิชยนันท์  ทองศิริ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดอุตรดิตถ์ 
      5. นางสาวหฤทัย  เจนบุญไทย นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานปฏิบัติการ 
  สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
      6. นายปวริศ  กองกาญจน์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานปฏิบัติการ 
  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 10 ลําปาง 
      7. นายภัทร์  วรศักด์ิโยธิน นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานปฏิบัติการ 
  สํานักงานเลขานุการกรม 
      8. นายณรงศักด์ิ  โท้ทอง ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช3 
  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 9 พิษณุโลก 
      9.  นายวัชระ  เอ่ียมพงษ์ ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช3 
  ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดกําแพงเพชร 
      10. นายมงคล  สีนะวัฒน์ อาจารย์ประจําภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
      11. นายสมศักด์ิ  ปามึก  วิศวกร ระดับ 6 
  สถาบันนวัตกรรมเทคโนโลยีไทย-ฝรั่งเศส 
      12. ผศ.ยุคล  จุลอุภัย ผู้ทรงคุณวุฒิ 
  สมาคมการเช่ือมโลหะแห่งประเทศไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


