
24 

 

หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การเช่ือมทิกแบบออบิตอล ระดับ 1 

(Orbital Tig  Welding Level 1) 
รหัสหลักสูตร 0920082070101 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
--------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคE 
           1.1 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กเข�าใจหลักการพ้ืนฐานท่ีสําคัญการเชื่อมทิกแบบออบิตอลในอุตสาหกรรมการผลิต 
           1.2 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถดําเนินการเชื่อมทิกแบบออบิตอลได�อย,างถูกต�อง และปลอดภัย 
           1.3 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการเขียนโปรแกรม  แก�ไขโปรแกรมการควบคุม
เบ้ืองต�นได� 
           1.4 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถนําความรู� หรือทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มี
ประสิทธิภาพมากข้ึน 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม  
           ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ  โดยสถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค หรือ
ศูนย?พัฒนาฝ;มือแรงงาน หรือหน,วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�อง ในสังกัดกรมพัฒนาฝ;มือแรงงาน เป@นเวลา 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก   
           3.1 สําเร็จการศึกษาระดับ ปวช./ มัธยมศึกษาป;ท่ี 6 หรือเทียบเท,า 
           3.2 มีอายุตั้งแต, 18 ป;ข้ึนไป  
           3.3 มีสภาพร,างกายและจิตใจท่ีไม,เป@นอุปสรรคต,อการฝ�ก และสามารถเช�ารับการฝ�กได�ตลอด
หลักสูตร 
           3.4 มีความรู�  และประสบการณ?ในสาขาอาชีพท่ีเก่ียวข�อง 

4. วุฒิบัตร  
           ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ;มือแรงงาน สาขา การเชื่อมทิกแบบออบิตอล ระดับ 1 
           ช่ือย�อ วพร. การเชื่อมทิกแบบออบิตอล ระดับ 1 
           ผู�รับการฝ�กท่ีผ,านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝ�กไม,น�อยกว,าร�อยละ 80 ของระยะเวลาฝ�ก
ท้ังหมด จะได�รับวุฒิบัตร วพร. การเชื่อมทิกแบบออบิตอล ระดับ 1 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920729801 บทบาท ความสําคัญของการเชื่อมทิกแบบออบิตอล 1 0 
0920729802 ส,วนประกอบและระบบการทํางานของเครื่องเชื่อมทิกแบบออ

บิตอล 
1 0 

0920729803 กระบวนการเชื่อมทิก นิยามและคําศัพท?ท่ีเก่ียวกับ 
งานเชื่อมทิกแบบออบิตอล 

3 0 

0920729804 ความปลอดภัยในการเชื่อมทิกแบบออบิตอล 1 0 
0920729805 การปรับต้ังอุปกรณ? การใช�งานแป{นควบคุมรีโมท 1 1 
0920729806 การปรับต้ังค,าตัวแปรในงานเชื่อม 1 3 
0920729807 การเขียน แก�ไข และตรวจสอบโปรแกรมเชื่อมทิกแบบออบิตอล 1 2 
0920729808 การบํารุงรักษาเครื่องเชื่อมทิกแบบออบิตอล 1 0 
0920729899 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
11 7 

18 
 
6. เนื้อหาวิชา  
0920729801 บทบาท ความสําคัญของการเช่ือมทิกอัตโนมัติ                                   (1:0) 

วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กได�รู�ถึงวิวัฒนาการ การพัฒนาด�านเทคโนโลยีของการเชื่อมทิกแบบ 

ออบิตอลและประโยชน?ในการนําไปใช�งานได� 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาประวัติ วิวัฒนาการของการเชื่อมทิกในงานอุตสาหกรรม บทบาท ความสําคัญของ

การเชื่อมทิกแบบออบิตอล ประเภทของการเชื่อมทิกแบบออบิตอล  ตามลักษณะการใช�งานรวมถึงข�อดี- 
ข�อเสียและการประยุกต?ใช�งาน 

0920729802 ส�วนประกอบและระบบการทํางานของการเช่ือมทิกแบบออบิตอล          (1:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กได�รู�ถึงส,วนประกอบของการเชื่อมทิกแบบออบิตอล และนําส,วนต,างๆ

ของการเชื่อมทิกแบบออบิตอลไปใช�งานได�อย,างถูกต�อง 
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คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาส,วนประกอบต,าง ๆและหน�าท่ีของระบบงานการเชื่อมทิกแบบออบิตอล ได�แก, ชุด

ควบคุมเครื่องเชื่อมและอุปกรณ?การเชื่อม รีโมทควบคุม ชนิดของหัวเชื่อม อุปกรณ?จับยึดชิ้นงาน เป@นต�น 

0920729803 กระบวนการเช่ือมทิกแบบออบิตอล                                                     (3:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�  ความเข�าใจเก่ียวกับกระบวนการเชื่อมทิก นิยาม คําศัพท?  

และข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (WPS) วัสดุและอุปกรณ?ประกอบงานเชื่อม ได�อย,างถูกต�อง 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษากระบวนการเชื่อมทิก นิยาม และคําศัพท?ท่ีเก่ียวกับงานการเชื่อมทิกแบบออบิตอล  

วัสดุและอุปกรณ?ประกอบงานเชื่อม ชนิดของเครื่องเชื่อม คุณลักษณะทางไฟฟ{าของเครื่องเชื่อม ชุดป{อนลวด  
ชนิดของแกeส ชนิดโลหะเติม ป�ญหาและข�อบกพร,องในงานเชื่อมทิก สามารถเข�าใจข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม 
(WPS) สําหรับการประยุกต?ใช�ในงานเชื่อมทิกแบบออบิตอล 

0920729804 ความปลอดภัยในการใช�การเช่ือมทิกแบบออบิตอล                             (1:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจเก่ียวกับความปลอดภัย  และสุขอนามัยใน 

การทํางานได�อย,างถูกต�อง 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับกฎ ระเบียบ วินัย ข�อบังคับ พ้ืนท่ีในการปฏิบัติงาน สาเหตุของอุบัติเหตุ  

สัญลักษณ?ความปลอดภัย  การป{องกันอันตรายจากการปฏิบัติงานท่ัวไป การป{องกันอัคคีภัย  โรคอันเนื่องจาก
การทํางาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เก่ียวกับเครื่องจักร ไฟฟ{า สารเคมี การใช�อุปกรณ?ป{องกัน
อันตรายส,วนบุคคล และการปฐมพยาบาลเบ้ืองต�น 

0920729805 การปรับตั้งอุปกรณE การใช�งานแปpนรีโมทควบคุม                             (1:1) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�  และความเข�าใจเก่ียวกับการปรับต้ังอุปกรณ?  และการใช�แป{น

รีโมทควบคุม 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการปรับต้ังอุปกรณ?  เช,น  การติดต้ังหัวเชื่อมในรูปแบบต,างๆ กับงานท,อ  

หน�าท่ีของปุOมและสวิทช?ต,างๆ  สวิทช?การควบคุมการทํางาน  สวิทช?ฉุกเฉิน  ปุOมชุดควบคุมการเคลื่อนท่ีของหัวเชื่อม 
ปุOมชุดควบคุมการป{อนโปรแกรม และปุOมฟ�งก?ชั่นต,างๆ  

ฝ�กปฏิบัติการใช�งานแป{นรีโมทควบคุมได�อย,างถูกต�อง  และปลอดภัย 
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0920729806 การปรับตั้งค�าตัวแปรในงานเช่ือม                                                (1:3) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจ  การปรับต้ังค,าตัวแปรในงานเชื่อมตลอดจน 

การบํารุงรักษาได�อย,างถูกต�องและปลอดภัย 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาการปรับต้ังตัวแปรในการเชื่อม  ค,าแรงดันเชื่อม กระแสไฟเชื่อม อัตราการป{อนลวด

เชื่อม มุมป{อนลวดเชื่อม ความเร็วในการเคลื่อนท่ีของหัวเชื่อม ชนิดวัสดุ แกeสปกป{อง ตัวแปรท่ีต�องควบคุม
สําหรับการเชื่อม 

ฝ�กปฏิบัติการปรับต้ังค,าตัวแปรในงานเชื่อม และแก�ไขได�อย,างถูกต�อง ปลอดภัย 

0920729807 การเขียน แก�ไข และตรวจสอบโปรแกรมเช่ือมทิกแบบออบิตอล                   (1:2) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจ การเขียน แก�ไข และตรวจสอบโปรแกรมเชื่อม 

ทิกแบบออบิตอล และสามารถนําไปใช�ได�อย,างถูกต�องและปลอดภัย 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาฟ�งก?ชั่นสั่งงานการเชื่อมทิกแบบออบิตอล ได�แก, การจัด การต้ัง ฟ�งก?ชั่นการป{อน

และผลลัพธ?ของฟ�งก?ชั่น ฟ�งก?ชั่นการช,วยเหลือ เป@นต�น รวมถึงรหัสของฟ�งก?ชั่นต,างๆ 
ฝ�กปฏิบัติการเขียน แก�ไขโปรแกรมและฟ�งก?ชั่นสั่งงานการเชื่อมทิกแบบออบิตอล รวมถึง

รหัสฟ�งก?ชั่นต,างๆ 

0920729808 การบํารุงรักษาเครื่องเช่ือมทิกแบบออบิตอล                                      (1:0) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจการบํารุงรักษาส,วนประกอบของเครื่องเชื่อม 

ทิกแบบออบิตอล  เบ้ืองต�นได�อย,างถูกต�องและปลอดภัย 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการบํารุงรักษาอุปกรณ? และส,วนประกอบของเครื่องเชื่อมทิกแบบออบิตอล

เบ้ืองต�น เช,น การทําความสะอาดเครื่องเชื่อม การตรวจสอบระบบไฟฟ{า การจัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ? ระบบ
ระบายความร�อน และแผนการบํารุงรักษาอย,างเป@นระบบ 

0920729899 การวัดและประเมินผล                                                          (1:2) 
วัตถุประสงคEรายวิชา 
เป@นการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลหลังการฝ�กอบรม ท้ังภาคทฤษฎีและ

ภาคปฏิบัติ 
----------------------------------------------- 



 

ผู�จัดทําหลักสูตร 
นายมงคล  สีนะวัฒน? 
  
นายสมศักด์ิ  ปามึก                            
  
ผศ.ยุคล จุลอุภัย                              
นายวิระ ชิตชลธาร                    
นายสมบูรณ?  รักษ?วงษ? 
นายจรินทร?  พรมสวัสด์ิ 
นายสุชิน  ทวีทรัพย?ล้ําเลิศ 
นายจิรวัฒน?  วงษ?สุทักษ? 
นายสมนึก  ไพรินทร? 
นายพิชยนันท?  ทองศิริ 
                                                                     

 

            
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   อาจารย?ประจําภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าธนบุรี 

                           อาจารย?ประจําภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ

                             ผู�ทรงคุณวุฒิ สมาคมการเชื่อมโลหะแห,งประเทศไทย
                   สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

   สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 1 สมุทรปราการ
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 
   สถาบันพัฒนาฝ;มือแรงงานภาค 9 พิษณุโลก 
   ศูนย?พัฒนาฝ;มือแรงงานจังหวัดอุตรดิตถ? 
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มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ 
ผู�ทรงคุณวุฒิ สมาคมการเชื่อมโลหะแห,งประเทศไทย 

  
สมุทรปราการ   

  
  

   


