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หลักสูตรการฝกึยกระดับฝีมือ 
สาขา การเชื่อมด้วยหุ่นยนต์ ระดับ 2 

(Robot  Welding Level 2) 
รหัสหลักสูตร 0920082070106 

กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------------ 

1. วัตถุประสงค์  
           เพื่อให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ทักษะ และมีความพร้อมทั้งร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดี ต่อการประกอบ
อาชีพการเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ ระดับ 2 และสามารถปฏิบัติงานได้ดังน้ี 
           1.1 เข้าใจพ้ืนฐานของระบบการเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ในงานอุตสาหกรรมการผลิตได้ 
           1.2 การใช้งานหุ่นยนต์ในการเช่ือมได้อย่างถูกต้อง ปลอดภัย ตลอดจนการบํารุงรักษา 
           1.3 การเขียนโปรแกรม แก้ไขโปรแกรมควบคุมหุ่นยนต์ในการเช่ือมได้ 
           1.4 นําความรู้ หรือทักษะไปใช้ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
 
2. ระยะเวลาการฝึก  
            ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ      โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาคหรือ
ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัด  หรือศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานกรุงเทพมหานคร    หรือหน่วยงานอ่ืนที่เก่ียวข้อง
ในการพัฒนาฝีมือแรงงาน โดยใช้ระยะเวลาในการฝึก 60 ช่ัวโมง 

3. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก   
           3.1 มีอายุต้ังแต่ 18 ปีขึ้นไป 
           3.2 สําเร็จการศึกษาระดับ ปวช. หรือช้ันมัธยมศึกษาปีที่ 6 หรือเทียบเท่าขึ้นไป 
           3.3 มีประสบการณ์ในการเช่ือมแบบกึ่งอัตโนมัติ หรือผ่านการฝึกอบรมหลักสูตรการเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ 
ระดับ 1  
           3.4 เป็นผู้ที่ทํางานอยู่แล้ว หรือผู้ว่างงานที่เคยทํางานมาแล้ว 

4. วุฒิบัตร  
           ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา การเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ ระดับ 2 
           ช่ือย่อ : วพร. การเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ ระดับ 2 
           ผู้รับการฝึกจะต้องมีเวลาฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 ของระยะเวลาการฝึกทั้งหมด และผ่านการวัดผล
และประเมินผล จึงจะได้รับวุฒิบัตร วพร. การเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ ระดับ 2 
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5. หัวข้อวิชา 
 

รหัส หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
 

0920729850 
0920729851 
0920729852 
0920729853 
0920729854 
0920729855 
0920729856 
0920729857 
0920729858 
0920729859 
0920729860 
0920729861 
0920729862 
0920729863 
0920729899 

บทบาท ความสําคัญ และระบบการทํางานของหุ่นยนต์เช่ือม 
นิยาม คําศัพท์และสัญลักษณ์ที่เก่ียวกับงานหุ่นยนต์เช่ือม 
กระบวนการเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม  
ข้อบกพร่องในงานเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม 
การตรวจสอบแบบไม่ทําลายโดยวิธีพินิจเบ้ืองต้น 
การทดสอบแบบทําลายเบ้ืองต้น 
ข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม 
การเคลื่อนที่และระบบพิกัดของหุ่นยนต์เช่ือม 
การใช้งานแป้นการสอน 
การเขียนโปรแกรมและการแก้ไขโปรแกรมหุ่นยนต์เช่ือม 
การปรับต้ังตัวแปรการเช่ือม 
การปรับต้ังโปรแกรมและทดสอบเบ้ืองต้น 
การปฏิบัติการเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ 
การบํารุงรักษา 
การวัดผลและประเมินผล 

 

3 
3 
3 
3 
2 
2 
3 
2 
2 
2 
- 
- 
- 
1 
2 

 

- 
- 
- 
- 
1 
1 
2 
- 
4 
4 
2 
2 
12 
- 
4 

รวม 
28 32 

60 

6. เนื้อหาวิชา  
0920729850 บทบาท ความสําคญั และระบบการทํางานของหุ่นยนต์เชื่อม (3 : 0) 

วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้เก่ียวกับวิวัฒนาการ การพัฒนาด้านเทคโนโลยีของหุ่นยนต์

เช่ือม และประโยชน์ในการนําไปใช้งานได้ 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้เก่ียวกับส่วนประกอบของหุ่นยนต์เช่ือม และนําส่วนต่างๆ ของ

หุ่นยนต์เช่ือมไปใช้งานได้อย่างถูกต้อง 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความเข้าใจเก่ียวกับความปลอดภัย และสุขอนามัยใน 

การทํางานได้อย่างถูกต้อง 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับประวัติ และวิวัฒนาการของหุ่นยนต์ในงานอุตสาหกรรม รวมถึงข้อดี 

ข้อเสียของหุ่นยนต์รูปแบบของหุ่นยนต์ ประโยชน์ในการใช้งานของหุ่นยนต์ 
ศึกษาเกี่ยวกับส่วนประกอบต่างๆ และหน้าที่ของระบบงานหุ่นยนต์เช่ือม ได้แก่ ตัวหุ่นยนต์  

ชุดควบคุมเคร่ืองเช่ือมและอุปกรณ์การเช่ือม แป้นการสอน อุปกรณ์จับยึดช้ินงาน อุปกรณ์กําหนดตําแหน่ง
ช้ินงาน เป็นต้น 

ศึกษาเกี่ยวกับกฎ ระเบียบ วินัย ข้อบังคับ วิธีการใช้สัญญาณมือในการปฏิบัติงาน พ้ืนที่ใน
การปฏิบัติงานสาเหตุของอุบัติเหตุ การป้องกันอันตรายจากการปฏิบัติงานท่ัวไป การป้องกันอัคคีภัย โรคอัน
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เน่ืองจากการทํางาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  เก่ียวกับเคร่ืองจักร  ไฟฟ้า  สารเคมีงานก่อสร้าง 
การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และการปฐมพยาบาลเบ้ืองต้น 

0920729851 นิยาม คาํศพัท์และสญัลักษณ์ที่เก่ียวกับงานหุน่ยนต์เชือ่ม (3 : 0) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความเข้าใจเก่ียวกับนิยามความหมาย คําศัพท์และสัญลักษณ์

ในงานเช่ือมได้อย่างถูกต้อง 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความหมายนิยาม คําศัพท์ และสัญลักษณ์งานเช่ือม ชนิดรอยต่อ ตําแหน่ง

ท่าเช่ือม ทิศทางการเช่ือม และสัญลักษณ์ต่างๆ ในงานหุ่นยนต์เช่ือม 

0920729852 กระบวนการเชื่อมอาร์กโลหะแก๊สคลุม (3 : 0) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ความเข้าใจเก่ียวกับกระบวนการเช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม 

คําอธิบายรายวิชา  
ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการเช่ือม คุณลักษณะของเครื่องเช่ือม ระบบป้อนลวดเช่ือม ลวด

เช่ือม แก๊สคลุม และอุปกรณ์ประกอบต่างๆ รวมถึงตัวแปรการเช่ือมต่างๆ สําหรับกระบวนการเช่ือมอาร์กโลหะ
แก๊สคลุม(GMAW)  

0920729853 ข้อบกพร่องในงานเชื่อมอาร์กโลหะแก๊สคลุม (3 : 0) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความเข้าใจ อธิบายถึงปัญหาในงานเช่ือม ความไม่ต่อเน่ืองในงาน

เช่ือมได้อย่างถูกต้อง 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับชนิดข้อบกพร่องในงานเช่ือม เช่น รอยแตกร้าว รูพรุน การหลอมละลายไม่

สมบูรณ์ ขนาดและรูปร่างที่ไม่สมบูรณ์ เป็นต้น สาเหตุการเกิดข้อบกพร่อง และแนวทางในการแก้ไข   

0920729854  การตรวจสอบแบบไม่ทําลายโดยวิธีพินิจเบื้องต้น (2 : 1) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความเข้าใจและสามารถปฏิบัติการตรวจสอบโดยวิธีพินิจได้อย่างถูกต้อง 

 คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับวิธีการตรวจสอบโดยวิธีพินิจทั้งก่อนการเช่ือม ระหว่างการเช่ือมและ

ภายหลังการเช่ือม การใช้เครื่องมือต่างๆในการตรวจสอบ เช่น เกจวัดแนวเช่ือม เวอร์เนียคาลิปเปอร์  
ฝึกปฏิบัติการตรวจสอบโดยวิธีพินิจ ตามมาตรฐาน เช่น มาตรฐาน ISO AWS และ JIS เป็นต้น    

0920729855 การทดสอบแบบทําลายเบ้ืองต้น (2 : 1) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความเข้าใจและสามารถปฏิบัติการทดสอบแบบทําลายได้อย่างถูกต้อง 
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 คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานของการทดสอบแบบทําลาย ได้แก่ การทดสอบโครงสร้าง 

มหภาค (Macro Structure Test) การทดสอบการดัดโค้ง (Bend Test) และ การทดสอบการหัก (Fracture 
Test) รวมไปถึงการเตรียมช้ินทดสอบตามมาตรฐาน 

ฝึกปฏิบัติการทดสอบตามหัวข้อข้างต้น  

0920729856  ข้อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (3 : 2) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการเขียนข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม (WPS) ได้ 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาตัวแปรที่สําคัญและไม่สําคัญในกระบวนการเช่ือมตามมาตรฐาน เช่น มาตรฐาน ISO 

AWS เป็นต้น 
ฝึกปฏิบัติการเขียนข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม  

0920729857 การเคลื่อนที่และระบบพิกัดของหุ่นยนต์เชื่อม (2 : 0) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ และความเข้าใจเก่ียวกับการเคลื่อนที่ของหุ่นยนต์เช่ือม 

ในรูปแบบต่างๆ 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการเคลื่อนที่ของหุ่นยนต์ในรูปแบบต่างๆ เช่น การเคล่ือนที่เป็นเชิงเส้น  

การหมุนกลไกโดยปลายเคร่ืองมือคงที่ การเคลื่อนที่ขึ้น–ลง  
ศึกษาเกี่ยวกับระบบพิกัดการเคลื่อนที่ของหุ่นยนต์เช่ือมในรูปแบบต่างๆ 

0920729858 การใช้งานแปน้การสอน (2 : 4) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความเข้าใจวิธีการใช้ และสามารถใช้แป้นการสอนตลอดจนการ

บํารุงรักษาได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับส่วนประกอบของแป้นการสอน หน้าที่ของปุ่มและสวิทช์ต่างๆ ได้แก่ สวิทช์

การควบคุมการทํางานด้วยตนเอง สวิทช์ฉุกเฉิน สวิทช์ Dead Man แป้นการเคลื่อนที่ของหุ่นยนต์ ปุ่มเขียน
โปรแกรม และอ่ืนๆ 

ฝึกปฏิบัติการใช้แป้นการสอนในการควบคุมการใช้งานหุ่นยนต์เช่ือม 

0920729859 การเขียนโปรแกรมและการแก้ไขโปรแกรมหุ่นยนต์เชื่อม (2 : 4) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามรถในการเขียนโปรแกรม แก้ไขโปรแกรมหุ่นยนต์

เช่ือม และสามารถนําไปใช้งานได้อย่างถูกต้อง และปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับขั้นตอนการสร้างโปรแกรม ลําดับขั้นตอนการทํางาน การเรียกโปรแกรม 

การต้ังช่ือโปรแกรม การตรวจพิสูจน์โปรแกรม การเปลี่ยนแปลงแก้ไขขั้นตอน และการแก้ไขโปรแกรม 
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ฝึกปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมหุ่นยนต์เช่ือม 

0920729860 การปรับต้ังตัวแปรการเช่ือม (0 : 2) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถในการปรับต้ังตัวแปรการเช่ือมได้อย่างถูกต้อง 

และปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
ฝึกปฏิบัติการปรับต้ังตัวแปรการเช่ือม ได้แก่ ค่าแรงดันเช่ือม กระแสไฟเช่ือม ความเร็ว

ลวดเช่ือม มุมหัวเช่ือม การตัดปลายลวดเช่ือมและตัวแปรอ่ืนๆ ที่ต้องควบคุมสําหรับการเช่ือม 

0920729861 การปรับต้ังโปรแกรมและทดสอบเบื้องต้น (0 : 2) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถปรับต้ังโปรแกรม ตรวจสอบโปรแกรม ค่าพารามิเตอร์ และ

ทวนสอบความถูกต้องของโปรแกรมได้ 

คําอธิบายรายวิชา 
ฝึกปฏิบัติการปรับต้ังโปรแกรม ตรวจพิสูจน์โปรแกรม ค่าพารามิเตอร์ในแต่ละขั้นตอนเพ่ือ

ดูความถูกต้องของโปรแกรมในพิกัดที่กําหนดและทวนสอบความถูกต้องของโปรแกรม 

0920729862 การปฏิบัติการเชื่อมด้วยหุ่นยนต์ (0 : 12) 
วัตถุประสงค์รายวิชา 
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถปฏิบัติการเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
ฝึกปฏิบัติการเช่ือมด้วยหุ่นยนต์ตามแบบที่กําหนด ได้แก่ การเช่ือมต่อร่อง (Groove 

Weld) การเช่ือมฟิลเลท (Fillet Weld) และการเช่ือมยึด (Tack Weld) 

0920729863 การบํารุงรักษา (1 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 

เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความเข้าใจการบํารุงรักษาส่วนประกอบของหุ่นยนต์เช่ือมได้
อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการบํารุงรักษาอุปกรณ์ และส่วนประกอบของหุ่นยนต์เช่ือม ได้แก่ ด้าน

ไฟฟ้าและทางกล 

0920729899 การวัดผลและประเมินผล                                                         (2 : 4) 
เป็นการวัดผลผู้รับการฝึกโดยการประเมินผลหลังการฝึกอบรมในแต่ละหัวข้อวิชา 

ทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 
 

----------------------------------------------- 
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ผู้จัดทําหลักสูตร 
      1. นายวิระ  ชิตชลธาร  นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
      2. นายจิรวัฒน์  วงษ์สุทักษ์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 
      3. นายวิเชียร  เศวตจันฤกษ์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดนนทบุรี 
      4. นายพิชยนันท์  ทองศิริ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
  ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดอุตรดิตถ์ 
      5. นางสาวหฤทัย  เจนบุญไทย นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานปฏิบัติการ 
  สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
      6. นายปวริศ  กองกาญจน์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานปฏิบัติการ 
  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 10 ลําปาง 
      7. นายภัทร์  วรศักด์ิโยธิน นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานปฏิบัติการ 
  สํานักงานเลขานุการกรม 
      8. นายณรงศักด์ิ  โท้ทอง ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช3 
  สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 9 พิษณุโลก 
      9.  นายวัชระ  เอ่ียมพงษ์ ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช3 
  ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดกําแพงเพชร 
      10. นายมงคล  สีนะวัฒน์ อาจารย์ประจําภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
      11. นายสมศักด์ิ  ปามึก  วิศวกร ระดับ 6 
  สถาบันนวัตกรรมเทคโนโลยีไทย-ฝรั่งเศส 
      12. ผศ.ยุคล  จุลอุภัย ผู้ทรงคุณวุฒิ 
  สมาคมการเช่ือมโลหะแห่งประเทศไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


