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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 

สาขา การประยุกต�ใช�ระบบสมองกลฝ�งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 
(The Application of Embedded System To Industrials Level 2) 

รหัสหลักสูตร 0920084190205 
กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค� 
          เพ่ือให
ผู
รับการฝ�กมีความรู
 ทักษะ และมีความพร
อมท้ังร�างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี ต�อการประกอบ
อาชีพการประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 และสามารถปฏิบัติงานได
ดังนี้ 
           1.1 หลักการประยุกต*ใช
งานระบบสมองกลฝ,งตัว (Embedded System) ในโรงงานอุตสาหกรรมได
 
  1.2 การออกแบบและเขียนโปรแกรมควบคุมการทํางานของระบบสมองกลฝ,งตัว (Embedded 
System) ในโรงงานอุตสาหกรรมได
 
 1.3 ประยุกต*ใช
งานระบบสมองกลฝ,งตัว (Embedded System) ในโรงงานอุตสาหกรรมได
 
 1.4 มีเจตนคติท่ีดีต�อวิชาชีพสามารถนําความรู
และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได
อย�างมี
ประสิทธิภาพได
 
 

2. ระยะเวลาการฝ�ก 
     ผู
รับการฝ�กจะได
รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ      โดยสถาบันพัฒนาฝHมือแรงงานภาคหรือ
ศูนย*พัฒนาฝHมือแรงงานจังหวัด  หรือศูนย*พัฒนาฝHมือแรงงานกรุงเทพมหานคร    หรือหน�วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข
อง
ในการพัฒนาฝHมือแรงงาน โดยใช
ระยะเวลาในการฝ�ก  18 ชั่วโมง 
 

3. คุณสมบัติผู�รับการฝ�ก 
    3.1 มีอายุตั้งแต� 18 ปHข้ึนไป 
 3.5 มีความรู
พ้ืนฐานทางด
านไฟฟNา/อิเล็กทรอนิกส*/โทรคมนาคม/คอมพิวเตอร* หรือ 
 3.3 มีประสบการณ*การทํางานด
านช�างไฟฟNา/อิเล็กทรอนิกส* หรือสาขาท่ีเก่ียวข
อง 
 3.4 มีความรู
ในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร* หรือผ�านการฝ�กหลักสูตรยกระดับฝHมือ 
สาขา การประยุกต*ใช
งานระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 
 

4. วุฒิบัตร 
         ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝHมือแรงงาน สาขาการประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม 
ระดับ 2 
         ชื่อย�อ : วพร. การประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 
         ผู
รับการฝ�กจะต
องมีระยะเวลาการฝ�กไม�น
อยกว�าร
อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ�านการ 
วัดผลและประเมินผล จึงจะได
รับวุฒิบัตร วพร. การประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921931308 
0921931309 
0921931310 
0921931311 
0921931312 
0921931313 
0921931399 

หลักการออกแบบและการเขียนโปรแกรมควบคุม  
การเช่ือมต�อระบบควบคุมกับอินพุทและเอ
าท*พุต  
การประยุกต*ใช
งานระบบประหยัดพลังงาน 

การประยุกต*ใช
งานการจัดการระบบการผลิต 

การประยุกต*ใช
งานระบบคัมบัง (Kanban System) 
การประยุกต*ใช
งานจัดการสินค
าคงคลัง  
การวัดผลและประเมินผล 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
2 
2 
2 
2 
1 

รวม 
7 11 

18 
 
6. เนื้อหาวิชา 
0921931308   หลักการออกแบบและเขียนโปรแกรมควบคุม                                            (1 : 1) 

วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถในการออกแบบและเขียนโปรแกรมควบคุม 

ไมโครคอลโทรเลอร*ได
อย�างถูกต
อง 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับวงจรอิเล็กทรอนิกส* วงจรไฟฟNา วงจรพัลส*และดิจิตอล วงจร

อิเล็กทรอนิกส*กําลัง เซนเซอร*ทรานดิวเซอร*  การเขียนแบบวงจรไฟฟNา และวงจรอิเล็กทรอนิกส* การสร
างผัง
งาน (Flow chart) การออกแบบและเขียนโปรแกรมแบบจําลอง ก�อนการสร
างวงจรต
นแบบ (Proto Type) 

ฝ�กปฏิบัติการออกแบบ และเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร*  การสร
างผังงาน 
(Flow chart) และเขียนโปรแกรมแบบจําลองก�อนการสร
างวงจรต
นแบบ (Proto Type) ได
 
 

0921931309    การเช่ือมตZอระบบควบคุมกับอินพุทและเอ�าท�พุต                                      (1 : 1) 
วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถ ในการเชื่อมต�อระบบควบคุมกับอินพุทและ

เอ
าท*พุทของไมโครคอนโทรลเลอร*  
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับ 
1) โครงสร
าง อุปกรณ*อินพุท เช�น บอร*ดวัดอุณหภูมิ, บอร*ดวัดกระแส, บอร*ดวัดระยะทาง, 

บอร*ดตรวจจับสี เปeนต
น อุปกรณ*เอ
าท*พุท เช�น บอร*ดแอลซีดี (LCD), หลอดแอลอีดี (LED), อุปกรณ*แสดงผล 7 
ส�วน (7-Segment), รีเลย* (Relay), ไซเรน (Siren) เปeนต
น 
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2) หลักการเขียนโปรแกรมเชื่อมต�อชุดควบคุมกับอุปกรณ*อินพุท (Input) และเอ
าท*พุท 

(Output) การทดสอบการทํางานของโปรแกรม 
3) การเขียนโปรแกรม เพ่ือการสื่อสารกับอุปกรณ*แบบไร
สาย เช�น บอร*ด  GPRS/GSM, 

บอร*ดสื่อสารแบบ บลูทูธ (Bluetooth), บอร*ดสื่อสารแบบวายฟาย (Wi-Fi), บอร*ดสื่อสารไอพีแบบแอดเดรส 
(IP Address) การต้ังค�าเร
าเตอร* (Set Router), ฮับ (Hub) การเชื่อมต�ออุปกรณ*อินพุทและเอ
าท*พุท  

ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมเชื่อมต�อชุดควบคุมกับอุปกรณ*อินพุทและเอ
าท*พุท) ทดสอบการ
ทํางานของโปรแกรม การเขียนโปรแกรมเพ่ือการสื่อสารกับอุปกรณ*แบบไร
สาย เช�น บอร*ด GPRS/GSM, 
บอร*ดสื่อสารแบบ บลูทูธ (Bluetooth), บอร*ดสื่อสารแบบวายฟาย (Wi-Fi), บอร*ดสื่อสารไอพีแบบแอดเดรส 
(IP Address) การต้ังค�าเร
าเตอร* (Set Router), ฮับ (Hub) การเชื่อมต�ออุปกรณ*อินพุทและเอ
าท*พุท  
 

0921931310   การประยุกต�ใช�งานระบบประหยัดพลังงาน                                              (1 : 2) 
วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถ เก่ียวกับการประยุกต*ใช
งานระบบประหยัด

พลังงานในโรงงานอุตสาหกรรม 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับการประยุกต*ใช
งานระบบประหยัดพลังงานในโรงงานอุตสาหกรรม 
ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมการประยุกต*ใช
งาน ระบบประหยัดพลังงานในโรงงาน

อุตสาหกรรม     เช�น การสร
างมิเตอร*อิเล็กทรอนิกส* เพ่ือใช
ในการวัดค�ากระแส (Current Measurement) 
ค�าแรงดัน (Voltage Measurement) ค�าเพาเวอร*แฟคเตอร* (Power Factor Measurement) เปeนต
น 
  
0921931311   การประยุกต�ใช�งานการจัดการระบบการผลิต                                            (1 : 2) 

วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถ เก่ียวกับการประยุกต*ใช
งานในการจัดการระบบ

การผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับการประยุกต*ใช
งานการจัดการระบบการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม

ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมการประยุกต*ใช
งานระบบงานการจัดการระบบการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม 
เช�น ปNายแสดงผล (Display Board) ระบบการผลิต (Production Monitoring System) การนับจํานวน 
(Counter) การควบคุมสายพานลําเลียง (Conveyer Control) การควบคุมอุณหภูมิ (Temperature 
Control) เปeนต
น 

ฝ�กปฏิบัติการประยุกต*ใช
งานการจัดการระบบการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรมฝ�กปฏิบัติการ
เขียนโปรแกรมการประยุกต*ใช
งานระบบงานการจัดการระบบการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม เช�น ปNายแสดงผล 
(Display Board) ระบบการผลิต (Production Monitoring System) การนับจํานวน (Counter) การควบคุม
สายพานลําเลียง (Conveyer Control) การควบคุมอุณหภูมิ (Temperature Control) เปeนต
น 
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0921931312   การประยุกต�ใช�งานระบบคัมบัง (Kanban System)                                   (1 : 2) 

วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถ เก่ียวกับการประยุกต*ใช
งานระบบคัมบัง 

(Kanban System) ในโรงงานอุตสาหกรรม 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับการประยุกต*ใช
งานระบบคัมบัง (Kanban System) ในโรงงาน

อุตสาหกรรม 
ฝ�กปฏิบัติการประยุกต*ใช
งานระบบคัมบัง (Kanban System) ในโรงงานอุตสาหกรรม เช�น 

ปNายแสดงผลระบบคัมบังอิเล็กทรอนิกส* (Electronic Kanban System Board) เปeนต
น 
 

0921931313   การประยุกต�ใช�งานจัดการสินค�าคงคลัง                                                  (1 : 2) 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถ เก่ียวกับการประยุกต*ใช
งานจัดการสินค
าคงคลัง 

(Inventory) 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งาน การประยุกต*ใช
งานจัดการสินค
าคงคลัง 

(Inventory) 
ฝ�กปฏิบัติการประยุกต*ใช
งานในการจัดการสินค
าคงคลังในโรงงานอุตสาหกรรม เช�น การจัดเก็บ

สินค
าขาเข
า การจ�ายสินค
าขาออก เปeนต
น 
 

0921931399   การวัดผลและประเมินผล                                                                  (1 : 1) 
การวัดผลความรู
 และทักษะของผู
เข
ารับการฝ�ก โดยดําเนินการทดสอบภาคทฤษฎีและปฏิบัติ 

รวมท้ังการทําแบบสอบถามในการประเมินผลการฝ�กอบรม 
 

----------------------------------------------------- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
ผู�จัดทําหลักสูตร 
         1. นายอดิศักด์ิ  ฮามวงศ* 
                                                    
         2. นายชานนท*  อาคะมา             นักวิชาการ
                                                    
         3. นายคมธัช  รัตนคช 

                     
         4. นายธวัช  สวนโต 

                     
         5. นายอัครวงศ*  ภัทรบุญยพิศุทธิ์
                                                    
         6. นายจักรชัย  เตชะสาย 

                     
         5. นายนที  ราชฉวาง 
                                 

 
 

 
 

  นักวิชาการพัฒนาฝHมือแรงงานชํานาญการ 
                                                    ศูนย*พัฒนาฝHมือแรงงานจังหวัดตาก 

นายชานนท*  อาคะมา             นักวิชาการพัฒนาฝHมือแรงงานชํานาญการ 
                                                    สถาบันพัฒนาฝHมือแรงงานภาค 11 สุราษฎร*ธานี

          นักวิชาการพัฒนาฝHมือแรงงานชํานาญการ 
                     สํานักพัฒนาผู
ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

          นักวิชาการพัฒนาฝHมือแรงงานชํานาญการ 
                     สถาบันพัฒนาฝHมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 

นายอัครวงศ*  ภัทรบุญยพิศุทธิ์ นักวิชาการพัฒนาฝHมือแรงงานชํานาญการ 
                                                    ศูนย*พัฒนาฝHมือแรงงานจังหวัดปทุมธานี 

  ผู
จัดการฝ|ายวิศวกรรม 
               บริษัท เทคโนโลยี อินสตรูเม
นท* จํากัด 

 นักวิชาการพัฒนาฝHมือแรงงานชํานาญการ 
                               สํานักพัฒนาผู
ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
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สุราษฎร*ธานี 
    

    

    


