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1. วัตถุประสงค� 
         เพื่อให
ผู
รับการฝ�กมีความรู
 ทักษะ และมีความพร
อมท้ังร�างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี ต�อการประกอบ
อาชีพการประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 และสามารถปฏิบัติงานได
ดังนี้ 
           1.1 ความรู
เก่ียวกับระบบสมองกลฝ,งตัว (Embedded System) 
  1.2 การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบสมองกลฝ,งตัว (Embedded System) เบ้ืองต
น 
  1.3 การประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัว (Embedded System) ในโรงงานอุตสาหกรรม 
  1.4 มีเจตนคติท่ีดีต�อวิชาชีพ และสามารถนําความรู
 และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได
อย�างมี 
ประสิทธิภาพ 
 

2. ระยะเวลาการฝ�ก 
           ผู
รับการฝ�กจะได
รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ     โดยสถาบันพัฒนาฝHมือแรงงานภาค หรือ
ศูนย*พัฒนาฝHมือแรงงานจังหวัด  หรือศูนย*พัฒนาฝHมือแรงงานกรุงเทพมหานคร    หรือหน�วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข
อง
ในการพัฒนาฝHมือแรงงาน โดยใช
ระยะเวลาในการฝ�ก 18 ชั่วโมง 

 

3. คุณสมบัติผู�รับการฝ�ก 
     3.1 มีอายุตั้งแต� 18 ปHข้ึนไป 
  3.2 มีความรู
พ้ืนฐานทางด
านไฟฟMา/อิเล็กทรอนิกส* /โทรคมนาคม /คอมพิวเตอร* หรือ 
  3.3 มีประสบการณ*การทํางานด
านช�างไฟฟMา/ช�างอิเล็กทรอนิกส* หรือสาขาท่ีเก่ียวข
อง 
          
4. วุฒิบัตร 
     ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝHมือแรงงาน สาขา การประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 
     ชื่อย�อ : วพร. การประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 
 ผู
รับการฝ�กจะต
องมีระยะเวลาการฝ�กไม�น
อยกว�าร
อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ�านการ 
วัดผลและประเมินผล จึงจะได
รับวุฒิบัตร วพร. การประยุกต*ใช
ระบบสมองกลฝ,งตัวในโรงงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 
 
 
 



5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921931301 
0921931302 
0921931303 
0921931304 
0921931305 
0921931306 
0921931307 

 
0921931399 

ชนิดและการเลือกใช
ไมโครคอนโทรเลอร*  
โครงสร
างและรูปแบบการเขียนโปรแกรมภาษาซี (C) 
หลักการเขียนโปรแกรมใช
งานไทม*เมอร*  
หลักการเขียนโปรแกรมใช
งานอินเตอร*รัพท*   
หลักการเขียนโปรแกรมใช
งานซีเรียลพอร*ต 
หลักการเขียนโปรแกรมใช
งานอินพุทและเอ
าท*พุท  
การเขียนโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอร*ควบคุมงานในโรงงาน
อุตสาหกรรม 
การวัดผลและประเมินผล 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
 
1 

- 
- 
1 
1 
2 
2 
3 
 
1 

รวม 
8 10 

18 
 
6. เนื้อหาวิชา 
0921931301   ชนิดและการเลือกใช�ไมโครคอนโทรเลอร�                                                 (1 : 0) 

วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กความรู
เก่ียวกับชนิดและการเลือกใช
ไมโครคอนโทรเลอร* 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาความรู
เก่ียวกับไมโครคอนโทรเลอร* ชนิดตระกูลต�าง  ๆ เพ่ือให
สามารถเลือกใช
งานได
อย�าง

เหมาะสม 
 

0921931302   โครงสร�างและรูปแบบการเขียนโปรแกรมภาษาซี (C)                                  (1 : 0) 
วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�ก มีความรู
เก่ียวกับโครงสร
าง และรูปแบบการเขียนโปรแกรมภาษาซี (C) 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับโครงสร
าง องค*ประกอบ รูปแบบและข
อกําหนดในการเขียนโปรแกรมภาษาซี (C) 

 

0921931303   หลักการเขียนโปรแกรมใช�งานไทม�เมอร�                                                  (1 : 1) 
วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถ เก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งานไทม*เมอร*  
 



คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งานไทม*เมอร* เช�น ชนิดและหน
าท่ีของไทม*เมอร*  

การกําหนดค�าตัวแปรให
กับไทม*เมอร*  
                   ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมการใช
งานไทม*เมอร* การกําหนดค�าตัวแปรให
กับไทม*เมอร*  
 

0921931304   หลักการเขียนโปรแกรมใช�งานอินเตอร�รัพท�                                              (1 : 1) 
วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถ เก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งาน

อินเตอร*รัพท*  
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งานอินเตอร*รัพท*  เช�น ชนิดและหน
าท่ี

ของอินเตอร*รัพท* การกําหนดค�าตัวแปรให
กับอินเตอร*รัพท*  
ฝ�กปฏิ บั ติการเขียนโปรแกรมการใช
งานอินเตอร*รัพท*  การกําหนดค�าตัวแปรให
 กับ

อินเตอร*รัพท*  
 

0921931305   หลักการเขียนโปรแกรมใช�งานซีเรียลพอร�ต                                              (1 : 2) 
วัตถุประสงค� 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
  ความสามารถเก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมการใช
งาน

ซีเรียลพอร*ต  
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งาน ซีเรียลพอร*ต เช�น ชนิดและหน
าท่ีของ 

ซีเรียลพอร*ต การกําหนดค�าตัวแปรให
กับซีเรียลพอร*ต  
ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมการใช
งานซีเรียลพอร*ต การกําหนดค�าตัวแปรให
กับซีเรียลพอร*ต  

 

0921931306   หลักการเขียนโปรแกรมใช�งานอินพุทและเอ�าท�พุท                                      (1 : 2) 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถเก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งานอินพุท

และเอ
าท*พุท   
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการเขียนโปรแกรมใช
งาน เช�น ชนิดและหน
าท่ีของอินพุทและเอ
าท*พุท   

การกําหนดค�าตัวแปรให
กับอินพุทและเอ
าท*พุท และชนิดของอินพุทและเอ
าท*พุท  
ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมการใช
งานอินพุทและเอ
าท*พุท  การกําหนดค�าตัวแปรให
กับ

อินพุทและเอ
าท*พุท  
 
 



 
 

0921931307   การเขียนโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอร�ควบคุมงานในโรงงานอุตสาหกรรม        (1 : 3) 
เพ่ือให
ผู
เข
ารับการฝ�กมีความรู
 ความสามารถเก่ียวกับการเขียนโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอร*เพ่ือควบคุม

งานในโรงงานอุตสาหกรรม 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู
เก่ียวกับการเขียนโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอร* เพ่ือประยุกต*ใช
งาน เช�น 

ระบบควบคุมอุณหภูมิ ระบบไฟฟMา ระบบแสงสว�าง ระบบสายพานลําเลียง ระบบต้ังเวลาการทํางานอัตโนมัติ 
ระบบการนับจํานวน ระบบการวัดปริมาณต�างๆ เปZนต
น 

ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอร* เพ่ือประยุกต*ใช
งาน เช�น ระบบควบคุม
อุณหภู มิ  ระบบไฟฟMาและแสงสว�าง ระบบสายพานลําเลียง ต้ั งเวลาทํางานอัตโนมั ติ  การนับจํ านวน 
การวัดปริมาณต�างๆ  เปZนต
น 
 

0921931399   การวัดผลและประเมินผล                                                                 (1 : 1) 
                   การวัดผลความรู
 และทักษะของผู
เข
ารับการฝ�ก โดยดําเนินการทดสอบภาคทฤษฎีและ
ภาคปฏิบัติ รวมท้ังการทําแบบสอบถามในการประเมินผลการฝ�กอบรม 
 

------------------------------------------------- 
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  ผู
จัดการฝ_ายวิศวกรรม 
                     บริษัท เทคโนโลยี อินสตรูเม
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