
 1

หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 

สาขา การประยุกต�ใช�งาน ระบบ AS-i ในงานอุตสาหกรรม 
(Application AS-i For Industry)  

รหัสหลักสูตร 0920084150112 
กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค�  

1.1 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการปฏิบัติงานสาขาการประยุกต&ใช�งาน ระบบ AS-i 
(Actuator Sensor Interface) ในงานอุตสาหกรรม 

1.2 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถประยุกต&ใช�งาน ระบบ AS-i ในงานอุตสาหกรรมได�อย;างถูกต�อง 

1.3 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�ก มีเจตนคติท่ีดีต;อวิชาชีพ สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางาน 

ท่ีรับผิดชอบได�อย;างมีประสิทธิภาพ 
 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม  
ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝIมือแรงงานภาค หรือ

หน;วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�อง ในสังกัดกรมพัฒนาฝIมือแรงงาน รวมระยะเวลาฝ�ก 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก  
3.1 มีอายุตั้งแต; 18 ปIข้ึนไป 
3.2 ผู�ท่ีกําลังศึกษาในสาขาอาชีพท่ีเก่ียวข�องหรือมีประสบการณ&ในสาขาท่ีเก่ียวข�อง หรือ 
3.3 เปOนผู�มีความรู� การใช�งาน PLC และคอมพิวเตอร&พ้ืนฐานคอมพิวเตอร& 

4. วุฒิบัตร  

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝIมือแรงงาน สาขา การประยุกต&ใช�งาน ระบบ AS-i ในงานอุตสาหกรรม 

ช่ือยHอ : วพร. การประยุกต&ใช�งาน ระบบ AS-i ในงานอุตสาหกรรม 

ผู�รับการฝ�กจะต�องมีระยะเวลาการฝ�กไม;น�อยกว;าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมดและผ;าน 

การประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การประยุกต&ใช�งาน ระบบ AS-i ในงานอุตสาหกรรม 
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5. หัวข�อวิชา 

 

6. เนื้อหาวิชา  

0921520866    ความรู�เก่ียวกับการใช�งาน PLC                                                          (1:2) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 
          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�งาน PLC 
          คําอธิบายรายวิชา 
          ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�าง ส;วนประกอบ คําสั่งพ้ืนฐาน และการเขียนโปรแกรม PLC 
           ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุม  PLC และทดลองสถานะ การทํางานของ PLC 

           

0921520867 ความรู�เก่ียวกับการใช�งาน ระบบ AS-i                                     (2:1) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับการใช�งาน ระบบ AS-i (Actuator Sensor Interface) 
        คําอธิบายรายวิชา 
           ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการใช�งาน ระบบ AS-i เช;น โครงสร�างพ้ืนฐานระบบ AS-I ระบบ 

Power Supply   ชนิดของอุปกรณ& Sensor และ Actuator  การเชื่อมต;อของระบบ AS-I ประโยชน&ของ 
การใช�งานระบบ AS-i เปOนต�น 

          ฝ�กปฏิบัติการใช�งาน ระบบ AS-i  

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921520866 ความรู�เก่ียวกับการใช�งาน PLC  1 2 
0921520867 ความรู�เก่ียวกับการใช�งาน ระบบ AS-i 2 1 
0921520868 การกําหนดค;าAddress ของ sensor, actuator ในระบบ 

AS-i  
1 1 

0921520869 การต;อPLC, sensor, actuator เชื่อมต;อโดยระบบ AS-i 0 1 
0921520870 การเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมอุปกรณ& sensor, actuator 1 2 
0921520871 ตรวจสอบการทํางานร;วมกันของ PLC กับระบบ AS-i 1 1 
0921520872 การใช�ระบบ AS-i ในงานอุตสาหกรรม 0 3 
0921520899 การวัดและประเมินผล 0 1 

                                         รวม 
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0921520868   การกําหนดคHา Address ของ Sensor, Actuatorในระบบ AS-i                   (1:1) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสารถเก่ียวกับการกําหนดค;าAddress ของ Sensor, 
Actuator ในระบบ AS-i 

          คําอธิบายรายวิชา 
     ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการกําหนดค;า Address ของ Sensor, Actuator ในระบบ AS-i  

ให�ใช�งานได� และมีความถูกต�อง 
     ฝ�กปฏิบัติการกําหนดค;าAddress ของ Sensor, Actuator ในระบบ AS-i ให�ถูกต�อง 

 

0921520869   การตHอ PLC, Sensor, Actuatorเช่ือมตHอโดยระบบ AS-i                               (0:1)                    
                 วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถต;อ การต;อ PLC, Sensor, Actuatorเชื่อมต;อโดยระบบ AS-i ได�                                       
        คําอธิบายรายวิชา 

      ฝ�กปฏิบัติการต;อใช�งาน การต;อ PLC, Sensor, Actuator เชื่อมต;อโดยระบบ AS-i  
ให�สามารถสื่อสารกันได�อย;างถูกต�อง                                 
 

0921520870   การเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมอุปกรณ� Sensor, Actuator                         (1:2) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมอุปกรณ& 
Sensor, Actuator ท่ีเชื่อมต;อด�วยระบบ AS-i 

          คําอธิบายรายวิชา 
          ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับ การเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมอุปกรณ& sensor, actuator  
          การเขียนโปรแกรมควบคุม Input, Output เชื่อมต;อด�วยระบบ AS-i   เช;น ON, OFF ,  

การ MONITOR เปOนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมอุปกรณ& Sensor, Actuator ท่ีเชื่อมต;อด�วยระบบ 

AS-i 
 

0921520871  ตรวจสอบการทํางานรHวมกันของ PLC กับระบบ AS-i                                   (1:1) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการตรวจสอบการทํางานร;วมกันของ  
PLC กับระบบ AS-i            

          คําอธิบายรายวิชา 
          ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการตรวจสอบการทํางานร;วมกันของ PLC กับระบบ AS-i เช;น  

การส;งสัญญาณอินพุท เข�าPLC, การสั่งสัญญาณ PLC ไปควบคุมอุปกรณ& Actuator เปOนต�น  
          ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมการทํางานร;วมกันของ Sensor Actuator  



 

ท่ีเชื่อมต;อด�วยระบบ AS-i  
 

0921520872 การใช�ระบบ AS
          วัตถุประสงค�รายวิชา

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�
          คําอธิบายรายวิชา
          ศึกษาและเรียนรู�

มอเตอร&  ระบบนิวเมติกส& สายพานลําเลียง
          ฝ�กปฏิบัติการปฏิบัติการนําระบบ 
 

0921520899   การวัดและประเมินผล
         เพ่ือเปOนการวัดผ
หัวข�อวิชา 

ผู�จัดทําหลักสูตร 
นายจตุรงค&  เกษมศักด์ิ                   
นายจักรชัย  เตชะสาย                   
นายอิทธิพล  อิศรางกูร ณ อยุธยา
นายเชาวฤทธิ์  รัตนรังษี  
นายจักรินทร&   เกตุโต                       

นายนัครินทร&  คฤหาสน&สุวรรณ         
นายชุมพล  มาลัยนวล  
นายสุริยา  จันทสุวรรณ  
นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ                 สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก
นางวรนิภา  จินาชาญ                       
 

        
 

 

 

 

 

 

 

AS-i ในงานอุตสาหกรรม                                   
วัตถุประสงค�รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� สามารถใช�ระบบ AS-i ในงานอุตสาหกรรมได�
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการปฏิบัติการนําระบบ AS-i ใช�ในงานอุตสาหกรรม

สายพานลําเลียง มอเตอร&ปhiมน้ํา เปOนต�น 
ปฏิบัติการนําระบบ AS-i ใช�ในงานอุตสาหกรรม                            

การวัดและประเมินผล                                                                 
เพ่ือเปOนการวัดผลผู�รับการฝ�ก โดยการประเมินผลการปฏิบัติงานระหว;างการฝ�กในแต;ละ

--------------------------------------------------- 

                  บริษัท ชไนเดอร& (ประเทศไทย) จํากัด 
                  บริษัท เทคโนโลยี อินสตรูเม�นท& จํากัด 

ณ อยุธยา         สถาบันพัฒนาฝIมือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 
        สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝIมือแรงงาน

จักรินทร&   เกตุโต                       สถาบันพัฒนาฝIมือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 

นัครินทร&  คฤหาสน&สุวรรณ         สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก         
        สถาบันพัฒนาฝIมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 
        สถาบันพัฒนาฝIมือแรงงานภาค 5 นครราชสีมา

นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ                 สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
              สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
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                                                     (0:3) 

ในงานอุตสาหกรรมได�                             

ใช�ในงานอุตสาหกรรม เช;น การควบคุม

                             

                                                                       (0:1) 
โดยการประเมินผลการปฏิบัติงานระหว;างการฝ�กในแต;ละ

สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝIมือแรงงาน 

การฝ�ก          

นครราชสีมา 


