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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 

สาขา การประยุกต�ใช�งาน Profinet ในงานอุตสาหกรรม 
(Application Profinet For Industrial)  

รหัสหลักสูตร 0920084150110 
กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
--------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค�  

1.1 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการปฏิบัติงาน สาขา การประยุกต&ใช�งาน 
มาตรฐานการสื่อสารอุปกรณ& ด�วยระบบ Profinet ในงานอุตสาหกรรม 

1.2 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถการประยุกต&ใช�งาน Profinet ในงานอุตสาหกรรม 

1.3 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�ก มีเจตนคติท่ีดีต7อวิชาชีพ  สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางาน 

ท่ีรับผิดชอบได�อย7างมีประสิทธิภาพ 
 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม  
ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝCมือแรงงานภาค หรือ

หน7วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�อง ในสังกัดกรมพัฒนาฝCมือแรงงาน รวมระยะเวลาฝ�ก 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก  
3.1 มีอายุตั้งแต7 18 ปCข้ึนไป 
3.2 ผู�ท่ีมีประสบการณ&ในสาขาท่ีเก่ียวข�องหรือ  
3.3 เปGนผู�ผ7านการฝ�กอบรมหลักสูตรการใช� PLC Simatic Step 7-300 

4. วุฒิบัตร  

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝCมือแรงงาน สาขา การประยุกต&ใช�งาน Profinet ในงานอุตสาหกรรม 

ช่ือยHอ : วพร. การประยุกต&ใช�งาน Profinet ในงานอุตสาหกรรม 

ผู�รับการฝ�กจะต�องมีระยะเวลาการฝ�กไม7น�อยกว7าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมดและผ7าน 

การประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การประยุกต&ใช�งาน Profinet ในงานอุตสาหกรรม 
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5. หัวข�อวิชา  

 

6. เนื้อหาวิชา  

0921520854  ความรู�เก่ียวกับการใช�งานของ PLC                                                       (1:2) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 
          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�งาน PLC 
          คําอธิบายรายวิชา 
          ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�าง ส7วนประกอบ คําสั่งพ้ืนฐาน และการเขียนโปรแกรม PLC 
           ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุม  PLC และทดลองสถานการณ&ทํางานของ PLC 
        

0921520855  การกําหนดคHา Profinet ของ PLC กับ Computer                                 (1:2) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�และสามารถกําหนดค7า Profinet ของ PLC กับ Computer 
          คําอธิบายรายวิชา 

     ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการกําหนดค7า Profinet ของ PLC กับ Computer เช7น การใช� 
GSD Flies เพ่ิมอุปกรณ& Profinet การใช� โปรแกรม NetPro กําหนดการสื่อสารอุปกรณ&แบบ Master-Slave
การสื่อสารระหว7าง CPU แบบ Master-Master เปGนต�น 

     ฝ�กปฏิบัติการการกําหนดค7า Profinet ของ PLC กับ Computer 
 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921520854 ความรู�เก่ียวกับการใช�งานของ PLC 1 2 
0921520855 การกําหนดค7า ProfinetของPLCกับ Computer 1 2 
0921520856 การต7อ ระบบ Profinet ของ PLCกับ Computer  0 1 
0921520857 การเขียนโปรแกรม PLC ผ7านระบบ Profinet 1 2 
0921520858 การทํางานร7วมกันของระบบPLC เชื่อมโยงผ7านระบบ 

Profinet 
1 3 

0921520859 การใช� SCADA ควบคุม PLCผ7านระบบ Profinet 1 2 

0921520899 การวัดและประเมินผล 0 1 

รวม 
5 13 

18 



 3

0921520856  การตHอ ระบบ Profinet ของ PLC กับ Computer                                      (0:1)  
                วัตถุประสงค�รายวิชา 

         เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�ความสามารถในการต7อระบบ Profinet ของ PLC กับ Computer                     
         คําอธิบายรายวิชา 

      ฝ�กปฏิบัติการรต7อ ระบบ Profinet ของ PLC กับ Computer ให�สามารถสื่อสารกันได�อย7างถูกต�อง                                 
 

0921520857  การเขียนโปรแกรมPLC ผHานระบบ Profinet                                              (1:2) 
                  วัตถุประสงค�รายวิชา 

         เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการเขียนโปรแกรม PLC ผ7านระบบ 
Profinet 

         คําอธิบายรายวิชา 
         ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับ การทํางานของระบบ เช7น Online Monitor Upload Download 

เปGนต�น ตลอดจนการใช�คําสั่งต7างๆ ของ PLC เขียนโปรแกรมผ7าน ระบบ Profinet 
เช7น Bit logic, Move, Compare, Calculator เปGนต�น 

         ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรม PLC ผ7าน ระบบ Profinet 
 

0921520858  การทํางานรHวมกันของระบบPLC เช่ือมโยงผHานระบบ Profinet                        (1:3) 
                   วัตถุประสงค�รายวิชา 

         เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการทํางานร7วมกันของระบบPLC เชื่อมโยง
การสื่อสารข�อมูล ผ7านระบบ Profinet 

         คําอธิบายรายวิชา 
         ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการทํางานร7วมกันของระบบ PLC เชื่อมโยงการสื่อสารข�อมูล ผ7าน

ระบบ Profinet เช7น การส7งสัญญาณดิจิตอลและอนาลอคอินพุท ผ7าน PLC ตัวท่ี 1 ไปยัง PLC ตัวท่ี 2 เปGนต�น  
         ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมการทํางานร7วมกันของระบบ PLC เชื่อมโยง 

การสื่อสารข�อมูลผ7านระบบ Profinet 
 

0921520859   การใช� SCADA ควบคุม PLC ผHาน ระบบ Profinet                                     (1:2) 
                    วัตถุประสงค�รายวิชา 

         เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช� SCADA (Supervisory Control 
And Data Acquistion) ควบคุม PLC เชื่อมโยงการสื่อสารข�อมูล ผ7าน ระบบ Profinet   

         คําอธิบายรายวิชา 
         ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการใช� SCADA ควบคุม PLC เชื่อมโยงการสื่อสารข�อมูล ผ7านระบบ 

Profinet เช7น การปnอนข�อมูลจาก SCADA ไปยัง PLC การดูสถานะของอินพุทและเอ�าท&พุทของ PLC เปGนต�น 
         ฝ�กปฏิบัติการใช� SCADA ควบคุม PLC เชื่อมโยงการสื่อสารข�อมูลผ7าน ระบบ Profinet 



 

0921520899 การวัดและประเมินผล
         เพ่ือเปGนการวัดผล

 

ผู�จัดทําหลักสูตร 
นายจตุรงค&  เกษมศักด์ิ                   
นายจักรชัย  เตชะสาย                   
นายอิทธิพล  อิศรางกูร ณ อยุธยา
นายเชาวฤทธิ์  รัตนรังษี  
นายจักรินทร&   เกตุโต                       

นายนัครินทร&  คฤหาสน&สุวรรณ         
นายชุมพล  มาลัยนวล  
นายสุริยา  จันทสุวรรณ  
นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ                
นางวรนิภา  จินาชาญ                       
            

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การวัดและประเมินผล                                                                  
ลผู�รับการฝ�ก โดยการประเมินผลการปฏิบัติงานระหว7างการฝ�กในแต7ละหัวข�อวชิา

--------------------------------------------------- 

                  บริษัท ชไนเดอร& (ประเทศไทย) จํากัด 
                  บริษัท เทคโนโลยี อินสตรูเม�นท& จํากัด 

ณ อยุธยา         สถาบันพัฒนาฝCมือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 
        สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝCมือแรงงาน

จักรินทร&   เกตุโต                        สถาบันพัฒนาฝCมือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 

นัครินทร&  คฤหาสน&สุวรรณ         สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก         
        สถาบันพัฒนาฝCมือแรงงานภาค 4  ราชบุรี 
        สถาบันพัฒนาฝCมือแรงงานภาค 5 นครราชสีมา

นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ                  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
งวรนิภา  จินาชาญ                        สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
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                                                                  (0:1) 
โดยการประเมินผลการปฏิบัติงานระหว7างการฝ�กในแต7ละหัวข�อวชิา 

สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝCมือแรงงาน 

สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก          
 

นครราชสีมา 


