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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 6  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 2 

 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดบั 6 

(MANUAL METAL ARC WELDING LEVEL 6) 

รหัสหลักสูตร : 0920012070206 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเตรียมวัสดุและเคร่ืองมือในงานเช่ือมได 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเช่ือมดวยกระบวนการเช่ือมทิกและกระบวนการเช่ือมอารกโลหะ

ดวยมือได 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเช่ือมช้ินงานใหมีความแข็งแรง โดยสามารถผานการทดสอบ

ดวยวิธีการเอ็กซเรย หรือวิธีการอื่นๆ 

1.4 เพ่ือใหผูรับการฝกมีทักษะ และมีความสามารถในการทํางานเปนชางเช่ือมทอทา 6G ได 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 70 ช่ัวโมง ผูรับการ

ฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล 

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางเช่ือม และงานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 เปนผูมีความรูความสามารถและทักษะเทียบเทาหลักสูตร สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ 

ระดับ 5 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 6  

 ช่ือยอ วพร. สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 6 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 6  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920730302 การเช่ือมบากวีทาราบ - 6 

0920730303 การเช่ือมบากวีทาระดับ  - 6 

0920730304 การเช่ือมบากวีทาตัง้เช่ือมข้ึน  - 6 

0920730305 การเช่ือมบากวีทาเหนือศีรษะ - 6 

0920730306 การเช่ือมทอดวย TIG ทา 5G - 10 

0920730307 การเช่ือมทอดวย TIG ทา 6G - 10 

0920730308 การเช่ือมทอดวยอารกโลหะดวยมือ ทา 6G  - 10 

0920730309 การเช่ือมประกอบทอ 2 6 

0920739901 การวัดและประเมนิผล 2 4 

  6 64 

 รวม 70 

6. เนื้อหาวิชา 

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ปฐมนิเทศและแนะนําหลักสูตรการฝก ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือ

ที่ถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียมความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกายชุดอุปกรณ

ปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังใน

การปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ แสง รังสี และสะเก็ดประกายไฟที่เกิดจากการเชื่อม และ

หลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920730302 การเช่ือมตอชนบากวีทาราบ (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวีทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 6  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 4 

 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การบากช้ินงาน การประกอบช้ินงานเพ่ือเตรียมการเช่ือม

ดวยกระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ การเช่ือมแนวท่ี 1 และเจียแตงช้ินงานเพ่ือเช่ือมแนวตอๆ ไป

จนเต็มรองวี  

0920730303 การเช่ือมตอชนบากวีทาระดบั (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื ่อใหผู ร ับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวีท าระด ับดวย

กระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การบากช้ินงาน การประกอบช้ินงาน เพ่ือเตรียมการเช่ือม

ดวยกระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ การเช่ือมแนวท่ี 1 และเจียแตงช้ินงานเพ่ือเช่ือมแนวตอๆ ไป

จนเต็มรองวี  

0920730304 การเช่ือมตอชนบากวีทาตั้งเช่ือมข้ึน (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวีทาตั้งเชื่อมขึ้นดวย

กระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การบากช้ินงาน การประกอบช้ินงาน เพ่ือเตรียมการเช่ือม

ดวยกระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ การเช่ือมแนวท่ี 1 และเจียแตงช้ินงานเพ่ือเช่ือมแนวตอๆ ไป

จนเต็มรองวี  

0920730305 การเช่ือมตอชนบากวีทาเหนือศีรษะ (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวีทาเหนือศีรษะดวย

กระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การบากช้ินงาน การประกอบช้ินงาน เพ่ือเตรียมการเช่ือม

ดวยกระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ การเช่ือมแนวท่ี 1 และเจียแตงช้ินงานเพ่ือเช่ือมแนวตอๆ ไป

จนเต็มรองวี  

0920730306 การเช่ือมทอดวยกระบวนการเช่ือมทิก ทา 5G (0 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 6  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 5 

 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมทอดวยกระบวนการเช่ือมทิก ทา 

5G ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเช่ือมแนว ROOT PASS เทคนิคตางๆ ในการตอแนวเชื่อมและสิ้นสุด

ของแนวเช่ือม การเช่ือม FILL PASS และ CAP PASS ตามลําดับ ในทา 5 G 

0920730307 การเช่ือมทอดวยกระบวนการเช่ือมทิก ทา 6G (0 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมทอดวยกระบวนการเช่ือมทิก ทา 

6G ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเช่ือมแนว ROOT PASS เทคนิคตางๆ ในการตอแนวเชื่อมและสิ้นสุด

ของแนวเช่ือม การเช่ือม FILL PASS และ CAP PASS ตามลําดับ ในทา 6G 

0920730308 การเช่ือมทอดวยกระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ทา 6G (0 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเช่ือมทอดวยกระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ทา 

6G ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเช่ือมทอดวยกระบวนการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ทา 6G และการขจัด

จุดเสียตางๆ 

0920730309 การเช่ือมประกอบทอ (2 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมประกอบทอ ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 การประกอบทอกับทอท่ีบากหนางาน การเวนระยะชองวางระหวางทอท้ังสองเพ่ือ

นําไปเช่ือมตอชน หรือประกอบทอเขากับหนาแปลนท่ีกําหนดใหตามมาตรฐานของ API 

0920739901 การวัดและประเมนิผล (2 : 4) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 

 

**************************** 


