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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 5  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 2 

 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดบั 5 

(MANUAL METAL ARC WELDING LEVEL 5) 

รหัสหลักสูตร : 0920012070205 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเตรียมวัสดุและเคร่ืองมือท่ีใชในงานเช่ือมอารกโลหะดวยมือ 

รวมท้ังเลือกใชเคร่ืองเช่ือมและลวดเช่ือมไดเหมาะสมกับลักษณะของงาน 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเตรียมรอยตอปลายทอเพ่ือการเช่ือมยึดไดเหมาะสมกับชนิดและ

ประเภทของทอ 

1.3 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเชื่อมตอทอขนาดเสนผาศูนยกลาง 2” – 6” ซึ ่งวางใน

แนวนอนและแนวตั้งโดยการหมุนทอ 

1.4 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเชื่อมตอทอขนาดเสนผาศูนยกลาง 2” – 6” ซึ ่งวางใน

แนวนอนและแนวตั้งโดยการยึดทอ 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง ผูรับการ

ฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล 

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางเช่ือม และงานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 เปนผูมีความรูความสามารถและทักษะเทียบเทาหลักสูตร สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ 

ระดับ 4 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 5  

 ช่ือยอ : วพร. สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 5 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 

 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 5  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920730302 การเลือกใชลวดเช่ือม 2 - 

0920730303 ชนิดและประเภทของทอ 2 - 

0920730304 การเตรียมรอยตอทอเพ่ือการเช่ือมยึด 2 - 

0920730305 การตรวจสอบแนวเช่ือม 2 - 

0920730306 การเช่ือมตอชนทอในแนวนอนหมุนทอ - 6 

0920730307 การเช่ือมตอชนทอในแนวตัง้หมุนทอ - 6 

0920730308 การเช่ือมตอชนทอในแนวนอนยึดทอ - 16 

0920730309 การเช่ือมตอชนทอในแนวตัง้ยึดทอ - 16 

0920739901 การวัดและประเมนิผล 2 4 

  12 48 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ปฐมนิเทศและแนะนําหลักสูตรการฝก ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือ

ที่ถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียมความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกายชุดอุปกรณ

ปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังใน

การปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ แสง รังสี และสะเก็ดประกายไฟที่เกิดจากการเชื่อม และ

หลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920730302 การเลือกใชลวดเช่ือม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายคุณสมบัติของลวดเชื่อมและเลือกใชลวดเชื่อมไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 5  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 4 

 

 ศึกษาคุณสมบัติของการใชงานของลวดเชื่อม การเลือกใชชนิดและขนาดของ

ลวดเช่ือมใหเหมาะสมกับวัสดุช้ินงานและขนาดของแนวเช่ือม 

0920730303 ชนิดและประเภทของทอ (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายชนิดและประเภทของทอท่ีใชในงานเช่ือมไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาถึงชนิดของทอ แบบและลักษณะของทอที่นิยมนํามาใชในงานเชื่อม การ

เลือกใชทอใหเหมาะสมกับลักษณะงาน 

0920730304 การเตรียมรอยตอทอเพ่ือการเช่ือมยึด (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายลักษณะการเตรียมรอยตอทอเพ่ือเช่ือมยึดไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาขนาดความหนาของทอตามมาตรฐาน API และ AWS ลักษณะของการเตรียม

ปลายทอเพ่ือการเช่ือมยึด การเตรียมปลายทอใหเหมาะสมกับขนาดทอและแนวเช่ือม 

0920730305 การตรวจสอบแนวเช่ือม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการตรวจสอบแนวเช่ือมแบบตางๆ ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 เพ่ือใหรูจักวิธีการตรวจสอบแนวเช่ือมแบบตางๆ เชน การตรวจสอบดวยวิธีใชสาร

แทรกซึม การใชผงเหล็ก การตีหักทําลายสภาพแนวเช่ือม และการอานแนวเช่ือมบนแผนฟลม 

0920730306 การเช่ือมตอชนในแนวนอนหมุนทอ (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนในแนวนอน หมุนทอ ได

อยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟ การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเร่ิม

อารค การเช่ือมตอทอขนาดเสนผาศูนยกลาง 2” – 6” ซึ่งวางในแนวนอน การหมุนทอใหสัมพันธกับทา

เช่ือม การควบคุมแนวเช่ือม การตอแนวเช่ือม การทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไข

ปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 5  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 5 

 

0920730307 การเช่ือมตอชนในแนวตัง้หมุนทอ (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนในแนวตั้ง หมุนทอ ไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟ การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเร่ิม

อารค การเช่ือมตอทอขนาดเสนผาศูนยกลาง 2” – 6” ซึ่งวางในแนวตั้ง การหมุนทอใหสัมพันธกับทา

เช่ือม การควบคุมแนวเช่ือม การตอแนวเช่ือม การทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไข

ปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730308 การเช่ือมตอชนในแนวนอนยึดทอ (0 : 16) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนในแนวนอนยึดทอไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟ การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเร่ิม

อารค การเช่ือมตอทอขนาดเสนผาศูนยกลาง 2” – 6” ซึ่งวางในแนวนอนโดยยึดอยูกับท่ี การควบคุม

แนวเช่ือม การตอแนวเช่ือม การทําความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับ

ขนาดและแนวเช่ือม 

0920730309 การเช่ือมตอชนในแนวตัง้ยึดทอ (0 : 16) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนในแนวตั้งยึดทอไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟ การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเร่ิม

อารค การเช่ือมตอทอขนาดเสนผาศูนยกลาง 2” – 6” ซึ่งวางในแนวตั้งโดยยึดอยูกับท่ี การควบคุมแนว

เช่ือม การตอแนวเช่ือม การทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและ

แนวเช่ือม 

0920739901 การวัดและประเมนิผล (2 : 4) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 

 

**************************** 


