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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 4  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 2 

 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดบั 4 

(MANUAL METAL ARC WELDING LEVEL 4) 

รหัสหลักสูตร : 0920012070204 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเตรียมวัสดุและเคร่ืองมือในงานเช่ือมอารกโลหะดวยมือ รวมท้ัง

เลือกใชเคร่ืองเช่ือมและลวดเช่ือมไดเหมาะสมกับลักษณะของงาน 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปองกัน และแกไขการบิดงอของช้ินงาน อันเนื่องมาจากความ

รอนจากการเช่ือม 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเช่ือมตอชนบากวี ซึมลึก ช้ินงานหนาไมเกิน 10 มม. ในทุกทา

เช่ือม 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 70 ช่ัวโมง ผูรับการ

ฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล 

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางเช่ือม และงานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 เปนผูมีความรูความสามารถและทักษะเทียบเทาหลักสูตร สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ 

ระดับ 3 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 4  

 ช่ือยอ วพร. สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 4 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 

 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 4  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920730302 การเลือกใชเคร่ืองเช่ือม 2 - 

0920730303 การเลือกใชลวดเช่ือม 2 - 

0920730304 อิทธิพลของความรอนตอช้ินงานเช่ือม 2 - 

0920730305 สัญลักษณการเช่ือมและการออกแบบรอยตอ 2 - 

0920730306 การเช่ือมเดนิแนวซึมลึก - 10 

0920730307 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาราบ - 10 

0920730308 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาระดบั - 10 

0920730309 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาตั้ง - 12 

0920730310 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาเหนือศีรษะ - 12 

0920739901 การวัดและประเมนิผล 2 4 

  12 58 

 รวม 70 

6. เนื้อหาวิชา 

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ปฐมนิเทศและแนะนําหลักสูตรการฝก ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือ

ที่ถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียมความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกายชุดอุปกรณ

ปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังใน

การปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ แสง รังสี และสะเก็ดประกายไฟที่เกิดจากการเชื่อม และ

หลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920730302 การเลือกใชเคร่ืองเช่ือม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเช่ือม AC, DCEP และ DCEN 

ไดอยางถูกตอง 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 4  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 4 

 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาลักษณะการนําไปใชงานของเครื่องเชื่อม AC, DCEP และ DCEN ขอดี-

ขอเสีย การเลือกใชชนิดและขนาดของเคร่ืองเช่ือมใหเหมาะสมกับลักษณะงาน 

0920730303 การเลือกใชลวดเช่ือม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายสมบัติของลวดเช่ือมและเลือกใชลวดเช่ือมไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาคุณสมบัติของการใชงานของลวดเชื่อม การเลือกใชชนิดและขนาดของ

ลวดเช่ือมใหเหมาะสมกับวัสดุช้ินงานและขนาดของแนวเช่ือม 

0920730304 อิทธิพลของความรอนตอช้ินงานเช่ือม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายอิทธิพลของความรอนตอช้ินงานเช่ือมไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาการหดและขยายตัวของโลหะเนื่องจากความรอน ความรอนสะสมท่ีเกิดจาก

การเช่ือม การบิดงอของช้ินงานและการเผ่ือขนาด การใหความรอนตอช้ินงานกอนและหลังการเช่ือม 

การแกไขปญหาการบิดงอของช้ินงานจากการเช่ือม 

0920730305 สัญลักษณการเช่ือมและการออกแบบรอยตอ (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายความหมายสัญลักษณงานเช่ือมและรอยตอไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาสัญลักษณแนวเช่ือมและรอยตอแบบตางๆ ลักษณะการนําไปใชงานของแนว

เช่ือมและรอยตอแตละแบบ ขอดี-ขอเสีย และการออกแบบใหเหมาะสมกับช้ินงาน 

0920730306 การเช่ือมเดนิแนวซึมลึก (0 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเดินแนวซึมลึกไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั ้งกระแสไฟ การเชื่อมยึด การควบคุมระยะ

อารค การสรางบอหลอมละลายของการซึมลึก การเชื่อมทับแนว การควบคุมแนวเชื่อมใหไดระยะ

และขนาดสม่ําเสมอการตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม การซึมลึกและบิดงอ 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 4  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 5 

 

0920730307 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาราบ (0 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวี ซึมลึก ทาราบได

อยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการบากช้ินงาน การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเช่ือมตอช้ินงานหนา    

6 - 10 มม. แนวแรก ในลักษณะงานหางในทาราบและใหแนวเช่ือมซึมลึก การทําความสะอาดแนว

เช่ือม การเช่ือมทับแนว การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม การซึมลึกและ

บิดงอ 

0920730308 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาระดบั (0 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวี ซึมลึก ทาขนานนอน

ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

ฝกปฏิบัติการบากช้ินงาน การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเช่ือมตอช้ินงานหนา 6 - 10 มม. แนวแรก 

ในลักษณะงานหางในทาขนานนอนและใหแนวเช่ือมซึมลึก การทําความสะอาดแนวเช่ือม การเชื่อม

ทับแนว การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม การซึมลึกและบิดงอ 

0920730309 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาตั้ง (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวี ซึมลึก ทาตั้งไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการบากช้ินงาน การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเช่ือมตอช้ินงานหนา    

6 - 10 มม. แนวแรก ในลักษณะงานหางในทาตั้ง และใหแนวเชื่อมซึมลึก การทําความสะอาดแนว

เช่ือม การเช่ือมทับแนว การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม การซึมลึกและ

บิดงอ 

0920730310 การเช่ือมตอชนบากวซีึมลึกทาเหนือศีรษะ (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนบากวี ซึมลึก ทาเหนือศีรษะ

ไดอยางถูกตอง 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 4  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 6 

 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการบากช้ินงาน การเวนชองวาง การเช่ือมยึด การเช่ือมตอช้ินงานหนา    

6 - 10 มม. แนวแรก ในลักษณะงานหางในทาเหนือศีรษะ และใหแนวเชื่อมซึมลึก การทําความ

สะอาดแนวเช่ือม การเช่ือมทับแนว การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม การ

ซึมลึกและบิดงอ 

0920739901 การวัดและประเมนิผล (2 : 4) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 
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