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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 2 

 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดบั 1 

(MANUAL METAL ARC WELDING LEVEL 1) 

รหัสหลักสูตร : 0920012070201 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเตรียมวัสดุและเคร่ืองมือในงานเช่ือมอารกโลหะดวยมือ รวมท้ัง

สามารถปรับตั้งกระแสไฟเช่ือมไดถูกตองกับลักษณะงานเช่ือมไฟฟา 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเช่ือมช้ินงานในทาราบ ทาขนานนอน ทาตั้งและทาเหนือศีรษะได

อยางถูกตอง ปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ 

1.3 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเชื่อมชิ้นงานที่มีความหนาไมเกิน 6 มม. ในทาราบไดทุก

ลักษณะการตอช้ินงาน 

1.4 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเช่ือมตอช้ินงานท่ีมีความหนาไมเกิน 6 มม. โดยการตอตัวทีใน

ทาระดับและทาตั้ง 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง ผูรับการ

ฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล 

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางเช่ือม และงานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 มีพ้ืนความรูหรือประสบการณเกี่ยวกบังานเช่ือมอารกโลหะดวยมือ 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  

 ช่ือยอ วพร. สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 

 

 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920730302 หลักการทํางานของเคร่ืองเช่ือมอารกโลหะดวยมือ 2 - 

0920730303 ลวดเช่ือม ทาเช่ือม และรอยตอแนวเช่ือม 2 - 

0920730304 การเช่ือมเดนิแนวทาราบ - 4 

0920730305 การตอแนวเช่ือม - 2 

0920730306 การเช่ือมเดนิแนวยาวโดยไมสายลวดเช่ือม - 2 

0920730307 การเช่ือมเดนิแนวยาวสายลวดเช่ือม - 2 

0920730308 การเช่ือมเดนิซอนแนวทาราบ - 2 

0920730309 การเช่ือมตอมุมทาราบ - 2 

0920730310 การเช่ือมตอตวัทีทาราบ - 2 

0920730311 การเช่ือมตอชนทาราบ - 4 

0920730312 การเช่ือมเดนิแนวทาระดบั - 4 

0920730313 การเช่ือมตอตวัทีทาระดบั - 4 

0920730314 การเช่ือมเดนิแนวทาตั้งเช่ือมข้ึน - 6 

0920730315 การเช่ือมเดนิแนวทาตั้งเช่ือมลง - 2 

0920730316 การเช่ือมตอตวัทีทาตัง้เช่ือมข้ึน - 6 

0920730317 การเช่ือมตอตวัทีทาตัง้เช่ือมลง - 2 

0920730318 การเช่ือมเดนิแนวทาเหนือศีรษะ - 6 

0920739901 การวัดและประเมนิผล 2 4 

  8 52 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0920730301 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 4 

 

 ปฐมนิเทศและแนะนําหลักสูตรการฝก ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือ

ที่ถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียมความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกายชุดอุปกรณ

ปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังใน

การปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ แสง รังสี และสะเก็ดประกายไฟที่เกิดจากการเชื่อม และ

หลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920730302 หลักการทํางานของเคร่ืองเช่ือมอารกโลหะดวยมือ (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเช่ือมไฟฟาแบบตางๆ ไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด ประเภท และการทํางานของเคร่ืองเช่ือมไฟฟาท้ังแบบ AC, DCEP และ 

DCEN การปรับตั้งกระแสไฟ การบํารุงรักษาเคร่ืองมือและอุปกรณ 

0920730303 ลวดเช่ือม ทาเช่ือม และรอยตอแนวเช่ือม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกชนิดของลวดเช่ือม ทาเช่ือม และรอยตอแนวเชื่อมไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาคุณสมบัติของลวดเชื่อมไฟฟาและสารพอกหุม ขนาดของลวดเชื่อม 

วิธีการเช่ือมทาราบ ทาขนานนอน ทาตั้ง และทาเหนือศีรษะ วิธีการตอแนวเช่ือม  

0920730304 การเช่ือมเดนิแนวทาราบ (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอเดินแนว ทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟ การอารต การควบคุมระยะอารต

และบอหลอมละลาย เทคนิคพื้นฐานในการควบคุมแนวเชื่อมใหเปนเสนตรง การทําความสะอาด

แนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730305 การตอแนวเช่ือม (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและตอแนวเช่ือม ไดอยางถูกตอง 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 5 

 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงานการทําความสะอาดแนวเชื่อมแนวแรก การวางมุมลวด

เชื่อม ตําแหนงการตอแนวเชื่อมและการกําหนดระยะอารค การควบคุมแนวเชื่อมใหไดระยะและ

ขนาดเดียวกัน การตรวจสอบและแกไขปญหารอยตอแนวเช่ือม 

0920730306 การเช่ือมเดนิแนวยาวโดยไมสายลวดเช่ือม (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและการเดินแนวยาวโดยไมสายลวดเช่ือมได

อยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเดินแนวยาวโดยไมสายลวดเชื่อมในทาราบ และใหมีการตอลวด

เช่ือมในแนวไมนอยกวา 2 ระยะ ฝกปฏิบัติการควบคุมแนวเชื่อมใหเปนเสนตรงและไดขนาดแนว

เช่ือมสม่ําเสมอ การทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนว

เช่ือม 

0920730307 การเช่ือมเดนิแนวยาวสายลวดเช่ือม (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและการเดินแนวยาวสายลวดเช่ือมไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเดินแนวยาวโดยสายลวดเช่ือมในทาราบ และใหมีการตอลวดเชื่อม

ในแนวไมนอยกวา 2 ระยะ ฝกปฏิบัติการควบคุมแนวเชื่อมใหเปนเสนตรงและไดขนาดแนวเชื่อม

สม่ําเสมอ การทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730308 การเช่ือมเดนิซอนแนวทาราบ (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและการเดินซอนแนวทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟ การเชื่อมแนวแรก การทําความ

สะอาดแนวเช่ือม การเชื่อมซอนแนวในทาราบ โดยใหแนวเชื่อมเกยแนวกันและหลอมละลายเปน

เนื้อเดียวกันโดยไมเกิดเปนตามด การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730309 การเช่ือมตอมุมทาราบ (0 : 2) 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 6 

 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอมุมทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมยึดช้ินงาน การเช่ือมตอช้ินงานหนาไมเกิน 6 มม. 

ในลักษณะขอบช้ินงานวางตั้งฉากกันในทาราบโดยการเดินแนวเชื่อมแนวเดียว การควบคุมการกัด

แหวงท่ีขอบช้ินงาน การทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและ

แนวเช่ือม 

0920730310 การเช่ือมตอตวัทีทาราบ (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอตัวทีทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมยึดช้ินงาน การเช่ือมตอช้ินงานหนาไมเกิน 6 มม. 

ในลักษณะชิ้นงานวางตั ้งฉากตอกันบนแผนงานในทาราบโดยการเดินแนวเชื่อมแนวเดียว การ

ควบคุมการกัดแหวงที่ขอบชิ้นงาน การทําความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปญหา

เกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730311 การเช่ือมตอชนทาราบ (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเวนชองวาง การเช่ือมยึดช้ินงาน การเช่ือมตอช้ินงาน

หนาไมเกิน 6 มม. ในลักษณะช้ินงานวางชิด และวางหางในทาราบโดยการเดินแนวเชื่อมแนวเดียว 

การทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730312 การเช่ือมเดนิแนวทาระดบั (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเดินแนวทาระดับไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟ การอารค การควบคุมระยะอารค

และบอหลอมละลาย เทคนิคพื้นฐานในการควบคุมแนวเชื่อมในการเชื่อมทาระดับ การทําความ

สะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 7 

 

0920730313 การเช่ือมตอตวัทีทาระดับ (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอตัวทีทาระดับไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมยึด การเช่ือมตอช้ินงานหนาไมเกิน 6 มม. ใน

ลักษณะช้ินงานวางตั้งฉากตอกันบนแผนงานในทาระดับโดยการเดินแนวเช่ือมแนวเดียว การควบคุม

การกัดแหวงท่ีขอบช้ินงาน การทําความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับ

ขนาดและแนวเช่ือม 

0920730314 การเช่ือมเดนิแนวทาตั้งเช่ือมข้ึน (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเดินแนวทาตั้งเช่ือมข้ึนไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั ้งกระแสไฟ การอารค การควบคุมระยะ

อารคและบอหลอมละลาย เทคนิคพ้ืนฐานในการควบคุมแนวเชื่อมในการเชื่อมทาตั้ง โดยเดินลวด

เช่ือมข้ึน การทําความสะอาดแนวเช่ือมข้ึน การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730315 การเช่ือมเดนิแนวทาตั้งเช่ือมลง (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและการเดินแนวทาตั ้งเชื่อมลงไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั ้งกระแสไฟ การอารค การควบคุมระยะ

อารคและบอหลอมละลาย เทคนิคพ้ืนฐานในการควบคุมแนวเชื่อมในการเชื่อมทาตั้ง โดยเดินลวด

เช่ือมลง การทําความสะอาดแนวเช่ือมข้ึน การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730316 การเช่ือมตอตวัทีทาตัง้เช่ือมข้ึน (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอตัวทีทาตั้งเชื่อมขึ้นไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมยึด การเช่ือมตอช้ินงานหนาไมเกิน 6 มม. ใน

ลักษณะช้ินงานวางตั้งฉากตอกันบนแผนงานในทาตั้ง โดยการเดินแนวเช่ือมแนวเดียวเดินลวดเชื่อม



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 1  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 8 

 

ข้ึน การควบคุมการกัดแหวงท่ีขอบช้ินงาน การทําความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไข

ปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730317 การเช่ือมตอตวัทีทาตัง้เช่ือมลง (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอตัวทีทาตั้งเชื่อมลงไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมยึด การเช่ือมตอช้ินงานหนาไมเกิน 6 มม. ใน

ลักษณะช้ินงานวางตั้งฉากตอกันบนแผนงานในทาตั้ง โดยการเดินแนวเช่ือมแนวเดียวเดินลวดเชื่อม

ลง การควบคุมการกัดแหวงท่ีขอบชิ้นงาน การทําความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไข

ปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730318 การเช่ือมเดนิแนวทาเหนือศีรษะ (0 : 6) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเดินแนวทาเหนือศีรษะไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั ้งกระแสไฟ การอารค การควบคุมระยะ

อารคและบอหลอมละลาย เทคนิคพ้ืนฐานในการควบคุมแนวเชื่อมในการเชื่อมทาเหนือศีรษะ การ

ทําความสะอาดแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาลองแนวเช่ือม 

0920739901 การวัดและประเมนิผล (2 : 4) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 

 

**************************** 
 


