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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 2 

 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา 

(MIG WELDING FOR THICK PLATE ALUMINIUM) 

รหัสหลักสูตร : 0920012070402 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความสามารถในการจัดเตรียมและเลือกใชวัสดุ อุปกรณ เคร่ืองจักร 

เคร่ืองมือ ในงานเช่ือมมิก 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความสามารถในการปฏิบัติงานเช่ือมอะลูมิเนียมท่ีมีความหนา 3 - 12 มม. 

ในตําแหนงการเช่ือมตางๆ ดวยกระบวนการเช่ือมมิก 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถบอกถึงสาเหตุของการเกิดขอบกพรอง และการแกไขขอบกพรอง 

1.4 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถบอกความหมายของสัญลักษณในงานเช่ือม 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง โดยผูรับ

การฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล 

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 มีความรูและทักษะในการเช่ือมมกิหรือการเช่ือมแม็ก 

3.2 มีอายุตัง้แต 15 ปข้ึนไป 

3.3 เปนสภาพรางกายและจิตใจท่ีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขาฝกไดตลอด

หลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา  

 ช่ือยอ วพร. สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาคหรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 

 

 

 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920730501 ความปลอดภัยในการทํางาน 1 - 

0920730502 หลักการเช่ือมมิกและอปุกรณการเช่ือม 1 - 

0920730503 ลวดเช่ือมมิกอะลูมิเนียมและแกสปกปอง 1 - 

0920730504 ขอบกพรองในงานเช่ือมมิกอะลูมเินียม 2 - 

0920730505 สัญลักษณและตําแหนงการเช่ือม 1 - 

0920730506 วัสดุงานเช่ือมและการเตรียมงาน 1 - 

0920730507 การเช่ือมทาราบ - 12 

0920730508 การเช่ือมทาระดับ - 12 

0920730509 การเช่ือมทาตัง้เช่ือมข้ึน - 12 

0920730510 การเช่ือมทาเหนอืศีรษะ - 12 

0920739901 การวัดและประเมนิผล 1 4 

  8 52 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0000000001 ความปลอดภัยในการทํางาน (1 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเครื่องมือที่ถูกตองกับลักษณะของงาน การ

เตรียมความพรอมของตนเอง เชน เคร่ืองแตงกายชุดอุปกรณปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของ

อุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังในการปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ 

แสง รังสี และสะเก็ดประกายไฟท่ีเกิดจากการเช่ือม และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920720302 หลักการเช่ือมมิกและอปุกรณการเช่ือม (1 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายหลักการเช่ือมมิกและอุปกรณการเช่ือมไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 4 

 

 ศึกษาหลักการเชื่อมมิก เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการเชื่อม หลักการทํางานของ

เคร่ืองเช่ือมมิก การใชเคร่ืองเช่ือม การติดตั้งอุปกรณที่ใชประกอบเครื่องเชื่อม ปนเชื่อม ระบบการ

หลอเย็น  

0920720303 ลวดเช่ือมมิกอะลูมิเนียมและแกสปกปอง (1 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายคุณลักษณะและการเลือกใชลวดเช่ือมมิกอะลูมิเนียม และ

แกสปกปองไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาคุณลักษณะของลวดเช ื่อม ชนิด และมาตรฐานของลวดเชื่อมที่ใชในงาน

เช่ือมมิกอะลูมิเนียม ตามมาตรฐาน AWS JIS DIN และ มอก. การเลือกใชลวดเชื่อมใหตรงกับชนิด

ของวัสดุช้ินงาน การเก็บรักษาลวดเช่ือม ชนิดของแกสปกปองและการเลือกใช 

0920720304 ขอบกพรองในงานเช่ือมมิกอะลูมเินียม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายลักษณะ สาเหตุและวิธีการแกไขขอบกพรองในงานเช่ือม

มิกอะลูมิเนียมไดถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาลักษณะ สาเหตุและวิธีการแกปญหาขอบกพรองในงานเช่ือมมิก เชน รูพรุน 

การหลอมละลายไมสมบูรณ รอยเกย ฯลฯ 

0920720305 สัญลักษณและตําแหนงการเช่ือม (1 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกความหมายของสัญลักษณในงานเชื่อม และตําแหนงการ

เช่ือมไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาสัญลักษณ และความหมายในงานเช่ือมตามมาตรฐาน ISO AWS ตลอดจน

ตําแหนงการเช่ือมทาตางๆ และชนิดของรอยตองานเช่ือม 

0920720306 วัสดุงานเช่ือมและการเตรียมงาน (1 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกชนิดของอะลูมิเนียมและการเตรียมงานไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 5 

 

 ศึกษาชนิดของอะลูมิเนียม วิธีการเตรียมงานเช่ือม การประกอบชิ้นงาน การใช

เคร่ืองมือและอุปกรณตางๆ 

0920720307 การเช่ือมทาราบ (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อม การปรับตั ้งอัตราไหลของ

แกสปกปอง การปรับตั้งความเร็วการปอนลวด การสรางบอหลอมละลาย การเช่ือมยึด การเช่ือมเดิน

แนว การเช่ือมตอฉาก ตอมุม ตอชน การวางมุมหัวเชื่อม การควบคุมหัวเชื่อม การตรวจสอบและ

แกไขปญหาเกี่ยวกับขอบกพรองในแนวเช่ือมและการบิดงอของช้ินงาน  

0920720308 การเช่ือมทาระดับ (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมทาระดับไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อม การปรับตั ้งอัตราไหลของ

แกสปกปอง การปรับตั้งความเร็วการปอนลวด การสรางบอหลอมละลาย การเช่ือมยึด การเช่ือมเดิน

แนว การเช่ือมตอฉาก ตอมุม ตอชน การวางมุมหัวเชื่อม การควบคุมหัวเชื่อม การตรวจสอบและ

แกไขปญหาเกี่ยวกับขอบกพรองในแนวเช่ือมและการบิดงอของช้ินงาน 

0920720309 การเช่ือมทาตัง้เช่ือมข้ึน (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมทาตั้งเช่ือมข้ึนไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อม การปรับตั ้งอัตราไหลของ

แกสปกปอง การปรับตั้งความเร็วการปอนลวด การสรางบอหลอมละลาย การเช่ือมยึด การเช่ือมเดิน

แนว การเช่ือมตอฉาก ตอมุม ตอชน การวางมุมหัวเชื่อม การควบคุมหัวเชื่อม การตรวจสอบและ

แกไขปญหาเกี่ยวกับขอบกพรองในแนวเช่ือมและการบิดงอของช้ินงาน 

0920720310 การเช่ือมทาเหนอืศีรษะ (0 : 12) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมทาเหนือศีรษะไดอยางถูกตอง 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมมิกอะลูมิเนียมแผนหนา  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 6 

 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อม การปรับตั ้งอัตราไหลของ

แกสปกปอง การปรับตั้งความเร็วการปอนลวด การสรางบอหลอมละลาย การเช่ือมยึด การเช่ือมเดิน

แนว การเช่ือมตอฉาก ตอมุม ตอชน การวางมุมหัวเชื่อม การควบคุมหัวเชื่อม การตรวจสอบและ

แกไขปญหาเกี่ยวกับขอบกพรองในแนวเช่ือมและการบิดงอของช้ินงาน 

0000000018 การวัดและประเมนิผล (1 : 4) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 
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