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หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการเช่ือมแกส 

(GAS WELDING) 

รหัสหลักสูตร : 0920012070301 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความสามารถในการจัดเตรียมและเลือกใชวัสดุ อุปกรณ เคร่ืองมือ ใน

งานเช่ือมแกส 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความสามารถในการปฏิบัติงานเช่ือมเหล็กกลาท่ีมีความหนื 1 - 3 มม. ใน

ตําแหนงการเช่ือมตางๆ ดวยกระบวนการเช่ือมแกส 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถบอกถึงสาเหตุของการเกิดขอบกพรอง และการแกไขขอบกพรอง 

1.4 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถบอกความหมายของสัญลักษณในงานเช่ือม 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง โดยผูรับ

การฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล 

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 มีความรูและทักษะในการเช่ือมแกส 

3.2 มีอายุตัง้แต 15 ปข้ึนไป 

3.3 เปนสภาพรางกายและจิตใจท่ีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขาฝกไดตลอด

หลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการเช่ือมแกส  

 ช่ือยอ : วพร. สาขาการเช่ือมแกส 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920730901 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920730902 อุปกรณในการเช่ือมแกสและการบํารุงรักษา 2 - 

0920730903 เปลวไฟเช่ือม 1 1 

0920730904 ลวดเติม 2 - 

0920730905 การสรางบอหลอมละลาย - 2 

0920730906 การเช่ือมตอขอบ - 2 

0920730907 การเช่ือมเดนิแนวทาราบ - 2 

0920730908 การเช่ือมตอชนทาราบ - 4 

0920730909 การเช่ือมตอตวัทีทาระดับ - 2 

0920730910 การเช่ือมเดนิแนวทาระดบั - 4 

0920730911 การเช่ือมตอชนทาระดบั - 2 

0920730912 การเช่ือมเดนิแนวทาตั้ง - 2 

0920730913 การเช่ือมตอตวัทีทาตัง้ - 2 

0920730914 การเช่ือมตอชนทาตั้ง - 2 

0920730915 การเช่ือมเดนิแนวทาเหนือศีรษะ - 4 

0920730916 การเช่ือมตอตวัทีทาเหนือศีรษะ - 4 

0920730917 การเช่ือมตอชนทาเหนือศีรษะ - 4 

0920730918 การเช่ือมบัดกรีแข็ง 1 5 

0920730919 การตัดโลหะดายแกส 1 3 

0920739901 การวัดและประเมนิผล 2 4 

  11 49 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0920730901 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 
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 ปฐมนิเทศและแนะนําหลักสูตรการฝก ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือ

ที่ถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียมความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกายชุดอุปกรณ

ปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังใน

การปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ แสง รังสี และสะเก็ดประกายไฟที่เกิดจากการเชื่อม และ

หลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920730902 อุปกรณในการเช่ือมแกสและการบํารุงรักษา (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และการบํารุงรักษาอุปกรณงานเชื่อมแกสได

อยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิดและประเภทของอุปกรณตางๆ ท่ีใชในงานเช่ือมแกส เชน ถังบรรจุ

เช้ือเพลิง ชุดควบคุมแรงดันแกส หัวเช่ือม เปนตน การใชงานและการบํารุงรักษาอุปกรณตางๆ 

0920730903 เปลวไฟเช่ือม (1 : 1) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกชนิดของเปลวไฟเช่ือมและปรับเปลวไฟเชื่อมแตละชนิดได

อยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาลักษณะ และการใชงานของเปลวนิวทรัล เปลวออกซิไดซิ่ง และเปลวคารบูไรซิ่ง 

 ปฏิบัติการปรับเปลวไฟเช่ือมท้ัง 3 ชนิด 

0920730904 ลวดเติม (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายคุณสมบัติของลวดเติมไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด คุณสมบัติของลวดเติมที่ใชในงานเชื่อมแกส และงานบัดกรีแข็งตาม

มาตรฐาน AWS, JIS DIN และ มอก. 

0920730905 การสรางบอหลอมละลาย (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเช่ือมสรางบอหลอมละลายไดถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 
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 ฝกปฏิบัติการปรับเปลวไฟ การตั้งระยะหางของหัวเชื่อมกับชิ้นงานและฝกการ

ควบคุมบอหลอมละลายในการเช่ือม 

0920730906 การเช่ือมตอขอบ (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอขอบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเช่ือมช้ินงานใหหลอมละลายประสานกันดวยเนื้อวัสดุเดิมในลักษณะ

ขอบงานชิด การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730907 การเช่ือมเดนิแนวทาราบ (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมเดินแนวทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับเปลวไฟ การตั้งระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงาน 

การปอนลวดเติมใหสัมพันธกับระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงานและเปลวไฟท่ีใช เทคนิคพ้ืนฐานในการ

ควบคุมแนวเช่ือมใหเปนเสนตรง การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730908 การเช่ือมตอชนทาราบ (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนทาราบไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเชื่อมตอชิ้นงานเหล็กแผนในลักษณะวางชิด และ

วางหางโดยเติมลวดเติมและใหเนื้อโลหะหลอมละลายจนถึงขอบงานดานหลัง การเช่ือมโดยไมซึมลึก 

การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730909     การเช่ือมตอตัวทีทาระดับ (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอตัวทีทาระดับไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมตอชิ้นงานเหล็กแผนในลักษณะชิ้นงานวางตั ้ง

ฉากตอกันบนแผนงานโดยเติมลวดเติมและใหเนื้อโลหะหลอมละลายจนถึงขอบงานดานหลัง การ

เช่ือมโดยไมซึมลึก การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 
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กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 6 

 

0920730910 การเช่ือมเดนิแนวทาระดบั (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมเดินแนวทาระดับไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับเปลวไฟ การตั้งระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงาน 

การปอนลวดเช่ือมใหสัมพันธกับระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงานและเปลวไฟท่ีใช เทคนิคพ้ืนฐานใน

การควบคุมแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730911 การเช่ือมตอชนทาระดบั (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชน ทาระดับไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเชื่อมตอชิ้นงานเหล็กแผนในลักษณะวางชิด และ

วางหางโดยเติมลวดเติมและใหเนื้อโลหะหลอมละลายจนถึงขอบงานดานหลัง การเช่ือมโดยไมซึมลึก 

การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730912 การเช่ือมเดนิแนวทาตั้ง (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมเดินแนวทาตั้งเชื่อมขึ้นไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับเปลวไฟ การตั้งระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงาน 

การปอนลวดเช่ือมใหสัมพันธกับระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงานและเปลวไฟท่ีใช เทคนิคพ้ืนฐานใน

การควบคุมแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730913 การเช่ือมตอตวัทีทาตัง้ (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอตัวทีทาตั้งเช่ือมข้ึนไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมตอชิ้นงานเหล็กแผนในลักษณะชิ้นงานวางตั ้ง

ฉากตอกันบนแผนงานโดยเติมลวดเติมและใหเนื้อโลหะหลอมละลายจนถึงขอบงานดานหลัง การ

เช่ือมโดยไมซึมลึก การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมแกส  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 7 

 

0920730914 การเช่ือมตอชนทาตั้ง (0 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชนทาตั้งเช่ือมข้ึนไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเชื่อมตอชิ้นงานเหล็กแผนในลักษณะวางชิด และ

วางหางโดยเติมลวดเติมและใหเนื้อโลหะหลอมละลายจนถึงขอบงานดานหลัง การเช่ือมโดยไมซึมลึก 

การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730915 การเช่ือมเดนิแนวทาเหนือศีรษะ (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมเดินแนวทาเหนือศีรษะไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับเปลวไฟ การตั้งระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงาน 

การปอนลวดเช่ือมใหสัมพันธกับระยะหางของหัวเช่ือมกับช้ินงานและเปลวไฟท่ีใช เทคนิคพ้ืนฐานใน

การควบคุมแนวเช่ือม การตรวจสอบและแกไขปญหาของแนวเช่ือม 

0920730916 การเช่ือมตอตวัทีทาเหนือศีรษะ (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอตัวทีทาเหนือศีรษะไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเช่ือมตอชิ้นงานเหล็กแผนในลักษณะชิ้นงานวางตั ้ง

ฉากตอกันบนแผนงานโดยเติมลวดเติมและใหเนื้อโลหะหลอมละลายจนถึงขอบงานดานหลัง การ

เช่ือมโดยไมซึมลึก การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730917 การเช่ือมตอชนทาเหนือศีรษะ (0 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและเช่ือมตอชน ทาเหนือศีรษะไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเชื่อมตอชิ้นงานเหล็กแผนในลักษณะวางชิด และ

วางหางโดยเติมลวดเติมและใหเนื้อโลหะหลอมละลายจนถึงขอบงานดานหลัง การเช่ือมโดยไมซึมลึก 

การตรวจสอบและแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเช่ือม 

0920730918 การบัดกรีแข็ง (1 : 5) 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการเช่ือมแกส  กลุมอาชีพชางเช่ือม  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 8 

 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการบัดกรีแข็ง และปฏิบัติการเช่ือมยึดช้ินงานดวยการ

บัดกรีแข็งไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิดและประเภทของลวดบัดกรีและฟลักซท่ีใชในการบัดกรีแข็ง การใหความ

รอนตอช้ินงาน การควบคุมแนวบัดกรี การตรวจสอบและแกไขปญหาในการบัดกรีแข็ง 

 ปฏิบัติการเตรียมงาน และการยึดช้ินงานดวยการบัดกรีแข็ง 

0920730919 การตัดโลหะดวยแกส (1 : 3) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการตัดโลหะดวยแกส และปฏิบัติการตัดโลหะดวยหัวตัด

แกสไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาหลักการทํางานของหัวตัดแกส การเลือกใชหัวตัดแกส การวางมุมหัวตัด  

 ปฏิบัติการเตรียมงาน การรางแบบงานตัด และปฏิบัติการตัดโลหะดวยหัวตัดแกส 

0920739901 การวัดและประเมนิผล (2 : 4) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 

 

**************************** 
 


