
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จัดทําโดย 
กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 





คํานํา 
 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน ไดรับงบประมาณดําเนินการโครงการพัฒนาเอกสารประกอบการฝก
หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือเพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานรองรับการจายคาจางตามระดับมาตรฐานฝมือ
แรงงานแหงชาติ ตามคณะกรรมการคาจาง เรื่อง อัตราคาจางตามมาตรฐานฝมือแรงงาน จึงไดดําเนินการจัดทํา
หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน เพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติรองรับการจายคาจาง      
ตามระดับมาตรฐานฝ มือแรงงานแหงชาติ และจัดทําเอกสารประกอบการฝก ตามหลักสูตรดังกลาว                    
จํานวน  20 สาขาอาชีพ 20 หลักสูตร เพ่ือใชประโยชนสําหรับการฝกอบรมแรงงานในสาขาอาชีพตาง ๆ และเปน
การเตรียมความพรอมกอนเขารับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน และเปนแนวทางในการพัฒนาทักษะฝมือ   
ใหมีมาตรฐานฝมือแรงงาน ท้ังนี้  การกําหนดอัตราคาจางตามมาตรฐานฝมือจะทําใหแรงงานไทยมีรายได           
ท่ีเหมาะสมเปนธรรมและสอดคลองกับทักษะฝมือ ความรู ความสามารถ และการจางงานในตลาดแรงงาน       
และเปนการสงเสริมใหแรงงานไทยมีการพัฒนาฝมือแรงงานมีผลิตภาพแรงงานเพ่ิมข้ึน เพ่ือเพ่ิมศักยภาพแรงงาน
ไทยใหเปนท่ียอมรับ ท้ังในประเทศและตางประเทศ นอกจากนี้ยังสอดรับกับนโยบายเรงดวนของรัฐมนตร ี           
วาการกระทรวงแรงงาน (พลตํารวจเอก อดุลย แสงสิงแกว) ในดานการยกระดับทักษะฝมือแรงงาน เพ่ือรองรับ   
10 อุตสาหกรรมเปาหมายของประเทศ และโครงการระเบียงเศรษฐกิจภาคตะวันออก (EEC) ตามนโยบายไทยแลนด 
4.0 ซ่ึงจะทําใหประเทศไทยสามารถผลักดันการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจไดใน 2รูปแบบ คือ รูปแบบท่ี 1           
การตอยอด 5 อุตสาหกรรมท่ีมีศักยภาพ (First S-Curve) ซ่ึงเปนการลงทุนในกลุมอุตสาหกรรมท่ีมีอยูแลวใน
ประเทศ และรูปแบบท่ี 2 การเติม  5 อุตสาหกรรมอนาคต (New S-Curve) ซ่ึงเปนการลงทุนในอุตสาหกรรมใหม
เพ่ือเปลี่ยนรูปแบบสินคาและเทคโนโลยี ซ่ึงจะมีบทบาทสําคัญในการผลักดันเศรษฐกิจของไทยในอนาคต          
อันจะสงผลดีตอการพัฒนาทักษะฝมือใหแกกําลังแรงงานตอไป 

 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน หวังเปนอยางยิ่งวาเอกสารประกอบการฝกหลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ
เพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานรองรับการจายคาจางตามระดับมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ จะเปน
ประโยชนตอหนวยงานท่ีเก่ียวของกับการพัฒนาฝมือแรงงาน ในการนําเอกสารประกอบการฝก ท่ีจัดทําข้ึนนี้ไป
ดําเนินการฝกอบรม เพ่ือเตรียมความพรอมใหกับแรงงานกอนเขารับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน และ
ขอขอบคุณสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง และผูมีสวนเก่ียวของ ในการสนับสนุนใหการ
ดําเนินงานครั้งนี้สําเร็จลุลวงไปดวยดี 

 

   
      (นายสุทธิ  สุโกศล) 

   อธิบดีกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
         มกราคม ๒๕๖๑ 
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หนา 

โครงสรางหลักสูตร           ก 

หนวยการฝกท่ี 1 การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน   1 

หัวขอวิชาท่ี 1 

หัวขอวิชาท่ี 2 

หัวขอวิชาท่ี 3 

การทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย      
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13 

19 
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หนวยการฝกท่ี 4 การทําความสะอาดตนชอโลหะ       83 

หัวขอวิชาท่ี 10 

หัวขอวิชาท่ี 11 

หัวขอวิชาท่ี 12 
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หนวยการฝกท่ี 5 การบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณการทําเบาปูน     116 
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โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040401 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎ ี7:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรนี้พัฒนาข้ึนใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานหลอเครื่องประดับ 
เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติสาขาอาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 ดังนี้ 

1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
2. นึ่งเทียนออกจากเบาปูน 
3. ถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 
4. ทําความสะอาดตนชอโลหะ 
5. บํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณการทําเบาปูน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับฝมือ 
พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังนี้ 

1. มีอายุไมต่ํากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบื้องตน 
3. มีประสบการณในงานหลอเครื่องประดับ 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและ
ความปลอดภัยใน
การทํางาน 

1. สามารถทํางานตาม
กฎระเบียบความปลอดภัย 

2. สามารถจัดเก็บอุปกรณ
เครื่องมือ 

3. สามารถทําความสะอาด
พ้ืนท่ีทํางาน 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0 
 
0 
 
0 

นึ่งเทียนออกจากเบาปูน 2. การนึ่งเทียนออก
จากเบาปูน 

4. สามารถเตรียมงาน 
5. สามารถนึ่งเทียน 
6. สามารถตรวจสอบเบาหลอ

และการสงมอบ 

0:30 
0:30 
0:30 

1:00 
2:00 
0:30 

ถอดตนชอโลหะออก
จากเบาปูน 

3. การถอดตนชอ
โลหะออกจากเบา
ปูน 

7. สามารถเตรียมงาน 
8. สามารถถอดตนชอโลหะ

ออกจากเบาปูน 
9. สามารถตรวจสอบงาน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

1:00 
1:00 

 
0:30 

ทําความสะอาดตนชอ
โลหะ 

4. การทําความสะอาด
ตนชอโลหะ 

10. สามารถเตรียมงาน 
11. สามารถทําความสะอาดตน

0:30 
0:30 

1:00 
1:00 



ข 
 

ชอโลหะ 
12. สามารถตรวจสอบงาน 

 
0:30 

 
0:30 

บํารุงรักษาเครื่องมือ
อุปกรณการทําเบาปูน 

5. การบํารุงรักษา
เครื่องมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 

13. สามารถทําความสะอาด
ภาชนะใสปูน 

14. สามารถทําความสะอาด
เครื่องชั่งปูน 

15. สามารถตรวจสอบเครื่องมือ
อุปกรณและเก็บเขาท่ี 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 
 

1:00 

รวมท้ังสิ้น 
7:30 10:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังนี้ 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงานหลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 
14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูดสุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด                                 

 



ค 
 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. 38โลหะชิ้นงาน 
2. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
3. 38น้ํากรอง 
4. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
5. กรดกํามะถัน 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือวิทยากร

จากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังนี้ 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ   

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 

 

 

 





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 1 การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. แตงกายไดถูกตองตามระเบียบของโรงงาน 
2. ปฏิบัติงานไดถูกตองตามระเบียบของโรงงาน 
3. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดเหมาะสมกับลักษณะการทํางาน 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดัวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. กฎระเบียบการแตงกายท่ีประกาศโดยโรงงาน 
2. ความจําเปนท่ีตองแตงกายใหถูกระเบียบของโรงงาน 
3. รายการอุปกรณปองกันภัยในโรงหลอ 
4. อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนของการไมมัดรวบผมท่ียาวในขณะทํางานในโรงหลอ  

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
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วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
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สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
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1. กฎระเบียบการแตงกายท่ีประกาศโดยโรงงาน 
 

 1.1 กฎ ระเบียบ เก่ียวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 

 พจนานุกรมฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. 2542 ไดใหความหมายของคําตางๆ ท่ีเก่ียวของกับความ
ปลอดภัยในการทํางาน ไวดังนี้ 
 
กฎ            ขอกําหนดหรือขอบัญญัติท่ีบังคับใหตองมีการปฏิบัติตาม เชน กฎกระทรวง กฎหมาย 
ระเบียบ      แบบแผนท่ีวางไวเปนแนวปฏิบัติหรือดําเนินการ เชน ระเบียบวินัย ระเบียบขอบังคับ  
              ตองปฏิบัติตามระเบียบ. หรือหมายถึง ถูกลําดับ ถูกท่ีเปนแถว เปนแนว มีลักษณะเรียบรอย 
กฎขอบังคับ วินัย ระเบียบ ขอบังคับ ตัวอยาง :โรงเรียนมีกฎขอบังคับไมใหนักเรียนใสของมีคา เชน แหวน 

สรอย มาโรงเรียน  บทบัญญัติท่ีเปนชั้นขอบังคับ ซ่ึงกําหนดไวเปนระเบียบหรือดําเนินการ
ตามกฎหมาย ปจจุบันนิยมใชวาขอบังคับ 

อุบัติเหตุ    เหตุท่ีเกิดข้ึนโดยไมคาดคิด 
ปลอดภัย    พนภัย 
 
 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน (Safety)เปนสภาพท่ีปราศจากอุบัติเหตุตางๆ  เพราะการเกิด
อุบัติเหตุในการทํางานกอใหเกิดการสูญเสียอยางมากมายในหลายๆ ดาน เชนเปนสาเหตุท่ีทําใหประสบความ
ขาดทุนและจําเปนตองเลิกกิจการไป กอใหเกิดความสูญเสียในชีวิตและทรัพยสินของผูปฏิบัติงาน เปนการ
สูญเสียทรัพยากรท่ีสําคัญของหนวยงานและของประเทศ ในแตละปจะมีอุบัติเหตุในการทํางานเกิดข้ึนอยาง
มากมาย ดังนั้นทุกคนจึงตองตระหนักถึงความสําคัญของการสรางความปลอดภัยเปนอันดับแรก 
 สถานท่ีทํางานท่ีมีความปลอดภัย จะทําใหผูปฏิบัติงานทํางานอยางไรความกังวล และไมตองเสียเวลา
การทํางานในกรณีท่ีเกิดอุบัติเหตุ ซ่ึงการเกิดอุบัติเหตุทําใหองคกรเสียคาใชจายในเรื่อง คารักษาพยาบาล 
คาชดเชยและอ่ืนๆ แตหากสถานท่ีทํางานมีความปลอดภัยยอมกอใหเกิดประโยชน เชน ผลผลิตเพ่ิมมากข้ึน
ตนทุนการผลิตลดลง  สงวนทรัพยากรบุคคลของประเทศ  สรางขวัญกําลังใจในการทํางานเปนตน 
การทํางานตองมีกฎระเบียบขอบังคับ เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยในการปฏิบัติงานความสะดวกในการควบคุม 
ความเปนระเบียบเรียบรอย และเปนการปองกันอันตรายในขณะปฏิบัติงาน ผูปฏิบัติงานตองศึกษาและรูจักกฎ
ความปลอดภัยท่ัวไปในการปฏิบัติงานดังนี้ 
 1. แตงกายใหรัดกุมเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน 
 2. ตรวจสอบสภาพของเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
 3. ไมใชเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณตาง ๆ เม่ือยังไมไดรับคําแนะนําวิธีการใช 
 4. สวมอุปกรณปองกันอันตรายทุกครั้ง เม่ือตองปฏิบัติงานท่ีอาจเกิดอันตราย 
 5. ไมเลน หรือหยอกลอกันในขณะปฏิบัติงาน 
 6. หากมีเครื่องมือเครื่องจักร อุปกรณใชงานชํารุดขณะปฏิบัติงานตองแจงหัวหนางานทราบทันที 
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 7. หากเกิดอุบัติเหตุขณะปฏิบัติงาน ตองแจงหัวหนางานทราบทันที 
 8. เม่ือเลิกปฏิบัติงาน ตองทําความสะอาดเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณใชงาน พ้ืนโรงงาน 
 9. หามนําเครื่องมือหรืออุปกรณใด ๆ ออกนอกบริเวณโรงงานโดยไมไดรับอนุญาต 
 10. ผูปฏิบัติงานตองศึกษาและปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของโรงงานอยางเครงครัด 
 
 1.2 การแตงกายในสถานประกอบการ 
  

 การแตงกายเปนเรื่องท่ีสําคัญอยางยิ่ง เสื้อผาหรือเครื่องแตงกายจะชวยหอหุมรางกายใหมิดชิด
ปลอดภัย ดังนั้นชุดทํางานจึงควรเปนชุดท่ีสวมใสทํางานไดสะดวก และชวยปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนตอ
รางกายได ผูปฏิบัติจะตองศึกษาขอกําหนดและปฏิบัติตามอยางเครงครัด เพ่ือความปลอดภัยของตัวทาน เม่ือ
เริ่มทํางานวันแรก ควรศึกษากฎระเบียบไดจากคูมือพนักงาน ปายท่ีติดไวในสถานประกอบการ หรือ สอบถาม
จากเจาหนาท่ีกอนเริ่มปฏิบัติงาน  

 ในโรงงานท่ัวๆ ไป การใชชุดฟอรม (Boiler Suit) จะเหมาะท่ีสุดท่ีจะใชในการปฏิบัติงาน และยัง
สามารถท่ีจะปองกันอุบัติเหตุท่ีอาจจะเกิดข้ึนแกรางกายไดดีอีกดวย  ชุดฟอรมท่ีถูกนํามาใชอยางมีประสิทธิภาพ
ไดแสดงไวในภาพซายมือ แสดงการแตงกายท่ีถูกตองและเหมาะสม  สวนการแตงตัวไมเหมาะสมในการ
ปฏิบัติงานแสดงทางดานขวามือ ชุดทํางานท่ีปลอดภัยมีหลักพ้ืนฐาน คือ 

 

 
 

รูปท่ี 1 แสดงการเปรียบเทียบการแตงกายท่ีถูกตองกับท่ีไมถูกตอง 
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  - ปลายแขนเสื้อ หรือขากางเกงตองรัดกุม เพ่ือไมใหเกะกะเวลาทํางาน  
  - หามใสเสื้อผาขาดเพราะอาจถูกถูกสะเก็ดไฟ หรือ เครื่องจักรหนีบได 
  - ชุดทํางานควรซักใหสะอาดอยูเสมอ 
  - ไมควรถอดชุดทํางานออกแมจะรูสึกรอน เนื่องจากอาจทําใหผิวไหมหรือไฟฟาดูดได 
  - หามเก็บใบมีด ของแหลมมีคม เชน มีด และ ไขควง หรือวัตถุท่ีติดไฟงาย เชน ไมขีด ไวใน
    กระเปาเสื้อ 
  - ไมควรใสรองเทาแตะ หรือรองเทาชนิดท่ีหลุดงาย หรือลมเวลาเดิน 
  - ใสเสื้อฟอรมทุกครั้งท่ีปฏิบัติงาน กางเกงขายาว สวมรองเทาหุมสน 
  - สําหรับงานท่ีตองเคลื่อนยายของหนัก ควรสวมใสรองเทาหัวโลหะ 
  - ไมใสรองเทาท่ีมีพ้ืนและสันรองเทาเปนตะปู เพราะลื่นไดงายบนพ้ืนกระเบื้องหรือเหล็ก และ
    อาจทําใหเกิดประกายไฟได 
  - ควรใสรองเทาท่ีมีฉนวนไฟฟา ในโรงงานท่ีมีประกายไฟหรือไฟฟาสถิตเกิดข้ึนบอย 
  - ควรสวมหมวกตลอดเวลาทํางาน ผูหญิงควรเกลาผมและสวมหมวกหรือใชท่ีคลุมผม 

 
2. ความจําเปนท่ีตองแตงกายใหถูกระเบียบของโรงงาน 
 

 การแตงกายใหถูกตองตามระเบียบของโรงงานเปนสิ่งท่ีสําคัญและจําเปน เนื่องจากสงผลใหเกิด
อุบัติเหตุและความเสียหายแกโรงงาน และในทางกลับกันหากปฏิบัติตนไดถูกตองตามกฎ ระเบียบ ก็ยอมสงผล
ดีและประโยชนตอโรงงานไดเชนกัน 
  

 2.1 อุบัติเหตุและความเสียหายตอโรงงาน 
 

ความปลอดภ ัยในการทํางาน คือ สภาพท่ีปลอดภัยจากอุบัติภัยตางๆอันจะเกิดแกรางกาย ชีวิต หรือ
ทรัพยสินในขณะท่ีปฏิบัติงานซ่ึงก็คือสภาพการทํางานท่ีถูกตองโดยปราศจาก "อุบัติเหตุ" ในการทํางาน 
หลักการความปลอดภัยในการปฏิบัติงานมีสถิติอุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนเปนประจํากับผูปวย 100 คน  โดย
สวนใหญเกิดจากสาเหตุดังนี้ 

- จากความประมาทเลินเลอ รอยละ 37  
- ขาดความชํานาญในการทํางาน รอยละ 34 
- จากความผิดปกติของเครื่องจักรเอง รอยละ 21 
- จากรางกายออนเพลียมาก รอยละ 3 
- จากความเรงรีบในการทํางาน รอยละ 3 
- จากแสงสวางไมเพียงพอ รอยละ1 
- จากการแตงกายไมถูกตอง รอยละ 1 
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 จากสถิติดังกลาวจะเห็นไดวา การแตงกายไมถูกตองเปนสาเหตุใหเกิดอุบัติเหตุระหวางการปฏิบัติงาน 
 นอกจากนี้ยังเชื่อมโยงไปถึงเรื่องของความประมาทและความเรงรีบในการทํางานอีกดวย 
 

    
 

 2.2 ประโยชนและผลดีท่ีเกิดกับโรงงาน 
   

  การเตรียมความพรอมของตนเองและหาทางแกไขปองกันจะเปนการปองกันท่ีตนเหตุ เม่ือเรา
 ปองกันไมใหเกิดอุบัติเหตุแลว สามารถทําใหเกิดประโยชนมากมาย คือ 

1. ประโยชนกับตัวเราเอง ไมทําใหรางกายพิการหรือเสียทรัพยสิน สุขภาพจิตเสื่อมและเสียเวลาโดย
ใชเหตุ 

2. ประโยชนแกบุคคลอ่ืน โดยไมทําใหบุคคลอ่ืนตองไดรับความเดือดรอนซ่ึงอาจจะเกิดความเสียหาย
ท้ังๆ ท่ีสาเหตุไมไดเกิดจากผูนั้น 

3. ประโยชนตอสังคม การเกิดอุบัติเหตุข้ึนกับตัวเรายอมเปนภาระแกสังคม เชน การรักษาพยาบาล 
การเปลี่ยนแปลงอาชีพใหม หรือการวางงาน รายรับไมพอกับรายจายและการเกิดอุบัติเหตุอาจทํา
ใหสิ่งสาธารณะสมบัติเกิดเสียหายข้ึน 
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3. รายการอุปกรณปองกันภัยในโรงหลอ 
 

 ความปลอดภัยสวนบุคคลเปนสิ่งท่ีตองคํานึงถึงเปนลําดับแรก ความปลอดภัยสวนบุคคลมักจะเปนเชิง
ปกปองดวยอุปกรณสําหรับความปลอดภัยเปนหลักโดยตองสวมใสอุปกรณปกปองอวัยวะตางๆ ของรางกาย ใน
การปฎิบัติงาน ผูปฎิบัติงานจําเปนตองทราบหลักการใชงาน ชนิด ขอจํากัด ตลอดจนการดูแลรักษาอยาง
ถูกตองเพ่ือประโยชนตอตัวผูปฎิบัติงานเอง อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล หมายถึง อุปกรณหรือ
สิ่งหนึ่งสิ่งใดท่ีจะนํามาสวมใสบนสวนใดสวนหนึ่ง หรือหลายสวนของบุคคลนั้น ๆ เพ่ือปองกันไมไหไดรับ
อันตรายจากการทํางาน หรือลดความรุนแรงของการประสบอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนประเภทของอุปกรณปองกัน
อันตรายสวนบุคคลสามารถจําแนกตามลักษณะของงานท่ีใชปองกันอันตรายไดดังนี้ 
 

 3.1 อุปกรณปองกันศีรษะ (Head Protection) 
 

 อุปกรณปองกันศรีษะเปนอุปกรณท่ีชวยปองกันอัตรายหรืออุบัติเหตุทีจะเกิดข้ึนกับศิรษะซ่ึงเปนอวัยวะ
ท่ีสําคัญของพนักงาน ซ่ึงเม่ือเกิดอุบัติเหตุข้ึนอาจสงผลรายแรงถึงข้ันเสียชีวิต อุปกรณปองกันศีรษะจะชวย
ปกปองศรีษะจากการถูกกระทบ กระแทก การกระเด็นจากวัสดุ การเจาะทะลุของของแข็ง โดยตัวอยาง
อุปกรณ ไดแก หมวกนิรภัย (Safety Helmet) หมวกกันกระแทก (Bump Cap) โดยหมวกนิรภัยควรได
มาตรฐาน มอก. 368-2884, EN397, ANSI/ISEA Z89.1-2009  
 

 
รูปท่ี 2 หมวกนิรภัย (ท่ีมา : ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. 2556; www.worksense.com.au)  

   
 3.2 อุปกรณปองกันเทา (Foot Protection)  
 

 อุปกรณปองกันขาและเทา เปนอุปกรณทีจะชวยใหพนักงานลดความเสี่ยงตอการถูกกระแทก หรือโดย
วัสดุสิ่งของหลนทับหรือหนีบ หรือโดนสารเคมีหกใสขาและเทา โดยอุปกรณท่ีนิยมใชปองกันขาและเทาไดแก 
รองเทานิรภัย รองเทาบูตนิรภัย โดยรองเทานิรภัยควรไดมาตรฐาน มอก. 523-5258, JIS T8101, ANSI Z41-
1991, EN345-1: 1993)  
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รูปท่ี 3 อุปกรณปองเทา (ท่ีมา : ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. 2556; www.worksense.com.au) 

 

 3.3 อุปกรณปองกันหนาและดวงตา (Face and Eye Protection) 
 

 ไดแก แวนตานิรภัย ครอบตานิรภัย กระบังหนา หนากากเชื่อมโลหะ ซ่ึงเปนอุปกรณท่ีชวยปองกัน
อันตรายจากแสงจา การแผรังสี กระแทกของของแข็ง การกระเด็นของสารเคมีเหลวหรือของเหลวหรือ
ของเหลวอันตายอ่ืน การกระเด็นจากเศษโลหะ จากงานเชื่อมโลหะ โดยแวนนิรภัยและแวนครอบตาควรได
มาตรฐาน ANSI Z87.1, EN166  
 

   
รูปท่ี 4 อุปกรณปองกันหนาและดวงตา  

(ท่ีมา : ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. 2556; www.worksense.com.au) 
 
 3.4 อุปกรณปองกันระบบทางเดินหายใจ (Respiratory Protection)  
 

 เปนอุปกรณท่ีออกแบบมาเพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดกับระบบทางเดินหายใจของพนักงาน ท่ี
ทํางานในสภาวะแวดลอมท่ีมีมลพิษ ควันพิษกระจายอยูบริเวณโดยรอบ ตัวอยางอุปกรณ เชน หนากากกรอง
อากาศและชุดสงผานอากาศ ถังอากาศชวยในการหายใจ หนากากท่ีมีเครื่องจายอากาศ อุปกรณชนิดมีสายสง
อากาศอัดดวยความดัน อุปกรณชนิดปดใบหนาปองกันกาซ หนากกากกรองสารเคมี เครื่องกรองอนุภาคและไอ
ควันของโลหะ เครื่องกรองยาฆาแมลง ดดยหนากากกรองฝุนและสารเคมีควรไดมาตรฐาน AS/NZS 1716: 
2003, ANSI Z88.2  
 

หัวขอยอยท่ี : 3      เวลา : 30 นาที 
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รูปท่ี 5 อุปกรณปองกันระบบทางเดินหายใจ  

(ท่ีมา : ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. 2556; www.worksense.com.au) 
 

 3.5 อุปกรณปองกันมือและแขน (Hand and Arm Protection) 
 

 อุปกรณปองกันมือและแขนเปนอุปกรณปองกันอันตรายท่ีจะเกิดข้ึนกับมือและแขน ไมใชเกิดอุบัติเหตุ
รายแรง เชน นิ้วขาด มือขาด ซ่ึงการทํางานสวนใหญจําเปนตองใชมือชวยยึด จับ ชิ้นงาน จึงอาจสัมผัสโดนสิ่งท่ี
เปนอันตราย เชน สารเคมี ของมีคม อุณหภูมิรอนและเย็นไฟฟา เชื้อโรค ความสกปรก โดยอุปกรณท่ีใชปองกัน
มือและแขน ไดแก ถุงมือ ปลอกแขน ปลอกนิ้ว โดยถุงมือสําหรับปองกันงานเครื่องจักร ควรไดมาตรฐาน 
EN388 
 

   
 

รูปท่ี 1.6 อุปกรณปองกันมือและแขน  
(ท่ีมา : ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. 2556; www.worksense.com.au) 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 1 : การทํางานตามกฎระเบยีบความ
ปลอดภัย 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
กฎระเบียบการแตงกายของโรงงาน 

1. ชางหลอเครื่องประดับควรสวมใสเสื้อผาชนิดใด 
ก. เสื้อยืด  ข. เสื้อเชิ๊ตแขนยาว  ค. เครื่องแบบโรงงาน ง. เสื้อเชิ๊ตแขนสั้น 

2. ชางหลอเครื่องประดับควรสวมใสรองเทาชนิดใดในการเขาทํางานในโรงหลอท่ีมีความรอน 

ก. รองเทาแตะ  ข. รองเทาสาน  ค. รองเทาผาใบ  ง. รองเทานิรภัย 

3. การไมใสเครื่องแบบและอุปกรณตามท่ีโรงงานกําหนดจะมีผลเสียตอผูปฏิบัติงานเองในขอใด 
ก. ไมเปนระเบียบ    ข. เกิดอันตรายขณะทํางานไดงาย 

ค. ไมคลองตัวในการทํางาน   ง. ถูกทุกขอ 

 
ขอกําหนดความปลอดภัยของโรงงาน 

4. ลักษณะของการทํางานดวยความปลอดภัยคือขอใด 
ก. ทํางานอยางปราณีตและแตงกายอยางรัดกุม ข. ชํานาญงานแลวไมจําเปนตองปองกัน 
ค. ทํางานอยางหนักไมพักผอน   ง. คํานึงถึงความปลอดภัยตนเองเพียงอยางเดียว 

5. ขอใดคือหลักในการยกของหนักอยางปลอดภัย 
ก. ยกโดยการกมลงแลวใชมือยก ออกแรงเงยตัวข้ึน ข. ยกโดยการใชกลามเนื้อหลังในการออกแรงยก 
ค. ยกโดยการงอหลังใหมากท่ีสุดขณะยกของข้ึน ง. ยกของโดยการใชกลามเนื้อขาและยืดหลังตรง 

6. เพ่ือความปลอดภัยจากเพลิงไหม พนักงานตองรูสิ่งใดตอไปนี้ 
ก. ทางหนีไฟของโรงงาน    ข. รูสถานท่ีติดตั้งถังดับเพลิง 
ค. รูตําแหนงท่ีติดตั้งกลองสัญญาณเตือนไฟไหม ง. ถูกทุกขอ 

7. เครื่องหมายความปลอดภัยนี้แสดงเก่ียวกับอะไร 
ก. ความปลอดภัย 
ข. สถานพยาบาล 
ค. การปฐมพยาบาล 
ง. ปลอดภัยไวกอน 

 
 

 
ขอกําหนดการใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลของสถานประกอบการ 
 

8. ขอใดมิใชเครื่องมืออุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลในโรงหลอโลหะ 
ก. ถุงมือผากันความรอน ข. ผาปดจมูกกันฝุน ค. เบาเหล็ก  ง. แวนตากรองแสง 
 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 1 : การทํางานตามกฎระเบยีบความ
ปลอดภัย 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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9. หลักสําคัญของการใชเครื่องมืออุปกรณตาง ๆ ใหมีความปลอดภัยคือขอใด 
ก. ตองรูถึงขอบเขตการใชงานของเครื่องมือนั้น 

ข. ตองเขาใจวิธีการใชงานและไดฝกการใชงานมาอยางดี 

ค. ตองมีการบํารุงรักษาตามระยะเวลาการใชงานของเครื่องมือ 

ง. ถูกทุกขอ 

 

10. ชางทําหนาท่ีนึ่งไลเทียนถูกไอน้ําลวกมือสาเหตุมาจากขอใด 
ก. ขณะเปดเตานึ่งไมไดใสถุงมือกันความรอน 

ข. ความดันไอน้ําในตูนึ่ง 

ค. ความรอนจากไอน้ําท่ีสูงเกินไป 

ง. ตูนึ่งชํารุด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 1 : การทํางานตามกฎระเบยีบความ
ปลอดภัย 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 1 : การปฏบัิติงานตาม
ขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 2 : การจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. จัดเก็บอุปกรณ เครื่องมือหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. ตรวจสอบรายการเครื่องมือและอุปกรณหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน

ประกอบการ 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดัวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. หลักสําคัญของการตรวจสอบและจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณในโรงหลอหลังเลิกงาน 
2. การตรวจสอบรายการเครื่องมือและอุปกรณไดครบถวนหลังเลิกงาน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
 

บรรณานุกรม :  
ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
ผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี กรุงเทพ: 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
เครื่องประดับสมัยใหม. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 1 : การปฏบัิติงานตาม
ขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 2 : การจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ 

หัวขอยอยท่ี : 1-2       เวลา : 30 นาที 
  

14 

 

1. หลักสําคัญของการตรวจสอบและจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณในโรงหลอหลังเลิกงาน 
 

 1.1 การจัดเก็บ 
 

 การจัดเก็บ เปนกระบวนการการจัดเก็บวัสดุอุปกรณตาง ๆ ท่ีใชในงานชางอยางเปนหมวดหมูอยางมี
ระเบียบ เปนการแยกประเภทของวัสดุการใชงานเก็บไวใหเปนหมวดหมู ซ่ึงเปนการนํา 5ส มาใช ไดแก สะสาง 
(Seiri) สะดวก (Seiton) สะอาด (Seiso) สุขลักษณะ (Seiketsu) และสรางนิสัย  (Shitsuke) 5ส เปน
กระบวนการของการจัดเก็บ ซ่ึงนําไปใชในสถานประกอบการ โรงงาน โรงเรียนและหนวยงานตาง ๆ ไดเปน
อยางดี 
 

  ความหมายของ 5ส เพ่ือดําเนินกิจกรรมความสะอาดและเปนระเบียบ 
- สะสาง แยกของท่ีไมตองการออกจากของท่ีตองการ 
- สะดวก จัดของใหเปนระเบียบเพ่ือความสะอาดและปลอดภัย 
- สะอาด ทําความสะอาดสถานท่ี และอุปกรณเครื่องใชเปนประจํา 
- สุขลักษณะ ทําใหเกิดสุขลักษณะโดยทํา 3 ขอขางตนใหดีข้ึน และรักษาใหดีตลอดไป 
- สรางนิสัย ทําเรื่องท้ังหมดนี้ใหติดเปนนิสัย และปฏิบัติตามกฎระเบียบอยางเครงครัด 

 

 1.2 การจัดเก็บวัสดุและการใชงาน 
 

- วัสดุมีคม และของแหลม ควรมีปลอกสวมไวเพ่ือปองกันอันตราย 
- วัสดุท่ีเกิดสนิม ซ่ึงจะนําความเสียหายใหแกชิ้นงาน วัสดุ ควรเก็บไวใหหางจากความชื้นหรือ

ชโลมดวยน้ํามันเพ่ือกันสนิม 
- วัสดุท่ีเปนพวกพลาสติกหอหุม ควรเก็บไวในท่ีมีอุณหภูมิไมรอนและไมเย็นเกินไป 
- ควรเก็บวัสดุเครื่องมือตาง ๆ ท่ีใชปฏิบัติงานใหอยูในสภาพปกติ 
- ทําความสะอาดวัสดุหลังการใชงานทุกครั้ง 
- เก็บรักษาวัสดุและเครื่องมือไวในท่ีปลอดภัย 
- ของหนักไมควรเก็บไวบนหิ้งสูง เพราะไมสะดวกแกการยกข้ึนลง 

 
2. การตรวจสอบรายการเครื่องมือและอุปกรณไดครบถวนหลังเลิกงาน 
 

 2.1 ความเปนระเบยีบเรียบรอยในการจัดวางอุปกรณ 
 

ความเปนระเบียบเรียบรอย หมายถึง การจัดใหมีความเปนระเบียบเรียบรอยของเครื่องมือและ
อุปกรณตาง ๆ ในบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงานและหองเก็บวัสดุสิ่งของ เราอาจกลาวไดวาโรงงานทุกแหง จะมีความ
เปนระเบียบเรียบรอยได หากมีการจัดวางสิ่งของอยางเปนะเบียบอยูในสภาพท่ีดีสามารถใชงานได และอยูใน
สถานท่ีท่ีกําหนดอยางเหมาะสม การจัดสิ่งของใหเปนระเบียบเรียบรอยเปนวิธีการหนึ่งท่ีจะกอใหเกิดการเพ่ิม
ผลผลิตสามารถลดอัตราการเกิดอุบัติเหตุ และเพ่ิมขวัญกําลังใจใหแกลูกจางได 
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อุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนสวนใหญมักมีสาเหตุมาจากการกระทําของคน เชน 
- การเดินสะดุดวัสดุสิ่งของหรือหกลม 
- การเดินเหยียบหรือชนวัสดุสิ่งของ 
- โดนวัสดุสิ่งของหลนใส 

 อุบัติเหตุเหลานี้ เปนผลสืบเนื่องมาจากการจัดเก็บวัสดุสิ่งของท่ีไมเปนระเบียบและไมปลอดภัยสภาพ
ภายในโรงงานจะมีการวางวัสดุ สิ่งของจําพวกวัสดุเหลือใช ของท่ีผลิตเสร็จเรียบรอยแลว รวมท้ังของท่ีจะท้ิง
และเศษวัสดุวางเกลื่อนไปท้ังโรงงานจนแทบจะไมมีทางเดิน ภาชนะใสเศษวัสดุท่ีเต็มจนลน มีหยดน้ํามันหก
เรี่ยราดอยู 
ตามพ้ืน พ้ืนและบันไดชํารุด มีเครื่องมือวางเกะกะอยูท่ัวไป ในบริเวณท่ีทํางาน บนเครื่องจักร และอุปกรณตาง 
ๆ รวมถึงสายไฟฟา และทอลม ถาการจัดเก็บวัสดุสิ่งของไมดีจะเปนสาเหตุกอใหเกิดเพลิงไหมได 
 
 2.2 หลักการจัดเก็บเครื่องมือและอุปกรณ 
 

 การจัดวางของท่ีจําเปนใหงายตอการนําไปใช ความสะดวกนั้นหมายถึง สะดวกในการหยิบใชสอยซ่ึง
จําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองศึกษาหาวธิีเก็บวางสิ่งของโดยคํานึงถึงคุณภาพ ประสิทธิภาพ ความปลอดภัย สามารถ
แยกเปนหัวขอไดดังนี้ 

- มีปายบอกชัดเจน ไมเสียงเวลาในการคนหา 
- หยิบงาย หายรู ดูงามตาม หรือการนําของไปใชงานแลวนํากลับมาเก็บท่ีเดิม 
- ใชบอยอยูใกล นานนานใชอยูไกล คือของท่ีใชเปนประจําจัดวางใหอยูใกลตัว 
- จัดเก็บเปนหมวดหมู  

 การคนหาสิ่งของใหงายมีวิธีการปฏิบัติดังนี้  
- ใชแลวเก็บท่ีเดิม 
- วางใหเห็นชัดเจน 
- วาดแผนผังเพ่ือวางของ 
- จัดเปนหมวดหมู 
- บันทึกการยืมจากผูอ่ืน 

 

 ประโยชนท่ีไดรับจากหลักการความสะดวก  
- ขจัดการคนหาท่ีเกิดข้ึนอยูเสมอ 
- ลดเวลาในการทํางาน 
- เพ่ิมประสิทธิภาพในการทํางาน 
- ตรวจสอบสิ่งตาง ๆ ไดงายข้ึน เนนคําวา หยิบก็งาย หายก็รู ดูก็งามตา 
- เพ่ิมคุณภาพวัสดุอุปกรณ เกิดภาพพจนท่ีดีขององคการตอสายตาคนท่ัวไป 
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รูปท่ี 1 การจัดเก็บเครื่องมือเปนท่ี เปนทาง 
(ท่ีมา : http://mkotawin.blogspot.com) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
จัดเก็บอุปกรณเครื่องมือใหเปนระเบียบหลังเลิกงาน 

1. หลักการทําใหเกิดความสะดวกในการทํางานคือขอใด 
ก. หลักการของใชบอยอยูใกล นาน ๆ ใชทีอยูไกล ข. หลักการหยิบงาย หายรู ดูก็งามตา 
ค. หลักการไมสียเวลา ไมตองคนหา   ง. ถูกทุกขอ 

2. ขอตอไปนี้ ขอใดเปนเทคนิคการจัดวางของท่ีถูกหลักความสะดวก 
 ก. ของหนักไวขางลาง ของเบาไวขางบน  ข. ของทรงสูงไวขางนอก ของทรงเตี้ยไวขางใน 
 ค. ของมีคมตองวางกองกันไวในลิ้นชัก  ง. ของชิ้นเล็กชิ้นใหญใหวางรวมกันไวจะหางาย 
3. หลักการใหเกิดสภาพการคนหาสิ่งของไดงาย ไมเสียเวลาคือขอใด 

ก. ของเม่ือใชแลวใหเก็บท่ีเดิม   ข. ควรมีการวาดผังเพ่ือวางของ 
ค. มีการบันทึกการยืมจากบุคคลอ่ืน   ง. ถูกทุกขอ 

 
ตรวจสอบรายการเครื่องมือและอุปกรณไดครบถวนหลังเลิกงาน 

4. สิ่งท่ีตองรูในการตรวจสอบรายการเครื่องมืออุปกรณหลังเลิกงานคือขอใด 
ก. เอกสารการยืมใชจากบุคคลอ่ืน   ข. รายการเครื่องมืออุปกรณและสวนประกอบ 
ค. สถานท่ีเก็บเครื่องมืออุปกรณ   ง. ถูกทุกขอ 

5. การตรวจสอบรายการเครื่องมืออุปกรณหลังเลิกงาน ถาเครื่องมืออุปกรณไมครบถวนจะตองดําเนินการ
อยางไร 
ก. จัดทําบันทึกตามระเบียบของสถานประกอบการณ 
ข. ใหทําการคนหาในวันทํางานถัดไป 
ค. ใหคอยจนกวาจะมีคนมาคืน 
ง. แจงใหหัวหนางานทราบทันที 

6. วิธีการใดท่ีจะชวยใหการจัดเก็บเครื่องมือหลังเลิกงานไดครบถวนและรวดเร็ว 
ก. จัดใหมีพนักงานในการเก็บรวบรวมเครื่องมือท้ังโรงงาน 
ข. ใหพนักงานทําความสะอาดเปนผูรับผิดชอบในการเก็บ 
ค. จัดใหมีแผนผังแสดงตําแหนงท่ีวางเครื่องมือเปนหมวดหมู 

 ง. ถูกทุกขอ 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางานหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. บันทึกการทําความสะอาดไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดัวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. เครื่องมืออุปกรณในการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางานหลอ 
2. ลักษณะแบบบันทึกและวิธีการบันทึกหลังทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
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ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
เครื่องประดับสมัยใหม. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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1. เครื่องมืออุปกรณในการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางานหลอ 
  

 เครื่องมืออุปกรณในการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางานหลอเครื่องประดับ ประกอบดวยอุปกรณ
ทําความสะอาดโดยท่ัวไป เชน ไมกวาด ไมถูพ้ืน ถังน้ํา นอกจากเหนือจากนี้เปนอุปกรณท่ีใชทําความสะอาด
เพ่ิมเติม ไดแก  
 

- แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
- แปรงทองเหลือง 
- กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
- ผากันเปอนสําหรับงานหลอเครื่องประดับ 

 
รูปท่ี 1 แปรงทําความสะอาด 

(ท่ีมา : https://www.verasu.com (ซาย) และ https://www.facebook.com/tawangemstools (ขวา)) 
 
 

 
 

รูปท่ี 2 ผากันเปอน (ท่ีมา : www.thailandsafety.com) 
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2. ลักษณะแบบบันทึกและวิธีการบันทึกหลังทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
 

 แบบบันทึกหลังการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน เปนสวนหนึ่งของเครื่องมือท่ีใชประเมิน
คุณภาพดานความสะอาดของพ้ืนท่ีทํางาน โดยการประเมินจะแบงออกเปนจุดประสงคดังตอไปนี้ 

- สะอาดและเปนระเบียบ 
- มีการตรวจสอบรายการ (Check list)  
- สะอาด ปลอดภัย รักษาอยางดี 
- ความสะดวกและงายตอการหยิบใช 
- อุปกรณรักษาความปลอดภัยอยูในสภาพพรอมใชงาน 
- คุณภาพดานแสงสวางและการระบายอากาศ 
- การติดตั้งปายท่ีชัดเจน มีขนาดเหมาะสม 

 

 การประเมินจะใหเปนระดับคะแนนตั้งแต 1 ถึง 5 หลังจากนั้นจะนําเอาคะแนนท้ังหมดมารวมกัน 
เกณฑการใหคะแนนแบงออกเปนหาระดับ คือ ดีมาก ดี พอใช ควรปรับปรุง และตองปรับปรุง 
 

 นอกจากนี้ภายในแบบประเมินอาจมีพ้ืนท่ีใหเห็นขอแนะนําเพ่ือการปรับปรุงรวมถึงขอดีท่ีพบเห็น 
นอกเหนือจากประเด็นหรือจุดประสงคท่ีระบุในตาราง ตารางประเมินดังกลาวอาจกระทําไดในพ้ืนท่ีทํางานแต
ละสวน รวมไปจนถึงพ้ืนท่ีสวนกลาง โดยอาจมีการปรับเปลี่ยน เกณฑ / อุปกรณ และรวมถึงการปรับเปลี่ยน
จุดประสงคเพ่ือใหสอดคลองกับลักษณะการทํางานและอุปกรณเครื่องมือเครื่องใชของพ้ืนท่ีนั้น ๆ  
 อยางไรก็ตาม ภายในแบบบันทึกการทําความสะอาดหรือแบบประเมินนี้ควรมีการลงชื่อผูจดบันทึก
พรอมท้ังวันท่ี และควรมีการกําหนดเปนเวลาท่ีชัดเจนในการตรวจประเมิน เชน กอนเริ่มปฏิบัติงานและหลัง
ปฏิบัติงานเปนตน  
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แบบจดบันทึกและประเมินการทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 

เกณฑ :    37-45 = ดีมาก  28-36 = ดี   19-27= พอใช  
  10-18 = ควรปรับปรุง 00-09 = ตองปรับปรุง 
ขอแนะนําเพ่ือการปรับปรุง 
....................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................... 

ขอดีทีพบเห็น 
....................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................... 

 
       ลงช่ือ.............................................................ผูจดบันทึก 

                 (......................................................................) 
                           วันท่ี................../...................../................... 

 
 

 เกณฑ / อุปกรณ จุดประสงค 
คะแนน 

1 2 3 4 5 
1 โตะ / เกาอ้ี / ช้ัน สะอาดและจัดอยางเปนระเบียบ  

 
     

2 ความรวมมือในการ
ดําเนินกิจกรรม 5ส 

มีการตรวจสอบ  Check list  การทําความสะอาดของแมบาน       

3 เครื่องจักร /อุปกรณ  สะอาด ปลอดภัย รักษาอยางด ี       
4 เครื่องจักร /อุปกรณ  ความสะดวก งายตอการหยิบใช      
5 อุปกรณดับเพลิง อุปกรณอ่ืนๆ/อุปกรณดับเพลิงอยูในสภาพพรอมใชงาน      
6 พ้ืน / ผนัง / หนาตาง / 

ประตู / เพดาน 
สะอาด เรียบรอย และรักษาอยางดี      

7 แสงสวาง  แสงสวางพอเหมาะ      
8 การระบายอากาศ ระบายอากาศไดดี      
9 ปาย  มองเห็นและติดตั้งอยางเหมาะสมมีขนาดท่ีเหมาะสม และเห็นได

ชัดเจนในระดับสายตา  
     

คะแนนรวม  



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 1 : การปฏบัิติงานตาม
ขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 3 : การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
  

23 

 

คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีหลังเลิกงาน 

1. ข้ันตอนใดเปนข้ันตอนแรกในการลางถังผสมปูนแบบสุญญากาศ 
ก. เปดฝาถังผสมปูนเพ่ือทําความสะอาด  ข. เปดวาลวถังผสมปูนเพ่ือระบายน้ําท่ีอยูในถัง 
ค. ใชหัวฉีดน้ําลางทําความสะอาดเศษปูนท่ีคางอยู ง. ปดสวิทซใบพัดผสมปูนและสวิทซเพาเวอร 

2. เพราะเหตุใดจึงตองทําความสะอาดอุปกรณในการผสมปูนทุกชิ้นใหสะอาดหลังการผสมปูน ขอใดถูกตอง
ท่ีสุด 
ก. ปองกันการปนเปอนของเศษปูนในการผสมปูนครั้งตอไป 
ข. เพ่ือใหอายุการใชงานของภาชนะทําจากพลาสติกเพ่ิมมากข้ึน 
ค. เพ่ือใหอุปกรณทุกชิ้นดูใหมอยูตลอดเวลา 
ง. ถูกทุกขอ 

3. ขอควรระวังในการทําความสะอาดพ้ืนท่ีโรงหลอคือขอใด 
ก. ระวังการฉีดน้ําลางพ้ืนบริเวณเก็บปูนหลอ  ข. ระวังการฉีดน้ําถูกอุปกรณไฟฟา 
ค. ระวังการฟุงกระจายของผงปูนในขณะกวาดพ้ืน ง. ถูกทุกขอ 
 

วิธีการบันทึกการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
4. การจัดเก็บวาง ผังวางเครื่องมือและการเก็บอยางมีกิจจะลักษณะตรวจสอบงายอยูในหลัก 5 ส ขอใด 

ก. สะสาง  ข. สะอาด  ค. สะดวก  ง. สขุลักษณะ 
5. การทํากิจกรรม 5 ส ปฎิบัติตามลําดับในขอใด 

ก. สะสาง สะดวก สะอาด สุขลักษณะ สุขภาพ 
ข. สะสาง สะดวก สะอาด สุขลักษณะ สุขนิสัย 
ค. สุขลักษณะ สุขภาพ สะสาง สะดวก สะอาด 
ง. สุขนิสัย สะสาง สะดวก สะอาด สรางนิสัย 

6. จะทําใหคนงานมีสุขอนามัยดีตองดําเนิน 5 ส ขอใดกอน 
ก. สรางนิสัย สะสาง สะดวก   ข. สุขลักษณะ สะอาด สะสาง 
ค. สรางนิสัย สะอาด สะสาง   ง. สะสาง สะดวก สะอาด 

7. ในแบบการจดบันทึกการทําความสะอาด ควรระบุ สิ่งใดตอไปนี้ 
ก. ชื่อผูจดบันทึก     ข. วันท่ีและเวลาจดบันทึก 
ค. ขอดีท่ีพบเห็น     ง. ถูกทุกขอ 
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1     
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3     

4     

5     

6     
7     



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 2 การน่ึงเทียนออกจากเบาปูน      
 





 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 
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ปูน 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. เตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบแหงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. วิธีการใชเครื่องนึ่งเทียน 
2. หลักการตั้งระดับน้ําในเครื่องนึ่งเทียน 
3. หลักการตั้งอุณหภูมิในเครื่องนึ่งเทียน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
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สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
ผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี กรุงเทพ: 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
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ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
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1. วิธีใชเครื่องนึ่งเทียน 
 

 1.1 เครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา 

 
รูปท่ี 1 เครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา  

(ท่ีมา : http://www.teckthai.com) 
 

 การเตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา 
- ระยะเวลาในการนึ่งเทียน ควรจะเปนเวลาสองชั่วโมง ถึง สองชั่วโมงครึ่ง 
- การตั้งอุณหภูมิเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา ควรกําหนดไวท่ี 160 องศาเซลเซียส 

 
 1.2 เครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
 

 เครื่องนึ่งเทียนแบบแหง มีวิธีการเตรียมเครื่องมือดังตอไปนี้ 
- ปรับตั้งอุณหภูมิท่ีตัวเครื่อง 150 ถึง 180 องศาเซลเซียส 
- กําหนดระยะเวลาการนึ่งเทียนประมาณ 2 ถึง 3 ชั่วโมง 
- ในกรณีท่ีเปนเครื่องชนิดอบปูนไดดวย ตองตั้งอุณหูมิท้ังหมด 3 ข้ันตอน ไดแก 1) อุณหภูมิไล

เทียน 2) อุณหภูมิอบปูน 3) ลดอุณหภูมิลงมาท่ีอุณหภูมิหลอ 
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รูปท่ี 2 เครื่องนึ่งเทียนแบบแหงและแบบอบปูนได  
(ท่ีมา : http://www.teckthai.com) 

 
2. หลักการตั้งระดับน้ําในเครื่องนึ่งเทียน 

- การเติมระดับน้ําในตูนึ่งเทียนแบบไอน้ํา ควรเติมใหอยูเหนือระดับเสนลวดความรอนประมาณ 
1 นิ้ว 
 

3. หลักการตั้งอุณหภูมิในเครื่องนึ่งเทียน  
- 160 องศาเซลเซียส สําหรับเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา 
- ตั้งอุณหภูมิ 150-180 องศาเซลเซียส (แลวแตขนาดชิ้นงาน) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
เตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา 

1. การเติมน้ําในตูนึ่งเทียนแบบไอน้ํา ควรมีน้ําในตูอยูในระดับใด 
ก. อยูระดับใตสนลวดความรอนประมาณ 2 นิ้ว ข. อยูระดับพอดีลวดความรอนประมาณ 2 นิ้ว 
ค. อยูระดับเหนือเสนลวดความรอนราว 1 นิ้ว ง. มีอยูท่ีกนตูเพียงเล็กนอยก็พอ 

2. ระยะเวลาในการนึ่งเทียนแบไอน้ําใชเวลาโดยประมาณเทาไร 
 ก. ไมเกินครึ่งชั่วโมง    ข. ครึ่งถึงหนึ่งชั่วโมง  
 ค. สองถึงสองชั่วโมงครึ่ง      ง. มากกวา 3 ชั่วโมง  
3. การตั้งอุณหภูมิท่ีเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ําตั้งประมาณเทาไร 

ก. 50 องศาเซลเซียส    ข. 75 องศาเซลเซียส 
ค. 100 องศาเซลเซียส    ง. 160 องศาเซลเซียส 
 

เตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
4. การปรับตั้งอุณหภูมิของตูนึ่งเทียนแบบแหงควรตั้งท่ีก่ีองศาเซลเซียส 

ก. 100-120 องศาเซลเซียส   ข. 150-180 องศาเซลเซียส 
ค. 200-280 องศาเซลเซียส   ง. 300-350 องศาเซลเซียส 

5. ระยะเวลาในการนึ่งเทียนแบบแหงอยูท่ีประมาณเทาไร 
ก. ไมเกินครึ่งชั่วโมง    ข. ครึ่งถึงหนึ่งชั่วโมง  
ค. หนึ่งถึงสองชั่วโมง    ง. สองถึงสามชั่วโมง 

6. ในกรณีเครื่องนึ่งเทียนแบบแหงเปนชนิดอบปูนไดดวย ตองตั้งอุณหภูมิก่ีข้ันตอน 
ก. ตั้งอุณหภูมิข้ันตอนเดียวคืออุณหภูมิอบปูน 
ข. ตั้งอุณหภูมิสองข้ันตอนคืออุณหภูมิไลเทียนและอุณหภูมิอบปูน 
ค. ตั้งอุณหภูมิสามข้ันตอนคืออุณหภูมิไลเทียนอุณหภูมิอบปูนและลดอุณหภูมิลงมาท่ีอุณหภูมิหลอ 
ง.  ไมมีขอใดถูกตอง 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบแหงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การเตรียมงานการนึ่งเทียน ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบอุปกรณ 
2. เตรียมความพรอมของเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา 
3. เตรียมความพรอมของเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

 

4. 

 

เครื่องแตงกายเรียบรอยพรอม

ปฏิบัติงาน 

ตรวจสอบอุปกรณท่ีใชในการหลอ 

ตรวจสอบความพรอมของเครื่องนึ่ง

เทียนแบบไอน้ํา 

ตรวจสอบความพรอมของเครื่องนึ่ง

เทียนแบบแหง 

       

 

         
                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 

                                                      (………………..……………………) 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบแหงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. สวมอุปกรณปองกันภัยสวน

บุคคล 

อุปกรณถุงมือ แวนตานิรภัย และอุปกรณ

ปองกันรางกาย 

  

ระวังความรอนจากเครื่อง
นึ่งเทียน 

2. ตรวจสอบความพรอมของ

เครื่องมือและอุปกรณ 

เครื่องนึ่งเทียนและอุปกรณประกอบการ

ทํางาน 

ตรวจสอบความพรอมของ

เครื่องมือและอุปกรณ 

ดวยความระมัดระวัง 

3. ตรวจอุปกรณเครื่องมือใน

เบื้องตน 

 
 

ตรวจดูอุปกรณ เครื่องมือ ไมมีความ

เสียหาย 

ตรวจสอบความพรอมของ

เครื่องมือและอุปกรณ 

ดวยความระมัดระวัง 
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ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
4. เตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบไอ

น้ํา 

ตรวจสอบความพรอมของเครื่องนึ่งเทียน

แบบไอน้ํา  

ระวังความรอนจากเครื่อง
นึ่งเทียนแบบไอน้ํา 

5. เตรียมเครื่องนึ่งเทียนแบบ

แหง 

ตรวจสอบความพรอมของเครื่องนึ่งเทียน

แบบแหง 

ระวังความรอนจากเครื่อง
นึ่งเทียนแบบแหง 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. วางเบาเทียนในเครื่องนึ่งเทียนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. นําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการวางเบาเทียน 
2. เทคนิคการนึ่งเทียน 
3. เทคนิคการนําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
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1. เทคนิคการวางเบาเทียนในเครื่องนึ่งเทียน 
 

- วางกระบอกปูนใหหางจากขดลวดความรอนประมาณ 2 เซนติเมตร 
- วางระยะหางระหวางกระบอกปูนประมาณ 1 ถึง 5 เซนติเมตร 
- วางเบาปูนคว่ําลง ใหอยูรูเทอยูดานลาง เพ่ือใหนําเทียนไหลออกได 
- ในกรณีท่ีวางเบาปูน เบาท่ี 2 ในเตาอบ จะวางแบบสับหวางกัน เพ่ือใหน้ําเทียนไหลออกได

งายและใหออกซิเจนเขาไปชวยในการเผาไหมไดอยางสมบูรณอีกดวย 
- ตั้งอุณหภูมิในการอบเบาปูน (ตามความเหมาะสมของชิ้นงาน และขนาดเตาอบ) 

 

 

  
 

รูปท่ี 1 ตัวอยางข้ันตอนโดยยอ  
(ท่ีมา : http://www.pui108diy.com) 

 
2. เทคนิคการนึ่งเทียน 
  

 เครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา 
- การเติมระดับน้ําในตูนึ่งเทียนแบบไอน้ํา ควรเติมใหอยูเหนือระดับเสนลวดความรอนประมาณ 

1 นิ้ว 
- ระยะเวลาในการนึ่งเทียน ควรจะเปนเวลาสองชั่วโมง ถึง สองชั่วโมงครึ่ง 
- การตั้งอุณหภูมิเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา ควรกําหนดไวท่ี 160 องศาเซลเซียส 
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 เครื่องนึ่งเทียนแบบ 
- ปรับตั้งอุณหภูมิท่ีตัวเครื่อง 150 ถึง 180 องศาเซลเซียส 
- กําหนดระยะเวลาการนึ่งเทียนประมาณ 2 ถึง 3 ชั่วโมง 
- ในกรณีท่ีเปนเครื่องชนิดอบปูนไดดวย ตองตั้งอุณหูมิท้ังหมด 3 ข้ันตอน ไดแก 1) อุณหภูมิไล

เทียน 2) อุณหภูมิอบปูน 3) ลดอุณหภูมิลงมาท่ีอุณหภูมิหลอ 
 

 
 

รูปท่ี 2 เครื่องนึ่งเทียนแบบแหงและแบบอบปูนได  
(ท่ีมา : http://www.teckthai.com) 

 
3. เทคนิคการนําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียน 
 

 3.1 ปูนท่ีใชในการหลอเครื่องประดับ 
 ในการหลอเครื่องประดับนั้น เปนงานหลอเครื่องประดับปะเภทท่ีมีความละเอียดสูง ปูนท่ีใชในการ
หลอเครื่องประดับจึงมีความสําคัญกับการหลอเครื่องประดับเปนอยางยิ่ง ซ่ึงปูนควรท่ีจะทนทานตออุณหภูมิ
ของโลหะในการหลอเครื่องประดับ เนื้อของปูนจะตองมีความละเอียด ซ่ึงปูนท่ีใชสําหรับการหลอเครื่องประดับ 
คือ 
 

1) ปูนยิปซัมบอนด (Gypsum Bonded Investment) 
ซ่ึงปูนชนิดนี้เหมาะสําหรับการหลองานโลหะ เงิน ทอง หรือ ทองเหลือง โดยงานสวนใหญของ

การหลอเครื่องประดับจะนิยมใชปูนชนิดนี้ เนื่องจากมีราคาและคุณสมบัติท่ีเหมาะสมในการหลอเครื่องประดับ 
ท่ีมีอุณหภูมิหลอมเหลวไมเกิน 1200 องศาเซลเซียส สวนผสมของปูนยิปซัมบอนดจะแบงออกเปน 2 กลุม คือ 
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วัสดุท่ีทนไฟ ซ่ึงจะประกอบดวย ซิลิกา เปนตน และกลุมท่ีมีคุณสมบัติเปนตัวยึด คือ ผงยิปซัม และมีสวนผสม
อ่ืนๆซ่ึงจะข้ึนอยูกับแตละสูตรของการผลิต 
 

2) ปูนฟอสเฟตบอนด (Phosphate Bonded Investment) 
เหมาะสําหรับงานหลอโลหะท่ีตองใชอุณหภูมิท่ีสูง เชน แพลตินัม ซ่ึงปูนชนิดนี้ ทนทานตอการ

หลอโลหะท่ีมีอุณหภูมิหลอมเหลวสูงกวา 1200 องศาเซลเซียส สวนผสมของปูนฟอสเฟตจะแบงออกเปน 2 
กลุม คือ วัสดุท่ีทนไฟ ซ่ึงจะประกอบดวย ซิลิกา และกลุมท่ีเปนธาตุยึด คือเกลือฟอสเฟต 
 

3) ปูนอะลูมินา-แมกนีเซียม (Alumina-Magnesium Investment ) 
เหมาะสําหรับโลหะไทเทเนียม ซ่ึงจะไวตอการทําปฏิกิริยากับออกซิเจน ซ่ึงปูนชนิดนี้จะปนปูน

ท่ีคอนขางเสถียร เหมาะกับโลหะไทเทเนียมมากกวาปูนชนิดอ่ืนๆ 
 
 3.2 กระบวนการอบเบาปูน 
 กระบวนการอบเบาปูนประกอบดวย 2 ข้ันตอน ดังนี้ 
1. การนึ่งเทียน เปนการอุนใหความรอนกับกระบอกปูน ใชระยะเวลาประมาณ 2 ชั่วโมง เพ่ือใหเทียนหรือข้ีผึ้ง
ท่ีอยูภายในละลายออกมา กอนนําไปเขาเตาอบเพ่ือทําการเผา 
2. การอบเบาปูนหลอเครื่องประดับ เปนการเอาเทียนท่ีเหลืออยู หรือตกคางในโพรงแบบใหระเหยออกมาจน
กลายเปนควัน และทําใหปูนสุก เพ่ือใหปูนแข็งแรงข้ึน ไมแตกหักงายนั่นเอง 
 
 3.3 เทคนิคการนําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียน 

- นําเบาปูนออกจากตูนึ่งหรือเตาอบ เม่ืออุณหภูมิสูงถึงกําหนด 
- นําเบาปูนออกจากตูนึ่งหรือเตาอบ เม่ือครบเวลาท่ีตั้งไว 
- ใหใชคีมคีบบริเวณดานลางของเบาปูนหางจากฐานเบาประมาณ 2 ถึง 3 นิ้ว 
- ขณะเปดฝาตู ใหระวังไอน้ําภายในตูลวกมือและลวกหนา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หัวขอยอยท่ี : 3     เวลา : 30 นาที 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 2 : การน่ึงเทียนออกจากเบา
ปูน 
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รูปท่ี 3 เทียนฝงอัญมณี พรอมสําหรับการหลอ  
(ท่ีมา : http://www.aterlier-jewelry.com) 

 

 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
วางเบาเทียนในเครื่องนึ่งเทียนหรือเตาอบ 

1. หลักการวางกระบอกปูนในตูนึ่งเทียนหรือเตาอบหางจากขดลวดความรอนขอใดถูกตอง 
ก. วางกระบอกปูนใหชิดติดกับขดลวดความรอน 
ข. วางกระบอกปูนใหหางจากขดลวดความรอนประมาณ ครึ่งเซนติเมตร 
ค. วางกระบอกปูนใหหางจากขดลวดความรอนประมาณ 2 เซนติเมตร 
ง. วางกระบอกปูนใหหางจากขดลวดความรอนประมาณ 5 เซนติเมตร 

2. หลักการวางกระบอกปูนในตูนึ่งเทียนหรือเตาอบครั้งละหลายกระบอก 
ก. วางแตละกระบอกใหชิดติดกัน   ข. ระยะหางระหวางกระบอกปูน 1 – 5 ซม. 
ค. ระยะหางระหวางกระบอกปูน 6 - 10 ซม. ง. ระยะหางระหวางกระบอกปูน 11 - 20 ซม. 

3. ในการวางกระบอกปูนในตูนึ่งเทียนหรือเตาอบขอใดถูกตอง 
ก. วางกระบอกปูนหงายปากรูเทข้ึนเพ่ือเทียนระเหยออกไดงาย 
ข. วางกระบอกปูนคว่ําปากรูเทลงเพ่ือเทียนไหลออกไดงาย 
ค. วางกระบอกปูนในแนวนอนเพ่ือใหเทียนรับความรอนไดสมํ่าเสมอ 
ง. วางอยางไรก็ไดข้ึนอยูกับขนาดตูนึ่งหรือเตาอบ 
 

 
นําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียน 

4. จะนําเบาปูนหลอออกจากตูนึ่งหรือเตาอบเม่ือไร 
ก. เม่ือสังเกตเห็นวาเทียนไหลออกจนหมดแลว ข. เม่ืออุณหภูมิสูงถึงกําหนด  
ค. เม่ือครบเวลาท่ีไดตั้งไว    ง. ถูกเฉพาะขอ ข. และขอ ค.รวมกัน 

5. ในการนํากระบอกปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียนแบบไอน้ํา สิ่งท่ีตองระวังคือขอใด 
ก. ระวังไอน้ําท่ีคางอยูในเบาปูนพุงใสมือ  ข. เปดฝาตูระวังไอน้ําภายในตูลวกมือและหนา 
ค. ขณะเปดฝาตูระวังกระบอกปูนกลิ้งตกใสเทา ง. ถูกทุกขอ 

6. ขอควรระวังในการนําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียนหรือเตาอบ 
ก. ควรปลอยใหเตาเย็นจนถึงอุณหภูมิหองกอนถึงคอยเปดเครื่องนึ่งเทียน 
ข. ควรใสถุงมือขณะใชมือหยิบยกเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียนหรือเตาอบ 
ค. ใหใชคีมคีบบริเวณดางลางของเบาปูนหางจากฐานเบาประมาณ 2 – 3 นิ้ว 
ง. ถูกทุกขอ 

 
 
 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกวางเบาเทียนในเครื่องนึ่งเทียนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกนําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การนึ่งเทียน ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 2 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องหลอและเตาอบ 
2. คีบเบาจากเตาอบปูน วางในเครื่องหลอ 
3. คีบเบาปูนท่ีหลอเสร็จแลว ออกจากเครื่อง วางเบาบนแทนพัก 
4. จับเวลาการวางพัก กอนลางเบาปูน 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

 

2. 

 

3. 

 

4. 

 

ตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่อง

หลอและเตาอบ 

คีบเบาจากเตาอบปูน วางในเครื่อง

หลอ 

คีบเบาปูนท่ีหลอเสร็จแลวออกจาก

เครื่อง 

วางเบาบนแทนพัก 

จับเวลาการวางพัก กอนลางเบาปูน 

 

       

 

         
                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 

                                                      (………………..……………………) 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกวางเบาเทียนในเครื่องนึ่งเทียนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกนําเบาปูนออกจากเครื่องนึ่งเทียนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
2. เครื่องมือและอุปกรณ 

1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบความเรียบรอย

ของเครื่องหลอและเตาอบ 

1. เปดเครื่องอบปูน  

2. ปรับแรงดันตามท่ีกําหนดไวหนาเครื่อง 

  

1. ความรอนจากเครื่อง 

2. คีบเบาจากเตาอบปูน เพ่ือ

วางในเครื่องหลอ 

 

1. ใชคีมคีบเบาปูน 1. ความรอน 
2. เบาปูนเสียหาย 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ตรวจสอบความสะอาดของเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
  

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรยีนรูดวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของเบาปูน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
ผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี กรุงเทพ: 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
เครื่องประดับสมัยใหม. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 2 : การน่ึงเทียนออกจากเบาปูน 

หัวขอวิชา 6 : การตรวจสอบเบาหลอและ
การสงมอบ 

หัวขอยอยท่ี : 1 เวลา : 30 นาที 
  

47 

 

1. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของเบาปูน 
 

 
 

รูปท่ี 1 เบาปูน (ท่ีมา : http://www.pui108diy.com) 
 

 1.1 ปูนหลอแบบ 
 

 เปนปูนปลาสเตอรชนิดหนึ่งท่ีผลิตข้ึนมาใชในการทําแมพิมพโดยเฉพาะ มีลักษณะพิเศษหลายประการ
ท่ีจะเปนแมพิมพท่ีดี คือทนความรอนสูง ผิวละเอียด มีความแข็งแรงมากแตสามารถทุบทําลายไดงาย ใน
ปจจุบันมีผูผลิตจํานวนมากไดผลิตปูนหลอแบบออกจําหนาย มีขอดีขอเสียในการใชงานแตกตางกันออกไป แต
โดยพ้ืนฐานแลว ปูนหลอแบบท่ัว ๆ ไปจะมีสวนผสมท่ีสําคัญ ๆ เชน Cristobalite เปนหินภูเขาไฟชนิดหนึ่ง ใน
ปจจุบันสามารถผลิตไดโดยการเผาซิลิลกาท่ีอุณหภ-มิ 1000-1500 องศาเซลเซียส  
 Cristobalite จะชวยใหปูนหลอแบบมีการขยายตัวไดดีโดยไมเกิดการแตกราวท้ังในขณะท่ีทําการอบ
เผาแมพิมพและในขณะหลอหรือเทน้ําโลหะเขาไปในแมพิมพ ยิปซ่ัม หรือทางเคมีเรียกวา แคลเซียมซัลเฟต 
และเม่ือใหความรอนแกยิปซ่ัมแลวจะเปลี่ยนสภาพเปนปูนปลาสเตอร ยิปซ่ัมจะทําหนาท่ีเปนตัวประสาน
ระหวางสวนประกอบตาง ๆ ในปูนหลอซิลิกา เปนผลผลิตจากซิลิกอนไดออกไซด ซิลิกาจะเปนตัวผสมท่ีชวย
รักษาหรือควบคุมคุณสมบัติตาง ๆ ของปูนหลอแบบไมใหเปลี่ยนแปลงไป เนื่องจากไดรับความรอนจาก
กระบวนการผลิต นอกจากนี้ยังมีสวนผสมอ่ืน ๆ เชน ผงทองแดงหรือผงถาน ซ่ึงจะชวยใหคุณสมบัติของปูนหลอ
แบบสมบูรณยิ่งข้ึน  
 คุณสมบัติของปูนหลอแบบท่ีดีในการผลิตตัวเรือนเครื่องประดับคือ ตองทนความรอนไดมากกวา 
7000-9000 องศาเซลเซียส และสามารถรับแรงอัดจากน้ําโลหะไดโดยไมแตกราว จะตองไมมีสวนผสมของสาร
ท่ีกอใหเกิดการกัดกรอนท่ีอาจทําอันตรายเตาอบเผา กระบอกหลอ หรือเครื่องหลอโลหะ นอกจากนี้ยังตอง
สามารถทําลายไดงายเม่ือตองการทุบแมพิมพ  
 
 1.2 การเตรียมกระบอกหลอ 
  

 กระบอกหลอคือ โลหะทรงกระบอกมีเสนผาศูนยกลางและความยาวหลายขนาดตามความตองการใช
งาน ทําจากโลหะหลายชนิด เชน จากเหล็กเหียวธรรมดาท่ัว ๆ ไป หรือทําจาก Galvanized Steel Sheet ใน
การเตรียมกระบอกหลอจะตองใหกระบอกหลอสวมไดแนนกับฐานยางท่ีติดต้ังตนข้ีผึ้งอยู หากฐานยางหลวม
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หรือไมแนนจะทําใหเกิดปญหาไดในขณะดูดฟองกากาศออกจากเนื้อปูน ใหนําข้ีผึ้งท่ีหลอมละลายอุดตรงสวน
ตอของฐานยางกับกระบอก จะชวยลดปญหาท่ีอาจเกิดข้ึนได นอกจากนี้ถากระบอกหลอไมไดทําดวย 
Stainless Steel อาจมีสนิมอยูจะตองขจัดออกใหหมด โดยใชแปรงลวดและน้ํา มิฉะนั้นสนิมอาจละลายหรือ
แทกตัวเขาในเนื้อปูนหลอและทําใหเกิดความเสียหายกับตัวแบบข้ึผึ้งได   
 

 1.3 การตรวจสอบความสะอาดของเบาปูน  
 

- การตรวจสอบความสะอาด สามารถทําไดโดยการใชสายตามองและตรวจสอบ 
- หลังจากการนี่งไลเทียนออกจากเบาปูน ควรตรวจสอบวา รอบ ๆ เบาปูนมีรอยราวหรือไม  
- ควรปลอยใหเบาปูนเย็นตัวลงอยางชาๆ ประมาณ 1 ชั่วโมง กอนนําเขาเตาอบปูน 
- หากปรากฎวามีน้ําตาเทียนไหลรวงออกมา ระหวางการนําเบาปูนออกจากเตานึง่เทียน แสดงวา 

เวลาท่ีใชในการนึ่งเทียนสั้นเกินไป 
- การทําความสะอาดเบาปูนใหใชน้ําและแปรงลวด  
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ตรวจสอบความสะอาดของเบาปูน 

1. หลังจากการนึ่งไลเทียนออกจากเบาปูนควรตรวจสอบอะไรบางกอนนําไปอบเบาปูน 
ก. ตรวจดูวาเทียนไหลออกจนหมด 100 เปอรเซ็นต หรือไม 
ข. ตรวจดูวาภายในโพรงเบาปูนมีการปูดออกของปูนจากความชื้นหรือไม 
ค. ตรวจดูวาภายในโพรงมีปูนกะเทาะแตกหรือไม 
ง. ตรวจดูรอยราวรอบ ๆ เบาปูน 

2. ข้ันตอนตอจากกระบวนการนึ่งไลเทียนดวยเครื่องอบไอน้ําคือขอใด 
 ก. นําเขาเตาอบปูนทันที 
 ข. ปลอยเบาปูนใหเย็นตัวอยางชา ๆ ประมาณ 1 ชั่วโมง กอนนําเขาเตาอบปูน 
 ค. ปลอยเบาปูนใหเย็นตัวอยางชา ๆ ประมาณ 2 - 3 ชั่วโมง กอนนําเขาเตาอบปูน 
 ง. ปลอยเบาปูนใหเย็นตัวอยางชา ๆ ประมาณ 4 - 5 ชั่วโมง กอนนําเขาเตาอบปูน 
3. เม่ือนําเบาปูนออกจากเตานึ่งเทียน ขณะยกออกปรากฏวามีน้ําตาเทียนไหลรวงออกมาแสดงวาเกิดอะไรข้ึน 

ก. เวลาท่ีใชในการนึ่งเทียนสั้นเกินไป  ข. ยกเบาปูนออกจากเตานึ่งไมถูกวิธี 
ค. ไอน้ําท่ีใชในการนึ่งเทียนมีอุณหภูมิสูงเกินไป ง. ไมมีขอถูก 

4. อุปกรณท่ีใชในการตรวจสอบความสะอาดของเบาปูนคือขอใด 
  ก. สายตา     ข. แวนขยาย   
  ค. ชุดน้ํายาตรวจสอบ    ง. ถูกทุกขอ 

5. ลักษณะสิ่งสกปรกท่ีเบาปูนหลังการนึ่งเทียนคือขอใด 
ก. เศษปูนท่ีละลายมาติดเบาปูน 

  ข. การเกิดสนิมท่ีเบาเนื่องจากความรอน 
      ค. เศษเทียนติดท่ีรอบ ๆ เบาปูนเนื่องจากเทียนเดือด 
       ง. ไมมีขอถูก 
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หนวยการฝกท่ี 2 : การน่ึงเทียนออกจากเบาปูน 

หัวขอวิชา 6 : การตรวจสอบเบาหลอและ
การสงมอบ 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดของเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การตรวจสอบเบาหลอและการสงมอบ ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ลางทําความสะอาดกระบอกปูน 
2. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีและอุปกรณท่ีใชในการปฏิบัติงาน  
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

 

 

ลางทําความสะอาดกระบอกปูน 

ทําความสะอาดพ้ืนท่ีและอุปกรณท่ีใช

ในการปฏิบัติงาน 

       

 

         
 

                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                      (………………..……………………) 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดของเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
2. เครื่องมือและอุปกรณ 

1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ลางทําความสะอาดกระบอก

ปูน 

ทําความสะอาดเบาปูน ใหใชน้ําและแปรง

ลวด  

ระวังเบาปูนเสียหาย 

2. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีและ

อุปกรณท่ีใชในการปฏิบัติงาน 

 

ลางทําความสะอาดพ้ืนท่ี รวมถึง อุปกรณท่ี

ใชในการปฏิบัติงาน 

หลังจากใชงานเสร็จแลว 
ควรเก็บอุปกรณเขาท่ีให
เรียบรอย 

 





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 3 การถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน     





 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
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ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 3 : การถอดตนชอโลหะออก
จากเบาปูน 
หัวขอวิชา 7 : การเตรียมงาน 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. เตรียมอางน้ําสําหรับจุมเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมปริมาณและอุณหภูมิน้ําท่ีเหมาะสมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือสําหรับจับยกเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เครื่องมือ อุปกรณในงานถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 
2. วิธีการวัดอุณหภูมิน้ําในอางน้ํา 
3. วิธีการใชเครื่องมือจับยกเบาปูน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  
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เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
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สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
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ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
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1. เครื่องมือ อุปกรณในงานถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 
 

 เครื่องมือ อุปกรณในการถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน ประกอบดวย 
- อางลางเบาปูน 
- คีมคีบเบาปูน 
- เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 

 

 
 

รูปท่ี 1 ตัวอยางคีมคีบเบาปูน (ท่ีมา : jiuchenfurnace.en.alibaba.com) 
 

 
รูปท่ี 2 ตัวอยางเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง (ท่ีมา : https://www.shopat24.com) 
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2. วิธีการวัดอุณหภูมิในอางน้ํา 
 

- ใชเทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ ใหอยูในระดับอุณหภูมิหอง 20-25 องศาเซลเซียส 
- อาจใชการสัมผัสดวยมือ เพ่ือวัดระดับความพอดีของอุณหภูมิ โดยระดับอุณหภูมิของน้ําท่ี

เหมาะสมสําหรับลางปูนออกจากเบาคือ อุณหภูมิน้ําท่ีเปดจากประปาในหองปรกติ 
- น้ําท่ีเปดในอางควรเปดแบบระบบน้ําลนตลอดเวลา  

 

3. วิธีใชเครื่องมือจับยกเบาปูน 
- อุปกรณยกเบาปูนลงลางน้ําคือ คีมยกเบาปูนแบบสั้น 
- หลีกเลี่ยงท่ีจะใชเฉพาะถุงมือกันความรอน เนื่องจากน้ํารอนท่ีเกิดจากการจุมเบาปูนจะลวก

มือ 
- ควรหลกีเลี่ยงถุงมือยางกันความรอน เนื่องจาก ถุงมือยางกันความรอนจากน้ําท่ีเดือดขณะจุม

เบาปูนไดไมดี 
 

1.  
 

2.    3.  
 
 

1. เบาปูน / 2. ปูนหลอสวนใหญ จะแตกทําลายเม่ือไดรับความเย็นของน้ํา หลังจากผานกระบวนการหลอเปนท่ี
เรียบรอยแลว / 3. การใชหัวฉีดน้ําแรงดันสูง ขจัดเศษปูนหลอ ท่ีติดคางอยู 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี) 
 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การถอดตนชอโลหะออก
จากเบาปูน 
หัวขอวิชา 7 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
เตรียมอางน้ําสําหรับจุมเบาปูน 

1. บริเวณท่ีจะวางพักเบาปูนกอนลางปูนควรจัดเตรียมสิ่งใด 
ก. แผนเหล็กสังกะสี ข. แผนอิฐทนไฟ  ค. แผนไมลัง  ง. ไมตองเตรียมอะไร 

2. ขอใดเปนอุปกรณในการถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูนท่ีตองเตรียม 
ก. อางลางเบาปูน ข. คีมคีบเบาปูน  ค. เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง ง. ถูกทุกขอ 

3. กอนทําการลางปูนสิ่งท่ีตองเตรียมพรอมกอนนําปูนออกจากเครื่องหลอคือขอใด 
ก. เช็ดอางลางปูนใหแหง ข. เปดน้ําใสอางใหเต็ม ค. เตรียมแวนตากันแสง ง. เตรียมหมอตมกรด 

4. จุดสําคัญในการเตรียมอางน้ําสําหรับจุมลางเบาปูนคือขอใด 
ก. ขนาดของอางตองมีขนาดใหญพอ   
ข. ความสูงของระดับน้ําในอางตองสุงทวมเบาหลอขณะจุม 
ค. ปริมาณน้ําควรเปนระบบน้ํารอนลนออกเติมน้ําเย็นเขาตลอดเวลา 
ง. ถูกทุกขอ 

5. ถาปริมาณน้ําไมเพียงพอในอางลางเบาปูนจะมีผลอยางไร 
ก. ปูนจะกะเทาะออกไดนอย เสียเวลาในการกําจัดอีกรอบ 
ข.น้ําจะรอนจัดทําใหผิวงานตนชอโลหะเสียหาย 
ค. น้ําจะแทรกตัวเขาไปตามตามดของผิวงานตนชอโลหะมากผิดปรกติ 
ง. ถูกทุกขอ 

 

เตรียมปริมาณและอุณหภูมิน้ําท่ีเหมาะสม 
6. ในอางลางปูนควรมีน้ําอยูประมาณเทาไร 

ก. น้ําอยูประมาณกนอาง    ข. น้ําอยูระดับครึ่งอาง 
ค. น้ําอยูระดับ 3/4 ของอาง   ง. น้ําเต็มอาง 

7. อุณหภูมิของน้ําท่ีเหมาะสมสําหรับลางปูนออกจากเบาคือขอใด 
ก. น้ําเย็นจัดจากเครื่องทําน้ําเย็นสําหรับลางเบา ข. น้ําท่ีเปดจากประปาอุณหภูมิหองปรกติ 
ค. น้ํารอนใกลเดือดประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส ง. น้ําเดือด 100 องศาเซลเซียส 

8. ระบบการลางปูนท่ีดีท่ีสุดในการควบคุมปริมาณและอุณหภูมิคือขอใด. 
ก. ระบบอางแบบเบซิน    ข. ระบบอางแบบดับเบิลเบซิน 
ค. ระบบแบบน้ําลนน้ําเติมตลอดเวลา  ง. ระบบปรับอุณหภูมิและระดับน้ําอัตโนมัติ 

 

เตรียมเครื่องมือสําหรับจับยกเบาปูน 
9. เครื่องมือสําหรับยกเบาปูนลงลางน้ําคือขอใด 

ก. คีมยกเบาปูนแบบสั้น    ข. คีมยกเบาปูนแบบยาวขนาดกลาง 
ค. คีมยกเบาปูนแบบยาว    ง.. ถุงมือผากันความรอน 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การถอดตนชอโลหะออก
จากเบาปูน 
หัวขอวิชา 7 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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10. เพราะเหตุใดจึงไมควรยกเบาปูนลงลางน้ําดวยถุงมือผากันความรอน ขอใดถูกตองท่ีสุด 
ก. ถุงมือผาจะอมน้ําทําใหหนักแรงคนงาน  ข. เม่ือถุงมือเปยกน้ําเปนตัวนําไฟฟาเกิดอันตราย
ได 
ค. น้ํารอนท่ีเกิดจากการจุมเบาปูนจะลวกมือได ง. ถุงมือผามีราคาแพงจะสิ้นเปลืองมาก 

11. เพราะเหตุใดจึงไมควรยกเบาปูนลงลางน้ําดวยถุงมือยาง ขอใดถูกตองท่ีสุด 
ก. ถุงมือยางมีราคาแพงจะสิ้นเปลืองคาใชจาย 
ข. ถุงมือยางฉีกขาดไดงาย 
ค. ถุงมือยางกันความรอนจากน้ําท่ีเดือดขณะจุมเบาปูนไมไดดี 
ง. ถุงมือยางไมสะดวกในการหยิบจับ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การถอดตนชอโลหะออก
จากเบาปูน 
หัวขอวิชา 7 : การเตรียมงาน 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
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ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 3 : การถอดตนชอโลหะออก
จากเบาปูน 
หัวขอวิชา 7 : การเตรียมงาน 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกเตรียมอางน้ําสําหรับจุมเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเตรียมปริมาณและอุณหภูมิน้ําท่ีเหมาะสมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือสําหรับจับยกเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การเตรียมงานการถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน ตามท่ี

ไดรับมอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบอุปกรณสําหรับลางตนชอ 
2. วัดอุณหภูมิน้ํา 
3. เลือกใชเครื่องมือจับยกเบาปูน 

 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

ตรวจสอบอุปกรณสําหรับการลางตน

ชอ 

การวัดอุณหภูมิน้ํา 

การเลือกใชเครื่องมือจับยกเบาปูน 

       

 

         
                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 

                                                      (………………..……………………) 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมอางน้ําสําหรับจุมเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมปริมาณและอุณหภูมิน้ําท่ีเหมาะสมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือสําหรับจับยกเบาปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบอุปกรณสําหรับ

การลางตนชอ 

1. ตรวจสอบความพรอมของอุปกรณ ใน

การลางตนชอ 

1. หากมีอุปกรณชํารุด 
เสียหาย ใหรีบแจง 

2. วัดอุณหภูมิน้ํา 1. ตรวจวัดอุณหภูมิของน้ํา ดวย

เทอรโมมิเตอร ระดับอุณหภูมิประมาณ 20-

25 องศาเซลเซียส 
 

1. เปดน้ําในอางควรเปด
แบบระบบน้ําลน 

3. การเลือกใชเครื่องมือสําหรับ

จับยกเบาปูน 

1. เตรียมคีมยกเบาปูนแบบสั้น 

2. อุปกรณถุงมือ ปองกันความรอน 

1. หากมีอุปกรณชํารุด 
เสียหายใหแจงครูผูฝก 
2. หลีกเลี่ยงการใชถุงมือยาง 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. จับและยกเบาปูนจุมน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. กะเทาะเบาปูนออกจากตนชอโลหะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการจุมเบาปูนในน้ํา 
2. เทคนิคการกะเทาะเบาปูนออกจากตนชอโลหะ 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
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1. เทคนิคการจุมเบาปูนในน้ํา 
 

 การถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน โดยการจุมเบาปูนท่ียังรอนอยูหลังจากการเทโลหะหลอแลว ลงไป
ในน้ํา จะทําใหปูนในเบาปูนแตกออก 
 เครื่องมือ อุปกรณในการถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน ประกอบดวย 

- บอลางเบาปูน 
- คีมคีบเบาปูน 
- เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 

 

 
 

รูปท่ี 1 ตัวอยางคีมคีบเบาปูน (ท่ีมา : www.thaifurnaces.com) 
 

 การจุมเบาปูนในน้ํา 
- บริเวณท่ีใชวางพักเบาปูนกอนลาง ควรจะมีแผนอิฐทนไฟ เนื่องจากเบาปูนท่ีเพ่ิงออกมาจาก

เตาจะมีความรอนมาก 
- เปดน้ําใสอางลางปูนใหเต็ม และเปดใหมีน้ําลนตลอดเวลาเพ่ือ ใหน้ํามีอุณภูมิอยูท่ี

อุณหภูมิหองโดยตลอด 
- ขนาดอางน้ําตองมีขนาดใหญพอ สําหรับเบาปูน 
- ความสูงของระดับน้ําในอาง ตองสูงทวมเบาหลอ 
- ควรเปดระบบน้ําลน เพ่ือเติมน้ําเย็นเขาอางตลอดเวลา 
- ถาปริมาณน้ําในอางนอยเกินไป ปูนจะกะเทาะออกไดนอย เสียเวลาในการลาง 

 เทคนิคการจุมเบาปูนลงในน้ํา 
- จุมเบาปูนลงจมในน้ําท้ังเบา และหามยกพนน้ําเด็ดขาด 
- ใชคีมสั้นจับเบาปูนลงจุมน้ํา แกวงเบาปูนในน้ําจนกวาจะเย็นตัว 
- ไมควรกระแทกเบาปูนกับถังลางเบาปูน เพราะจะทําใหถังชํารุดได 
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2. เทคนิคการกะเทาะเบาปูนออกจากตนชอโลหะ 

   
 

รูปท่ี 2 เบาปูน (ซาย) และตนชอโลหะ (ขวา)  
(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี) 

 

 วิธีใชเครื่องมือจับยกเบาปูน 
- อุปกรณยกเบาปูนลงลางน้ําคือ คีมยกเบาปูนแบบสั้น 
- หลีกเลี่ยงท่ีจะใชเฉพาะถุงมือกันความรอน เนื่องจากน้ํารอนท่ีเกิดจากการจุมเบาปูนจะลวก

มือ 
- ควรหลีกเลี่ยงถุงมือยางกันความรอน เนื่งอจาก ถุงมือยางกันความรอนจากน้ําท่ีเดือดขณะจุม

เบาปูนไดไมดี 
 

 ข้ันตอนในการกระเทาะเบาปูน 
- หลังจากนําเบาปูนลงในน้ํา ปูนหลอสวนใหญจะแตกเม่ือไดรับความเย็นของน้ํา 
- ใชหัวฉีดน้ําแรงดังสูง ขจัดเศษปูนหลอท่ีติดคางอยูออกใหสะอาด 

 

  
รูปท่ี 3 เบาปูนเม่ือโดนความเย็นของน้ํา 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี) 
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รูปท่ี 4 การใชหัวฉีดน้ําแรงดันสูง ขจัดเศษปูนหลอท่ีติดคาง 
(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี) 

 
 ขอควรระวังเม่ือใชหัวฉีดน้ําแรงดันสูง 

1. ระวังตนชอโลหะหลุดมือ ตกแตก 
2. ระวังถุงมือยางขาดทําใหมือสัมผัสถูกตนชอโลหะ โดยตรง 
3. ระวังไฟฟารั่ว จากเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงแบบไฟฟา 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
จับและยกเบาปูนจุมน้ํา และ กะเทาะเบาปูนออกจากตนชอโลหะ 

1. การจุมเบาปูนลงในน้ําในการลางเบาปูน ควรทําอยางไร 
ก. จุมดานตรงขามรูเทกระบอกปูนลงครึ่งหนึ่งกอน  
ข. จุมดานรูเทกระบอกปูนลงครึ่งหนึ่งกอน 
ค. จุมเบาปูนลงจมในน้ําแลวยกข้ึนพนน้ําอยางรวดเร็วทันที 
ง. จุมเบาปูนลงจมในน้ําท้ังเบาและหามยกพนน้ําเด็ดขาด 

2. ในการลางเบาปูนควรดําเนินการอยางไร 
ก. ปลอยเบาปูนใหแชน้ําไว พอไดเวลานําข้ึนมาใชคอนเคาะใหปูนแตกออก 
ข. ใชคีมสั้นจับเบาปูนลงจุมน้ํา แกวงเบาปูน ๒-๓ ครั้งแลวยกพนน้ําทันที 
ค. ใชคีมสั้นจับเบาปูนลงจุมน้ํา แกวงเบาปูนในน้ําจนกวาจะเย็นตัว 
ง. ใชคีมสั้นจับเบาปูนลงจุมน้ําสลับกับการยกข้ึนพนน้ําในแนวดิ่งถ่ี ๆ 

3. ขอควรระวังในการทํางานจุมลางเบาปูนในน้ํา 
ก. ไมควรกระแทกเบาปูนกับถังลางเบาปูนเพราะจะทําใหถังชํารุดได 
ข. ระวังเศษปูนท่ีแตกออกจะกระเด็นถูกเครื่องมือเครื่องจักรท่ีอยูใกลเคียง 
ค. ระวังอุณหภูมิของน้ําลางจะต่ํากวากําหนด 
ง. ไมมีขอใดถูกตอง 

4. เพราะเหตุใดหลังจากลางกระบอกปูนในอางแลวตองนําไปฉีดน้ําแรงดันสูงอีกครั้ง 
ก. เพ่ือลางปูนท่ียังติดอยูตามซอกออกใหหมด ข. เพ่ือชวยขัดผิวงานใหเงางาม 
ค. เพ่ือเปนการชะลางกรดตาง ๆ ท่ีติดอยูท่ีตนชอ ง. เพ่ือใหเย็นตัวสมบูรณข้ึนชิ้นงานจะไดไมราว 

5. เครื่องมืออุปกรณในการกะเทาะปูนออกจากตนชอโลหะคือขอใด 
ก. อางลางปูน     ข. เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง  
ค. คีมสั้น     ง. ถูกทุกขอ 

6. การฉีดน้ําแรงดันสูงเพ่ือขจัดเศษปูนท่ีหลงเหลืออยูท่ีตนชอควรระวังในเรื่องใด 
ก. ระวังตนชอโลหะหลุดมือตกแตก 
ข. ระวังถุงมือยางขาดทําใหมือสัมผัสถูกตนชอโลหะโดยตรง 
ค. เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงแบบไฟฟาระวังไฟฟารั่ว 
ง.ถูกทุกขอ 

 
 
 
 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่3 : การถอดตนชอโลหะออกจาก
เบาปูน 
หัวขอวิชา 8 : การถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 
หนวยการฝกที ่3 : การถอดตนชอโลหะออกจาก
เบาปูน 
หัวขอวิชา 8 : การถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกจับและยกเบาปูนจุมน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกกะเทาะเบาปูนออกจากตนชอโลหะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การนึ่งเทียน ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 2 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบอุปกรณสําหรับลางตนชอ 
2. คีบเบาปูนออกจากแทนพัก เพ่ือลางเบาปูน 
3. ทําความสะอาดตนชอดวยเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 
4. ลางตนโลหะดวยกรด 

 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 
หนวยการฝกที ่3 : การถอดตนชอโลหะออกจาก
เบาปูน 
หัวขอวิชา 8 : การถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

 

2. 

3. 

 

4. 

ตรวจสอบอุปกรณสําหรับการลางตน

ชอ 

คีบเบาปูนจากแทนพักเพ่ือลางเบาปูน 

ทําความสะอาดตนชอดวยเครื่องฉีดน้ํา

แรงดันสูง 

ลางตนโลหะดวยกรด 

       

 

         
                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 

                                                      (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกที ่3 : การถอดตนชอโลหะออกจาก
เบาปูน 
หัวขอวิชา 8 : การถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกจับและยกเบาปูนจุมน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกกะเทาะเบาปูนออกจากตนชอโลหะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
2. เครื่องมือและอุปกรณ 

1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบอุปกรณสําหรับ

การลางตนชอ 

ตรวจสอบอุปกรณเครื่องมือ ท่ีใชในการฉีด

ลางตนชอใหอยูในสภาพพรอมใชงาน  

หากอุปกรณมีความ
บกพรอง ใหแจงครูฝก 

2. คีบเบาปูนจากแทนพัก เพ่ือ

ลางเบาปูน 

 

ใชคีมคีบแบบสั้น คีบเบาปูนจากแทนวางพัก 

นําไปลางในถังลางปูน 

ระวังความรอน 
 

3. ทําความสะอาดตนชอดวย

เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 

ฉีดน้ําดวยเครื่องฉีดแรงดันสูงเพ่ือลางทํา

ความสะอาดตนชอ 

1. ระวังตนชอ หลน ตก
แตก  
2. ระวังถุงมือขาด ซ่ึงจะ
ทําใหผิวหนังสัมผัสกับตน
ชอโลหะโดยตรง 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกที ่3 : การถอดตนชอโลหะออกจาก
เบาปูน 
หัวขอวิชา 8 : การถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
4. ลางตนโลหะดวยกรด แชตนชอโลหะในน้ํากรด ระวังผิวหนัง สัมผัสกับ

น้ํากรด โดยตรง 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่3 : การถอดตนชอโลหะออกจาก
เบาปูน 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1 เวลา : 1.00 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรยีนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะ 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  
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สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
เครื่องประดับสมัยใหม. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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1. เทคนิคการตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะ 
 

 หลังจากทําการหลอชิ้นงานเรียบรอยแลว  ผูปฏิบัติจะนําแมพิมพออกจากเครื่องหลอ และต้ังรอให
โลหะแข็งตัวและเย็นตัวลง โดยมีขอแนะนําวา ถาเปนการหลอทองคําสีขาวหรือทองคําขาว ควรตั้งแมพิมพท้ิงไว
ประมาณ 10 นาที และถาเปนทองคําสีเหลืองหรือโลหะเงินควรตั้งท้ิงไวจนโลหะท่ีมีสีแดงจากการหลอม
กลายเปนสีดํา จากนั้นจึงนําแมพิมพไปฉีดดวยน้ําเพ่ือทําลายปูนหลอแบบออกจากกระบอกหลอ ปูนหลอแบบ
จะแตกออกในทันทีท่ีฉีดน้ํา เนื่องจากความรอนและคุณสมบัติของปูนหลอแบบ ในปจจุบัน ผูผลิตมักใชน้ําท่ีมี
ความดันสูงในการฉีดทําลายปูนหลอซ่ึงสามารถกําจัดปูนหลอท่ีติดอยูในชิ้นงานไดไมยากนัก  
 ขอควรระวังประการหนึ่ง คือ ควรมีสถานท่ีสําหรับฉีดน้ําทําลายปูนหลอโดยเฉพาะ โดยมีตะแกรง
สําหรับเก็บกักเศษปูนไวไมใหไหลไปอุดทางเดินของการระบายน้ํา หลังจากการฉีดน้ําทําลายปูนหลอแลวจะได
ชิ้นงานท่ีมีลักษณะเหมือนตนข้ีผึ้ง แตเปนตนข้ีผึ้งท่ีทําดวยโลหะท่ีหลอเขาไปในแมพิมพ ชิ้นงานท่ีไดจะมีสี
น้ําตาลดําเนื่องจากความรอนในการหลอโลหะ ผูผลิตจะนําชิ้นงานนี้ไปแชในสารละลายจําพวกกรดเพ่ือทําความ
สะอาดผิวของชิ้นงาน  
 
 

    
 

รูปท่ี 1 ตนชอโลหะ (ท่ีมา : http://www.thairayong.com) 
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การตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะ 
- ตรวจสอบดวยการใชสายตาพิจารณา 
- ตนชอโลหะ ไมมีเศษปูนติดคางท่ีตนชอ 
- ตรวจสอบการแตกหัก เสียหาย ซ่ึงบางครั้งมาจากตนชอกระแทกกับเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 

หรือตกหลน 
- การตรวจสอบ ควรใชคีมคีบท่ีฐานตนชอโลหะ 
- ใสถุงมือยางทุกครั้งในการจับตนชอโลหะ  หลีกเลี่ยงการสัมผัสตนชอโลหะดวยมือเปลา  

 

 
 

รูปท่ี 2 ตนชอโลหะ (ท่ีมา : http://www.thairayong.com) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะ 
 

1. ตนชอโลหะหลังจากลางปูนและฉีดน้ําแรงดันสูงแลวผลจะเปนอยางไร 
ก. ไมมีเศษปูนติดคางท่ีตนชอโลหะ 
ข. ผิวงานเปนสีขาวเพราะความรอนจากาหลอ 
ค. ผิวงานท่ีเปนเงินจะมีสีเงินวาว 
ง. ถูกทุกขอ 
 

2. ตนชอโลหะบางสวนหัก อาจเกิดจากสาเหตุใดไดบางหลังจากฉีดลางดวยน้ําแรงดันสูง 
ก. ขณะนําตนชอโลหะไปเขาเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง ตนชอกระแทกกับเครื่องฉีด 
ข. เบาปูนกะเทาะมีรองกวาง ทําใหชิ้นงานหลอตรงนั้นบางไมแข็งแรง 
ค. น้ําโลหะไหลเขาโพลงเบาปูนไดไมสมบูรณ  
ง. อุณหภูมิหลอสูงเกินไป ไดตนชอท่ีไมแข็งแรง 

 

3. ในขณะตรวจสอบตนชอโลหะไมควรทําสิ่งตอไปนี้ 
ก. ใชคีมคีบท่ีฐานตนชอโลหะ 
ข. ใชมือเปลาจับตนชอโลหะ 
ค. ใสถุงมือยางในการจับตนชอโลหะ 
ง. ถูกทุกขอ 
 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การถอดตนชอโลหะออก
จากเบาปูน 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1 เวลา : 30 นาที 
 

79 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก ข ค ง 

1     

2     

3     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกที ่3 : การถอดตนชอโลหะออกจาก
เบาปูน 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1 เวลา : 30 นาที 
  

80 

1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

  

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน ตรวจสอบงานการถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน ตามท่ี

ไดรับมอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 
14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 

23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 
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5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบอุปกรณสําหรับลางตนชอ 
2. ตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะ 
3. ตอบสอบความสะอาดของตนชอโลหะ ไมมีเศษปูนติดคางท่ีตนชอ  

 

6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

 รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

ตรวจสอบอุปกรณสําหรับการลางตนชอ 

ตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะ 

ตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะ 

ไมมีเศษปูนติดคางท่ีตนชอ 

       

 

     
 
                                                                                 ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสมบูรณของตนชอโลหะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 

 

13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 
14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบอุปกรณสําหรับ

ลางตนชอ 

ตรวจสอบอุปกรณท่ีใชในการลางตนชอ 

 

เม่ือพบความเสียหาย ให
แจงแกผูฝก 

2. ตรวจสอบความสมบูรณของ

ตนชอโลหะ 

ตรวจสอบการแตกหักเสียหาย  1. ใชคีมคีบท่ีฐานตนชอ  
2. ใสถุงมือยางทุกครั้ง 

3. ตรวจสอบความสะอาดของ

ตนชอโลหะ 

ไมมีเศษปูนติดคางท่ีตนชอ 

 

ใสถุงมือยางทุกครั้งในการ
จับตนชอ 

 





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 4  การทําความสะอาดตนชอโลหะ      
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. เตรียมเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมหมอตมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เครื่องมือ อุปกรณในงานถอดตนชอโลหะออกจากเบาปูน 
2. วิธีการวัดอุณหภูมิน้ําในอางน้ํา 
3. วิธีการใชเครื่องมือจับยกเบาปูน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
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สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
เครื่องประดับสมัยใหม. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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1. ลักษณะโครงสรางและหลักการทํางานของเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 
  

 
รูปท่ี 1 เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง (ท่ีมา : http://www.prasertsteel.com) 

 
 ปจจุบันเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงมี 2 ชนิด คือ 
 

1. แบบลูกเบี้ยว เหมาะกับการใชงานท่ัวไป ใชตอเนื่องไมนานมากนัก เชน ใชงานภายในบาน ลางรถ ลาง
พ้ืน อ่ืนๆ ตัวปมจะมีจานลูกเบี้ยวซ่ึงมีลักษณะลาดเอียงอยูในชุดปมเปนตัวดันลูกสูบใหทํางาน โดย
ลูกสูบจะเปนตัวอัดน้ําใหออกไปจากปมอยางตอเนื่อง แตจะเกิดการเสียดสีระหวางจานลูกเบี้ยวกับ
ลูกสูบทําใหเกิดความรอนในชุดปม และระบายความรอนไดชา 

2. แบบเพลาขอเหวี่ยง เหมาะท่ีจะใชกับงานอุตสาหกรรม เชน ในโรงงานตางๆท่ีมีบริเวณกวาง มีคราบ
สกปรกท่ีฝงแนน หรือ คารแครท่ีตองลางรถวันละหลายสิบคันตอเนื่อง ซ่ึงเปนงานท่ีตองใชระยะเวลา
ในการทําความสะอาด ตัวปมจะมีเพลาขอเหวี่ยงเปนตัวดันใหลูกสูบทํางาน ภายในปมไมคอยมีจุดท่ีมี
การเสียดสี จึงไมคอยมีปญหาเรื่องความรอน สามารถใชงานไดนาน เสื้อปมออกแบบใหครีบชวย
ระบายความรอนไดดี 

 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
  

86 

 

 
 

รูปท่ี 2 สวนประกอบของเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง (ท่ีมา : https://www.ktw.co.th) 
 
 การประกอบอุปกรณใชงาน 

- ตรวจเช็คเตาเสียบ ปลั๊กไฟ สายไฟใหอยูในสภาพดี และทนกระแสไฟฟาได 16 แอมป ข้ึนไป 
หรือ ตามสเปคของเครื่อง 

- ถามีการใชสายไฟตอพวง ใหคลี่สายไฟออกจากท่ีมวนสายใหยาวตลอด และสายไฟควรมี
ขนาด 1.5 mm. สําหรับสายไฟยาว 10 m. และขนาด 2.5 mm. ข้ึนไป สําหรับสายไฟยาว 
11-20 m. 

- ตรวจเช็คไสกรองน้ําท่ีขอตอทางน้ําเขา (6) และทําความสะอาดไสกรองกอนการใชเครื่อง 
อยางสมํ่าเสมอ 
 

- ตอขอตอหางหนู (7) เขาเครื่องท่ีขอตอทางน้ําเขา (6) แลวตอสายยางน้ํา ใชเข็มขัดรัดสายให
แนน หรือ ขอตอสวมเร็ว จากนั้นตอสายยางเขากับกอกน้ําและน้ําท่ีจายควรมีแรงดันอยาง
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นอย 2 บาร หากจําเปนตองดูดน้ําจากแหลงน้ํา โปรดดูขอ 3.1. ***ท่ีสําคัญอยาใหมีน้ํารั่วตาม
จุดตาง ๆ  

- ตอสายอัดฉีดน้ํา (4) เขากับทางน้ําออก (3)  
 

 ข้ันตอนการใชงาน 
 

1. เปดกอกน้ําหากใชน้ําจากแหลงน้ําตองเติมน้ําใหเต็มสายยางกอนและใชวาลวกันกลับท่ี ปลาย
ทอดูดทุกครั้งเสมอ 

2. เปดสวิตซเครื่องโดยใชเทา เปด-ปดสวิตช (1) บีบไกปนท่ีดามฉีด (5) โดยยังไมตองตอกานปน
ฉีดน้ํา (13) หรือ (14) เพ่ือไลอากาศในสายยางน้ําใหหมด และไมใหมีฟองอากาศเหลือใน
ระบบ โดยดูไดเม่ือการไหลของน้ํา จากดามปน (5) สมํ่าเสมอไมกระตุก 

3. เม่ือฟองอากาศหมดแลวตอกานปนฉีดน้ํา (13 หรือ 14) 
4. บีบไกปนท่ีดามฉีด (5) ฉีดน้ําใชงาน หาม ปรับหัวฉีดขณะกําลังฉีดน้ําอยู ขอควรระวัง 

หลีกเลี่ยงการเดินเครื่องโดยปราศจากน้ําหลอเลี้ยงทุกกรณี รวมถึงตอนเริ่มเดินเครื่อง 
 

 
รูปท่ี 3 เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง (ท่ีมา : https://www.ktw.co.th) 

 
 การตรวจสอบกอนการใชงาน 

- สายไฟฟาท่ีตอจากเครื่องมีฉนวนหุมเรียบรอยหรือไม 
- ถึงมือมีรูรั่วหรือไม 
- ทอน้ําตอไวเรียบรอยหรือไม  

 
2. ลักษณะโครงสรางและหลักการทํางานของหมอตม 
 

- การผสมกรดกับน้ํา ใหใสน้ําลงในภาชนะแกวตามปริมาณท่ีตองการ แลวคอย ๆ หยดกรดลงผสม 
- การเตรียมน้ํากรดเพ่ือใชในการกัดผิว ใหระวัง อยาสูดดมแกส ท่ีเกิดขณะผสมน้ํากรดกับน้ํา 
- หมอตมท่ีใชสําหรับ ตมตนชอดวยกรดภายหลังจากการลางและฉีดลางเศษปูนเรียบรอยแลว 

ควรใชหมอแบบ หมอตมสารฟอสฟอริกแบบไฟฟา 
- เม่ือเริ่มตนการตมน้ํากรดสารฟอสฟอริก ควรตั้งอุณหภูมิของหมอตมไวท่ีตําแหนง “ต่ํา” (LOW) 
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รูปท่ี 4 หมอตม (ท่ีมา : http://store.mesinjahitoscar.com) 
 

3. ลักษณะโครงสรางและหลักการทํางานของเครื่องเปาลมรอน 

 
 

รูปท่ี 5 เครื่องเปาลมรอน (ท่ีมา : https://berlin-umsonst.tk) 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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 การตรวจสอบเครื่องเปาลมรอนกอนการใชงาน 
- สายไฟท่ีตอจากเครื่องเปาลมตองมีฉนวนหุมอยางดี 
- ขดลวดความรอนตองไมมีเศษสิ่งของติดอยู 
- ตัวไดรท่ีมือจับตองไมมีรอยปริแตก 

 

 สาเหตุเบื้องตนเม่ือใชเครื่องเปาลมแลว ลมไมรอน 
- ขดลวดความรอนขาด 
- ข้ัวตอสายไฟไปยังขดลวดความรอนหลุด 
- ข้ัวสายไฟท่ีสวิตชมือกด เสนท่ีเชื่อมตอไปท่ีขดลวดหลุด 

 
 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
เตรียมเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 

1. กอนใชงานเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงตองตรวจสอบอะไรบาง 
ก. สายไฟฟาท่ีตอจากเครื่องมีฉนวนหุมเรียบรอย ข. ถุงมือยางมีรูรั้วหรือไม 
ค. ทอน้ําตอไวเรียบรอยหรือไม   ง. ถูกทุกขอ 

2. ถุงมือยางท่ีเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงฉีกขาดจะมีผลอยางไรขอใดถูกตองท่ีสุด 
ก. จับยืดตนชอโลหะขณะฉีดไมสะดวก  ข. น้ําจะรั่วไหลนองพ้ืนออกทางถุงมือยาง 
ค. แรงดันน้ําจะทําอันตรายมือผูปฏิบัติงาน ง. สวิทซเซฟตี้จะไมใหเครื่องทํางาน 

3. การเปดปดการทํางานของเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงทําอยางไร 
ก. เสียบปล็กไฟแลวเครื่องจะฉีดน้ําทันที  ข. ใชมืซายหมุนบิเพ่ือเปดปมน้ําใหฉีดน้ํา 
ค. ใชเทาเข่ียท่ีสวิทซท่ีอยูมตรงสวนใกลฐานเครื่อง ง. ใชเทาเหยียบสวิทซเปดปด เพ่ือทําการฉีดน้ํา 
 

เตรียมหมอตม 
4. การผสมน้ํากรดกับน้ําควรทําอยางไร 

ก. เทน้ําดวยมือซายและเทกรดดวยมือขวาลงหมอตมพรอม ๆ กัน 
ข. ใสน้ํากรดลงในภาชนะแกวตามปริมาณท่ีตองการ แลวคอย ๆเทน้ําลงไป 
ค. ใสน้ําลงภาชนะแกวตามปริมาณท่ีตองการแลวคอยหยดกรดลงผสม 
ง. ไมมีขอถูก 

5. การเตรียมน้ํากรดเพ่ือใชในการกัดผิวมีขอหามอะไร 
ก. หามสูดดมแก็สท่ีเกิดขณะผสมน้ํากรดกับน้ํา ข. หามใสถุงมือยางเพราะกรดจะกัดมือไดงาย 
ค. หามเทน้ํากรดลงในน้ําทีละนอยลงในน้ําท่ีเตรียมไว ง. ถูกทุกขอ 

6. หลังจากจุมลางตนชอน้ําและทําการฉีดลางเศษปูนเรียบรอยแลว จะตองทําการตมตนชอโลหะดวยกรด 
ควรใชหมอตมแบบใดสะดวกท่ีสุด 
ก. หมอตมแบบอลูมิเนียมตั้งบนเตาแกส  ข. หมอตมทําจากเหล็กกลาใชกับเตาถาน 
ค. หมอตมสารฟอสฟอริกแบบไฟฟา  ง. หมอหุงขาวขนาดใหญ 

7. เริ่มตนในการตมน้ํากรดสารฟอสฟอริก ควรตั้งหมอตมชนิดไฟฟาไวท่ีอุณหภูมิใด 
ก. ตําแหนง LOW (ต่ํา)    ข. ตําแหนง M (ปานกลาง) 
ค. ตําแหนง high (สูง)    ง. ตําแหนงใดก็ไดข้ึนกับขนาดชิ้นงาน 

 

เตรียมเครื่องเปาลมรอน 
8. กระบวนการใชกรดทําความสะอาดผิวงาน มีอุปกรณสําคัญอะไรบาง 

ก. ไดรเปาลมรอน    ข. คีมคีบเบาปูน 
ค. ขวดใสน้ํากรด     ง. เครื่องชั่ง 
 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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9. การตรวจสอบไดรเปาลมรอนกอนใชงานคือขอใด 
ก. สายไฟท่ีตอจากเครื่องเปาลมตองมีฉนวนหุมอยางดี 
ข. ท่ีขดลวดความรอนตองไมมีเศษสิ่งของติดอยู 
ค. ตัวไดรท่ีมือจับตองไมมีรอยปริแตก 
ง. ถูกทุกขอ 

10. ถาเปาลมรอนออกจากไดรแลวลมไมรอนเกิดจากสาเหตุใด 
ก. ขดลวดความรอนขาด 
ข. ข้ัวตอสายไฟไปยังขดลวดความรอนหลุด 
ค. ข้ัวสายไฟท่ีสวิทซมือกดเสนท่ีตอไปขดลวดหลุด 
ง. ถูกทุกขอ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเตรียมหมอตมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การเตรียมงานการทําความสะอาดตนชอโลหะ ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องมือ และ อุปกรณ 
2. เตรียมเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 
3. เตรียมหมอตม 
4. เตรียมเครื่องเปาลมรอน 

 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
 

5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

 

2. 

3. 

4. 

ตรวจสอบความพรอมของเครื่องมือ

และอุปกรณ 

เตรียมเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 

เตรียมหมอตม 

เตรียมเครื่องเปาลมรอน 

       

 

         
                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 

                                                      (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมหมอตมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบความพรอมของ

เครื่องมือและอุปกรณ 

ตรวจสอบความพรอมของเครื่องมือและ

อุปกรณ 

หากมีอุปกรณชํารุด ใหรีบ
แจงผูฝกสอน 

2. เตรียมเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง เตรียมความพรอม หากมีอุปกรณชํารุด ใหรีบ
แจงผูฝกสอน 

3. เตรียมหมอตม เตรียมความพรอม หากมีอุปกรณชํารุด ใหรีบ
แจงผูฝกสอน 

4. เตรียมเครื่องเปาลมรอน เตรียมความพรอม หากมีอุปกรณชํารุด ใหรีบ
แจงผูฝกสอน 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการฉีดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการกัดกรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการฉีดน้ําแรงดันสูงเพ่ือทําความสะอาดตนชอโลหะ 
2. หลักการลางทําความสะอาดผิวงานหลอดวยน้ํากรด 
3. หลักการทําใหตนชอโลหะแหงดวยเครื่องเปาลมรอน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :   

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  
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วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
ผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
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1. เทคนิคการฉีดน้ําแรงดันสูงเพ่ือทําความสะอาดตนชอโลหะ 
 

- สิ่งท่ีควรกระทําภายหลังจากการแชตนชอโลหะในน้ํากรด ไดแก การนําตนชอไปลางน้ําดวย
การฉีดน้ําแรงดันสูง 

- ภายหลังตมกรดตนชอโลหะ เครื่องมือท่ีใชในการลางทําความสะอาดไดแก เครื่องฉีดน้ํา
แรงดันสูงท่ีมีฝาปด ฉีดน้ําไปท่ีตนชอโลหะ 

- สาเหตุท่ีตองมีการลางตนชอโลหะดวยน้ําสะอาด และเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง เนื่องจากเพ่ือลาง
กรดท่ีติดคางอยูท่ีตนชอโลหะ ใหออกไป 

  

 ข้ันตอนการใชงาน 
 

1. เปดกอกน้ําหากใชน้ําจากแหลงน้ําตองเติมน้ําใหเต็มสายยางกอนและใชวาลวกันกลับท่ี ปลาย
ทอดูดทุกครั้งเสมอ 

2. เปดสวิตซเครื่องโดยใชเทา เปด-ปดสวิตช – บีบไกปนท่ีดามฉีด - โดยยังไมตองตอกานปนฉีด
น้ํา  เพ่ือไลอากาศในสายยางน้ําใหหมด และไมใหมีฟองอากาศเหลือในระบบ โดยดูไดเม่ือการ
ไหลของน้ํา จากดามปนสมํ่าเสมอไมกระตุก 

3. เม่ือฟองอากาศหมดแลวตอกานปนฉีดน้ํา 
4. บีบไกปนท่ีดามฉีด ฉีดน้ําใชงาน หาม ปรับหัวฉีดขณะกําลังฉีดน้ําอยู ขอควรระวัง หลีกเลี่ยง

การเดินเครื่องโดยปราศจากน้ําหลอเลี้ยงทุกกรณี รวมถึงตอนเริ่มเดินเครื่อง 
  

 ขอปฏิบัติในการฉีดลางตนชอ 
- ระวังอยาใหน้ําท่ีฉีดลางกระเด็นถูกผิวหนัง 
- ควรตรวจสอบถุงมือยางท่ีใชจับตนชอโลหะวามีรอยฉีกขาดหรือไม 
- ควรพลิกตนชอโลหะใหน้ําฉีดใหท่ัวถึง ทุกซอกทุกมุม  

 
2. หลักการลางทําความสะอาดผิวงานหลอดวยน้ํากรด 
 

 กรดฟอสฟอริก เปนกรดชินดหนึ่งท่ีใชกันในอุตสาหกรรมหลายชนิด ไมวาจะเปนผงซักฟอก สบู หรือ
แมแตในน้ําอัดลม ฯลฯ กรดฟอสฟอริกเปนของเหลวใส ไมมีสี ไมมีกลิ่น ละลายไดในน้ําและแอลกอฮอล หรือ
เปนผลึกใสข้ึนอยูกับความเขมขนและอุณหภูมิ กรดฟอสฟอริกรอยเปอรเซนตจะอยูในรูปผลึกใส กระบวนการ
ผลิตเกิดจากการทําปฏิกิริยาระหวางกรดซัลฟุริกหรือกรดเกลือกับหินฟอสเฟต  
 กรดฟอสฟอริก นิยมใชในอุตสาหกรรมโลหะ สําหรับขัดผิวโลหะ ชุบโลหะและกัดเงาชิ้นงาน
อะลูมิเนียม 
 กรดชนิดนี้มีประโยชนหลายอยาง แตถาไดรับกรดชนิดนี้โดยตรงในปริมาณท่ีมากพอ ก็สามารถจะ
กอใหเกิดอันตรายตอรางกายได อันตรายตอผูท่ีสัมผัสอาจเกิดข้ึนไดโดยทางการหายใจ การสัมผัสทางผิวหนัง 
หากกินเขาไปดวยความตั้งใจหรือไมตั้งใจก็ตามจะทําใหปวดทองอยางรุนแรงและรูสึกคลื่นไสดวย 
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การปฐมพยาบาลผูท่ีไดรับกรดฟอสฟอริกสามารถทําไดโดย 
- กรณีเม่ือสูดดม   : ใหรับอากาศบริสุทธิ์ และนําสงแพทย 
- กรณีเม่ือโดนดวงตา : ใหชะลางออกดวยน้ําท่ีไหลผานอยางนอย 15 นาที โดยลืมตา

กวาง 
     และนําสงจักษุแพทยโดยทันที 

- กรณีเม่ือสัมผัสผิวหนัง  : ใหลางออกดวยน้ําปริมาณมาก ทางดวยพอลีเอทิลีนไกลคอล 400  
     จากนั้นใหถอดเสื้อผาท่ีเปอนโดยทันที 

- กรณีท่ีกลืนเขาไป  : ถาผูปวยยังมีสติ ใหดื่มน้ําในปริมาณมาก ๆ ไมควรทําใหอาเจียน 
     เพราะอาจทําใหเกิดการกัดทะลุ และควรนําสงแพทยในทันที 
 

 กระบวนการทําความสะอาดผิวตนชอโลหะดวยการกัดกรด ตองระวังเรื่องใด 
- ระวังน้ํากรดในหมอตมกระเด็นถูกรางกายในขณะวางตนชอลงไป 
- ระวังระดับน้ํากรดในหมอตมไมทวมตนชอโลหะ 
- ระวังการผสมน้ํากรดผิดชนิดไมเหมาะกับชนิดของโลหะหลอ 

 

 ระยะเวลาท่ีใชในการแชชิ้นงานในหมอตมน้ํากรด ประมาณ 2 – 3 นาที 
 
3. หลักการทําใหตนชอแหงดวยเครื่องเปาลมรอน 
 

 
 

รูปท่ี 1 เครื่องเปาลมรอน (ท่ีมา : http://www.phantippowertools.info) 
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ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 11 : การทําความสะอาดตนชอโลหะ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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- ภายหลังจากการฉีดลางดวยน้ําแลว กระบวนการตอมาคือ การฉีดเปาใหแหงข้ันตนดวยลม
ธรรมดากอน 

- อาจใชหัวฉีดชวยในการเปาลม เพ่ือทําใหเกิดความรวดเร็วในกระบวนการทําใหตนชอโลหะ
แหงหลังลางน้ํากรดออกไป 

- ข้ันตอนสุดทายเปนการเปาลมรอน ลมรอนจะชวยทําให น้ําและกรดท่ีอาจตกคางในตามดท่ี
เล็กมาก ๆ ระเหยออกไปจนแหงสนิท  

 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 11 : การทําความสะอาดตนชอโลหะ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการฉีดน้ําและทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการกัดกรด 

1. ในกระบวนการทําความสะอาดผิวตนชอโลหะดวยการกัดกรดตองระวังเรื่องใด 
ก. ใหระวังน้ํากรดในหมอตมกระเด็นถูกรางกายในขณะวางตนชอลงไป 
ข. ใหระวังระดับน้ํากรดในหมอตมไมทวมตนชอโลหะ 
ค. ใหระวังการผสมน้ํากรดผิดชนิดไมเหมาะกับชนิดโลหะหลอ 
ง. ถูกทุกขอ 

2. หลังจากแชตนชอโลหะในน้ํากรดเสร็จแลว สิ่งท่ีตองทําตอทันทีคือขอใด 
ก. ใหนําตนชอไปเปาลมรอนใหตนชอโลหะแหงทันที 
ข. นําตนชอไปทําการลางดวยการฉีดน้ําแรงดันสูง 
ค. นําตนชอวางพักในถาดประมาณ 1 - 2 ชั่วโมง 
ง. ไมมีขอถูก 

3. ระยะเวลาในการแชชิ้นงานลงในหมอตมกรดประมาณก่ีนาที 
ก. ประมาณ 60 นาที    ข. ประมาณ 30 นาที 
ค. ประมาณ 15 นาที    ง. ประมาณ 2 - 3 นาที 

4. เครื่องมืออุปกรณและวิธีการท่ีเหมาะสมในการลางชิ้นงานหลังตมกรดตนชอโลหะ 
ก. กอกน้ํา โดยเปดน้ํารดท่ีตนชอโลหะ 

ข. อางน้ํา โดยจุมตนชอโลหะลงในอาง 

ค. ถังใสน้ําและขันพลาสติกสําหรับตักน้ําราดตนชอโลหะ 

ง. เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูงท่ีมีฝาปด ฉีดน้ําท่ีตนชอโลหะ 

5. เพราะเหตุใดจึงตองมีการลางตนชอโลหะดวยน้ําสะอาดหลังการตมกรด 
ก. เพ่ือลางเศษปูนท่ีละลายออกมาจากตนชอโลหะ ข. เพ่ือใหตนชอโลหะมีความแวววาว 

ค. เพ่ือลางกรดท่ีติดคางอยูท่ีตนชอโลหะออก ง. ไมมีขอถูก 

6. ขอปฏิบัติในการฉีดลางตนชอโลหะหลังการตมกรด 
ก. ควรระวังอยาใหน้ําท่ีฉีดลางกระเด็นถูกผิวหนัง 
ข. ควรตรวจสอบถุงมือยางท่ีใชจับตนชอโลหะวามีรอยฉีกขาดหรือไม 
ค. ควรพลิกตนชอโลหะใหน้ําฉีดใหท่ัวทุกซอกทุกมุม 
ง. ถูกทุกขอ 
 

ทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการเปาลมรอน 
7. กระบวนการหลังจากท่ีตมกรดและฉีดลางดวยน้ําแลวคือขอใด 

ก. ใชลมรอนเปาใหตนชอโลหะแหง   ข. เช็ดน้ําใหแหงดวยผาขาวบาง 
ค. ฉีดเปาใหแหงข้ันตนดวยลมกอน   ง. เช็ดใหแหงดวยกระดาษสา 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 11 : การทําความสะอาดตนชอโลหะ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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8. ขอดีของการเปาลมดวยหัวฉีดในการทําใหตนชอโลหะแหงคือขอใด 
ก. ประหยัดพลังงานในการทําใหตนชอโลหะแหง 
ข. ลมท่ีฉีดดวยความแรงสามารถกําจัดน้ําและกรดท่ีหลงเหลือในจุดท่ีเปนตามดเล็ก ๆ ไดหมด 
ค. เพ่ือความรวดเร็วในกระบวนการทําใหตนชอโลหะแหงหลังลางน้ํากรดออก 
ง. ไมมีขอใดถูก 

9. สาเหตุท่ีตองเปาลมรอนเปนข้ันตอนสุดทายในการทําความสะอาดตนชอโลหะ 
ก. เพ่ือใหความรอนชวยใหสีของโลหะปรากฏชัดข้ึน 
ข. เพ่ือใหน้ําและกรดท่ีอาจตกคางในตามดเล็กมาก ๆ ระเหยจนแหงหมด 
ค. เพ่ือใหลมรอนปรับสภาพเนื้อภายในโลหะท่ีถูกตมกรดคืนสภาพ 
ง. ถูกทุกขอ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 11 : การทําความสะอาดตนชอโลหะ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 11 : การทําความสะอาดตนชอโลหะ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการฉีดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการกัดกรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การทําความสะอาดตนชอโลหะ ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ฉีดน้ําท่ีตนชอโลหะดวยเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 
2. ทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการกัดกรด 
3. ทําความสะอาดตนชอดวยการเปาลมรอน 

 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 11 : การทําความสะอาดตนชอโลหะ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

 

4. 

 

5. 

 

6. 

 

7. 

8. 

ฉีดน้ําหางจากตนโลหะเกิน 15 ซม. 

ปรับหัวฉีดไดเหมาะสม 

หยิบและวางตนโลหะดวยความ

ระมัดระวัง 

ไมดัดชิ้นงานใหกางออกจากตนเพ่ือฉีด

ดานใน 

ใสถุงมือยางกอน ใชคีมคีบเก่ียวตน

โลหะลงในถังกรด 

วางตนโลหะลงในถังกรดดวยความ

ระมัดระวัง 

เก่ียวชิ้นงานท่ีโคนตน 

ใชเครื่องเปาลมรอนไดถูกตอง 

       

 

         
                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 

                                                      (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 11 : การทําความสะอาดตนชอโลหะ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการฉีดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการกัดกรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดตนชอโลหะดวยการเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
2. เครื่องมือและอุปกรณ 

1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ลางตนชอดวยเครื่องฉีดน้ํา

แรงดันสูง 

1. ปรับหัวฉีดใหเหมาะสม 

2. ฉีดน้ําหางจากตนโลหะเกิน 15 ซม. 

  

1. ระวังแรงดันน้ํา สราง
ความเสียหายแกชิ้นงาน 
2. สวมถุงมือยางทุกครั้ง 

2. ลางตนชอดวยน้ํากรด 

 

1. ระดับน้ํากรดในหมอตมตองสูงทวมตนชอ 

2. แชชิ้นงานประมาณ 2-3 นาที 

ระวังน้ํากรดกระเด็นถูก
รางกาย 

3. ทําความสะอาดตนชอดวย

เครื่องเปาลมรอน 

1. ฉีดเปาชิ้นงานใหแหงสนิท  

2. ลมรอนจะชวยทําให น้ําและกรดท่ีตกคาง

ในตามดท่ีเล็ก ๆ ระเหยออกไปจนแหงสนิท 

1. ความรอนจากเครื่องเปา  
2. หลีกเลี่ยงการสัมผัส
ชิน้งานโดยตรง ควรสวมถุงมือ 
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Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการฉีดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการกัดกรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการฉีดน้ํา 
2. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการกัดกรด 
3. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการเปาลมรอน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
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1. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการฉีดน้ํา 
 

- หลังจากการฉีดน้ําจากการกัดกรด ขอบกพรองท่ีอาจพบเห็นคือ คราบปูนไหม 
- สิ่งท่ีอาจลางไมหมดภายหลังจากการฉีดน้ําแรงดันสูง ทําความสะอาดตนชอโลหะ ไดแก 

น้ํากรดท่ีคางอยูในรูตามดท่ีมีขนาดเล็กมาก ๆ  
- อุปกรณปองกันภัยในการตรวจสอบตนชอโลหะจากการฉีดน้ํา ไดแก ถุงมือยาง เพ่ือกันการ

สัมผัสระหวางผิวหนังกับตนชอโลหะโดยตรง 
 

2. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการกัดกรด 
  

- ภายหลังจากการกัดกรดแลว หากพบวาผิวงานยังมีคราบสิ่งสกปรกติดอยู ควรนําชิ้นงานไป
เผาใหความรอนแลวนําไปตมในน้ําสารสมและเปาแหงดวยลมรอน 

- คราบท่ีกัดกรดไมออก คือ คราบในลักษณะคราบปูนไหม 
- ตนชอโลหะท่ีสะอาดภายหลังการกัดกรด ควรมีผิวสะอาดและสีถูกตองตามชนิดของโลหะ

หลอ 
- อุปกรณปองกันภัยท่ีใชในขณะตรวจสอบตนชอโลหะจากการกัดกรด คือ ถุงมือยาง ผาปด

จมูก และแวนตา 
 

3. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการเปาลมรอน 
  

- การตรวจสอบตนชอโลหะจากการเปาลมรอน ตองตรวจสอบรายการดังตอไปนี้ 
- คราบสกปรกท่ีอาจหลงเหลืออยู 
- ตําหนิท่ีพบท่ีชิ้นงานหลอ 
- น้ําท่ีแทรกอยูตามรูพรุนตาง ๆ โดยสาเหตุท่ียังมีน้ําซึมออกมาจากชิ้นงาน

หลอหลังเปาลมรอนแลว คือ ใชเวลาในการเปาลมรอนนอยเกินไป และเปา
ไมท่ัวถึง 

- ถาตรวจพบตําหนิท่ีชิ้นงานหลอ ควรแจงใหหัวหนางานหลอทราบโดยทันที เพ่ือใหพิจารณา
ดําเนินการตอไป  
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการฉีดน้ํา 
 

1. หลังฉีดน้ําลางกรดจากตนชอโลหะ ขอบกพรองท่ีอาจพบคือขอใด 
ก. ตามด  ข. รูพรุน  ค. คราบปูนไหม  ง.คราบ ออกไซดสีดํา 

2. หลังฉีดน้ําแรงดันสูงทําความสะอาดตนชอโลหะหลังกัดกรด อาจมีสิ่งท่ีลางไมหมดคือขอใด 
ก. น้ํากรดท่ีคางอยูในรูตามดขนาดเล็กมาก ๆ  ข. เศษปูนท่ีลางไมสะอาดในกระบวนการลางปูน 
ค. ครีบท่ีตนชอโลหะท่ีเกิดจากการหลอผิดพลาด ง. ถูกทุกขอ 

3. อุปกรณปองกันภัยในการตรวจสอบตนชอโลหะจากการฉีดน้ํา 
ก. แวนตา  ข. ผาปดจมูก  ค. ถุงมือยาง  ง. คีมจับชิ้นงาน 
 

ตรวจสอบคุณภาพของตนชอโลหะจากการกัดกรด 
 

4. ถาหลังการกัดกรดตรวจพบวาผิวงานยังมีคราบสิ่งสกปรกอยูควรนําไปทําสิ่งใดตอไปนี้ 
ก. เผาใหความรอนแลวเปาลมใหคราบสิ่งสกปรกหลุดออก 
ข. เผาใหความรอนแลวนําไปตมในน้ําสารสมและเปาแหงดวยลมรอน 
ค. ใชผาขาวบางขัดใหคราบสกปรกหลุดออก 
ง. ใชเครื่องพนทรายเบอรหยาบพนขัดท่ีตรงผิวท่ีสกปรก 

5. ตนชอโลหะท่ีสะอาดควรมีลักษณะใดดีท่ีสุดหลังการกัดกรด 
ก. มีผิวสะอาดไมมีคราบดําจากออกไซดเหลืออยู  
ข. มีผิวสะอาดไมมีคราบปูนไหมติดอยู 
ค. มีผิวสะอาด สีถูกตองตามชนิดของโลหะหลอ  
ง. มีผิวสะอาดปราศจากคราบดําจากออกไซดและคราบปูนไหมติดอยู 

6. อุปกรณปองกันภัยท่ีใชในขณะตรวจสอบตนชอโลหะหลังการกัดกรดคือขอใด 
ก. แวนตา  ข. ผาปดจมูก  ค. ถุงมือยาง  ง. ถูกทุกขอ 

7. คราบท่ีกัดกรดไมออกคือคราบในลักษณะใด 
ก. ตามด  ข. รูพรุน  ค. คราบปูนไหม  ง. คราบ ออกไซดสีดํา 

 

ตรวจสอบความสะอาดของตนชอโลหะจากการเปาลมรอน 
 

8. การตรวจสอบตนชอโลหะจากการเปาลมรอนจะตรวจสอบสิ่งใด 
ก. คราบสกปรกท่ีอาจหลงเหลืออยู   ข. ตําหนิท่ีพบท่ีชิ้นงานหลอ 
ค. น้ําท่ีแทรกอยูตามรูพรุนตาง ๆ    ง. ถูกทุกขอ 

9. ถาตรวจพบตําหนิท่ีชิ้นงานหลอควรดําเนินการอยางไร 
ก. ทําการซอมแซมทันที    ข. แจงใหหัวหนางานหลอทราบ 
ค. ทําลายชิ้นงานหลอเพ่ือนําไปหลอมใหม  ง. สงชิ้นงานใหฝายตัดติ่ง 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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10. สาเหตุท่ียังมีน้ําซึมออกมาจากชิ้นงานหลอหลังเปาลมรอนแลวคือขอใด 
ก. ในขณะฉีดน้ําแรงดันสูงใชแรงดันสูงมากเกินไป 
ข. ชิ้นงานมีรูพรุนมากเกินไป 
ค. ลมรอนอุณหภูมิต่ําเกินไป 
ง. ใชเวลาในการเปาลมรอนนอยและเปาไมท่ัวถึง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดตนชอโลหะดวยการฉีดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดตนชอโลหะดวยการกัดกรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดตนชอโลหะดวยการเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

  

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน ตรวจสอบงานการทําความสะอาดตนชอโลหะ ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบความสะอาดของชิ้นงานหลังจากการฉีดน้ํา 
2. ตรวจสอบรูปทรงของชิ้นงาน 
3. ตรวจสอบความสะอาดของชิ้นงานหลังจากการกัดกรด 
4. ตรวจสอบความสะอาดของชิ้นงานภายหลังการเปาลมรอน 

 
6. วิธีการวัดและประเมินผล 
 

5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

 รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

 

4. 

 

ความสะอาดของชิ้นงานหลังจากการฉีดน้ํา 

รูปทรงของชิ้นงาน 

ความสะอาดของชิ้นงานหลังจากการกัด

กรด 

ความสะอาดของชิ้นงานภายหลังการเปาลม

รอน 

       

 

     
                                                                                      ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การทําความสะอาดตน
ชอโลหะ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดตนชอโลหะดวยการฉีดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดตนชอโลหะดวยการกัดกรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดตนชอโลหะดวยการเปาลมรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 

 

13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 
14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบความสะอาดของ

ชิ้นงานหลังการฉีดน้ํา 

ตรวจสอบชิ้นงานดวยตาเปลา  

 

น้ําท่ีคางอยูในรูตามดท่ี
เล็กมาก ๆ 

2. ตรวจสอบความสะอาดของ

ชิ้นงานหลังการกัดกรด 
 

1. สวมถุงมือยาง และจับชิ้นงานดวยความ

ระมัดระวัง  

2. ตรวจสอบตําหนิท่ีบริเวณผิวชิ้นงาน 

น้ํากรดสัมผัสผิวโดยตรง 
 

3. ตรวจสอบความสะอาดของ

ตนชิ้นงานหลังการเปาลมรอน 

ตรวจสอบตําหนิท่ีบริเวณผิวชิ้นงาน 

 

หากตรวจพบตําหนิใหแจง
หัวหนางาน 

 





 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 5  การบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณการทําเบาปูน    

 





 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ลางทําความสะอาดภาชนะใสปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. การเลือกใชอุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูน 
2. เทคนิคการทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
ผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี กรุงเทพ: 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
เครื่องประดับสมัยใหม. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. การเลือกใชอุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูน 
 

 ภาชนะสําหรับใสปูน ควรเปนอางยางหรือพลาสติก เปนชามอางท่ีมีขนาดเสนผาศูนยกลาง 10-12 นิ้ว 
ใชสําหรับผสมผงปูนหลอแบบกับน้ํา การเลือกใชวัสดุทําดวยางเพ่ือใหสะดวกในการเทสวนผลสมของปูนหลอ
แบบ เนื่องจากยางมีความยืดหยุนบิดโคงไดตามตองการ 
 
 

 
 

รูปท่ี 1 ภาชนะใสปูน ผสมปูน  
(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี) 

 
 อุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูนสําหรับชั่งคือ ผาสะอาด และวิธีปฏิบัติในการทําความ
สะอาดภาชนะใสปูนสําหรับชั่งน้ําหนักท่ีเหมาะสม คือการลางน้ําและเช็ดทําความสะอาดดวยผาแหง 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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2. เทคนิคการทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

 
 

รูปท่ี 2 ภาชนะใสปูนแบบพลาสติก (ท่ีมา : http://www.siriwanplastics.com) 
 

 สาเหตุท่ีตองทําความสะอาดทุกครั้งกอนการใชงาน 
- ปองกันมิใหเศษปูนเกาหลงเหลืออยูมาผสมกับปูนใหม 
- เศษปูนท่ีเหลือคางอยูจะทําใหเบาปูนไมแข็งแรง 

 
 ขอควรระวังในการลางภาชนะใสปูน  

- ไมควรลางใกลถังใสปูนหลอ  
- ควรลางภาชนะใหสะอาดดวยน้ํา และเช็ดดวยผาใหแหงสนิท  

 
 
 
 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

1. อุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูนสําหรับชั่งคือขอใด 
ก. เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง    ข. เครื่องเปาลมรอน  
ค. ผาสะอาด     ง. ถูกทุกขอ 

2. ขอปฏิบัติในการทําความสะอาดภาชนะใสปูนสําหรับชั่งน้ําหนักท่ีเหมาะสมคือขอใด 
ก. ฉีดลางดวยน้ําแรงดันสูง   ข. เปาดวยลมแรงดันสูง 
ค. ลางดวยน้ํากรดเจือจาง    ง. ลางน้ําและเช็ดทําความสะอาดดวยผาแหง 

3. ความจําเปนท่ีตองทําความสะอาดภาชนะใสปูนสําหรับชั่งทุกครั้งกอนใชงานคือขอใด 
ก. เพ่ือมิใหมีเศษปูนเกาหลงเหลืออยูมาผสมกับปูนใหม 
ข. เพ่ือมิใหมีน้ําจากการผสมปูนหลงเหลืออยูจะทําใหปูนเกาะเปนเม็ด 
ค. เพ่ือปองกันมิใหภาชนะใสปูนเสื่อมคุณภาพกอนกําหนด 
ง. ถูกทุกขอ 
 

ลางทําความสะอาดภาชนะใสปูน 
4. ขอควรระวังในการลางภาชนะใสปูน 

ก. ระวังภาชนะใสปูนตกแตก   ข. ไมควรลางใกลถังใสปูนหลอ 
ค. ระวังภาชนะใสปูนปาดมือ   ง. ถูกทุกขอ 

5. ถาลางภาชนะใสปูนไมสะอาดจะมีผลอยางไร 
ก. ทําใหชิ้นงานหลอไมสวยงาม 
ข. เศษปูนท่ีคางเหลืออยูจะทําใหเบาปูนไมแข็งแรงได 
ค. การชั่งปูนจะไดปูนรวมกับเศษท่ีเหลือแลวมากเกินไป 
ง. ถูกทุกขอ 

6. ถาจําเปนตองลางภาชนะใสปูนดวยน้ํา กอนเก็บตองทําสิ่งใด 
ก. ทาน้ํามันพืชเพ่ือรักษาผิวภาชนะ  ข. เช็ดดวยผาใหแหงสนิท 
ค. ตากแดดจัด ๆ     ง. เปาดวยลมรอน 
 

 

 
 
 
 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกลางทําความสะอาดภาชนะใสปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การเตรียมงานการทําความสะอาดภาชนะใสปูน ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูน 
2. ลางทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
  

123 

6. วิธีการวัดและประเมินผล 
 

5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

 

2. 

เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาด

ภาชนะใสปูน 

ลางทําความสะอาดภาชนะใสปูนได

ถูกตอง 

       

 

         
 

                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                      (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 13 : การทําความสะอาดภาชนะใสปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดภาชนะใสปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกลางทําความสะอาดภาชนะใสปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. เตรียมอุปกรณในการทํา

ความสะอาด 

เตรียมอุปกรณสําหรับทําความสะอาด

ภาชนะใสปูน 

หากพบอุปกรณชํารุด ให
รีบแจงผูฝกสอน 

2. ลางทําความสะอาดภาชนะ

ใสปูน 

ปองกันไมใหเศษปูนเกากับใหม เชามาผสม

กัน 

1. เศษปูนท่ีหลงเหลืออยู
จะทําใหเบาปูนไมแข็งแรง 
2. ไมควรลางใกลถังใสปูน
หลอ 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ลางทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. การเลือกใชอุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 
2. เทคนิคการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  
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วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
ผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี กรุงเทพ: 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
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1. การเลือกใชอุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน  

 

 
 

รูปท่ี 1 เครื่องชั่งปูน (ท่ีมา : http://www.weightscalethailand.com) 
 

 อุปกรณท่ีใชในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนแบบสปริง คือ 
- ผาสะอาด 
- แปรงขนออน 
- ไขควง 

 

 
 

รูปท่ี 2 แปรงขนออน (ท่ีมา : https://www.homepro.co.th) 
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รูปท่ี 3 ไขควง (ท่ีมา : http://www.premium-handtools.com) 

 
2. เทคนิคการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 
 

 เครื่องชั่งปูนเปนอุปกรณสําคัญท่ีใชในการชั่งตวงวัดปูนใหไดขนาดและน้ําหนักตามมาตรฐานท่ีกําหนด
ไว เพ่ือเปนการบํารุงรักษาเครื่องชั่งใหสามารถชั่งน้ําหนักไดอยางถูกตองแมนยํา จึงจําเปนตองทําความสะอาด
เครื่องชั่งปูนอยางถูกตองและเอาใจใส 
  

 การทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 
- การทําความสะอาดท่ีเหมาะสมสําหรับเครื่องชั่งแบบสปริง คือ การเช็ดทําความสะอาดดวยผา 

โดยการใชผาชุบน้ําหมาด ๆ เช็ดทําความสะอาดใหท่ัว 
- ควรหลีกเลี่ยงการฉีดดวยเครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง 
- ไมควรใชผงซักฟอกในการซักลาง 

 

 การดูแลรักษาเครื่องชั่งสปริง 
 เพ่ือใหการใชเครื่องชั่งเครื่องชั่งสปริงแบบหนาปดกระจกถูกตองเท่ียงตรงอยูเสมอ จึงแนะนําวิธีใชและ
การดูแลรักษาเครื่องชั่ง ดังนี้ วิธีใช   

1. ตั้งเครื่องชั่งใหไดระดับกับพ้ืนราบ (เครื่องชั่งสองหนา หากไมไดระดับเข็มจะไมตรงกัน)  
2. ถาดชั่งตองมีหมายเลขตรงกับเครื่องชั่ง และสะอาด  
3. กอนชั่ง เข็มจะตองตรงศูนย (0) ถาไมตรง ใหปรับใหตรงดวยวิธีใชคีมหมุนนอตใตถาดชั่ง  
4. อยาชั่งน้ําหนักเกินพิกัดกําลังของเครื่องชั่ง  
5. การชั่งใหวางสิ่งของตรงบริเวณก่ึงกลางของถาดชั่ง  
6. อยาวางสิ่งของลงบนถาดชั่งดวยวิธีกระแทก  
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7. ถาชั่งสิ่งท่ีไมสะอาด ควรหอหุมเสียกอน การเก็บรักษา  
8. เม่ือไมใชเครื่องชั่ง ไมควรวางสิ่งของไวบนถาดชั่ง  
9. ระวังอยาใหน้ําเขาไปในเครื่องชั่ง 
10. ควรตั้งเครื่องชั่งไวในท่ีไมมีฝุนผงและความชื้น  
11. รักษาความสะอาดบนหนาปดใหผูใชสามารถอานคาน้ําหนักไดอยางชัดเจน 
12. ตองนําเครื่องชั่งใหเจาหนาท่ีตรวจสอบความถูกตองเท่ียงตรง เปนประจําทุกป  
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 

1. อุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนคือขอใด 
ก. เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง    ข. เครื่องเปาลมรอน  
ค. ผาสะอาด     ง. ถูกทุกขอ 

2. สิ่งท่ีไมตองใชในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนแบบสปริงคือขอใด 
ก. ผาสะอาด     ข. แปรงขนออน   
ค. ไขควง     ง. ผงซักฟอก 

3. อุปกรณปองกันภัยท่ีใชในขณะทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนขอใดถูกตองท่ีสุด 
ก. ผาปดจมูก     ข. ถุงมือผา 
ค. ท่ีมัดผม     ง. รองเทาหุมสน 
 

ลางทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 
4. ความจําเปนท่ีตองทําความสะอาดและตรวจสอบเครื่องชั่งกอนใชงานคือขอใด 

ก. เพ่ือใหสามารถใชเครื่องชั่งไดอยางถูกตอง ข. เพ่ือใหสามารถชั่งน้ําหนักปูนไดอยางถูกตอง 

ค. เพ่ือปองกันสปริงเครื่องชั่งชํารุดระหวางการชั่ง ง. ถูกทุกขอ 

5. ขอปฏิบัติในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนแบบเครื่องชั่งสปริงท่ีเหมาะสมคือขอใด 
ก. ฉีดลางดวยน้ําแรงดันสูง   ข. เปาดวยลมแรงดันสูง 

ค. ลางน้ําดวยมือ     ง. เช็ดทําความสะอาดดวยผา 

6. สิ่งท่ีไมควรทําในการทําความสะอาดเครื่องชั่งสปริงคือขอได 
ก. ลางดวยการฉีดน้ําแรงดันสูง 

ข. ใชผงซักฟอกในการลาง 

ค. ใชผาชุบน้ําหมาด ๆ เช็ดทําความสะอาด 

ง. ถูกเฉพาะขอก. และขอ ข. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดเคร่ืองชั่งปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1     

2     

3     

4     

5     

6     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดเคร่ืองชั่งปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกลางทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน ทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 
2. ลางทําความสะอาดเครื่องชั่งปูน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดเคร่ืองชั่งปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
 

5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

 

2. 

เตรียมอุปกรณในการทําความสะอาด

เครื่องชั่งปูน 

ลางทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนได

ถูกตอง 

       

 

         
 

                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                      (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดเคร่ืองชั่งปูน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกลางทําความสะอาดเครื่องชั่งปูนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. เตรียมอุปกรณในการทํา

ความสะอาดเครื่องชั่งปูน 

เตรียมอุปกรณสําหรับทําความสะอาดเครื่อง

ชั่งปูน 

หากพบอุปกรณชํารุด
เสียหาย ใหรีบแจงผู
ฝกสอน 

2. ลางทําความสะอาดภาชนะ

ใสปูน 

เช็ดทําความสะอาดดวยผา ทําความสะอาด

ใหท่ัวถึง 

1. หลีกเลี่ยงการใชเครื่อง
ฉีดน้ําแรงดันสูง 
2. ไมควรใชผงซักฟอก 

 
 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบเคร่ืองมืออุปกรณ
และเก็บเขาที ่

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ตรวจสอบความสะอาดของภาชนะใสปูนกอนเก็บไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบความสะอาดเครื่องชั่งหลังใชงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. วิธีการตรวจสอบเครื่องชั่งปูนหลังทําความสะอาด 
2. วิธีการเก็บเครื่องมืออุปกรณภาชนะใสปูนเขาท่ีหลังใชงาน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การผลิตตัวเรือนประดับอัญมณี. กรุงเทพ: สมาคม
ผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การหลอตัวเรือนเครื่องประดับอัญมณี กรุงเทพ: 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สถาบันความปลอดภัยในการทํางาน. (2550). คูมือความปลอดภัยในการทํางานในอุตสาหกรรมหลอ
หลอมโลหะ. กรุงเทพ: บริษัท เรียงสาม กราฟฟค ดีไซน จํากัด 
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ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
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ปริศนา บุญศักดิ์. (2556). การวิจัยปญหาในงานหลอและการพัฒนาแนวทางแกไขปญหาในงานหลอ
เครื่องประดับสมัยใหม. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
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1. วิธีการตรวจสอบเครื่องชั่งปูนหลังทําความสะอาด 
 

 จุดมุงหมายของการตรวจสอบเครื่องชั่นปูนหลังทําความสะอาด 
- เพ่ือใหเครื่องปูนอยูในสภาพพรอมใชงาน 
- เพ่ือใหการชั่งน้ําหนักมีความถูกตองในครั้งตอไป 
- เพ่ือยืดอายุการใชงาน 

 

 วิธีการตรวจสอบ 
- ตรวจสอบดวยการทดลองชั่งน้ําหนักกับกอนน้ําหนักมาตรฐาน 
- ตรวจดูพ้ืนท่ีวางเครื่องชั่งวาเครื่องไมเอียง 
- ตรวจสอบดูวาเครื่องชั่งเม่ือกดท่ีถาดวางของลงแลวปลอยมือ เข็มจะตีกลับไปท่ีตําแหนงเลข

ศูนย 
 

 เครื่องชั่งกับการชั่งปูนหลอ 
- ถาปูนนอยเกินไปจะทําใหเบาปูนหลอไมแข็งแรง 
- ถาปูนมากเกินไปจะทําใหเบาปูนหลอไมแข็งแรง 
- ถาผสมปูนดวยน้ําหนักตามท่ีคํานวน จะไดเบาปูนท่ีแข็งแรง และผลงานท่ีเปนมาตรฐาน 

 
 

 
 

รูปท่ี 1 ตาชั่งสปริง (ท่ีมา : https://www.dohome.co.th) 
 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบเคร่ืองมืออุปกรณ
และเก็บเขาที ่

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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2. วิธีการตรวจสอบเครื่องมืออุปกรณภาชนะใสปูนเขาท่ีหลังใชงาน 
  

- การจัดเก็บถังใสปูน ควรจัดวางไวใหหางจากพ้ืนท่ีความชื้นสูง และ หามถูกน้ําโดยเด็ดขาด 
- กอนเก็บถังใสปูนหลักจากตักปูนไปใชงานแลว ควรตรวจดูวาฝาถังใสปูนปดสนิทดีหรือไม เพ่ือ

ปองกันความชื้นไมใหเขาสูถังเก็บปูน 
- ความสําคัญของการเก็บถังใสปูน คือ 
- เพ่ือปองกันความชื้น 
- เพ่ือปองกันเศษผงตกลงไปปะปนในถัง 
- เพ่ือปองกันสัตวและแมลงลงไปในถัง 

 

 
 

รูปท่ี 2 ถังเก็บปูนหลอ (Investment powders) 
ท่ีมา : http://www.siamcasting.com 

 
 
 



 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบเคร่ืองมืออุปกรณ
และเก็บเขาที ่

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ตรวจสอบความสะอาดภาชนะใสปูนกอนเก็บ 

1. ขอกําหนดของการจัดเก็บถังใสปูนคือขอใด 
ก. จัดวางไวใกลกับถังน้ําสําหรับผสมปูน 
ข. จัดวางไวใกลกับท่ีผสมปูน 
ค. จัดวางไวใหหางจากท่ีมีความชื้นหามถูกน้ําโดยเด็ดขาด 
ง. จัดวางไวใตเครื่องผสมปูน 

2. กอนเก็บถังใสปูนหลังจากตักปูนไปใชงานแลวคือขอใด 
ก. ตรวจดูวาปดฝาถังใสปูนสนิทหรือไม 
ข. ไมตองปดฝาถังเพ่ือสะดวกในการใชงานครั้งตอไป 
ค. เอาภาชนะใสปูนสําหรับชั่งและท่ีตักปูนวางไวในถังปูน 
ง. ไมมีขอถูก 

3. ความสําคัญของการเก็บถังใสปูนคือขอใด 
ก. เพ่ือปองกันความชื้น    ข. เพ่ือปองกันเศษผงตกลงในถัง 
ค. เพ่ือปองกันสัตวและแมลงลงไปในถัง  ง. ถูกทุกขอ 
 

ตรวจสอบคุณภาพของตนชอโลหะจากการกัดกรด 
4. จุดมุงหมายของการตรวจสอบเครื่องชั่งหลังใชงานขอใดถูกตองท่ีสุด 

ก. เพ่ือใหการชั่งน้ําหนักมีความถูกตองในครั้งตอไป 
ข. เพ่ือตรวจดูวาเข็มเครื่องชั่งหมุนไปถูกทิศทางหรือไม 
ค. เพ่ือปรับใหตาชั่งวางอยูในแนวระดับท่ีถูกตอง 
ง. เพ่ือตรวจสอบวามีสิ่งใดขวางการเคลื่อนท่ีของเข็มหรือไม 

5. หลังจากทําความสะอาดเครื่องชั่งแบบเข็มหลังใชงานแลว กอนนําไปใชงานครั้งตอไปควรตรวจสอบ
อะไร 
ก. ตรวจสอบดวยการทดลองชั่งกอนน้ําหนักมาตรฐาน 
ข. ตรวจดูพ้ืนท่ีวางเครื่องชั่งวาเครื่องชั่งไมเอียง 
ค. ตรวจสอบดูวาเครื่องชั่งเม่ือกดท่ีถาดวางของลงแลวปลอยมือเข็มตีกลับไปท่ีศูนยหรือไม 
ง. ถูกทุกขอ 

6. ผลของการใชเครื่องชั่งท่ีไมไดมาตรฐานในการชั่งปูนหลอคืออะไร 
ก. ถาปูนนอยเกินไปจะทําใหเบาปูนหลอไมแข็งแรง 
ข. ถาปูนมากเกินไปจะทําใหเบาปูนหลอไมแข็งแรง 
ค. ถาผสมปูนดวยน้ําหนักตามท่ีคํานวณจะไดเบาปูนท่ีแข็งแรง 
ง. ถูกทุกขอ 



 
 
 หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 
Jewelry Caster Level 1 

รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบเคร่ืองมืออุปกรณ
และเก็บเขาที ่

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบเคร่ืองมืออุปกรณ
และเก็บเขาที ่

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ตรวจสอบความสะอาดของภาชนะใสปูนกอนเก็บไดถูกตอง 
2. ตรวจสอบความสะอาดเครื่องชั่งหลังใชงานไดถูกตอง 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การตรวจสอบเครื่องมืออุปกรณและเก็บเขาท่ี ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 39เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 39เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 39โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 39เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 39เครื่องเปาลมรอน 
6. 39บอลางปูน 
7. 39แทนวางกระบอกปนู  
8. 39ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 39รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 39ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 39อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 39ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 39เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 39นาฬิกาติดผนัง 
15. 39แวนตานิรภัย 
16. 39เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 39คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 39โลหะชิ้นงาน 
23. 39ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 39น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบความสะอาดภาชนะใสปูน 
2. ตรวจสอบการจัดเก็บภาชนะใสปูน 
3. ตรวจสอบความสะอาดของเครื่องชั่งปูน 
4. ตรวจสอบการจัดเก็บเครื่องชั่งปูน 

 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบเคร่ืองมืออุปกรณ
และเก็บเขาที ่

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
 

5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมาย
เหตุ 

5 4 3 2 1 

1. 

2. 

3. 

4. 

 

ตรวจสอบความสะอาดภาชนะใสปูน 

ตรวจสอบการจัดเก็บภาชนะใสปูน 

ตรวจสอบความสะอาดของเครื่องชั่งปูน 

ตรวจสอบการจัดเก็บเครื่องชั่งปูน 

       

 

         
 

                                                                           ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                      (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา: อาชีพชางหลอเครื่องประดับ ระดับ 1 

Jewelry Caster Level 1 
รหัสหลักสูตร: 0920025040401 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกที ่5 : การบํารุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ
การทําเบาปูน 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบเคร่ืองมืออุปกรณ
และเก็บเขาที ่

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดของภาชนะใสปูนกอนเก็บไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดเครื่องชั่งหลังใชงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. 38เครื่องนึ่งเทียน แบบไอน้ํา และ แบบแหง 
2. 38เครื่องหลอดูดสุญญากาศ 
3. 38โตะสําหรับวางอุปกรณเครื่องมือ 
4. 38เครื่องฉีดน้ําแรงงดันสูง 
5. 38เครื่องเปาลมรอน 
6. 38บอลางปูน 
7. 38แทนวางกระบอกปนู  
8. 38ผากันเปอนท่ีเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน

หลอ 
9. 38รองเทาท่ีเหมาะสมสําหรับการทํางานหลอ 
10. 38ถุงมือสําหรับการหลอ และการลางปูน 
11. 38อุปกรณทําความสะอาดเครื่อง เชน 

ผาขนหนู 
12. 38ถาดรองรับน้ําใตเครื่องนึ่งเทียนแบบแหง 
13. 38เทอรโมมิเตอรสําหรับวัดอุณหภูมิ 

14. 38นาฬิกาติดผนัง 
15. 38แวนตานิรภัย 
16. 38เบากระบอกปูนสําหรับการหลอดูด

สุญญากาศ 
17. 38คีมคีบเบา 
18. แปรงขนมาสําหรับปดฝุน 
19. แปรงทองเหลือง 
20. ถังน้ําสําหรับบรรจุกรด 
21. ผาปดจมูกกันกรด 
22. 38โลหะชิ้นงาน 
23. 38ปูนสําหรับงานหลอเงิน 
24. 38น้ํากรอง 
25. กระดาษเช็ดทําความสะอาดอยางหนา 
26. กรดกํามะถัน 

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบความสะอาด

ภาชนะใสปูน 

ตรวจสอบดูความสะอาดโดยท่ัวถึง จัดวางใหหางจากท่ีมี
ความชื้น 

2. ตรวจสอบการจัดเก็บภาชนะ

ใสปูน 

1. วางหางจากพ้ืนท่ีความชื้นสูง 

2. ภาชนะปดสนิท 

ระวังความชื้นและเศษผง
ตกลงไปในถัง 

3. ตรวจสอบความสะอาดของ

เครื่องชั่งปูน 

1. ตรวจสอบความสะอาดโดยท่ัวถึง 

2. ตรวจสอบความสะอาดชองถาดวางของ 
 

จัดวางใหหางจากท่ีมี
ความชื้น 

4. ตรวจสอบการจัดเก็บเครื่อง

ชั่งปูน 

1. เก็บใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

2. พ้ืนท่ีวางเครื่องชั่งไมเอียง 

3. ตรวจสอบตําแหนงของเข็มชี้น้ําหนัก 

หากพบอุปกรณชํารุด ให
รีบแจงผูฝกสอน 
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