
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จัดทําโดย 
กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 





คํานํา 
 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน ไดรับงบประมาณดําเนินการโครงการพัฒนาเอกสารประกอบการฝก
หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือเพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานรองรับการจายคาจางตามระดับมาตรฐานฝมือ
แรงงานแหงชาติ ตามคณะกรรมการคาจาง เรื่อง อัตราคาจางตามมาตรฐานฝมือแรงงาน จึงไดดําเนินการจัดทํา
หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน เพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติรองรับการจายคาจาง      
ตามระดับมาตรฐานฝ มือแรงงานแหงชาติ และจัดทําเอกสารประกอบการฝก ตามหลักสูตรดังกลาว                    
จํานวน  20 สาขาอาชีพ 20 หลักสูตร เพ่ือใชประโยชนสําหรับการฝกอบรมแรงงานในสาขาอาชีพตาง ๆ และเปน
การเตรียมความพรอมกอนเขารับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน และเปนแนวทางในการพัฒนาทักษะฝมือ   
ใหมีมาตรฐานฝมือแรงงาน ท้ังนี้  การกําหนดอัตราคาจางตามมาตรฐานฝมือจะทําใหแรงงานไทยมีรายได           
ท่ีเหมาะสมเปนธรรมและสอดคลองกับทักษะฝมือ ความรู ความสามารถ และการจางงานในตลาดแรงงาน       
และเปนการสงเสริมใหแรงงานไทยมีการพัฒนาฝมือแรงงานมีผลิตภาพแรงงานเพ่ิมข้ึน เพ่ือเพ่ิมศักยภาพแรงงาน
ไทยใหเปนท่ียอมรับ ท้ังในประเทศและตางประเทศ นอกจากนี้ยังสอดรับกับนโยบายเรงดวนของรัฐมนตร ี           
วาการกระทรวงแรงงาน (พลตํารวจเอก อดุลย แสงสิงแกว) ในดานการยกระดับทักษะฝมือแรงงาน เพ่ือรองรับ   
10 อุตสาหกรรมเปาหมายของประเทศ และโครงการระเบียงเศรษฐกิจภาคตะวันออก (EEC) ตามนโยบายไทยแลนด 
4.0 ซ่ึงจะทําใหประเทศไทยสามารถผลักดันการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจไดใน 2รูปแบบ คือ รูปแบบท่ี 1           
การตอยอด 5 อุตสาหกรรมท่ีมีศักยภาพ (First S-Curve) ซ่ึงเปนการลงทุนในกลุมอุตสาหกรรมท่ีมีอยูแลวใน
ประเทศ และรูปแบบท่ี 2 การเติม  5 อุตสาหกรรมอนาคต (New S-Curve) ซ่ึงเปนการลงทุนในอุตสาหกรรมใหม
เพ่ือเปลี่ยนรูปแบบสินคาและเทคโนโลยี ซ่ึงจะมีบทบาทสําคัญในการผลักดันเศรษฐกิจของไทยในอนาคต          
อันจะสงผลดีตอการพัฒนาทักษะฝมือใหแกกําลังแรงงานตอไป 

 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน หวังเปนอยางยิ่งวาเอกสารประกอบการฝกหลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ
เพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานรองรับการจายคาจางตามระดับมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ จะเปน
ประโยชนตอหนวยงานท่ีเก่ียวของกับการพัฒนาฝมือแรงงาน ในการนําเอกสารประกอบการฝก ท่ีจัดทําข้ึนนี้ไป
ดําเนินการฝกอบรม เพ่ือเตรียมความพรอมใหกับแรงงานกอนเขารับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน และ
ขอขอบคุณสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง และผูมีสวนเก่ียวของ ในการสนับสนุนใหการ
ดําเนินงานครั้งนี้สําเร็จลุลวงไปดวยดี 

 

   
      (นายสุทธิ  สุโกศล) 

   อธิบดีกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
         มกราคม ๒๕๖๑ 





สารบัญ 
 

หนา 

โครงสรางหลักสูตร           ก 

หนวยการฝกที ่1 การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน   1 

หัวขอวิชาที่ 1 

หัวขอวิชาที่ 2 

หัวขอวิชาที่ 3 

การทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย      

การบํารุงรักษาและจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ      

การทําความสะอาดพื้นที่ทํางาน       

1 

16 

25 

หนวยการฝกที ่2 การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย (Cabochon)     34 

หัวขอวิชาที่ 4 

หัวขอวิชาที่ 5 

หัวขอวิชาที่ 6 

หัวขอวิชาที่ 7 

หัวขอวิชาที่ 8 

หัวขอวิชาที่ 9 

การเตรียมงาน         

การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม     

การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบหยดน้ํา      

การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยม     

การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ      

การตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน      

34 

55 

72 

90 

107 

126 

หนวยการฝกที ่3 การเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ       139 

หัวขอวิชาที่ 10 

หัวขอวิชาที่ 11 

หัวขอวิชาที่ 12 

การเตรียมงาน         

การเจียระไนขัดเงาหนาราบ       

การตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน      

139 

158 

177 

หนวยการฝกที ่4 การขัดเพื่อทําความสะอาดกอนพลอยกอนตั้งน้ํา     185 

หัวขอวิชาที่ 13 

หัวขอวิชาที่ 14 

หัวขอวิชาที่ 15 

การเตรียมงาน         

การทําความสะอาดผิวกอนพลอย       

การตรวจสอบพลอยหลังการทําความสะอาด     

185 

198 

210 

บรรณานุกรม           218 
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โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040201 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 24:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 16:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรนี้พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเจียระไนพลอย 
เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติสาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 ดังนี ้

1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
2. เจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) 
3. เจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 
4. ขัดเพ่ือทําความสะอาดกอนพลอยกอนตั้งน้ํา 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับฝมือ 
พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังนี้ 

1. มีอายุไมต่ํากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบื้องตน 
3. มีประสบการณในงานเจียระไนพลอย 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาท ี

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและ
ความปลอดภัยใน
การทํางาน 

1. สามารถทํางานตาม
กฎระเบียบความปลอดภัย 

2. สามารถบํารุงรักษาและ
จัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ 

3. สามารถทําความสะอาด
พ้ืนที่ทํางาน 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0 
 
0 
 
0 

เจียระไนพลอยแบบ
หลังเบี้ย (Cabochon) 

2. การเจียระไนพลอย
แบบหลังเบ้ีย 
(Cabochon) 

4. สามารถเตรียมงาน 
5. สามารถเจียระไนพลอยรูป

หลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม 
6. สามารถเจียระไนพลอยรูป

หลังเบ้ียแบบหยดน้ํา 
7. สามารถเจียระไนพลอยรูป

หลังเบี้ยแบบรูปหลาย
เหลี่ยม 

8. สามารถเจียระไนพลอยรูป
หลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ 

9. สามารถตรวจสอบพลอย

0:30 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

 
 

0:30 
 

0:30 

1:00 
2:00 

 
2:00 

 
2:00 

 
 

2:00 
 

0:30 



ข 
 

หลังการเจียระไน 
เจียระไนพลอยขัดเงา
หนาราบ 

3. การเจียระไนพลอย
ขัดเงาหนาราบ 

10. สามารถเตรียมงาน 
11. สามารถเจียระไนขัดเงา 

หนาราบ 
12. สามารถตรวจสอบพลอย

หลังการเจียระไน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

1:00 
3:00 

 
0:30 

ขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอย
กอนตั้งน้ํา 

4. การขัดเพื่อทําความ
สะอาดกอนพลอย
กอนตั้งน้ํา 

13. สามารถเตรียมงาน 
14. สามารถทําความสะอาดผิว

กอนพลอย 
15. สามารถตรวจสอบพลอย

หลังการทําความสะอาด 

0:30 
0:30 

 
0:30 

1:00 
1:00 

 
0:30 

รวมทั้งสิ้น 
7:30 16:30 

24:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑที่กําหนด ดังนี ้
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัต ิ

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุที่ใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา                                             

 

8.2 วัสดุที่ใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
4. น้ําสบู 
5. น้ํามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 



ค 
 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครฝูก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือวิทยากร

จากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังนี ้
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ   

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพที่จะฝกอบรม 

  

 





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 1 การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 





 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 1 : การทํางานตามกฎระเบยีบความ
ปลอดภัย 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
  

1 

 

วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. แตงกายไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. ปฏิบัติงานไดถูกตองตามระเบียบของโรงงาน 
3. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดเหมาะสมกับลักษณะการทํางาน 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดัวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. กฎระเบยีบการแตงกายในงานเจียระไนพลอย 
2. อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนของการไมปฏิบัติตามกฎระเบียบหรือขอกําหนด 
3. อุปกรณปองกันภัยในงานเจยีระไนพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
 

บรรณานุกรม :  
ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
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1. กฎระเบยีบการแตงกายในงานเจียระไนพลอย 
 

 กฎระเบียบการแตงกายในงานเจียระไนพลอยนับเปนสิ่งสําคัญท่ีตองตระหนักถึง เนื่องจากสงผลท้ังใน
ดานประสิทธิภาพในการทํางานและดานความปลอดภัย เครื่องแตงกายท่ีใชในการทํางานควรจะเปนชุดท่ีสวมใส
ทํางานไดอยางสะดวกและชวยปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนตอรางกาย ดวยเหตุนี้ ชางเจียระไนพลอยจึงควร
สวมใสชุดทํางานตามรูปแบบท่ีสถานท่ีทํางานกําหนด หรือเปนไปตามขอกําหนดของสํานักความปลอดภัย
แรงงาน กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน ไดแก 
 

 1.1 หมวก 
- ควรสวมหมวกตลอดเวลาทํางานหรือเวลาท่ีอยูใกลเครื่องจักร ผูทํางานท่ีเปนผูหญิงควรเกลา

ผมสวมหมวก หรือใชท่ีคลุมผม เพราะเสนผมอาจเขาไปพันกับเดือยบนจักร กอใหเกิด
อันตรายได 

 

 
รูปท่ี 1 หมวกคลุมผม 

(ท่ีมา : https://www.worldprothailandshopping.com) 
 

 1.2 ชุดทํางาน 
- มีขนาดท่ีพอเหมาะ อยาใสเสื้อท่ีมีแขนยาวเกินไป หรือรอบเอวหลวมเกินไป 
- ปลายแขนเสื้อ หรือขากางเกงตองรัดกุม เพ่ือไมใหถูกดึงหรือมวนเขาไปในเครื่องจักร 
- ไมควรมีผาเช็ดมือหอยอยูท่ีคอหรือเหน็บอยูท่ีกระเปาหลัง 
- เสื้อผาท่ีขาด อาจถูกเครื่องจักรหนีบได 
- ชุดทํางานควรซักใหสะอาดอยูเสมอ 
- ไมควรถอดชุดทํางานออก แมวาจะรูสึกรอนมาก เนื่องจากอาจทําใหเกิดอันตรายได 
- หามเก็บสิ่งของเหลานี้ไวในกระเปาเสื้อ  ของแหลมมีคม เชน มีดและไขควง หรือวัตถุท่ีติดไฟ

งาย เชน ไมขีด ไฟแช็ค เปนตน 
- ในสถานท่ีปฏิบัติงานท่ีอาจมีประจุไฟฟา ติดไฟและระเบิดได ดังนั้นควรใชชุดปฏิบัติงานท่ีไม

กอใหเกิดประจุไฟฟา 
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 1.3 รองเทา 
- ไมควรใสรองเทาแตะ หรือรองเทาชนิดท่ีหลุดงาย หรือลื่นลมงายเวลาเดิน 
- สําหรับงานท่ีตองเคลื่อนยายของหนัก ควรสวมใสรองเทาหัวโลหะ 
- ไมใสรองเทาท่ีมีพ้ืนและสนรองเทาเปนตะปู เพราะลื่นลมไดงายบนพ้ืนกระเบื้อง แผนเหล็ก 

และอาจทําใหเกิดประกายไฟได 
- ควรใสรองเทาท่ีเปนฉนวนไฟฟา ในโรงงานท่ีมีประกายไฟหรือไฟฟาสถิตเกิดข้ึนบอย 

 

 1.4 อ่ืน ๆ  
- อุปกรณปองกันอันตรายท่ีจําเปนสําหรับงานเจียระไนพลอย เชน หมวกหรือท่ีคลุมผม แวนตา

นิรภัย ผาปดจมูกหรือหนากากกันฝุน ท่ีอุดหู ถุงมือผา 
 

 
รูปท่ี 2 หนากากกันฝุน 

(ท่ีมา : http://region3.prd.go.th) 
  

2. อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนของการไมปฏิบัติตามกฎระเบียบหรือขอกําหนด 
 

 อันตรายหรืออุบัติเหตุในระหวางการทํางานเปนสิ่งท่ีไมมีใครอยากจะใหเกิดข้ึน ความรู ความเขาใจ
และความตระหนักถึงสาเหตุและรูปแบบของอันตราย จึงเปนสิ่งท่ีสําคัญท่ีชวยลดอันตรายและอุบัติเหตุได 
 

 2.1 สาเหตุท่ัวไปของอุบัติเหตุ  
 

 1) ความรูเทาไมถึงการณ 
 มักเกิดกับบุคคลท่ีเขามาทํางานใหมหรือเพ่ิงเริ่มทํางานกับเครื่องมือเครื่องจักรใหม โดยท่ีไมไดยัง
คําอธิบายถึงการปฏิบัติและการทํางานของเครื่องมือเครื่องจักรโดยละเอียด จึงมักจะเกิดอุบัติเหตุข้ึนบอยครั้ง 
ยังไมไดมีการสอนเก่ียวกับความปลอดภัยท่ีดีพอ กฎความปลอดภัยไมมีผลบังคับใช ไมไดวางแผนงานความ
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ปลอดภัยไวเปนสวนหนึ่งของงาน จุดอันตรายตาง ๆ ไมไดทําการแกไข อุปกรณความปลอดภัยไมไดมีการ
จัดเตรียม รวมถึงขาดความรูหรือไมไดตระหนักในเรื่องความปลอดภัย 
 

 2) ความประมาท 
 เกิดจากความเชื่อม่ันมากเกินไปเนื่องจากทํางานมานาน การละเลยไมเอาใจใสหรือมีทัศนคติผิด ๆ ใน
เรื่องความปลอดภัย  ไมสวมหรือใชเครื่องปองกันอันตรายท่ีจัดเตรียมไวให รวมถึงการใชงานเครื่องมือ อุปกรณ
ท่ีไมถูกตองกับลักษณะงานท่ีทํา 
 

 
รูปท่ี 3 อยาประมาทในขณะทํางาน 

(ท่ีมา : http://www.hanpho.ac.th) 
 

3) สภาพรางกายของบุคคล 
 อุบัติเหตุท่ีเกิดจากสภาพความเจ็บปวย ออนเพลียจากบุคคลนั้น ๆ เชน ไมสบาย เปนไข ออนเพลีย 
แลวทํางานหนัก รวมไปถึงภาวะทางรางกายอ่ืน ๆ เชน หูหนวก สายตาผิดปกติ โรคหัวใจ หรือโรคทางรางกาย 
ท่ีเปนอุปสรรคตอการปฏิบัติงาน 
 

 4) สภาพจิตใจของบุคคล 
 ขาดความต้ังใจในการทํางาน อาการเหมอลอย ครุนคิด สมาธิไมไดอยูกับงานท่ีทํา ขาดความสามารถ
ในการควบคุมอารมณ ตื่นเตนงาย ขวัญออน ข้ีตกใจ  
 

 5) อุปกรณเครื่องมือ  
 ขอบกพรองเนื่องจากสาเหตุของอุปกรณเครื่องมือ เชน การใชเครื่องมือผิดขนาด เครื่องมือชํารุด สึกหรอ 
ใชเครื่องมือท่ีปราศจากดามจับท่ีเหมาะสม ไมใชเครื่องปองกันอันตราย จับชิ้นงานไมม่ันคง และละเลยตอการ
บํารุงรักษาอุปกรณเครื่องมือ 
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 6) สภาพของบริเวณปฏิบัติงานท่ีไมปลอดภัย 
 แสงสวางไมเพียงพอ เสียงดังมากเกินไป การระบายอากาศไมดี ความสกปรก มีสารเคมี คราบน้ํามัน 
หลุมหรือสิ่งกีดขวางทางเดิน  
 

 สาเหตุของอันตรายท้ังหมด อาจนําไปสูการสูญเสียท้ังทางตรงและทางออม  
- การสูญเสียทางตรง ไดแก การบาดเจ็บ พิการหรือเสียชีวิต ท้ังตนเองและบุคคลอ่ืน ทําให

อุปกรณ เครื่องมือ เครื่องจักร ตลอดจนทรัพยสินอ่ืน ๆ ชํารุดเสียหาย การสูญเสียท่ีคิดเปน
เงินท่ีนายจางหรือรัฐบาลตองจายโดยตรง ใหแกผูท่ีไดรับอุบัติเหตุจากการทํางาน เชน คา
รักษาพยาบาล เงินทดแทน คาทําขวัญ เปนตน 

- การสูญเสียทางออม ไดแก การสูญเสียท่ีมักจะคิดไมถึง เชน สูญเสียแรงงานของลูกจางท่ีไม
สามารถทํางานไดตองใชเวลาในการพักฟน สูญเสียเวลาจากท่ีลูกจางคนอ่ืน ๆ หยุดปฏิบัติงาน
เพ่ือความอยากรูอยากเห็นอยากชวยเหลือผูบาดเจ็บ สูญเสียเวลาของแพทย พยาบาลหรือ
เจาหนาท่ีอ่ืนในการปฐมพยาบาล สูญเสียผลกําไรสวนหนึ่งไปเนื่องจากลูกจางบาดเจ็บ 
เครื่องจักรหยุดทํางาน คนงานเสียขวัญ ประสิทธิภาพการทํางานลดลง 
 

 
2.2 ความประมาทและการฝาฝนกฎ ระเบียบของโรงงาน 

 

 ความประมาทท่ีมักจะเกิดจากการท่ีคนงานฝาฝนกฎ ระเบียบของโรงงาน เชน การสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
เปนอันตราย การท้ิงกนบุหรี่โดยไมดับใหเรียบรอย หรือ การปลอยใหเครื่องจักรทํางานโดยไมมีพนักงานควบคุม 
 

 หลักความปลอดภัยในการทํางานโดยท่ัวไป ประกอบดวย 
- ตองมีความละเอียด รอบคอบในการทํางานทุกครั้ง 
- ตรวจสอบความเรียบรอยของชิ้นสวนและระบบท่ีสําคัญของเครื่องจักรทุกครั้ง เชน ระบบ

สายพาน ระบบสายไฟ ระบบหลอลื่น เปนตน 
- ตรวจตราบริเวณทํางานใหเรียบรอย พ้ืนท่ีบริเวณติดตั้งเครื่องจักรตองแข็งแรง เพราะ

เครื่องจักรท่ีสั่นคลอนจะทําใหชิ้นงานและผูปฏิบัติงานเกิดอันตรายได 
- ใชเครื่องมือและอุปกรณใหถูกกับประเภทของงาน 
- ไมหยอกลอ เลน หรือวิ่งเลนกันภายในโรงงาน  
- ชุดปฏิบัติงานตองรัดกุมไมรุมราม 
- ไมไวผมยาวเกินไป รวมถึงไมสวมสรอยคอขณะปฏิบัติงานเพราะอาจทําใหเสนผมหรือ

สรอยคอ ถูกสวนหมุนของเครื่องจักรดึงเขาไปทําใหเกิดอันตรายถึงแกชีวิต 
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รูปท่ี 4 ความประมาทและฝาฝนกฎ ระเบียบของโรงงาน 

(ท่ีมา : http://www.npc-se.co.th) 
 
3. อุปกรณปองกันภัยในงานเจียระไนพลอย 
 

          อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล  นั้น  หมายถึงสิ่งใดสิ่งหนึ่งท่ีจะนํามาสวมใสลงบนอวัยวะสวนหนึ่งสวน
ใดของรางกาย หรือหลายสวนรวมกัน โดยมีจุดประสงคเพ่ือปองกันอวัยวะสวนนั้นของรางกายไมใหประสบ
อันตรายจากสิ่งหนึ่งสิ่งใด หรือกลาวไดวาเปนการปองกันอันตรายจากสภาวะแวดลอมในการทํางานเจียระไน
พลอย 
 

 
รูปท่ี 5 อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
(ท่ีมา : https://ienergyguru.com) 
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 ประเภทของอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
- อุปกรณปองกันศรีษะ (Head Protection) ในงานเจียระไนพลอย เปนอุปกรณใชปองกันศรีษะจาก

การถูกกระแทกหรือใชปองกันเสนผมท่ีอาจเขาไปพันกับเครื่องจักร อาจเปนลักษณะหมวกคลุมผม 
หรืออุปกรณรัดหรือเกลาผมใหเรียบรอย  

- อุปกรณปองกันดวงตา (Safety Glasses) ใชสําหรับปองกันดวงตาจากการกระแทกกับของแข็ง 
ปองกันสารเคมี วัตถุ หรือ ฝุนผง กระเด็นเขาตาจนไดรับอันตรายในขณะปฏิบตัิงาน 

 
 

 
รูปท่ี 6 หมวกคลุมผม (ท่ีมา : www.worldprothailandshopping.com) 

 

 
รูปท่ี 7 แวนตานิรภัย (ท่ีมา : http://www.qmaxshop.com) 

 
- อุปกรณปองกันหู (Ear Protection) เปนอุกรณท่ีใชสําหรับปองกันเสียงท่ีดังเกินกวาท่ีหูคนเราจะ

สามารถรับได คือมีระดับเสียงสูงเกินกวา 85 เดซิเบล (เอ) อุปกรณปองกันหูท่ีสําคัญและเหมาะสมกับ
การใชงาน ไดแก ปลั๊กลดเสียง (Ear Plug) เปนอุปกรณปองกันอันตรายจากเสียงท่ีดังเกินไป โดยวัสดุท่ี
ทําจากยาง พลาสติกออน ทีมีขนาดพอดีกับรูหู และสามารถลดเสียงไดไมนอยกวา 15 เดซิเบล (เอ) 
ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) เปนอุปกรณปองกันตรายจากเสียงแบบครอบหู โดยมีกานโคงครอบ
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ศรีษะและใชวัสดุท่ีมีความนุมหุมทับ ในสวนของตัวครอบหูนั้นถูกออกแบบใหมีลักษณะแตกตางกัน
ตามการใชงาน และสามารถลดเสียงไดไมนอยกวา 25 เดซิเบล (เอ) 

 
- อุปกรณปองกันมือ (Hand Protection) ในขณะปฏิบตัิงานท่ีตองใชสวนของมือ นิ้วมือ และแขน นั้นมี

ความเสี่ยงอันตรายจากการสัมผัสกับสิ่งของ วัสดุอุปกรณ หรือสารเคมีท่ีอาจทําใหเกิดอันตายรายแรง
ได ดังนั้นจึงจําเปนตองมีอุปกรณปองกันมือชนิดตาง ๆ ซ่ึงตองเลือกใหเหมาะสมกับลักษณะของงาน
ดังนี้  
 
ถุงมือยางกันไฟฟา : ใชสําหรับงานท่ีตองสัมผัสกับกระแสไฟฟาเพ่ือปองกันไฟฟาดูดในขณะปฎิบัติงาน  
ถุงมือกันความรอน : อาจเปนถุงมือหนังหรือถุงมือผาข้ึนอยูกับลักษณะของการทํางาน โดยถุงมืจะตอง
มีความหนาและทนทานเม่ือใชสัมผัสกับวัตถุหรืออุปกรณท่ีมีความรอนจะตองไมฉีกขาด ถุงมือยางชนิด
ไวนีลหรือนีโอพรีน ใชสําหรับงานท่ีตองสัมผัสสารเคมีท่ีมีฤทธิ์กัดกรอนหรือซึมผานผิวหนังได 
 

 
รูปท่ี 8 ถุงมือผากันการสัมผัสกับผิวหนังโดยตรง 

(ท่ีมา : https://www.pholonline.com/pu.html) 
 

- อุปกรณปองกันเทา (Safety Footwear) ใชสําหรับปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจากการกระแทก หรือ
วัตถุหรือสารเคมีหกใสเทา รวมถึงปองกันการสัมผัสกับกระแสไฟฟาจากการปฏิบัติงาน 
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เครื่องแตงกายของพนักงานหญิง 
1. หมวก  พนักงานหญิงท่ีไวผมยาวจําเปนตองมีสิ่งปกปดหรือคลุมผมหรือหมวก  เพ่ือปองกันผมมีให

เขาไปติดกับเครื่องมือเครื่องใชตาง ๆ  เครื่องเจาะ  เครื่องเจียร และเครื่องจักรท่ีมีการหมุน  ท้ังนี้
เพราะเครื่องมือเหลานั้นอาจกอใหเกิดประจุไฟฟาสถิตย ดึงผมข้ึนมาใหติดกับเครื่องมือหรือ
เครื่องจักรไดโดยงาย และประโยชนท่ีสําคัญอีกประการหนึ่งก็คือ  สามารถปองกันฝุนและน้ํามัน
ตาง ๆ  ไดดวย ตาขายคลุมผม  ผาคลุมผม  สามารถใชปองกันผมไดในหลาย ๆ  กรณี แตไมควรใช
ในกรณีท่ีทํางานเก่ียวกับเครื่องจักรท่ีมีการหมุนหรือเลื่อนไป-มา  และถางานนั้นอาจมีประกายไฟ
หรือเปลวไฟตาขายหรือผาคลุมผมดังกลาวควรเปนชนิดท่ีทนไฟได อยางไรก็ดี ถาการทํางาน
ประเภทนั้นจําเปนตองใชหมวกแข็งพนักงานหญิงก็จะตองสวมหมวกแข็งดวย 

2. เสื้อผาและรองเทา งานประเภทท่ีใชเครื่องจักรกลตาง ๆ พนักงานหญิงควรนุ งกางเกงมา
ทํางาน รองเทาท่ีควรมีสนสูงไมเกิน  1  1/4  นิ้ว และเปนรองเทาชนิดหุมสนท่ีแข็งแรงทนทานสวม
ใสไดสบาย ในท่ีท่ีอาจมีอันตรายแกเทาไมควรใชรองเทาแตะโดยเด็ดขาดและถางานนั้นจําเปนตอง
ใชรองเทาหัวโลหะก็ควรสวมใสรองเทาหัวโลหะดวย 

 
ปญหาพิเศษสําหรับพนักงานชายในปจจุบัน 

      เนื่องจากในปจจุบันผูชายนิยมไวผมยาวและไวหนวดเครารุงรัง ดังนั้นจึงกอใหเกิดปญหาในการ
ทํางานบางประเภท หรือการใชอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลบางชนิด ซ่ึงอาจกอใหเกิดอันตราย
รายแรงถึงชีวิตของผูปฏิบัติงานนั้นไดเพราะผูใชอุปกรณยอมเขาใจวามีอุปกรณคุมครองและปองกันแลวจึงเกิด
ความประมาทหรือรูเทาไมถึงการณ ตัวอยางเชน 

1. การไวผมยาวหรือมีทรงผมฟูหยิกหยองเปนเหตุใหไมสามารถสวมหมวกแข็งได หรือสวมโดยการ
ถอด  เอารองในหมวกออก ซ่ึงจะเปนผลใหหมวกแข็งนั้นปองกันศีรษะไมได  ผลตามมาตรฐานท่ี
กําหนด 

2. การไวเคราขางแกม  ถาตองใชท่ีครอบหูลดเสียงจะไมไดผล  เพราะท่ีครอบหูลดเสียงไมอาจแนบ
สนิทกับแกมเปนผลใหเสียงเล็ดลอดเขาหูไดเกินกวาท่ีกําหนด 

3. การไวหนวดเครา ถาตองใชหนากากหรืออุปกรณปองกันระบบหายใจ อุปกรณเหลานั้นไมสามารถ
กระชับกับหนาไดสนิท ฝุน สารมีพิษ ไอ หรือแกสท่ีมีพิษตาง ๆ อาจรั่วซึมเขาสูระบบการหายใจได  
ซ่ึงอาจเปนอันตรายถึงแกชีวิต 

4. การไวผมยาวมากเหมือนผูหญิง ในการทํางานเก่ียวกับเครื่องมือหรือเครื่องจักรท่ีมีการเคลื่อนไหว  
ผมท่ียาวนั้นอาจถูกดึงหรือกระชากโดยเครื่องจักรได 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 1 : การทํางานตามกฎระเบยีบความ
ปลอดภัย 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
 

กฎระเบยีบการแตงกายในงานเจียระไนพลอย 
1. ชางเจียระไนพลอยควรสวมใสเสื้อผาชนิดใด 

ก. เสื้อยืด     ข. เสื้อเชิ๊ตแขนยาว   
ค. เครื่องแบบโรงงาน    ง. เสื้อเชิ๊ตแขนสั้น 

2. การไมสวมใสเครื่องแบบตามท่ีกําหนด จะสงผลเสียตอชางเจียระไนพลอยอยางไร 
 ก. เกิดอันตรายตอตนเอง    ข. ไมเปนระเบียบ  

ค. ไมคลองตัว     ง. ถูกทุกขอ 
3. เพราะเหตุใดชางเจียระไนพลอยจึงควรมัดผมหรือสวมหมวกใหเรียบรอยกอนการทํางาน 

ก. ปองกันเสนผมไปพันกับเดือยบนจักร  ข. ปองกันเสนผมตกลงไปบนโตะทํางาน 
ค. ปองกันเสนผมเสียทรง    ง. ถูกทุกขอ 

4. เพราะเหตุใดจึงตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายกอนปฏิบัติงาน 
ก. ความปลอดภัย    ข. ปฏิบัติตามกฎของโรงงาน   
ค. ความสะดวกในการทํางาน   ง. ถูกทุกขอ 

 
อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนของการไมปฏิบัติตามกฎระเบียบหรือขอกําหนด 

5. การเกิดอุบัติเหตุสวนใหญมีสาเหตุมาจากอะไร 
ก. ดิน ฟา อากาศ    ข. ความประมาท 
ค. สภาพการณท่ีไมปลอดภัย   ง. ดวงตก 

6. ลักษณะของการทํางานดวยความปลอดภัยคือขอใด 
ก. ทํางานอยางปราณีตและแตงกายอยางรัดกุม ข. ชํานาญงานแลวไมจําเปนตองปองกัน 
ค. ทํางานอยางหนักไมพักผอน   ง. คํานึงถึงความปลอดภัยตนเองเพียงอยางเดียว 

7. เพ่ือความปลอดภัยจากเพลิงไหม พนักงานตองรูสิ่งใดตอไปนี้ 
ก. ตําแหนงทางหนีไฟของโรงงาน   ข. ตําแหนงท่ีติดตั้งถังดับเพลิง 
ค. ตําแหนงติดตั้งกลองสัญญาณเตือนภัยไฟไหม ง. ถูกทุกขอ 

8. ขอใด ไมใช เครื่องมืออุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
ก. แวนตานิรภัย     ข. ท่ีมัดรวบผม 
ค. ถังดับเพลิง     ง. ผาปดจมูกกันฝุน 

 
อุปกรณปองกันภัยในงานเจยีระไนพลอย 

9. ขอใด ไมใช อุปกรณปองกันภัยในงานเจียระไนพลอย 
ก. ไมทวน     ข. ผาปดจมูก 
ค. แวนตานิรภัย     ง. ท่ีอุดหู 
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หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 1 : การทํางานตามกฎระเบยีบความ
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10. ชางเจียระไนควรสวมใสอุปกรณใดในการตมพลอยดวยโซดาไฟหลังลนไฟใหพลอยหลุดจากทวนท่ีติด
ดวยชะแล็ก 
ก. ท่ีอุดหู     ข. ผาปดจมูก 
ค. รองเทาผาใบ     ง. หมวกนิรภัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 1 : การทํางานตามกฎระเบยีบความ
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หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. จัดเก็บวัสดุอุปกรณเครื่องมือใหเปนระเบียบไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. บํารุงรักษาเครื่องเจียระไนพลอยหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดัวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. หลักการวางเครื่องมือบนโตะ 
2. หลักการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนพลอย 
3. หลักการจัดเก็บวัสดุท่ีใชในงานเจียระไนพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
 

บรรณานุกรม :  
ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
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1. หลักการวางเครื่องมือบนโตะ 
1.1 โตะทํางานชางเจียระไนพลอย 

 ในแตละสาขาอาชีพ อุปกรณและเครื่องมือเครื่องใชเปนสิ่งจําเปนมากสําหรับชางฝมือ หากไมมี
อุปกรณและเครื่องมือท่ีดีถึงแมจะมีฝมือและความเชี่ยวชาญแคไหนก็ตาม ยอมไมสามารถสรางสรรคผลงาน
ออกมาได ฉะนั้นชางฝมือท่ีดีทุกคนควรทําความรูจักกับอุปกรณและเครื่องมือท่ีจะใชในแตละสาขาอาชีพของตน
ใหมากท่ีสุด 
 สําหรับชางเจียระไนพลอยมีรูปแบบโตะทํางานท่ีมีลักษณะเฉพาะตัว และมีเครื่องมือเครื่องจักรท่ีใชใน
การผลิต ไดแก  

- ชุดเครื่องเจียระไน ประกอบดวย โตะเจียรทองแดงของอ โตะเจียรเพลาสั้นและมอเตอรไฟฟา  
- หินเจียรหลังเบี้ย หินเจียรหินแตง  
- ตุกตาเบอรตาง ๆ (ใชจับเพชร/พลอย/นิล ในการเจียระไน)  
- อ่ืน ๆ ไดแก เชลแล็กออนติดพลอยกับตุกตา ตะเกียง ไมคีบ ใบเลื่อย ถวยใสน้ํามัน ผงเพชร แผน

รอง จารเจียร ถาดรองน้ําจากโตะ 
 

 
 

รูปท่ี 1 โตะเจียระไน (ภาพซาย : โตะเจียระไนพรอมจานเจียระไนเนื้อแข็ง ขนาด 71.5*53*127 ซม. / ภาพ
ขวา : โตะเจียระไนพรอมจานเจียระไนทองแดงสําหรับเจยีระไนพลอยเนื้อออน ขนาด 71*45*80 ซม.) 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
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รูปท่ี 2 โตะเจียระไนพลอยรูปแบบตาง ๆ 
(ท่ีมา : http://anothaikarnchang.com) 

 

       
รูปท่ี 3 โตะโกลนพลอยและตัดพลอย          รูปท่ี 4 มอเตอรและแทนมอเตอร 
(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
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    รูปท่ี 5 แพนแตงพลอยและโกลนพลอย    รูปท่ี 6 หินเพชรแตงพลอย 
 

 
รูปท่ี 7 จากซายไปขวา : ตุกตาเบอรเจียรพลอย / ภาพตะเกียง / แวนขยายดูพลอย 

 

        
รูปท่ี 8 จากซายไปขวา : เครื่องมือวัดพลอย / ตาชั่งพลอย 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
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 1.2 หลักเกณฑเก่ียวกับความปลอดภัยของเครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใชและอุปกรณ 
 

- เครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใชและอุปกรณ รวมถึงสวิตชและสายไฟตาง ๆ ตองจัดเก็บอยาง
เปนสัดสวน เปนระเบียบเรียบรอยและปลอดภัย 

- เครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใชและอุปกรณ ท่ีมีสวนท่ีเปนอันตรายตองมีครอบปองกันอันตราย 
- เครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใชและอุปกรณไฟฟา ท่ีเปลือกนอกเปนโลหะ จะตองติดตั้ง

อุปกรณปองกันอันตรายจากไฟฟาท่ีไดมาตรฐาน เชน สายดิน เครื่องตัดไฟรั่ว เปนตน 
- การเดินสายไฟ ตองเดินสายไฟใหเรียบรอยหรือเดินในทอรอยสาย 
- เครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องใชและอุปกรณ ตองไดรับการตรวจตรา ทําความสะอาด ซอมแซม

และบํารุงรักษาใหอยูในสภาพดี หากพบการชํารุดตองดําเนินการซอมแซมและแกไขพรอมท้ัง
จัดใหมีปายหรือสัญญาณเตือนกรณีเครื่องจักรชํารุดหรือขัดของ เพ่ือไมใหเกิดอันตรายตอ
ผูปฏิบัติงาน 
 

 1.3 ความเปนระเบยีบเรียบรอยในการจัดวางอุปกรณ 
 

ความเปนระเบียบเรียบรอย หมายถึง การจัดใหมีความเปนระเบียบเรียบรอยของเครื่องมือและ
อุปกรณตาง ๆ ในบริเวณพ้ืนท่ีปฏิบัติงานและหองเก็บวัสดุสิ่งของ เราอาจกลาวไดวาโรงงานทุกแหง จะมีความ
เปนระเบียบเรียบรอยได หากมีการจัดวางสิ่งของอยางเปนะเบียบอยูในสภาพท่ีดีสามารถใชงานได และอยูใน
สถานท่ีท่ีกําหนดอยางเหมาะสม การจัดสิ่งของใหเปนระเบียบเรียบรอยเปนวิธีการหนึ่งท่ีจะกอใหเกิดการเพ่ิม
ผลผลิตสามารถลดอัตราการเกิดอุบัติเหตุ และเพ่ิมขวัญกําลังใจใหแกลูกจางได 

อุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนสวนใหญมักมีสาเหตุมาจากการกระทําของคน เชน 
- การเดินสะดุดวัสดุสิ่งของหรือหกลม 
- การเดินเหยียบหรือชนวัสดุสิ่งของ 
- โดนวัสดุสิ่งของหลนใส 

 อุบัติเหตุเหลานี้ เปนผลสืบเนื่องมาจากการจัดเก็บวัสดุสิ่งของท่ีไมเปนระเบียบและไมปลอดภัยสภาพ
ภายในโรงงานจะมีการวางวัสดุ สิ่งของจําพวกวัสดุเหลือใช ของท่ีผลิตเสร็จเรียบรอยแลว รวมท้ังของท่ีจะท้ิง
และเศษวัสดุวางเกลื่อนไปท้ังโรงงานจนแทบจะไมมีทางเดิน ภาชนะใสเศษวัสดุท่ีเต็มจนลน มีหยดน้ํามันหก
เรี่ยราดอยูตามพ้ืน พ้ืนและบันไดชํารุด มีเครื่องมือวางเกะกะอยูท่ัวไป ในบริเวณท่ีทํางาน บนเครื่องจักร และ
อุปกรณตาง ๆ รวมถึงสายไฟฟา และทอลม ถาการจัดเก็บวัสดุสิ่งของไมดีจะเปนสาเหตุกอใหเกิดเพลิงไหมได 
 

 1.4 หลักการจัดวางเครื่องมือบนโตะ 
 

 การจัดวางเครื่องมือบนโตะอางอิงจากหลักการความสะดวกในการทํางาน คือ การจัดวางของท่ีจําเปน
ใหงายตอการนําไปใช ความสะดวกนั้นหมายถึง สะดวกในการหยิบใชสอยซ่ึงจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองศึกษาหา
วิธีเก็บวางสิ่งของโดยคํานึงถึงคุณภาพ ประสิทธิภาพ ความปลอดภัย สามารถแยกเปนหัวขอไดดังนี้ 

- มีปายบอกชัดเจน ไมเสียเวลาในการคนหา 
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- หยิบงาย หายรู ดูงามตาม หรือการนําของไปใชงานแลวนํากลับมาเก็บท่ีเดิม 
- ใชบอยอยูใกล นานนานใชอยูไกล คือของท่ีใชเปนประจําจัดวางใหอยูใกลตัว 
- จัดเก็บเปนหมวดหมู  

 

 การคนหาสิ่งของใหงายมีวิธีการปฏิบัติดังนี้  
- ใชแลวเก็บท่ีเดิม 
- วางใหเห็นชัดเจน 
- วาดแผนผังเพ่ือวางของ 
- จัดเปนหมวดหมู 
- บันทึกการยืมจากผูอ่ืน 

 

 ประโยชนท่ีไดรับจากหลักการความสะดวก  
- ขจัดการคนหาท่ีเกิดข้ึนอยูเสมอ 
- ลดเวลาในการทํางาน 
- เพ่ิมประสิทธิภาพในการทํางาน 
- ตรวจสอบสิ่งตาง ๆไดงายข้ึน เนนคําวา หยิบก็งาย หายก็รู ดูก็งามตา 
- เพ่ิมคุณภาพวัสดุอุปกรณ เกิดภาพพจนท่ีดีขององคการตอสายตาคนท่ัวไป 

การจัดวางเครื่องมือบนโตะรวมถึงลักษณะในการนั่งทํางานแสดงในรูปท่ี 9 
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รูปท่ี 9 ลักษณะการทํางานบนโตะเจียระไนพลอย 

(ท่ีมา : http://www.bangsaiarts.com/lapidary1.html) 
 
2. หลักการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนพลอย 
 

 ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องมือ ประกอบดวย 
- ขณะทําการข้ึนจักรหมุน ตองระวังอยานําสิ่งของใกลกับสายพาน อาจเกิดอันตรายได 
- ระวังอยานําสิ่งของถูกจานจักรเจียระไนพลอย 
- กอนจะใชงานควรเอาน้ํามันใสเดือยจักรทุกครั้ง 
- ถาเครื่องจักรมีการสั่น ตองหยุดการทํางานเพ่ือปรับแตงเครื่องจักรใหอยูในสภาพปกติ 

 

 เพ่ือใหอายุการใชงานของเครื่องเจียระไนลับคมตัดใชไดยาวนานจึงมีวิธีการบํารุงรักษา ดังนี้ 
- กอนใชเครื่องเจียระไนทุกครั้ง ตองตรวจดูความพรอมของเครื่อง หลังใชงานใหทําความสะอาดทุก

ครั้ง 
- ถากระแสไฟฟามากกวาปกติหรือไมเต็มเฟสหามใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด เพราะมอเตอรจะ

ไหม 
- แตงหนาลอหินเจียระไน ท้ัง 2 ขาง ใหสมดุล  จะทําใหเครื่องเจียระไน ไมสั่นสะเทือน 
- ไมควร กดลับชิ้นงานเจียระไน กับผิวหนาหินเจียรนัยมากเกินไป เพราะจะทําใหหินแตกได 
- หม่ันตรวจตราความเรียบรอยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทุกจุดใหอยูในสภาพดีพรอมใชงาน

เสมอ หากเห็นจุดชํารุดเสียหาย ควรตรวจซอมทันที 
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- ตรวจดูลอหินเจียระไนวามีรอยราวหรือรอยบิ่นหรือไม เม่ือลอหินเจียระไนไมคมควรทําการ
แตงหนาหินเจียระไนใหม 

- ควรตรวจสอบระยะหางของแทนรองรับเปนประจํา โดยควรใหมีระยะหางมากท่ีสุดไมเกิน 3. 
มิลลิเมตรเพ่ือปองกันชิ้นงานหรือเครื่องมือตัดหลุดเขาไปในระหวางลอหิน 

- หลังเลิกใชงานทุกครั้ง ควรปดสวิตซและทําความสะอาดเครื่องเจียระไน สมํ่าเสมอ 
 
3. หลักการจัดเก็บวัสดุท่ีใชในงานเจียระไนพลอย 
 

 3.1 การจัดเก็บ 
 

 การจัดเก็บ เปนกระบวนการการจัดเก็บวัสดุอุปกรณตาง ๆ ท่ีใชในงานชางอยางเปนหมวดหมูอยางมี
ระเบียบ เปนการแยกประเภทของวัสดุการใชงานเก็บไวใหเปนหมวดหมู ซ่ึงเปนการนํา 5ส มาใช ไดแก สะสาง 
(Seiri) สะดวก (Seiton) สะอาด (Seiso) สุขลักษณะ (Seiketsu) และสรางนิสัย  (Shitsuke) 5ส เปน
กระบวนการของการจัดเก็บ ซ่ึงนําไปใชในสถานประกอบการ โรงงาน โรงเรียนและหนวยงานตาง ๆ ไดเปน
อยางดี 
 

 3.2 การจัดเก็บวัสดุและการใชงาน 
 

  3.2.1 เก็บเครื่องมือ เครื่องใชใหเปนท่ีและเปนระเบียบ เชน 
- วัสดุมีคม และของแหลม ควรมีปลอกสวมไวเพ่ือปองกันอันตราย 
- วัสดุท่ีเกิดสนิม ซ่ึงจะนําความเสียหายใหแกชิ้นงาน วัสดุ ควรเก็บไวใหหางจาก

ความชื้นหรือชโลมดวยน้ํามันเพ่ือกันสนิม 
- วัสดุท่ีเปนพวกพลาสติกหอหุม ควรเก็บไวในท่ีมีอุณหภูมิไมรอนและไมเย็นเกินไป 
- ควรเก็บวัสดุเครื่องมือตาง ๆ ท่ีใชปฏิบัติงานใหอยูในสภาพปกติ 
- ทําความสะอาดวัสดุหลังการใชงานทุกครั้ง 
- เก็บรักษาวัสดุและเครื่องมือไวในท่ีปลอดภัย 
- ของหนักไมควรเก็บไวบนหิ้งสูง เพราะไมสะดวกแกการยกข้ึนลง 

 

  3.2.2 การตรวจสอบเบื้องตนกอนใชงานหินเจียร 
- การตรวจสอบโดยการเคาะฟงเสียงเคาะรอบๆหินเจียรเบาๆดวยไมแข็ง แลวฟง

เสียง ถามีเสียงกองกังวาล คลายเสียงเคาะเหล็ก แสดงวาหินเจียรไมมีรอยแตกราว 
แตถาเสียงไมกองอาจเกิดจากรอยแตกราว หามใชงานอยางเด็ดขาด 

- การประกอบหินเจียรเขากับหนาจานของเครื่อง 
- ควรยึดจานดานในใหแนนโดยใชลิ่มชวยในการยึดและหนาจานจะตองรวมศูนย

กับเพลา (Spindle) ของเครื่อง 
- เสนผาศูนยกลางของรูกลางของหินเจียรควรโตกวาเพลาเล็กนอย 
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- กรณีหนาจานโตมากๆควรมีสวนเวาของของหนาจานดานท่ีประกบกับหิน 
- สวนของหนาจานท่ีสัมผัสกับหินเจียรควรเสริมดวยกระดาษหรือแผนยางบางๆ 
- ขนาดของหนาจานท้ังสองขางควรมีขนาดเทากัน 

- ถวงหิน (Balancing) ถาหินท่ีมีขนาดโตควรทําการถวงหินกอนทุกครั้ง 
- ทดสอบการหมุนหลังจากประกอบหินเจียรเขากับเครื่อง กอนทําการเจียรชิ้นงาน

ควรทดสอบการหมุนของหินเจียรท่ีความเร็วรอบปกติประมาณ 3 นาที และไมควร
ยืนตรงหนาหินเจียรท่ีกําลังหมุน 

- การเก็บรักษาควรเก็บรักษาหินเจียรไวในท่ี ท่ีไมโดน น้ํามัน น้ํา ฝุนละออง และไม
ควรใหหินเจียรสัมผัสโดยตรงกับความรอน 

 

 3.3 ความหมายของ 5ส เพ่ือดําเนินกิจกรรมความสะอาดและเปนระเบียบ 
- สะสาง แยกของท่ีไมตองการออกจากของท่ีตองการ 
- สะดวก จัดของใหเปนระเบียบเพ่ือความสะอาดและปลอดภัย 
- สะอาด ทําความสะอาดสถานท่ี และอุปกรณเครื่องใชเปนประจํา 
- สุขลักษณะ ทําใหเกิดสุขลักษณะโดยทํา 3 ขอขางตนใหดีข้ึน และรักษาใหดี

ตลอดไป 
- สรางนิสัย ทําเรื่องท้ังหมดนี้ใหติดเปนนิสัย และปฏิบัติตามกฎระเบียบอยาง

เครงครัด 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
 

หลักการวางเครื่องมือบนโตะ 
 

1. การจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือควรจัดเก็บอยางไร 
ก. ตามชนิด     ข. ตามการใชงาน   
ค. ตามข้ันตอน     ง. ตามสบาย 

2. ในการจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือตองคํานึงสิ่งใด 
 ก. คุณภาพ     ข. ปริมาณ   

ค. การใชงาน     ง. ความปลอดภัย 
3. ขอใดไมใชข้ันตอนการดําเนินการ การจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ 

ก. จัดวางเปนระเบียบ หมวดหมู   ข. ทําปายชื่อสิ่งของท่ีจะวาง   
ค. วางอุปกรณไวในท่ีใกลมือ   ง. ทําผัง แสดงตําแหนงวางเครื่องมือ อุปกรณ 

 
หลักการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนพลอย 
 

4. สิ่งท่ีตองรูในการตรวจสอบรายการเครื่องมืออุปกรณหลังเลิกงานคือขอใด 
ก. เอกสารการยืมใชจากบุคคลอ่ืน   ข. รายการเครื่องมืออุปกรณและสวนประกอบ 

ค. สถานท่ีเก็บเครื่องมืออุปกรณ   ง. ถูกทุกขอ 

5. การตรวจสอบรายการเครื่องมืออุปกรณหลังเลิกงานถาเครื่องมืออุปกรณ 
ก. จัดทําบันทึกตามระเบียบของสถานประกอบการณ  ข. ใหทําการคนหาในวันทํางานถัดไป 

ค. ใหคอยจนกวาจะมีคนมาคืน   ง. แจงใหหัวหนางานทราบทันที 

6. การจัดเก็บวางและจัดผังวางเครื่องมืออยางมีกิจจะลักษณะตรวจสอบงายอยูในหลัก 5ส ขอใด 
ก. สะสาง  ข. สะอาด  ค.สะดวก  ง. ถูกสุขลักษณะ 

 

หลักการจัดเก็บวัสดุท่ีใชในงานเจียระไนพลอย 
 

7. หลักการทําใหเกิดความสะดวกในการทํางานคือขอใด 
ก. หลักการของใชบอยอยูใกล นาน ๆ ใช อยูไกล ข. หลักการหยิบงาย หายรู ดูก็งามตา 
ค. หลักการไมสียเวลา ไมตองคนหา   ง. ถูกทุกขอ 
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8. ขอตอไปนี้ ขอใดเปนเทคนิคการจัดวางของท่ีถูกหลักความสะดวก 
ก. ของหนักไวขางลาง ของเบาไวขางบน 
ข. ของทรงสูงไวขางนอก ของทรงเตี้ยไวขางใน 
ค. ของมีคมตองวางกองกันไวในลิน้ชัก 
ง. ของชิ้นเล็กชิ้นใหญใหวางรวมกันไวจะหางาย 
 

9. หลักการใหเกิดสภาพการคนหาสิ่งของไดงาย ไมเสียเวลาคือขอใด 
ก. ของเม่ือใชแลวใหเก็บท่ีเดิม 
ข. ควรมีการวาดผังเพ่ือวางของ 
ค. มีการบันทึกการยืมจากบุคคลอ่ืน 
ง. ถูกทุกขอ 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางานหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. บันทึกการทําความสะอาดไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดัวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. การทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
2. เครื่องมืออุปกรณในการทําความสะอาดบริเวณท่ีทํางานเจียระไนพลอย 
3. ลักษณะแบบบันทึกและวิธีการบันทึกหลังทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
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สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
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1. การทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
 

หลักสําคัญของการดูแลความสะอาดและความเปนระเบียบเรียบรอยในสถานท่ีทํางาน  
ประกอบดวยขอปฏิบตัิพ้ืนฐาน 5 ประการ ไดแก 
 

- ไมท้ิง วางสิ่งของ หรือเครื่องมือเกลื่อนกลาด 
- เม่ือสังเกตเห็นสิ่งของท่ีไมจําเปนในการใชงานควรกําจัดออกไปทันที 
- เก็บวางสิ่งของในสถานท่ีท่ีจัดไว (สถานท่ีซ่ึงสิ่งของนั้นถูกกําหนดใหอยู) 
- วางสิ่งของใหถูกตอง โดยวางซอนกันอยางเปนระเบียบและปลอดภัย 
- ดูแลใหสะอาดอยูเสมอ 

  

  การดูแลความสะอาดและความเปนระเบียบเรียบรอยในสถานท่ีทํางานเปนสิ่งสําคัญ เพราะ
 สามารถชวยปองกันการเกิดอุบัติเหตุได สถานท่ีทํางานท่ีไดรับการดูแลเปนอยางดี สามารถชวยใหการ
 ทํางานงายข้ึน มีความสะดวกสบายและสามารถทํางานไดรวดเร็วยิ่งข้ึน 
  

นอกจากนี้ อานิสงสสําคัญของการทําความสะอาดท่ีเกิดข้ึนตามมาก็คือ เปนการตรวจสอบ
ของเครื่องไมเครื่องมืออุปกรณตางๆอยางใกลชิด ทําใหรูถึงขอบกพรองท่ีมีอยู ซ่ึงปรกติขอบกพรอง
เหลานั้น มักจะถูกมองผานไป หรือไมถูกสังเกตพบ โดยแนวปฏิบัติงายๆของข้ันตอนการทําความ
สะอาดไมมีอะไร มาก นั่นคือ 

- กวาดเช็ดถูทุกวัน 
- มุงแกไขปญหาในเรื่องฝุนผง ซ่ึงเปนตนตอของการเสื่อมสภาพของวัสดุอุปกรณหลายประเภท 
- ยึดม่ันเสมอวาไมมีขยะ ยังไงก็ไมเลอะเทอะ 

 

ซ่ึงหลักปฏิบัติงาย ๆ ในขางตน ตองครอบคลุมถึงความสะอาดอยางแทจริงในทุกหนทุกแหง 
ผลท่ีตามมานอกจากผลในแงจิตใจแลว ความปลอดภัยในการทํางานจะยิ่งมากข้ึนไปดวย เพราะหลาย
ครั้งท่ีเครื่องมือตาง ๆ ชํารุดขัดของ หรือทํางานเพ้ียนไปจากเดิม เนื่องจากความสกปรกหรือการเขาไป
อุดตันของฝุนละออง ซ่ึงอาจกอใหเกิดอันตรายตอผูปฏิบัติงานได 

 
 

ใหระลึกไววาการรักษาความสะอาดจะเกิดผลดีกับ 3 สวน ไดแก 
- กับคน คือปลอดภัย ไมผิดพลาด 
- กับเครื่องจักร คือเท่ียงตรง ยึดอายุการใชงาน และปองกันสภาพแวดลอมเปนพิษ 
- กับผลิตภัณฑ คือชวยขจัดปญหาสนิม เพ่ิมคุณคาในการใชงาน และลูกคาเชื่อถือ 
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รูปท่ี 1 ผลดีจากการรักษาความสะอาด (ท่ีมา : ผูเขียน) 
 
2. เครื่องมืออุปกรณในการทําความสะอาดบริเวณท่ีทํางานเจียระไนพลอย 
 

 2.1 แปรงปดมือ : ใชสําหรับปดเศษวัสดุท่ีติดตามมือใหลงบนลิ้นชัก เนื่องจากเปนวัตถุดิบท่ีมีราคาแพง 
เชน เศษเงิน เศษทอง เศษพลอย 
 

 
รูปท่ี 2 แปรงปดมือ 

(ท่ีมา : https://www.facebook.com/tawangemstools) 
 
 
 

คน 
ปลอดภัย ไมผิดพลาด 

เครื่องจักร 
เท่ียงตรง อายุการใชงาน 

ผลิตภัณฑ 
เพ่ิมคุณคา นาเชื่อถือ 
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 2.2 แปรงทําความสะอาด : ใชสําหรับปดกวาดเศษผลโลหะท่ีอยูบนโตะและในลิ้นชัก  

 
รูปท่ี 3 แปรงทําความสะอาด 

[ท่ีมา : https://www.verasu.com (ซาย) และ https://www.facebook.com/tawangemstools (ขวา)] 
 
 2.3 ท่ีตักเศษพลอย : ใชสําหรับโกยเศษพลอย เศษเงิน เศษทอง บนพ้ืนท่ีโตะทํางาน 

 
รูปท่ี 4 ท่ีตกัเศษเงินเศษทองเศษพลอย 

(ท่ีมา : https://www.facebook.com/tawangemstools) 
 

 

 2.4 การเตรียมจานเจียระไน 
 

 ในดานการเจียระไนพลอย จานเจียระไนท่ีเปนเหล็กและทองแดงเม่ือใชไปนาน ๆ จะสึกกรอนและลื่น 
ทําใหเจียระไนพลอยออกมาแลวไดเงาไมดีและชา จึงควรนําไปขัดเพ่ือใหรอยดานและลื่นหมดไปแลวจึงจัดทํา
รองใหม สมัยกอนการขัดจานและการจัดทํารองจะใชม่ือซ่ึงกอใหเกิดปญหาหนาจานเจียระไนไมเรียบ เพราะมือ
ของคนท่ีกดลงไปจะไมสมํ่าเสมอกัน แรงบาง เบาบาง จานเจียระไนจึงไมสมํ่าเสมอเม่ือเจียระไนพลอยแลวจะทํา
ใหไดเงาไมดีอาจทําใหพลอยบิ่นและแตกได 
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 2.5 การทาผงเพชรและกวาดหนาจานเจียระไน 
 

 เม่ือจะใชจานเจียระไน จะตองทาผงเพชรลงบนจานเจียระไนกอนแลวจึงใชเพชรกวาดหนาจานใหเปน
สองชอง ชองแรงติดขอบจานเพ่ือใชเจียระไนใหเกิดความเงา สวนชองดานในสําหรับเจียระไนตัดเหลี่ยม การ
เจียระไนจะใชมือขวาจับมือเจียระไขและใชมือซายในการกวาดจานเจียระไน 
 

 
 

 
รูปท่ี 5 การทาผงเพชรบนจานเจียระไน (บน) และการกวาดหนาจานเจียระไนเปนสองชองดวยมือซาย (ลาง) 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
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3. ลักษณะแบบบันทึกและวิธีการบันทึกหลังทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
 

 แบบบันทึกหลังการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน เปนสวนหนึ่งของเครื่องมือท่ีใชประเมิน
คุณภาพดานความสะอาดของพ้ืนท่ีทํางาน โดยการประเมินจะแบงออกเปนจุดประสงคดังตอไปนี้ 

• สะอาดและเปนระเบียบ 

• มีการตรวจสอบรายการ (Check list)  

• สะอาด ปลอดภัย รักษาอยางดี 

• ความสะดวกและงายตอการหยิบใช 

• อุปกรณรักษาความปลอดภัยอยูในสภาพพรอมใชงาน 

• คุณภาพดานแสงสวางและการระบายอากาศ 

• การติดตั้งปายท่ีชัดเจน มีขนาดเหมาะสม 
 

 การประเมินจะใหเปนระดับคะแนนต้ังแต 1 ถึง 5 หลังจากนั้นจะนําเอาคะแนนท้ังหมดมารวมกัน 
เกณฑการใหคะแนนแบงออกเปนหาระดับ คือ ดีมาก ดี พอใช ควรปรับปรุง และตองปรับปรุง 
 

 นอกจากนี้ภายในแบบประเมินอาจมีพ้ืนท่ีใหเห็นขอแนะนําเพ่ือการปรับปรุงรวมถึงขอดีท่ีพบเห็น 
นอกเหนือจากประเด็นหรือจุดประสงคท่ีระบุในตาราง ตารางประเมินดังกลาวอาจกระทําไดในพ้ืนท่ีทํางานแต
ละสวน รวมไปจนถึงพ้ืนท่ีสวนกลาง โดยอาจมีการปรับเปลี่ยน เกณฑ / อุปกรณ และรวมถึงการปรับเปลี่ยน
จุดประสงคเพ่ือใหสอดคลองกับลักษณะการทํางานและอุปกรณเครื่องมือเครื่องใชของพ้ืนท่ีนั้น ๆ  
 อยางไรก็ตาม ภายในแบบบันทึกการทําความสะอาดหรือแบบประเมินนี้ควรมีการลงชื่อผูจดบันทึก
พรอมท้ังวันท่ี และควรมีการกําหนดเปนเวลาท่ีชัดเจนในการตรวจประเมิน เชน กอนเริ่มปฏิบัติงานและหลัง
ปฏิบัติงานเปนตน  
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แบบจดบันทึกและประเมินการทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 

เกณฑ :    37-45 = ดีมาก  28-36 = ดี   19-27= พอใช  
  10-18 = ควรปรับปรุง 00-09 = ตองปรับปรุง 
ขอแนะนําเพ่ือการปรับปรุง 
....................................................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................................... 

ขอดีทีพบเห็น 
....................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................... 

 
       ลงช่ือ.............................................................ผูจดบันทึก 

                 (......................................................................) 
                           วันท่ี................../...................../................... 

 

 เกณฑ / อุปกรณ จุดประสงค 
คะแนน 

1 2 3 4 5 
1 โตะ / เกาอ้ี / ช้ัน สะอาดและจัดอยางเปนระเบียบ  

 
     

2 ความรวมมือในการ
ดําเนินกิจกรรม 5ส 

มีการตรวจสอบ  Check list  การทําความสะอาดของแมบาน       

3 เครื่องจักร /อุปกรณ  สะอาด ปลอดภัย รักษาอยางด ี       
4 เครื่องจักร /อุปกรณ  ความสะดวก งายตอการหยิบใช      
5 อุปกรณดับเพลิง อุปกรณอ่ืนๆ/อุปกรณดับเพลิงอยูในสภาพพรอมใชงาน      
6 พ้ืน / ผนัง / หนาตาง / 

ประตู / เพดาน 
สะอาด เรียบรอย และรักษาอยางดี      

7 แสงสวาง  แสงสวางพอเหมาะ      
8 การระบายอากาศ ระบายอากาศไดดี      
9 ปาย  มองเห็นและติดตั้งอยางเหมาะสมมีขนาดท่ีเหมาะสม และเห็นได

ชัดเจนในระดับสายตา  
     

คะแนนรวม  



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 1 : การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 3 : การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
หลักการและวิธีการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

1. ในการทําความสะอาดโตะจักรควรหยอดน้ํามันหลอลื่นท่ีเดือยลางเม่ือใด 
ก. ทุก ๆ 2 - 3 วัน     ข. ทุก ๆ 7 วัน   
ค. ทุก ๆ 15 วัน     ง. ทุก ๆ 30 วัน 

2. หลังทําความสะอาดโตะจักรแลว จุดสําคัญท่ีตองตรวจคือสวนใดของโตะจักร 
ก. ตรวจสอบตําแหนงสายพาน   ข. ตรวจสอบความหนาจานจักร 
ค. ตรวจสอบเดือยบนวาคลอนหรือไม  ง. ถูกทุกขอ 

3. ในการทําความสะอาดตะไบหลังเลิกงาน มีขอปฏิบัติในเรื่องใด 
 ก. ลางน้ําและเช็ดใหแหง    ข. เปาดวยลม   
 ค. ใชแปรงทองเหลืองขัดรองฟนตะไบ  ง. ใชน้ํามันจักรเพ่ือปองกันสนิม 

4. ในการเก็บทําความสะอาดบริเวณท่ีทํางานเจียระไนตองระวังเรื่องใด 
ก.  ระวังโซดาไฟหกใสเทา 
ข. ระวังทวนกลิ้งตกเขาไปใตจานจักร 
ค. ระวังจานจักรกระแทกกับปลายเดือยบนในขณะยกตัวจักรออก 
ง. ถูกทุกขอ 
 

วิธีการบันทึกการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
5. การจัดเก็บวาง ผังวางเครื่องมือและการเก็บวางอยางมีกิจจะลักษณะตรวจสอบงายอยูในหลัก 5 ส ขอ

ใด 
ก. สะสาง     ข. สะอาด   
ค. สะดวก     ง. สุขลักษณะ 

6. การทํากิจกรรม 5 ส ปฎิบัติตามลําดับในขอใด 
ก. สะสาง สะดวก สะอาด สุขลักษณะ สุขภาพ ข. สะสาง สะดวก สะอาด สุขลักษณะ สุขนิสัย 

ค. สุขลักษณะ สุขภาพ สะสาง สะดวก สะอาด ง. สุขนิสัย สะสาง สะดวก สะอาด สรางนิสัย 

7. จะทําใหคนงานมีสุขอนามัยดีตองดําเนิน 5 ส ขอใดกอน 
ก. สรางนิสัย สะสาง สะดวก   ข. สุขลักษณะ สะอาด สะสาง 
ค. สรางนิสัย สะอาด สะสาง   ง. สะสาง สะดวก สะอาด 

8. ในแบบการจดบันทึกการทําความสะอาด ควรระบุ สิ่งใดตอไปนี้ 
ก. ชื่อผูจดบันทึก     ข. วันท่ีและเวลาจดบันทึก 
ค. ขอดีท่ีพบเห็น     ง. ถูกทุกขอ 

ใบเฉลยทดสอบ 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
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ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่1 : การปฏิบัติงานตามขอกําหนด
และความปลอดภัยในการทํางาน 
หัวขอวิชา 2 : การบํารุงรักษาและจัดเกบ็อุปกรณ
เคร่ืองมือ 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 2     การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon)   
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ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 2 : การเจยีระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เตรียมเครื่องมืออุปกรณในการเจียระไนพลอยรูปกลมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. เตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. วิธีใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
2. เครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
3. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 
4. วิธีการเตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
5. เครื่องมือในการวัด/ตรวจสอบคุณภาพพลอย 
6. วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 2 : การเจยีระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.30 ชม. 
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สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจยั 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 2 : การเจยีระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6   เวลา : 30 นาที 
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1. วิธีใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
 

 เครื่องชั่งท่ีใชในวงการอัญมณีและเครื่องประดับท่ีมีความสําคัญ เนื่องจากตองการความแมนยําในการ
ชั่งในระดับสูง เครื่องชั่งท่ีใชมีตั้งแตชนิดดั้งเดิมท่ียังเปนท่ีนิยมอยูในปจจุบัน คือ เครื่องชั่งสองแขนและเครื่องชั่ง
ชนิดสปริง (Spring Balance) จนถึงปจจุบันเปนเครื่องชั่งท่ีใชระบบอิเล็กทรอนิกส (Electronic Balance) ซ่ึงมี
ความสะดวกสบายมากข้ึน   
 

 
รูปท่ี 1 เครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 

 
รูปท่ี 2 เครื่องชั่งแบบดั้งเดิม 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 2 : การเจยีระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6   เวลา : 30 นาที 
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วิธีการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 
- ดูความสามารถของเครื่องชั่ง วารองรับน้ําหนักนอยและมากท่ีสุดไดเทาใด 
- วางเครื่องชั่งบนพ้ืนท่ีราบเรียบ 
- ตรวจสอบบริเวณจานชั่งใหสะอาด 
- กดปุม “ON : OFF” เพ่ือเปดเครื่องชั่งกอนรอจนกวาจะปรากฎเลข “0.0” หรือ “0.00” 
- วางวัตถุท่ีตองการชั่งท่ีตําแหนงก่ึงกลาง 
- อานตัวเลขท่ีปรากฎบนหนาจอ แสดงคาน้ําหนักของสิ่งท่ีชั่ง 
- เม่ือไมตองการใชงานกดปุม “ON : OFF” อีกครั้งเพ่ือปดเครื่อง 
- เช็ดทําความสะอาดจานชั่งและเครื่องชั่ง 

 

 
รูปท่ี 3 ตัวอยางการชั่งพลอย (ท่ีมา : https://www.เครื่องชั่งไทย.com) 

  
 วิธีการใชงานเพ่ิมเติม ในกรณีท่ีชั่งวัตถุพรอมภาชนะรองรับ 

- วางภาชนะบนจานชั่ง 
- เม่ือตัวเลขแสดงน้ําหนัก ใหกดปุม “Tare” ตาชั่งจะบันทึกน้ําหนักของภาชนะ แลวตัวเลขบน

หนาจอจะแสดงคา “0” 
- วาง “วัตถุ”ท่ีตองการชั่งบน “ภาชนะ” บนจานชั่ง เพ่ืออานคาน้ําหนักของวัตถุ 
- ตัวเลขแสดงคาน้ําหนัก คือน้ําหนักของวัตถุท่ีไมรวมภาชนะรองรับ 

 ขอควรระวังในการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
- หามชั่งวัตถุท่ีมีน้ําหนักมากเกินกวาความสามารถของเครื่องชั่ง 
- การวางวัตถุท่ีชั่งควรวางตรงตําแหนงก่ึงกลางของจานชั่งเสมอ 
- รักษาความสะอาดของเครื่องชั่งใหมีความสะอาดอยูเสมอ 
- ตําแหนงของตาชั่งควรอยูในพ้ืนท่ีราบเรียบ ไมเอียง ไมขรุขระ และไมออนนิ่ม เพ่ือการอานคา

น้ําหนักท่ีถูกตองแมนยํา 
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 กรณีท่ีตองการความแนใจในมาตรฐานของเครื่องชาง สามารถใชตุมสอบเทียบน้ําหนักเพ่ือวัดคาตัว
เลขท่ีแมนยําได  
 

 
รูปท่ี 4 ตุมสอบเทียบน้ําหนักขนาด 100 กรัม (ท่ีมา : https://www.เครื่องชั่งไทย.com) 

 

 
รูปท่ี 5 การใชงานตุมสอบเทียบน้ําหนัก (ท่ีมา : https://www.เครื่องชั่งไทย.com) 

 
2. เครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
 

 2.1 การเจียระไนพลอยหลังเบี้ย 
 หลังเบี้ย คือรูปแบบการเจียระไนพลอยชนิดหนึ่งซ่ึงดานหนาของพลอยจะเจียระไนใหโคงมน สวนดาน
กนจะแบนราบและอาจโคงเล็กนอยตรงดานขอบ 
 พลอยท่ีจะเจียระไนเปนหลังเบี้ยจะเจียระไนไดท้ังพลอยเนื้อออนและพลอยเนื้อแข็ง กอนท่ีจะนําพลอย
เนื้อแข็งมาเจียระไนเปนหลังเบี้ยจะตองใหชางเจียระไนพลอยท่ีมีความชํานาญและความสามารถ พิจารณา
ดูกอนวาพลอยเม็ดนั้นสมควรเจียระไนเปนหลังเบี้ยหรือไม เพราะพลอยดิบท่ียังไมไดผานการเผาอาจมีสี
คอนขางเขมและทึบแสง แตเม่ือนําไปเผาก็จะโปรงแสงข้ึน สามารถนํามาเจียระไนเปนเหลี่ยมไดซ่ึงจะใหคุณ
คาท่ีสูงกวา 
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 2.2 เครื่องมืออุปกรณท่ีใชในการเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย ประกอบดวย 
- เครื่องเจียระไนพลอย 
- ทวนติดพลอย 
- เครื่องแตงแบบหมุนมือ 
- หินแตง 
- กระดาษทรายเบอรหยาบ (150 / 280 / 360) 
- กระดาษทรายเบอรละเอียด (500 / 600 / 800) 

 

  
รูปท่ี 6 หินแตง (ซาย) และเครื่องแตงแบบหมุนมือ (ขวา) 

(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 
3. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 
 3.1 การปนทวนติดพลอย  
  แบงออกเปน 2 ประเภท ไดแก  

- การปนทวนเหล็กใชสําหรับเจียระไนพลอยเนื้อแข็ง 
- การปนทวนไมใชสําหรับเจียระไนพลอยเนื้อออน 

 วิธีการปนไมทวน/ไมชุน ใหนําไมทวนมาลนไฟใหรอยกอนพอสมควร แลวแตะลงในชะแล็ก 
(ชะแล็กท่ีใชสําหรับติดพลอยเนื้อแข็งคือชะแล็กท่ีใชสําหรับทาเฟอรนิเจอรผสมกับเศษกระเบื้องดํา 
ชะแล็กจะติดปลายทวน จากนั้นจึงนํามากลึงกับปากคีบใหไดรูปตามตองการ 
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รูปท่ี 7 การปนทวน (ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 

 อุปกรณในการปนทวน ประกอบดวย 
- ไมทวน หรือ ไมชุน 
- ปากคีบ 
- ถวยสแตนเลสสําหรับใสน้ํามันมะพราว 
- ผาแหง  
- แวนขยาย 10 เทา 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 

 

 ไมทวนหรือไมชุน เปนอุปกรณจําเปนในการเจียระไนพลอย นอกจากพลอยมีขนาด เล็ก ใหญ หนา 
บาง ตางกัน ทําใหไมสะดวกตอการเจียระไน ผูเจียระไนพลอยสามารถปนทวนตามขนาดของพลอยได 
 

 
 

รูปท่ี 8 การแตงพลอยดวยอุปกรณไมทวน (ท่ีมา : http://www.manager.co.th) 
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รูปท่ี 9 ทวนเหล็ก (ซาย) ทวนไม (ขวา) (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 
 

 การแตงพลอย การนําพลอยท่ีโกลนเรียบรอยแลวมาติดท่ีไมทวน โดยท่ีปลายทวนมีชะแล็ก เปน
ตัวเชื่อมใหพลอยติดกับทวน ตอมานําพลอยมาลนไฟดวยตะเกียงติดพลอยใหรอนมาแตะท่ีชะแล็ก เม่ือเย็นลง
จะติดแนน หลังจากนั้นนําพลอยไปแตงดวยหินเพชรเบอรละเอียดหมุนดวยมือ เพ่ือใหพลอยเกิดเหลี่ยมมุม 
เพ่ือใหรูปรางชัดเจนข้ึนกอนจะนําไปเจียระไนตอไป 
 

     
รูปท่ี 10 ชะแล็กแผนสําหรับปนทวน (ซาย) และตะเกียงแอลกอฮอลสําหรับติดพลอย (ขวา) 

(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 
 

4. วิธีการเตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
  

 การแกะพลอยจากไมทวนเปนข้ันตอนตอเนื่องหลังจากแตงพลอย ดังรูปภาพประกอบ 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 11 ข้ันตอนกอนการแกะพลอยจากไมทวน 
 

ปนไมทวน 
ติดพลอยกับไม

ทวน 
แตงพลอย 

แกะพลอย
จากไมทวน 
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 เริ่มจากข้ันแรกก็ตองปนไมทวน ตอมาก็ติดพลอยกับไมทวนแลวถึงเอาไปแตง เม่ือแตงหนาพลอยเสร็จ
แลวจึงแกะพลอยออกจากไมทวนเอาไปลางในถวยท่ีใสแอลกอฮอลไว หลังจากนั้นเช็ดพลอยไมใหมีคราบของ
ชแล็คเหลืออยูแลวจึงเช็ดพลอยกับน้ํามัน 
 อุปกรณในการแกะพลอยจากไมทวนประกอบดวย 

- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค (ดูรูปท่ี 10) 
- ถวยใสแอลกอฮอล สําหรับลางชะแล็ก (ดูรูปท่ี 12) 
- ถวยใสน้ํา เพ่ือลางพลอย (ดูรูปท่ี 12) 
- ผาแหงสําหรับเช็ดพลอย (ดูรูปท่ี 20) 
- ปากคีบ (ดูรูปท่ี 13) 

 

 
รูปท่ี 12 การแกะพลอยจากไมทวน 

(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=574s) 
 

5. เครื่องมือในการวัด/ตรวจสอบคุณภาพพลอย 
 

 5.1 เครื่องมือในการวัด 
- มือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา  
- ไมทวน/ไมชุน ปากคีบ 
- มิลวัดพลอย 
- แวนขยาย 10 เทา 
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รูปท่ี 13 มือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด (ซาย) และปากคีบพลอย (ขวา) 
 

 

    
รูปท่ี 14 มิลวัดพลอย อุปกรณสําหรับวัดพลอย 

 
 

 5.2 การตรวจสอบคุณภาพพลอย 
เม่ือเจียระไนพลอยเสร็จแตละครั้งกอนสงงาน จะตองตรวจดูความเรียบรอยท่ีจะสงกอน เพ่ือท่ีจะไดไม

ถูกสงคืนกลับมาแกใหม ทําใหเสียเวลาเสียงแรงงานและวัสดุตาง ๆ ท่ีใช  
 การตรวจเช็คพลอยจะใชกลองดูพลอยขนาดขยาย 5 ถึง 10 เทา โดยใชมือซายจับกลองดูพลอย มือ
ขวาจับปากคีบคีบพลอย ควรฝกหัดการจับปากคีบพลอยใหคลองเพ่ือไมใหหลนหลุดมือ 
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รูปท่ี 15 กลองดูพลอยขยาย 10 เทา (ท่ีมา : http://www.รับซ้ือแหวนเพชร.net)  

 
 
 

 
รูปท่ี 16 การตรวจเช็คพลอย (ท่ีมา : http://www.รับซ้ือแหวนเพชร.net)  

 
 การตรวจสอบกอนสงงานตองดูอะไรบาง 

- ดูตําหนิหรือรอยแตก 
- ขัดจนรอยตําหนิหรือรอยแตก สนิทดีหรือยัง 
- ตรวจดูเงาใหไดเงาดี 
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รูปท่ี 17 การตรวจเช็คพลอย (ท่ีมา : http://www.maesodgemsmarket.com)  
 

 
 

รูปท่ี 18 พลอยหลังเบี้ย (ท่ีมา : http://www.ploychanthaburi.com/)  
 
6. วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 
 วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอยประกอบดวย 

- ปากคีบ (ดูรูปท่ี 13) 
- ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว (ดูรูปท่ี 12) 
- ผาแหง (ดูรูปท่ี 20) 
- น้ํามันมะพราว 
- แอลกอฮอล 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 2 : การเจยีระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6   เวลา : 30 นาที 
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รูปท่ี 19 น้ํามันมะพราว (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com)  
 
 

 
 

รูปท่ี 20 ผาแหงเช็ดพลอย (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
 
วิธีใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

1. ขอใดไมใชอุปกรณท่ีใชในการชั่งน้ําหนักพลอย 
ก. เครื่องชั่งน้ําหนักชนิดอิเล็กทรอนิกส  ข. เครื่องชั่งน้ําหนักชนิดคานสมดุล 
ค. เครื่องชั่งน้ําหนักคานสมดุลชนิดแขวน  ง. เครื่องชั่งน้ําหนักใชขดลวดสปริงและเข็ม 

2. พลอย 1 กะรัต มีน้ําหนักเทากับก่ีกรัม 
ก. 0.2     ข. 0.3    ค. 0.4    ง. 0.5 

3. ขอใดเปนเทคนิคการใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสท่ีถูกวิธี 
ก. เปดเครื่องชั่งแลวชั่งไดเลย   ข. เปดเครื่องไว 1 นาทีแลวชั่ง 
ค. เปดเครื่องปรับตัวเลขไปท่ีศูนย    ง. เปดเครื่องเลือกหนวยน้ําหนักปรับคาเปนศูนย 

 
เครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 

4. ขอใดเปนอุปกรณข้ึนรูปพลอยหลังเบี้ย 
ก. จักรเจียระไน   ข. โตะตัดพลอย  ค. เครื่องโกลนพลอย ง. เครื่องบล็อกพลอย 

5. ขอใดเปนเครื่องมือ-อุปกรณท่ีใชในการทําพลอยหลังเบี้ยรูปทรงกลม 
ก. มือเจียระไนหรือมือจี้พลอย   ข. เครื่องบล็อคพลอย 
ค. เครื่องแตงพลอย    ง. เครื่องปาดบาพลอย 

6. วัสดุท่ีใชในการยึดติดพลอยกับทวนคือชนิดใด 
ก. ดินน้ํามัน  ข. ชะแล็ก  ค. เทียนยึดพลอย ง. กาวยาง 

7. ขอใดคือเครื่องมือท่ีใชวัดขนาดของพลอย ท่ีดีท่ีสุด 
ก. เวอรเนียทองเหลือง    ข. เวอรเนียแบบสไลด (กามปู) 
ค. ไมบรรทัด     ง. เวอรเนียแบบดิจิตอล 

 
เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 

8. ขอใดท่ีเปนวัสดุ-อุปกรณท่ีใชในการปนทวน 
ก. ตะเกียง ผงเพชร ปากคีบ   ข. ปากคีบ ตะเกียง น้ํามันมะพราว 
ค. ชะแล็ก ตะเกียง มือจี้    ง. ชะแล็ก ทวน ตะเกียง คีมปากคีบ 

9. ขอใดไมใชอุปกรณในการปนทวนติดพลอย 
ก. ทวน   ข. เหล็กกดหนาพลอย ค. ปากคีบ  ง. ตะเกียงน้ํามันกาด 

10. ขอใดไมใชวัสดุ-อุปกรณในการปนทวน 
ก. ปากคีบ  ข. ตะเกียง  ค. ชะแล็ก  ง. กระดาษทราย 
 

ใบทดสอบ 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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11. วัสดุท่ีนิยมใชในการทําไมทวนคือขอใด 
ก. ไม เหล็ก แทงทองเหลือง   ข. แกว พลาสติก ไม 
ค. แกว เหล็ก แทงทองแดง   ง. พลาสติก ไม เหล็ก 

 
เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 

12. ใชอะไรในการทําความสะอาดพลอยหลังจากแกะหลุดจากไมทวนแลว 
ก. น้ํามันมะพราว        ข. น้ํามันเบ็นซิน  ค. แอลกอฮอล       ง. น้ําสมสายช ู

13. ขอใดไมใชอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนและทําความสะอาดหลังแกะออกแลว 
ก. ปากคีบ             ข. ตะเกียง      ค. ถวยตม         ง. มือจี้ 

14. ประโยชนของปากคีบในงานเจยีระไน 
ก. คีบพลอยออกจากชะแล็ก            ข. คีบชะแล็กออกจากทวน 
ค. คีบชะแล็กออกจากพลอย              ง. ถูกทุกขอ 

 
เครื่องมือในการวัด/ตรวจสอบคุณภาพพลอย 

15. เครื่องมือท่ีใชกําหนดขนาดของพลอยท่ีเหมาะสมท่ีสุดคือขอใด 
ก. เขาควาย  ข. ไมบรรทัดเหล็ก ค. เวอรเนีย  ง. วงเวียน 

16. เครื่องมือชนิดใดกําหนดขนาดพลอยไดแมนยําท่ีสุด 
ก. เวอรเนียชนิดสเกล       ข. ไมบรรทัด      
ค. ตลับเมตร       ง. เวอรเนียชนิดดิจิตอล 

 
17. เครื่องมือวัดดังรูป เรียกชื่อวาอะไร ใชทําอะไร 

 
 
 
 
 
 
 

ก. กามปู ใชวัดขนาดพลอย   ข. ขอชาง ใชวัดขนาดพลอย 
ค. วงเวียน     ง. ไมมีขอถูก 

 
 
 

ใบทดสอบ 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 
18. การทําความสะอาดพลอยหลังเบี้ยนิยมใชวัสดุชนิดใด 

ก. น้ํามันกาด  ข. น้ํากรด  ค. โซดาไฟ  ง. น้ํารอน 
19. การทําความสะอาดพลอยท่ีมีรอยแตกราว ควรเลือกใชวัสดุชนิดใด 

ก. ตมดวยโซดาไฟ ข. แชในน้ํากรด  ค. แชในแอลกอฮอล ง. แชในน้ํารอน 
20. ขอใดไมใชวัสดุในการทําความสะอาดพลอย 

ก. น้ํายาลางจาน  ข. แอลกอฮอล  ค. โซดาไฟ  ง. น้ํามันมะพราว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 2 : การเจียระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมืออุปกรณในการเจียระไนพลอยรูปกลมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. ใหผูรับการฝกเตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การเตรียมงานเจียระไนพลอยแบบหลงัเบี้ย ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนการเจียระไน 
2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยรูปกลม 
3. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 2 : การเจียระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.00 ชม. 
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4. เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
5. เตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอย 
6. เตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอย 

 

6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 
2. 
3. 
 

4. 
5. 
6. 

 

การเตรียมเครื่องมืออุปกรณถูกตอง 
ใชเครื่องมือถูกตอง 
การปฏิบัติงานตามข้ันตอนท่ี
กําหนด 
ตรวจสอบชิ้นสวนถูกตอง 
ความเรียบรอยการปฏิบัติงาน 
ความสนใจการปฏิบัติงาน 

       

 

                                                                                   ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมืออุปกรณการเจียระไนพลอยรูปกลมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. เตรียมเครื่องมือ และ

ตรวจสอบความพรอมของ

อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. ตรวจสอบอุปกรณ และเครื่องมือ

เบื้องตน  

จัดเตรียมอุปกรณให
ถูกตอง 

2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ ใน

การปนทวน 

1. เลือกและตรวจสอบความเรียบรอยของ

เครื่องมือ อุปกรณสําหรับการปนทวน 
ทํางานดวยความ
ระมัดระวัง 

3. เตรียมเครื่องมือ สําหรับการ

แกะพลอยออกจากไมทวน 

1. เลือกและตรวจสอบความเรยีบรอยของ

เครื่องมือ อุปกรณสําหรับการแกะพลอย

ออกจากไมทวน 

ทํางานดวยความ
ระมัดระวัง 

4. เตรียมเครื่องมือ ในการวัด

พลอย 

1. เลือกและตรวจสอบความเรียบรอยของ

เครื่องมือ อุปกรณในการวัดพลอย  
ทํางานดวยความ
ระมัดระวัง 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกท่ี 2 : การเจยีระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย (Cabochon) 
หัวขอวิชา 4 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.00 ชม. 
  

54 
 

ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
5. เตรียมวัสดุ อุปกรณทําความ

สะอาดพลอย 

1. เลือกและตรวจสอบความเรียบรอยของ 

วัสดุ อุปกรณทําความสะอาดพลอย 
ทํางานดวยความ
ระมัดระวัง 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลม 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวนใหแนน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลม 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

บรรณานุกรม :  
ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
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สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
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1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลม 
 

 ทวนท่ีใชในงานเจียระไนพลอย เปนอุปกรณท่ีสําคัญเนื่องจากใชในการยึดติดระหวางเม็ดพลอยกับ
ผูปฏิบัติงาน การเลือกไมทวนจึงตองคํานึงถึงชนิดและขนาดของพลอยท่ีจะนํามาเจียระไน 
 วัสดุท่ีใชทําไมทวน โดยท่ัวไปจะเปนเหล็กและไม สําหรับพลอยเนื้อออนและหลังเบี้ยจะใชไมทวนท่ีทํา
จากวัสดุไม  
 

 
รูปท่ี 1 ทวนไม (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 

 
 เนื่องจากพลอยมีขนาดท่ีแตกตางกัน ผูเจียระไนพลอยจึงสามารถปนทวนใหใกลเคียงกับขนาดของ
พลอยเพ่ือการยึดติดท่ีมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
 

 ไมทวนหรือไมชุน เปนอุปกรณจําเปนในการเจียระไนพลอย นอกจากพลอยมีขนาด เล็ก ใหญ หนา 
บาง ตางกัน ทําใหไมสะดวกตอการเจียระไน ผูเจียระไนพลอยสามารถปนทวนตามขนาดของพลอยท่ีตามขนาด
ได 

 วิธีการปนไมทวนใหนําไมทวนมาลนไฟใหรอยกอนพอสมควร แลวแตะลงในชะแล็ก ชะแล็กท่ีใช
สําหรับติดพลอยเนื้อแข็งคือชะแล็กท่ีใชสําหรับทาเฟอรนิเจอรผสมกับเศษกระเบื้องดํา ชะแล็กจะติดปลายทวน 
จากนั้นจึงนํามากลึงกับปากคีบใหไดรูปตามตองการ 
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รูปท่ี 2 การปนทวน (ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 
 

 อุปกรณในการปนทวน ประกอบดวย 

• ไมทวน หรือ ไมชุน 

• ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
 

     
 

รูปท่ี 3 ชะแล็กแผนสําหรับปนทวน (ซาย) และตะเกียงแอลกอฮอลสําหรับติดพลอย (ขวา) 
(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 

 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวนใหแนน 
  

 เบื้องตนไมทวนกับพลอยตองมีขนาดท่ีสอดคลองกันเพ่ือความสามารถในการติดยึดท่ีเหนียวแนนไมหลุด  
 ข้ันตอนในการติดพลอยมีดังตอไปนี้ 
 1) นําพลอยมาลนไฟใหรอนพอสมควร 
 2) ติดลงบนไมทวนท่ีปนเสร็จแลว 
 3) ระวังอยาใหพลอยรอนจนเกินไป เพราะจะทําใหชะแล็กเหลว ยาวแกการจัดใหพลอยตรง 
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รูปท่ี 4 นําพลอยมาลนไฟกอนติดลงบนไมทวน 
(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=387s) 

 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลม 
 

 หลังเบี้ย คือรูปแบบการเจียระไนพลอยชนิดหนึ่ง ซ่ึงดานหนาของพลอยจะเจียระไนใหโคงมน สวนดาน
กนจะแบนราบและอาจโคงเล็กนอยตรงดานขอบ  
 พลอยท่ีจะเจียระไนเปนหลังเบี้ยจะเจียระไนไดท้ังพลอยเนื้อออนและพลอยเนื้อแข็ง แตกอนท่ีจะนํา
พลอยเนื้อแข็งมาเจียระไนเปนหลังเบี้ยจะตองใหชางเจียระไนพลอยท่ีมีความชํานาญและความสามารถ 
พิจารณาดูกอนวาพลอยเม็ดนั้นสมควรเจียระไนเปนหลังเบี้ยหรือไม เพราะพลอยดิบท่ียังไมไดผานการเผาอาจมี
สีคอนขางเขมและทึบแสง แตเม่ือนําไปเผาก็จะโปรงแสงข้ึนสามารถนํามาเจียระไนเปนเหลี่ยมได ซ่ึงจะใหคุณ
คาท่ีสูงกวา 
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 ลักษณะพลอยแดงท่ีขุดข้ึนมานั้นจะมีตําหนิขาวขุนหรือภาษาชางเรียกวา หมาและเหลือบหนา เม่ือ
นําไปเผา หมาจะหายไปแตเหลือบและตําหนิเสนเข็มจะไมหาย พลอยจะมีลักษณะไมแวววาว ภาษาชางพลอย
เรียกวา “สลื้ด” จะไมนิยมนํามาเจียระไนเหลี่ยม สวนพลอยสีน้ําเงิน เชน พลอนซีลอน พลอยพมา และพลอย
กาญจนบุรี โดยเฉพาะพลอยกาญจนบุรีจะมีเหลือบมากแสงจะไมคอยผาน สวนพลอยท่ีมีสตารจะเจียระไนจาก
กอนพลอยดิบและจะไมนําไปเผา เพราะถาผานการเผาดวยความรอนสูง ขาหรือสาแหรกในเนื้อพลอยจะ
หายไป  
 

 4.1 ข้ันตอนการเจียระไนหลังเบี้ย 
 

 4.1.1 ข้ันตอนท่ี 1 
 

 จะนําพลอยไปขัดกับกระดาษทรายกอน เริ่มจากเบอรท่ีหยาบ เชน เบอร 150 / 280 / 360 แลวใช
เบอรท่ีละเอียดยิ่งข้ึน เชน เบอร 500 / 600 / 800 การขัดจะตองนําพลอยไปจุมน้ําเล็กนอยในขณะขัด เพ่ือให
คราบพลอยหรือฝุนท่ีเกิดจากการขัดไมเกาะติดพลอยและควรใชผาเช็ดเพ่ือดูวาผิวของพลายเนียนเรียบหรือไม 
ควรขัดจนกวาผิวพลอยจะเนียนเรียบ ซ่ึงจะทําใหงายแกการขัดเงาในข้ันตอนตอไป 
 

 4.1.2 ข้ันตอนท่ี 2 
 

 สมานรอยแตก ข้ันตอนนี้จะนําพลอยแตะในผงเพชรเบอร 08 เบอร 6 ไมครอน หรือเบอร 9 ไมครอน 
ท่ีผสมน้ํามันมะพราวแลว  นําไปขัดบนกระดาษไขหรือกระดาษท่ีใชสําหรับเขียนแบบ ขัดไปจนกวาพลอยจะ
เนียนเรียบและเกิดความเงา ผงเพชรเบอร 08 เปนเบอรท่ีทําใหผิวพลอยเกิดความเนียนละเอียดจะสนามรอย
แตกและรอยราวเล็ก ๆ นอย ๆ ไดเปนอยางดี โดยเฉพาะเบอร 6 และเบอร 9 ไมครอน เหมาะอยางยิ่งสําหรับ
พลอยท่ีรอยแตกหรือตําหนิลึกมาก ๆ โดยเฉพาะพลอยแดงและพลอยน้ําเงิน 

     
รูปท่ี 5 การขัดพลอยกับกระดาษทราย  

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดบั. 2541. การเจียระไนพลอย) 
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 4.1.3 ข้ันตอนท่ี 3 
 

 จะทําการซํ้าเงาอีกที โดยใชผงเพชรท่ีใหความเงามากยิ่งข้ึน คือเบอร ½ - 3 แลวจึงขัดบนกระดาษไข 
กระดาษไขท่ีใชจะตองเปนแผนใหมท่ียังไมไดใช จากนั้นจะกลิ้งขอบใหเงาแลวจึงกลับขางเพ่ือเจียระไน  

 

 
รูปท่ี 6 กอนพลอยดิบกอนการเจียระไน 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
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รูปท่ี 7 พลอยดิบท่ียังไมไดเจียระไน (ภาพบน) และพลอยท่ีผานการเจียระไนแลว (ภาพลาง) 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
  

 การแกะพลอยจากไมทวนเปนข้ันตอนตอเนื่องหลังจากแตงพลอย ดังรูปภาพประกอบ 
 
 
 
 

รูปท่ี 8 ข้ันตอนกอนการแกะพลอยจากไมทวน 
 
  

 อุปกรณในการแกะพลอยจากไมทวนประกอบดวย 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
- ถวยใสแอลกอฮอล สําหรับลางชะแล็ก 
- ถวยใสน้ํา เพ่ือลางพลอย 
- ผาแหงสําหรับเช็ดพลอย 
- ปากคีบ 

 

ปนไมทวน 
ติดพลอยกับไม

ทวน 
เจียระไนพลอย 

แกะพลอย
จากไมทวน 
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รูปท่ี 9 การแกะพลอยจากไมทวน 

(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=574s) 
 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
 

 ภายหลังจากการเจียระไนแลว ใหนําเม็ดพลอยมาลางในน้ําสะอาดโดยอาจใชตะแกรงรอง หลังจากนั้น
ใหซับดวยผาแหงและเคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอยประกอบดวย 

- ปากคีบ 
- ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
- ผาแหง 
- น้ํามันมะพราว 
- แอลกอฮอล 

 

 
รูปท่ี 10 น้ํามันมะพราว (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com)  
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รูปท่ี 11 ผาแหงเช็ดพลอย (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
การเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลม / การปนทวน / การติดพลอยกับไมทวน 

1. เทคนิคการติดทวน ดวยชะแล็กท่ีถูกตองและแข็งแรงคือขอใด 
ก. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กใหละลาย 
ข. โดยการลนเปลวไฟท่ีพลอยใหรอนแลวติดพลอยลงท่ีปลายทวน 
ค. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอน 
ง. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอนแลวติดพลอย 

2. ข้ันตอนใดถูกตองในการติดพลอยกับทวน 
ก. เลือกขนาดของทวนใหเหมาะสมกับพลอย    ข. ทวนใหญ เม็ดพลอยเล็ก 
ค. เลือกพลอยเม็ดเล็ก ทวนใหญ   ง. ทวนใหญ พลอยใหญ 

3. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปครึ่งทรงกลมขอใดถูกตอง 
ก. ติดพลอยดานใดกอนก็ได   ข. ติดพลอยดานหนานูนกอน  
ค. ติดท่ีขอบของพลอย    ง. ติดพลอยดานหนาเรียบกอน 

4. คุณสมบัติของทวนท่ีดีคือขอใด 
ก. ตรงและแข็งแรง  ข. เปนชนวนความรอน  ค. เปนตัวนําความรอน ง. มีความยืดหยุนดี 

5. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปทรงครึ่งทรงกลมประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 
1. ปนชะแล็กท่ีปลายทวนใหเขารูปรางท่ีตองการ 
2. ปรับพลอยใหไดระนาบ 
3. ใชเปลวไฟลนท่ีพลอยและชะแล็กหางพอประมาณ 
4. ติดพลอยเขากับชะแล็กท่ีปลายทวน ไมใหชะแล็กลนขอบพลอย 

จงลําดับข้ันตอนการติดพลอยท่ีถูกตอง 
ก. 1-3-4-2   ข. 1-4-3-2   ค. 1-2-4-3  ง. 1-2-3-4 

 
เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลม 

6. ลําดับข้ันตอนในการทําพลอยหลังเบี้ยรูปครึ่งทรงกลมขอใดถูกตอง 
ก. ตัด โกลน ขัดเงา ขัดหยาบ ขัดละเอียด  ข. ตัด แตง โกลน ขัดหยาบ ขัดละเอียด 
ค. ตัด โกลน แตง ขัดหยาบ ขัดละเอียด  ง. ตัด โกลน เจียระไน ขัดหยาบ ขัดละเอียด 

7. การทําพลอยหลังเบี้ยรูปครึ่งทรงกลมขนาด 10 มิลลิเมตร ควรมีความสูงดานหนานูนเทาไร 
ก. 7 มิลลิเมตร    ข. 10  มิลลิเมตร  ค. 13  มิลลิเมตร  ง. 14 มิลลิเมตร 

8. การเจียระไนพลอยหลังเบี้ยตองติดพลอยกับทวนดานใดกอน 
ก. ติดดานหนาเรียบกอน ข. ติดดานหนานูนกอน ค. ติดดานขอบกอน ง. ไดท้ังสองแบบ  
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 5 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
คร่ึงทรงกลม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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9. ข้ันตอนแรกของการเจียระไนพลอยหลังเบี้ย คือขอใด 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150 ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 500 

10. ข้ันตอนสุดทายในการขัดเจียระไนพลอยหลังเบี้ยใชกระดาษทรายเบอรเทาไร 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150  ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 800 

11. ในการขัดข้ันตอนสุดทายเพ่ือใหพลอยหลังเบี้ยสวยงามจะทําอยางไร 
ก. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชรเบอร 1/2   ข. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชร เบอร 3 
ค. ขัดบนกระดาษไข    ง. ขัดดวยกระดาษทรายเบอร 500 

 
เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 

12. วิธีการแกะพลอยหลังเบี้ยออกจากไมทวนท่ีถูกตองคือขอใด 
ก. ใชเปลวไฟลนพลอยแลวใชมือแกะพลอยออก 
ข. ใชเปลวไฟลนพลอยและชะแล็กใหรอนเทา ๆ กันกอนคีบออก 
ค. แชในน้ํามันมะพราวใหพลอยหลุดออกมาเอง 
ง. นําไปตมน้ํารอนใหพลอยหลุดออก 

13. วิธีการปรับตะเกียงแอลกอฮอลในการแกะพลอยออกจากไมทวนคือขอใด 
ก. ปรับเปลี่ยวไฟไมใหมีควัน   ข. ปรับเปลี่ยวไฟมีควันเล็กนอย  
ค. ปรับเปลี่ยวไฟใหมีควันมาก   ง. ปรับเปลี่ยวไฟใหสูง 

14. ขอใดกลาวถูกตองเก่ียวกับการแกะพลอยออกจากไมทวน 
ก. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบตรึงพลอยไวจนกวาพลอยจะหลุดออกมา 
ข. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ค. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบและไขควงปากแบนชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ง. ไมมีขอใดถูก 

 
เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

15. วัสดุท่ีใชในการทําความสะอาดพลอยหลังการทําหลังเบี้ยครึ่งทรงกลม 
ก. น้ําเปลา  ข. โซดาไฟผสมน้ํา ค. น้ํามันเบนซิน  ง. น้ํามันกาด 

16. โซดาไฟมีหนาท่ีตามขอใด 
ก. ลางลอกระดาษทรายขัด   ข. แชทําความสะอาดพลอย 
ค. ผสมผงเพชรในการขัดเงา   ง. กัดผิวหนาพลอยกอนเจียระไน 

17. อุปกรณในขอใดท่ีใชทําความสะอาดพลอย 
ก. ถวย   ข. กระดาษทราย  ค. ฟองน้ํา  ง. ผาชามัว 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 5 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
คร่ึงทรงกลม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 5 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
คร่ึงทรงกลม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลม ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 2 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยครึ่งทรงกลม 
3. แกะพลอยออกจากไมทวน 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 5 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
คร่ึงทรงกลม 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

ปนทวนเหมาะกับขนาดพลอย 

พลอยยึดติกับทวนดี 

ชะแล็กหุมพลอยดี 

การเจียระไนสวนหลังเบี้ย 

การเจียระไนสวนกน 

เจียระไนขอบ 

การแกะพลอยออกจากไมทวน 

การทําความสะอาดเม็ดพลอย 

       

 

                                                                                   ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 
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ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 5 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
คร่ึงทรงกลม 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบครึ่งทรงกลมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. จุดไฟท่ีตะเกียงแอลกอฮอล 

3. ปนทวนใหมีขนาดพอเหมาะกับพลอย 

4. ลนครั่งใหมีลักษณะออนตัว 

5. ใชปากคีบ คีบพลอยใหติดกับชะแล็กบน

ไมทวน  

 

1. ระวังชะแล็กไหม 
2. ชะแล็กหุมพลอยดี 
3. พลอยยึดติดกับทวนดี 

2. เจียระไนรูปหลังเบี้ยครึ่งทรง

กลม 

1. เจียระไนสวนหลังเบี้ย 

2. เจียระไนสวนกน 

3. เจียระไนขอบ 
 

1. ระวังพลอยบิ่นแตก 
2. อยากดน้ําหนักมาก
จนเกินไป 

3. แกะพลอยออกจากไมทวน 1. ใชตะเกียงแอลกอฮอล จุดไฟ  

2. ลนไฟท่ีบริเวณชะแล็กใหมีลักษณะออน

1. ระวังชะแล็กไหม 
2. ฝกใชปากคีบ ระวังเม็ด
พลอยหลุด 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
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ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 5 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
คร่ึงทรงกลม 
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ตัว 

3. ใชปากคีบจับท่ีเม็ดพลอย 

4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 1. นําพลอยท่ีเจียระไนแลวใสในถวยสเตน

เลส  

2. ลางใหสะอาด ซับดวยผาแหง 

3. เคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว 

1. ฝกการใชปากคีบ  
2. ระวังพลอยบิ่นและเปน
รอยภายหลังจากการทํา
ความสะอาด 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
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ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
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สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
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1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 
 

 ทวนท่ีใชในงานเจียระไนพลอย เปนอุปกรณท่ีสําคัญเนื่องจากใชในการยึดติดระหวางเม็ดพลอยกับ
ผูปฏิบัติงาน การเลือกไมทวนจึงตองคํานึงถึงชนิดและขนาดของพลอยท่ีจะนํามาเจียระไน 
 วัสดุท่ีใชทําไมทวน โดยท่ัวไปจะเปนเหล็กและไม สําหรับพลอยเนื้อออนและหลังเบี้ยจะใชไมทวนท่ีทํา
จากวัสดุไม  
 

  
รูปท่ี 1 ไมทวนติดพลอย (ท่ีมา : http://suguscup.blogspot.com) 

 
 เนื่องจากพลอยมีขนาดท่ีแตกตางกัน ผูเจียระไนพลอยจึงสามารถปนทวนใหใกลเคียงกับขนาดของ
พลอยเพ่ือการยึดติดท่ีมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
 

 ไมทวนหรือไมชุน เปนอุปกรณจําเปนในการเจียระไนพลอย นอกจากพลอยมีขนาด เล็ก ใหญ หนา 
บาง ตางกัน ทําใหไมสะดวกตอการเจียระไน ผูเจียระไนพลอยสามารถปนทวนตามขนาดของพลอยท่ีตามขนาด
ได 
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 วิธีการปนไมทวนใหนําไมทวนมาลนไฟใหรอยกอนพอสมควร แลวแตะลงในชะแล็ก ชะแล็กท่ีใช
สําหรับติดพลอยเนื้อแข็งคือชะแล็กท่ีใชสําหรับทาเฟอรนิเจอรผสมกับเศษกระเบื้องดํา ชะแล็กจะติดปลายทวน 
จากนั้นจึงนํามากลึงกับปากคีบใหไดรูปตามตองการ  
 

  

รูปท่ี 2 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
   
 อุปกรณในการปนทวน ประกอบดวย 

- ไมทวน 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
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รูปท่ี 3 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
 
 

     
รูปท่ี 4 ชะแล็กแผนสําหรับปนทวน (ซาย) และตะเกียงแอลกอฮอลสําหรับติดพลอย (ขวา) 

(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 
 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
  

 ไมทวนกับพลอยตองมีขนาดท่ีสอดคลองกันเพ่ือความสามารถในการติดยึดท่ีเหนียวแนนไมหลุด  
 ข้ันตอนในการติดพลอยมีดังตอไปนี้ 
 1) นําพลอยมาลนไฟใหรอนพอสมควร 
 2) ติดลงบนไมทวนท่ีปนเสร็จแลว 
 3) ระวังอยาใหพลอยรอนจนเกินไป เพราะจะทําใหชะแล็กเหลว ยาวแกการจัดใหพลอยตรง 
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รูปท่ี 5 นําพลอยมาลนไฟกอนติดลงบนไมทวน 
(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=387s) 
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4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 

 

รูปท่ี 6 พลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 
(ท่ีมา : http://www.bangkokgemstore.com) 

 
 

 หลังเบี้ย คือรูปแบบการเจียระไนพลอยชนิดหนึ่ง ซ่ึงดานหนาของพลอยจะเจียระไนใหโคงมน สวนดาน
กนจะแบนราบและอาจโคงเล็กนอยตรงดานขอบ ข้ันตอนในการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา มีลักษณะ
ไมแตกตางจากหลังเบี้ยครึ่งทรงกลม เพียงแตกําหนดรูปรางรูปทรงใหมีลักษณะคลายหยดน้ํา โดยคํานึงถึง
รูปรางลักษณะของกอนพลอยดิบเปนหลัก 
 

 4.1 ข้ันตอนการเจียระไนหลังเบี้ย 
 

 4.1.1 ข้ันตอนท่ี 1 
 

 จะนําพลอยไปขัดกับกระดาษทรายกอน เริ่มจากเบอรท่ีหยาบ เชน เบอร 150 / 280 / 360 แลวใช
เบอรท่ีละเอียดยิ่งข้ึน เชน เบอร 500 / 600 / 800 การขัดจะตองนําพลอยไปจุมน้ําเล็กนอยในขณะขัด เพ่ือให
คราบพลอยหรือฝุนท่ีเกิดจากการขัดไมเกาะติดพลอยและควรใชผาเช็ดเพ่ือดูวาผิวของพลายเนียนเรียบหรือไม 
ควรขัดจนกวาผิวพลอยจะเนียนเรียบ ซ่ึงจะทําใหงายแกการขัดเงาในข้ันตอนตอไป 
 

 4.1.2 ข้ันตอนท่ี 2 
 

 สมานรอยแตก ข้ันตอนนี้จะนําพลอยแตะในผงเพชรเบอร 08 เบอร 6 ไมครอน หรือเบอร 9 ไมครอน 
ท่ีผสมน้ํามันมะพราวแลว  นําไปขัดบนกระดาษไขหรือกระดาษท่ีใชสําหรับเขียนแบบ ขัดไปจนกวาพลอยจะ
เนียนเรียบและเกิดความเงา ผงเพชรเบอร 08 เปนเบอรท่ีทําใหผิวพลอยเกิดความเนียนละเอียดจะสนามรอย
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แตกและรอยราวเล็ก ๆ นอย ๆ ไดเปนอยางดี โดยเฉพาะเบอร 6 และเบอร 9 ไมครอน เหมาะอยางยิ่งสําหรับ
พลอยท่ีรอยแตกหรือตําหนิลึกมาก ๆ โดยเฉพาะพลอยแดงและพลอยน้ําเงิน 
 

     
รูปท่ี 7 การขัดพลอยกับกระดาษทราย  

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 

 4.1.3 ข้ันตอนท่ี 3 
 

 จะทําการซํ้าเงาอีกที โดยใชผงเพชรท่ีใหความเงามากยิ่งข้ึน คือเบอร ½ - 3 แลวจึงขัดบนกระดาษไข 
กระดาษไขท่ีใชจะตองเปนแผนใหมท่ียังไมไดใช จากนั้นจะกลิ้งขอบใหเงาแลวจึงกลับขางเพ่ือเจียระไน  
 

 
รูปท่ี 8 กอนพลอยดิบกอนการเจียระไน 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 6 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
หยดน้ํา 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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รูปท่ี 9 พลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 
(ท่ีมา : http://www.bangkokgemstore.com) 

 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
  

 การแกะพลอยจากไมทวนเปนข้ันตอนตอเนื่องหลังจากแตงพลอย ดังรูปภาพประกอบ 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 10 ข้ันตอนกอนการแกะพลอยจากไมทวน 
 
  

 อุปกรณในการแกะพลอยจากไมทวนประกอบดวย 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
- ถวยใสแอลกอฮอล สําหรับลางชะแล็ก 
- ถวยใสน้ํา เพ่ือลางพลอย 
- ผาแหงสําหรับเช็ดพลอย 
- ปากคีบ 

 

ปนไมทวน 
ติดพลอยกับไม

ทวน 
เจียระไนพลอย 

แกะพลอย
จากไมทวน 
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รูปท่ี 11 การแกะพลอยจากไมทวน 

(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=574s) 
 

 
 

6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
 

 ภายหลังจากการเจียระไนแลว ใหนําเม็ดพลอยมาลางในน้ําสะอาดโดยอาจใชตะแกรงรอง หลังจากนั้น
ใหซับดวยผาแหงและเคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอยประกอบดวย 

- ปากคีบ 
- ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
- ผาแหง 
- น้ํามันมะพราว 
- แอลกอฮอล 
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 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 
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(Cabochon) 
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รูปท่ี 12 น้ํามันมะพราว (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com)  
 

 

 
 

รูปท่ี 13 ผาแหงเช็ดพลอย (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
การเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา / การปนทวน / การติดพลอยกับไมทวน 

1. ชะแล็กเปนวัสดุท่ีใชสําหรับงานใดในงานเจียระไนพลอย 
ก. ตัดพลอย  ข. โกลนพลอย  ค. ติดพลอย  ง.  แชพลอย 

2. ไมทวนท่ีใชสําหรับการติดพลอยหลังเบี้ยแบบหยดน้ําจากวัสดุชนิดใด 
ก. ไม   ข. แทงแกว  ค. ทองแดง  ง. ทองเหลือง 

3. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปหยดน้ําขอใดถูกตอง 
ก. ติดพลอยดานใดกอนก็ได   ข. ติดพลอยดานหนานูนกอน  
ค. ติดท่ีขอบของพลอย    ง. ติดพลอยดานหนาเรียบกอน 

4. คุณสมบัติของทวนท่ีดีคือขอใด 
ก. ตรงและแข็งแรง  ข. เปนชนวนความรอน  ค. เปนตัวนําความรอน ง. มีความยืดหยุนดี 

5. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปหยดน้ําประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 
1. ปนชะแล็กท่ีปลายทวนใหเขารูปรางท่ีตองการ 
2. ปรับพลอยใหไดระนาบ 
3. ใชเปลวไฟลนท่ีพลอยและชะแล็กหางพอประมาณ 
4. ติดพลอยเขากับชะแล็กท่ีปลายทวน ไมใหชะแล็กลนขอบพลอย 

จงลําดับข้ันตอนการติดพลอยท่ีถูกตอง 
ก. 1-3-4-2   ข. 1-4-3-2   ค. 1-2-4-3  ง. 1-2-3-4 

 

เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลงัเบี้ยแบบหยดน้ํา 
6. พลอยหลังเบี้ยรูปทรงหยดน้ําควรมีสัดสวนขนาดของเม็ดพลอยเทาไรตามแบบโบราณ 

ก. 5 * 4 มิลลิเมตร ข. 7 * 5 มิลลิเมตร ค. 8 * 9 มิลลิเมตร ง. 8 * 10 มิลลิเมตร 
7. การเจียระไนพลอยรูปทรงหยดน้ําขนาด 7 x 5 มิลลิเมตรกําหนดดานหนานูนหลังเบี้ยขนาดเทาไรจึง

จะดูสวยงาม 
ก. 1.5 มิลลิเมตร  ข. 3.5 มิลลิเมตร ค. 4.8 มิลลิเมตร  ง. 5.3 มิลลิเมตร 

8. การเจียระไนพลอยหลังเบี้ยแบบหยดน้ําตองติดพลอยกับทวนดานใดกอน 
ก. ติดดานหนาเรียบกอน ข. ติดดานหนานูนกอน ค. ติดดานขอบกอน ง. ไดท้ังสองแบบ  

9. ข้ันตอนแรกของการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา คือขอใด 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150 ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 500 

10. ข้ันตอนสุดทายในการขัดเจียระไนพลอยหลังเบี้ยแบบหยดน้ําใชกระดาษทรายเบอรเทาไร 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150  ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 800 
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หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
  

84 

    

11. ในการขัดข้ันตอนสุดทายเพ่ือใหพลอยหลังเบี้ยแบบหยดน้ําสวยงามจะทําอยางไร 
ก. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชรเบอร 1/2   ข. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชร เบอร 3 
ค. ขัดบนกระดาษไข    ง. ขัดดวยกระดาษทรายเบอร 500 

 

เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
12. วิธีการแกะพลอยหลังเบี้ยออกจากไมทวนท่ีถูกตองคือขอใด 

ก. ใชเปลวไฟลนพลอยแลวใชมือแกะพลอยออก 
ข. ใชเปลวไฟลนพลอยและชะแล็กใหรอนเทาๆกันกอนคีบออก 
ค. แชในน้ํามันมะพราวใหพลอยหลุดออกมาเอง 
ง. นําไปตมน้ํารอนใหพลอยหลุดออก 

13. อุปกรณชนิดใดท่ีใชในการแกะพลอย 
ก. คีม       ข. มือจี้ 
ค. เหล็กกดหนา      ง. ตะเกียง 

14. ขอใดกลาวถูกตองเก่ียวกับการแกะพลอยออกจากไมทวน 
ก. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบตรึงพลอยไวจนกวาพลอยจะหลุดออกมา 
ข. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ค. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบและไขควงปากแบนชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ง. ไมมีขอใดถูก 

 

เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
15. วัสดุท่ีใชในการทําความสะอาดพลอยหลังการทําหลังเบี้ยครึ่งทรงกลม 

ก. น้ําเปลา  ข. โซดาไฟผสมน้ํา ค. น้ํามันเบนซิน  ง. น้ํามันกาด 
16. โซดาไฟมีหนาท่ีตามขอใด 

ก. ลางลอกระดาษทรายขัด   ข. แชทําความสะอาดพลอย 
ค. ผสมผงเพชรในการขัดเงา   ง. กัดผิวหนาพลอยกอนเจียระไน 

17. อุปกรณในขอใดท่ีใชทําความสะอาดพลอย 
ก. ถวย   ข. กระดาษทราย  ค. ฟองน้ํา  ง. ผาชามัว 
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ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
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ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 6 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบีย้แบบ
หยดน้ํา 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรปูหลังเบี้ยแบบหยดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 2 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 
3. แกะพลอยออกจากไมทวน 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 6 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบีย้แบบ
หยดน้ํา 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

 

ปนทวนเหมาะกับขนาดพลอย 

พลอยยึดติกับทวนดี 

ชะแล็กหุมพลอยดี 

การเจียระไนหลังเบี้ยแบบหยดน้ํา 

การแกะพลอยออกจากไมทวน 

การทําความสะอาดเม็ดพลอย 

       

 

     
 
                                                                                 ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 6 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบีย้แบบ
หยดน้ํา 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรปูหลังเบี้ยแบบหยดน้ําไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. จุดไฟท่ีตะเกียงแอลกอฮอล 

3. ปนทวนใหมีขนาดพอเหมาะกับพลอย 

4. ลนครั่งใหมีลักษณะออนตัว 

5. ใชปากคีบ คีบพลอยใหติดกับชะแล็กบน

ไมทวน  

 

1. ระวังชะแล็กออนตัว
มาก จะไมสามารถตั้ง
พลอยได 
2. ชะแล็กหุมพลอยดี 
3. พลอยยึดติดกับทวนดี 

2. เจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบ

หยดน้ํา 

1. เจียระไนสวนหลังเบี้ย 

2. เจียระไนสวนกน และขอบ 

3. กําหนดใหรูปทรงมีลักษณะคลายหยดน้ํา 
 

1. ระวังพลอยบิ่นแตก 
2. อยากดน้ําหนักมาก
จนเกินไป 

3. แกะพลอยออกจากไมทวน 1. ใชตะเกียงแอลกอฮอล จุดไฟ  

2. ลนไฟท่ีบริเวณชะแล็กใหมีลักษณะออน

1. ระวังชะแล็กไหม 
2. ฝกใชปากคีบ ระวังเม็ด
พลอยหลุด 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 6 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบีย้แบบ
หยดน้ํา 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
ตัว 

3. ใชปากคีบจับท่ีเม็ดพลอย 

4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 1. นําพลอยท่ีเจียระไนแลวใสในถวยสเตน

เลส  

2. ลางใหสะอาด ซับดวยผาแหง 

3. เคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว 

1. ฝกการใชปากคีบ  
2. ระวังพลอยบิ่นและเปน
รอยภายหลังจากการทํา
ความสะอาด 

 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
รูปหลายเหล่ียม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยม 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยม 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
รูปหลายเหล่ียม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.30 ชม. 
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สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
รูปหลายเหล่ียม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยรูปหลายเหลี่ยม 
 

 ทวนท่ีใชในงานเจียระไนพลอย เปนอุปกรณท่ีสําคัญเนื่องจากใชในการยึดติดระหวางเม็ดพลอยกับ
ผูปฏิบัติงาน การเลือกไมทวนจึงตองคํานึงถึงชนิดและขนาดของพลอยท่ีจะนํามาเจียระไน 
 วัสดุท่ีใชทําไมทวน โดยท่ัวไปจะเปนเหล็กและไม สําหรับพลอยเนื้อออนและหลังเบี้ยจะใชไมทวนท่ีเปน
ไม  
 

  
รูปท่ี 1 พลอยหลังเบี้ยรูปหลายเหลี่ยม (ท่ีมา : http://www.mawegem.com) 

 

 
รูปท่ี 2 ไมทวนติดพลอย (ท่ีมา : http://suguscup.blogspot.com) 

 
 เนื่องจากพลอยมีขนาดท่ีแตกตางกัน ผูเจียระไนพลอยจึงสามารถปนทวนใหใกลเคียงกับขนาดของ
พลอยเพ่ือการยึดติดท่ีมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
รูปหลายเหล่ียม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
 

 ไมทวนหรือไมชุน เปนอุปกรณจําเปนในการเจียระไนพลอย นอกจากพลอยมีขนาด เล็ก ใหญ หนา 
บาง ตางกัน ทําใหไมสะดวกตอการเจียระไน ผูเจียระไนพลอยสามารถปนทวนตามขนาดของพลอยท่ีตามขนาด
ได 
 วิธีการปนไมทวนใหนําไมทวนมาลนไฟใหรอยกอนพอสมควร แลวแตะลงในชะแล็ก ชะแล็กท่ีใช
สําหรับติดพลอยเนื้อแข็งคือชะแล็กท่ีใชสําหรับทาเฟอรนิเจอรผสมกับเศษกระเบื้องดํา ชะแล็กจะติดปลายทวน 
จากนั้นจึงนํามากลึงกับปากคีบใหไดรูปตามตองการ  
 

  

 

รูปท่ี 3 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
   
 อุปกรณในการปนทวน ประกอบดวย 

- ไมทวน 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
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รูปท่ี 4 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
 
 

     
รูปท่ี 5 ชะแล็กแผนสําหรับปนทวน (ซาย) และตะเกียงแอลกอฮอลสําหรับติดพลอย (ขวา) 

ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com 
 

3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
  

 เบื้องตนไมทวนกับพลอยตองมีขนาดท่ีสอดคลองกันเพ่ือความสามารถในการติดยึดท่ีเหนียวแนนไม
หลุด  
 ข้ันตอนในการติดพลอยมีดังตอไปนี้ 
 1) นําพลอยมาลนไฟใหรอนพอสมควร 
 2) ติดลงบนไมทวนท่ีปนเสร็จแลว 
 3) ระวังอยาใหพลอยรอนจนเกินไป เพราะจะทําใหชะแล็กเหลว ยาวแกการจัดใหพลอยตรง 
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รูปท่ี 6 นําพลอยมาลนไฟกอนติดลงบนไมทวน 
ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=387s 

 
 

4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยม 
 

 4.1 การเจียระไนดานหนาพลอย 
 

  สวนมากจะเริ่มจากการกดหนากระดาน (Table) กอน แตไมเปนขอจํากัดเสมอไปเพราะพลอยบาง
เม็ดอาจแตงหนากระดานมากวางมาก จะแกไขไดโดยการเจียระไนเหลี่ยนดานบาพลอยกอน ใหเขาไปใน
กระดานแลวจึงคอยกดหนากระดาน 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
รูปหลายเหล่ียม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
  

96 

 

 
รูปท่ี 7 ปรับไมทวนเพ่ือสรางเหลี่ยมบนบาพลอย (ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541) 

 

 
รูปท่ี 8 การกดหนากระดาน (ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 

 
 4.2 การกดหนากระดาน 
 

 ปรับไมทวน ใหตั้งฉากกับจานเจียระไนแลวคอย ๆ แตะใหเห็นเงาทีละนิด ใหสังเกตวาเงาท่ีเกิดข้ึนอยู
ก่ึงกลางหรือไม ถายังไมไดใหลนไฟใหรอนพอควรแลวจึงแตะบนจานเจียระไนจนกวาเงาท่ีไดจะอยูก่ึงกลางของ
กระดาน เม่ืออยูก่ึงกลางแลวจุมน้ําใหเย็นจากนั้นจึงลงเงาใหเต็มเหลี่ยม เม่ือเสร็จจากการกดหนากระดานแลว 
ก็จะเจียระไนเหลี่ยมทางดานบาของพลอย การเจียระไนเริ่มจากเหลี่ยมแรกแลวอยาหมุนไมทวนมาเจียระไน
เหลี่ยมดานตรงขาม หรือเจียระไนสลับกันไปมา ใหเจียระไนครบ 4 เหลี่ยม เม่ือเสร็จจากการเจียระไนเหลี่ยมท้ัง 
8 เหลี่ยมแลวก็จะเจียระไนเหลี่ยมสตาร  
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 เหลี่ยมสตาร คือเหลี่ยมท่ีอยูก่ึงกลางดานบนระหวางเหลี่ยม 2 เหลี่ยม จะมีลักษณะเปนรูปสามเหลี่ยม 
ปลายของเหลี่ยมสตารจะอยูก่ึงกลางของสันเหลี่ยมแปด (Upper Girdle) จากนั้นจึงเจียระไนเหลี่ยมแซม 
(Bezil) ซ่ึงเหลี่ยมแซมดานหนาของพลอยจะแตกตางจากดานกนพลอย 
 

 การเจียระไนจะเริ่มจากเหลี่ยมแซมดานซายกอน ปลายของเหลี่ยมแซมดานขางจะอยูก่ึงกลางของ
เหลี่ยมแปดและปลายเหลี่ยมแซมดานบนจะชนกับปลายเหลี่ยมพอดี เม่ือเจียระไนเหลี่ยมแซมจนครบแลวใหนํา
ไมทวนออกเพ่ือกลิ้งขอบพลอย (Girdle) โดยวางพลอยดานขอบบนจานเจียระไน แลวหมุนไมทวนไปจนท่ัวท้ัง
ขอบพลอยเพ่ือใหขอบพลอยมีความงดงาม จากนั้นจึงแกะออกมาแชในแอลกอฮอล 

 
รูปท่ี 9 องคประกอบตาง ๆ  

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
  

 การแกะพลอยจากไมทวนเปนข้ันตอนตอเนื่องหลังจากแตงพลอย ดังรูปภาพประกอบ 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 10 ข้ันตอนกอนการแกะพลอยจากไมทวน 
 
  

 อุปกรณในการแกะพลอยจากไมทวนประกอบดวย 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
- ถวยใสแอลกอฮอล สําหรับลางชะแล็ก 

หนากระดาน 

ขอบพลอย 

เหล่ียมสตาร 

ชะแล็ก 

ไมทวน 

ปนไมทวน 
ติดพลอยกับไม

ทวน 
เจียระไนพลอย 

แกะพลอย
จากไมทวน 
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- ถวยใสน้ํา เพ่ือลางพลอย 
- ผาแหงสําหรับเช็ดพลอย 
- ปากคีบ 

 

 
รูปท่ี 11 การแกะพลอยจากไมทวน 

(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=574s) 
 

 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
 

 ภายหลังจากการเจียระไนแลว ใหนําเม็ดพลอยมาลางในน้ําสะอาดโดยอาจใชตะแกรงรอง หลังจากนั้น
ใหซับดวยผาแหงและเคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอยประกอบดวย 

- ปากคีบ 
- ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
- ผาแหง 
- น้ํามันมะพราว 
- แอลกอฮอล 
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รูปท่ี 12 น้ํามันมะพราว (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com)  
 

 

 
 

รูปท่ี 13 ผาแหงเช็ดพลอย (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
 

การเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบหลายเหลี่ยม / การปนทวน / การติดพลอยกับไมทวน 
1. เทคนิคการติดทวน ดวยชะแล็กท่ีถูกตองและแข็งแรงคือขอใด 

ก. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กใหละลาย 
ข. โดยการลนเปลวไฟท่ีพลอยใหรอนแลวติดพลอยลงท่ีปลายทวน 
ค. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอน 
ง. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอนแลวติดพลอย 

2. ข้ันตอนใดถูกตองในการติดพลอยกับทวน 
ก. เลือกขนาดของทวนใหเหมาะสมกับพลอย    ข. ทวนใหญ เม็ดพลอยเล็ก 
ค. เลือกพลอยเม็ดเล็ก ทวนใหญ   ง. ทวนใหญ พลอยใหญ 

3. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปหลายเหลี่ยมขอใดถูกตอง 
ก. ติดพลอยดานใดกอนก็ได   ข. ติดพลอยดานหนานูนกอน  
ค. ติดท่ีขอบของพลอย    ง. ติดพลอยดานหนาเรียบกอน 

4. คุณสมบัติของทวนท่ีดีคือขอใด 
ก. ตรงและแข็งแรง  ข. เปนชนวนความรอน  ค. เปนตัวนําความรอน ง. มีความยืดหยุนดี 

5. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปหลายเหลี่ยมประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 
1. ปนชะแล็กท่ีปลายทวนใหเขารูปรางท่ีตองการ 
2. ปรับพลอยใหไดระนาบ 
3. ใชเปลวไฟลนท่ีพลอยและชะแล็กหางพอประมาณ 
4. ติดพลอยเขากับชะแล็กท่ีปลายทวน ไมใหชะแล็กลนขอบพลอย 

จงลําดับข้ันตอนการติดพลอยท่ีถูกตอง 
ก. 1-3-4-2   ข. 1-4-3-2   ค. 1-2-4-3  ง. 1-2-3-4 
 

เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลงัเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยม 
6. ลําดับข้ันตอนในการทําพลอยหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลีย่มขอใดถูกตอง 

ก. ตัด โกลน ขัดเงา ขัดหยาบ ขัดละเอียด  ข. ตัด แตง โกลน ขัดหยาบ ขัดละเอียด 
ค. ตัด โกลน แตง ขัดหยาบ ขัดละเอียด  ง. ตัด โกลน เจียระไน ขัดหยาบ ขัดละเอียด 

7. ขนาดท่ียอมใหเกิดความผิดพลาดไดจากการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยรูปหลายเหลี่ยมภายหลังการ
ตรวจสอบบวกลบก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.2 มิลลิเมตร   ข. 0.3 มิลลิเมตร  ค. 0.4 มิลลิเมตร  ง. 0.5 มิลลิเมตร 

8. การเจียระไนพลอยหลังเบี้ยตองติดพลอยกับทวนดานใดกอน 
ก. ติดดานหนาเรียบกอน ข. ติดดานหนานูนกอน ค. ติดดานขอบกอน ง. ไดท้ังสองแบบ  
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
รูปหลายเหล่ียม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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9. ข้ันตอนแรกของการเจียระไนพลอยหลังเบี้ย คือขอใด 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150 ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 500 

10. ข้ันตอนสุดทายในการขัดเจียระไนพลอยหลังเบี้ยใชกระดาษทรายเบอรเทาไร 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150  ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 800 

11. ในการขัดข้ันตอนสุดทายเพ่ือใหพลอยหลังเบี้ยสวยงามจะทําอยางไร 
ก. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชรเบอร 1/2   ข. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชร เบอร 3 
ค. ขัดบนกระดาษไข    ง. ขัดดวยกระดาษทรายเบอร 500 

 

เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
12. วิธีการแกะพลอยหลังเบี้ยออกจากไมทวนท่ีถูกตองคือขอใด 

ก. ใชเปลวไฟลนพลอยแลวใชมือแกะพลอยออก 
ข. ใชเปลวไฟลนพลอยและชะแล็กใหรอนเทา ๆ กันกอนคีบออก 
ค. แชในน้ํามันมะพราวใหพลอยหลุดออกมาเอง 
ง. นําไปตมน้ํารอนใหพลอยหลุดออก 

13. วิธีการปรับตะเกียงแอลกอฮอลในการแกะพลอยออกจากไมทวนคือขอใด 
ก. ปรับเปลี่ยวไฟไมใหมีควัน   ข. ปรับเปลี่ยวไฟมีควันเล็กนอย  
ค. ปรับเปลี่ยวไฟใหมีควันมาก   ง. ปรับเปลี่ยวไฟใหสูง 

14. ขอใดกลาวถูกตองเก่ียวกับการแกะพลอยออกจากไมทวน 
ก. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบตรึงพลอยไวจนกวาพลอยจะหลุดออกมา 
ข. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ค. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบและไขควงปากแบนชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ง. ไมมีขอใดถูก 

 

เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
15. วัสดุท่ีใชในการทําความสะอาดพลอยหลังการทําหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยม 

ก. น้ําเปลา  ข. โซดาไฟผสมน้ํา ค. น้ํามันเบนซิน  ง. น้ํามันกาด 
16. โซดาไฟมีหนาท่ีตามขอใด 

ก. ลางลอกระดาษทรายขัด   ข. แชทําความสะอาดพลอย 
ค. ผสมผงเพชรในการขัดเงา   ง. กัดผิวหนาพลอยกอนเจียระไน 

17. อุปกรณในขอใดท่ีใชทําความสะอาดพลอย 
ก. ถวย   ข. กระดาษทราย  ค. ฟองน้ํา  ง. ผาชามัว 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ยแบบ
รูปหลายเหล่ียม 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
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ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบีย้แบบ
รูปหลายเหล่ียม 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรปูหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรปูหลายเหลี่ยม ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 2 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยม 
3. แกะพลอยออกจากไมทวน 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 
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ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 7 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบีย้แบบ
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

4. 

 

5. 

6. 

 

ปนทวนเหมาะกับขนาดพลอย 

พลอยยึดติกับทวนดี 

ชะแล็กหุมพลอยดี 

การเจียระไนหลังเบี้ยแบบรูปหลาย

เหลี่ยม 

การแกะพลอยออกจากไมทวน 

การทําความสะอาดเม็ดพลอย 

       

 

     
 
                                                                                 ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 
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ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรปูหลังเบี้ยแบบรูปหลายเหลี่ยมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. จุดไฟท่ีตะเกียงแอลกอฮอล 

3. ปนทวนใหมีขนาดพอเหมาะกับพลอย 

4. ลนครั่งใหมีลักษณะออนตัว 

5. ใชปากคีบ คีบพลอยใหติดกับชะแล็กบน

ไมทวน  

 

1. ระวังชะแล็กออนตัว
มาก จะไมสามารถตั้ง
พลอยได 
2. ชะแล็กหุมพลอยดี 
3. พลอยยึดติดกับทวนดี 

2. เจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบรูป

หลายเหลี่ยม 

1. เจียระไนดานบาพลอย 

2. การกดหนากระดาน 

3. กําหนดใหรูปทรงแบบรูปหลายเหลี่ยม 
 

1. ระวังพลอยบิ่นแตก 
2. อยากดน้ําหนักมาก
จนเกินไป 

3. แกะพลอยออกจากไมทวน 1. ใชตะเกียงแอลกอฮอล จุดไฟ  

2. ลนไฟท่ีบริเวณชะแล็กใหมีลักษณะออนตัว 

1. ระวังชะแล็กไหม 
2. ฝกใชปากคีบ ระวังเม็ด
พลอยหลุด 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
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ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
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ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
3. ใชปากคีบจับท่ีเม็ดพลอย 

4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 1. นําพลอยท่ีเจียระไนแลวใสในถวยสเตนเลส  

2. ลางใหสะอาด ซับดวยผาแหง 

3. เคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว 

1. ฝกการใชปากคีบ  
2. ระวังพลอยบิ่นและเปน
รอยภายหลังจากการทํา
ความสะอาด 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
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วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
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1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ 
 

 ทวนท่ีใชในงานเจียระไนพลอย เปนอุปกรณท่ีสําคัญเนื่องจากใชในการยึดติดระหวางเม็ดพลอยกับ
ผูปฏิบัติงาน การเลือกไมทวนจึงตองคํานึงถึงชนิดและขนาดของพลอยท่ีจะนํามาเจียระไน 
 วัสดุท่ีใชทําไมทวนโดยท่ัวไปจะเปนไมและเหล็ก สําหรับพลอยเนื้อออนและหลังเบี้ยจะใชไมทวนท่ีทํา
จากวัสดุไม  
 

  
รูปท่ี 1 พลอยหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ (ท่ีมา : http://www.vvygems.com) 

 

 
 

รูปท่ี 2 ไมทวนติดพลอย (ท่ีมา : http://suguscup.blogspot.com) 
 
 

 เนื่องจากพลอยมีขนาดท่ีแตกตางกัน ผูเจียระไนพลอยจึงสามารถปนทวนใหใกลเคียงกับขนาดของ
พลอยเพ่ือการยึดติดท่ีมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
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2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
 

 ไมทวนหรือไมชุน เปนอุปกรณจําเปนในการเจียระไนพลอย นอกจากพลอยมีขนาด เล็ก ใหญ หนา 
บาง ตางกัน ทําใหไมสะดวกตอการเจียระไน ผูเจียระไนพลอยสามารถปนทวนตามขนาดของพลอยท่ีตามขนาด
ได 
 วิธีการปนไมทวนใหนําไมทวนมาลนไฟใหรอยกอนพอสมควร แลวแตะลงในชะแล็ก ชะแล็กท่ีใช
สําหรับติดพลอยเนื้อแข็งคือชะแล็กท่ีใชสําหรับทาเฟอรนิเจอรผสมกับเศษกระเบื้องดํา ชะแล็กจะติดปลายทวน 
จากนั้นจึงนํามากลึงกับปากคีบใหไดรูปตามตองการ  
 

  

 

รูปท่ี 3 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
   
 อุปกรณในการปนทวน ประกอบดวย 

- ไมทวน 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
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รูปท่ี 4 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
 
 

     
 

รูปท่ี 5 ชะแล็กแผนสําหรับปนทวน (ซาย) และตะเกียงแอลกอฮอลสําหรับติดพลอย (ขวา) 
(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 

 

3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
  

 เบื้องตนไมทวนกับพลอยตองมีขนาดท่ีสอดคลองกันเพ่ือการติดยึดท่ีเหนียวแนนไมหลุด  
 ข้ันตอนในการติดพลอยมีดังตอไปนี้ 
 1) นําพลอยมาลนไฟใหรอนพอสมควร 
 2) ติดลงบนไมทวนท่ีปนเสร็จแลว 
 3) ระวังอยาใหพลอยรอนจนเกินไป เพราะจะทําใหชะแล็กเหลว ยาวแกการจัดใหพลอยตรง 
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รูปท่ี 6 นําพลอยมาลนไฟกอนติดลงบนไมทวน 
(ท่ีมา : https:// https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 

 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ 

 

 พลอยรูปหลังเบี้ยรูปหัวใจ เปนรูปแบบการเจียระไนพลอยชนิดหนึ่งซ่ึงพลอยท่ีเจียระไนเสร็จเรียบรอย
แลวจะมีรูปทรงเปนรปูหัวใจ ผิวพลอยดานบนจะโคงมนและดานลางจะแบนราบ 
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รูปท่ี 7 พลอยรูปหลังเบี้ยรูปหัวใจแบบตาง ๆ  
(ท่ีมา : http://www.chanpreeda.com และ http://www.nafysjewelry.com) 
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รูปท่ี 8 พลอยรูปหลังเบี้ยรูปหัวใจเม่ือประดับบนตัวเรือนเครื่องประดับ 
(ท่ีมา : http://srisawat2005.weloveshopping.com) 

 
 

 หลังเบี้ย คือรูปแบบการเจียระไนพลอยชนิดหนึ่ง ซ่ึงดานหนาของพลอยจะเจียระไนใหโคงมน สวนดาน
กนจะแบนราบและอาจโคงเล็กนอยตรงดานขอบ ข้ันตอนในการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยรูปหัวใจ มีลักษณะไม
แตกตางจากหลังเบี้ยครึ่งทรงกลม เพียงแตกําหนดรูปรางรูปทรงใหมีลักษณะคลายกับหัวใจ โดยคํานึงถึงรูปราง
ลักษณะของกอนพลอยดิบเปนหลัก 
 

 4.1 ข้ันตอนการเจียระไนหลังเบี้ย 
 

 4.1.1 ข้ันตอนท่ี 1 
 

 จะนําพลอยไปขัดกับกระดาษทรายกอน เริ่มจากเบอรท่ีหยาบ เชน เบอร 150 / 280 / 360 แลวใช
เบอรท่ีละเอียดยิ่งข้ึน เชน เบอร 500 / 600 / 800 การขัดจะตองนําพลอยไปจุมน้ําเล็กนอยในขณะขัด เพ่ือให
คราบพลอยหรือฝุนท่ีเกิดจากการขัดไมเกาะติดพลอยและควรใชผาเช็ดเพ่ือดูวาผิวของพลายเนียนเรียบหรือไม 
ควรขัดจนกวาผิวพลอยจะเนียนเรียบ ซ่ึงจะทําใหงายแกการขัดเงาในข้ันตอนตอไป 
 

 4.1.2 ข้ันตอนท่ี 2 
 

 สมานรอยแตก ข้ันตอนนี้จะนําพลอยแตะในผงเพชรเบอร 08 เบอร 6 ไมครอน หรือเบอร 9 ไมครอน 
ท่ีผสมน้ํามันมะพราวแลว  นําไปขัดบนกระดาษไขหรือกระดาษท่ีใชสําหรับเขียนแบบ ขัดไปจนกวาพลอยจะ
เนียนเรียบและเกิดความเงา ผงเพชรเบอร 08 เปนเบอรท่ีทําใหผิวพลอยเกิดความเนียนละเอียดจะสนามรอย
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แตกและรอยราวเล็ก ๆ นอย ๆ ไดเปนอยางดี โดยเฉพาะเบอร 6 และเบอร 9 ไมครอน เหมาะอยางยิ่งสําหรับ
พลอยท่ีรอยแตกหรือตําหนิลึกมาก ๆ โดยเฉพาะพลอยแดงและพลอยน้ําเงิน 
 

     
 

รูปท่ี 9 การขัดพลอยกับกระดาษทราย  
(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 

 
 4.1.3 ข้ันตอนท่ี 3 
 

 จะทําการซํ้าเงาอีกที โดยใชผงเพชรท่ีใหความเงามากยิ่งข้ึน คือเบอร ½ - 3 แลวจึงขัดบนกระดาษไข 
กระดาษไขท่ีใชจะตองเปนแผนใหมท่ียังไมไดใช จากนั้นจะกลิ้งขอบใหเงาแลวจึงกลับขางเพ่ือเจียระไน  
 

5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
  

 การแกะพลอยจากไมทวนเปนข้ันตอนตอเนื่องหลังจากแตงพลอย ดังรูปภาพประกอบ 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 10 ข้ันตอนกอนการแกะพลอยจากไมทวน 
 
 
 

 

ปนไมทวน 
ติดพลอยกับไม

ทวน 
เจียระไนพลอย 

แกะพลอย
จากไมทวน 
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 อุปกรณในการแกะพลอยจากไมทวนประกอบดวย 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
- ถวยใสแอลกอฮอล สําหรับลางชะแล็ก 
- ถวยใสน้ํา เพ่ือลางพลอย 
- ผาแหงสําหรับเช็ดพลอย 
- ปากคีบ 

 

 
รูปท่ี 11 การแกะพลอยจากไมทวน 

(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=574s) 
 
 

 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
 

 ภายหลังจากการเจียระไนแลว ใหนําเม็ดพลอยมาลางในน้ําสะอาดโดยอาจใชตะแกรงรอง หลังจากนั้น
ใหซับดวยผาแหงและเคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอยประกอบดวย 

- ปากคีบ 
- ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
- ผาแหง 
- น้ํามันมะพราว 
- แอลกอฮอล 
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รูปท่ี 12 น้ํามันมะพราว 
(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 

 
 

 
 

รูปท่ี 13 ผาแหงเช็ดพลอย  
(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
การเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ / การปนทวน / การติดพลอยกับไมทวน 

1. เทคนิคการติดทวน ดวยชะแล็กท่ีถูกตองและแข็งแรงคือขอใด 
ก. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กใหละลาย 
ข. โดยการลนเปลวไฟท่ีพลอยใหรอนแลวติดพลอยลงท่ีปลายทวน 
ค. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอน 
ง. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอนแลวติดพลอย 

2. ข้ันตอนใดถูกตองในการติดพลอยกับทวน 
ก. เลือกขนาดของทวนใหเหมาะสมกับพลอย    ข. ทวนใหญ เม็ดพลอยเล็ก 
ค. เลือกพลอยเม็ดเล็ก ทวนใหญ   ง. ทวนใหญ พลอยใหญ 

3. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปหัวใจขอใดถูกตอง 
ก. ติดพลอยดานใดกอนก็ได   ข. ติดพลอยดานหนานูนกอน  
ค. ติดท่ีขอบของพลอย    ง. ติดพลอยดานหนาเรียบกอน 

4. คุณสมบัติของทวนท่ีดีคือขอใด 
ก. ตรงและแข็งแรง  ข. เปนชนวนความรอน  ค. เปนตัวนําความรอน ง. มีความยืดหยุนดี 

5. การติดพลอยหลังเบี้ยรูปหัวใจประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 
1. ปนชะแล็กท่ีปลายทวนใหเขารูปรางท่ีตองการ 
2. ปรับพลอยใหไดระนาบ 
3. ใชเปลวไฟลนท่ีพลอยและชะแล็กหางพอประมาณ 
4. ติดพลอยเขากับชะแล็กท่ีปลายทวน ไมใหชะแล็กลนขอบพลอย 

จงลําดับข้ันตอนการติดพลอยท่ีถูกตอง 
ก. 1-3-4-2   ข. 1-4-3-2   ค. 1-2-4-3  ง. 1-2-3-4 

 

เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลงัเบี้ยแบบรูปหัวใจ 
6. ลําดับข้ันตอนในการทําพลอยหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจขอใดถูกตอง 

ก. ตัด โกลน ขัดเงา ขัดหยาบ ขัดละเอียด  ข. ตัด แตง โกลน ขัดหยาบ ขัดละเอียด 
ค. ตัด โกลน แตง ขัดหยาบ ขัดละเอียด  ง. ตัด โกลน เจียระไน ขัดหยาบ ขัดละเอียด 

7. ขนาดท่ียอมใหเกิดความผิดพลาดไดจากการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยรูปหัวใจภายหลังการตรวจสอบ
บวกลบก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.2 มิลลิเมตร   ข. 0.3 มิลลิเมตร  ค. 0.4 มิลลิเมตร  ง. 0.5 มิลลิเมตร 

8. การเจียระไนพลอยหลังเบี้ยตองติดพลอยกับทวนดานใดกอน 
ก. ติดดานหนาเรียบกอน ข. ติดดานหนานูนกอน ค. ติดดานขอบกอน ง. ไดท้ังสองแบบ  
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9. ข้ันตอนแรกของการเจียระไนพลอยหลังเบี้ย คือขอใด 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150 ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 500 

10. ข้ันตอนสุดทายในการขัดเจียระไนพลอยหลังเบี้ยใชกระดาษทรายเบอรเทาไร 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150  ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 800 

11. ในขณะเจียระไนพลอยหลังเบี้ยดวยกระดาษทราย สิ่งท่ีชางตองทําอยางสมํ่าเสมอคือขอใด 
ก. นําพลอยไปจุมนํ้าเล็กนอยเพ่ือลดความรอน  
ข. ใชผาเช็ดเพ่ือดูผิวของพลอยวาเนียนเรียบหรอืไม 
ค. นําพลอยไปอังไฟเพ่ือดูวาพลอยแตกราวหรือไม 
ง. ถูกทุกขอ 

12. ในการขัดข้ันตอนสุดทายเพ่ือใหพลอยหลังเบี้ยสวยงามจะทําอยางไร 
ก. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชรเบอร 1/2   ข. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชร เบอร 3 
ค. ขัดบนกระดาษไข    ง. ขัดดวยกระดาษทรายเบอร 500 
 

เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
13. ข้ันตอนในการแกะพลอยออกจากไมทวนหลังเบี้ยแบบหัวใจคือขอใด 

ก. ลนไฟท่ีพลอยใหพลอยหลุดออกมาเอง 
ข. ลนไฟท่ีชะแล็กแลวแลวแกะออก 
ค. ลนไฟท่ีพลอยและชะแล็กใหรอนท่ัวแลวแกะออก 
ง. ลนไฟท่ีพลอยใหอุนแลวแกะออก 

14. อุปกรณชนิดใดท่ีใชในการแกะพลอย 
ก. คีม                           ข. มือจี้ 
ค. เหล็กกดหนา               ง. ตะเกียง 

15. ขอใดกลาวถูกตองเก่ียวกับการแกะพลอยออกจากไมทวน 
ก. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบตรึงพลอยไวจนกวาพลอยจะหลุดออกมา 
ข. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ค. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบและไขควงปากแบนชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ง. ไมมีขอใดถูก 

 

เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
16. วัสดุท่ีใชในการทําความสะอาดพลอยหลังการทําหลังเบี้ยครึ่งทรงกลม 

ก. น้ําเปลา  ข. โซดาไฟผสมน้ํา ค. น้ํามันเบนซิน  ง. น้ํามันกาด 
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17. โซดาไฟมีหนาท่ีตามขอใด 
ก. ลางลอกระดาษทรายขัด   ข. แชทําความสะอาดพลอย 
ค. ผสมผงเพชรในการขัดเงา   ง. กัดผิวหนาพลอยกอนเจียระไน 

18. อุปกรณในขอใดท่ีใชทําความสะอาดพลอย 
ก. ถวย   ข. กระดาษทราย  ค. ฟองน้ํา  ง. ผาชามัว 
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หัวขอวิชา 8 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
รูปหัวใจ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 8 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
รูปหัวใจ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรปูหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรปูหัวใจ ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 2 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ 
3. แกะพลอยออกจากไมทวน 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 8 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
รูปหัวใจ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

 

ปนทวนเหมาะกับขนาดพลอย 

พลอยยึดติกับทวนดี 

ชะแล็กหุมพลอยดี 

การเจียระไนหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจ 

การแกะพลอยออกจากไมทวน 

การทําความสะอาดเม็ดพลอย 

       

 

     
 
                                                                                 ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 8 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
รูปหัวใจ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเจียระไนพลอยรปูหลังเบี้ยแบบรูปหัวใจไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. จุดไฟท่ีตะเกียงแอลกอฮอล 

3. ปนทวนใหมีขนาดพอเหมาะกับพลอย 

4. ลนครั่งใหมีลักษณะออนตัว 

5. ใชปากคีบ คีบพลอยใหติดกับชะแล็กบน

ไมทวน  

 

1. ระวังชะแล็กออนตัว
มาก จะไมสามารถตั้ง
พลอยได 
2. ชะแล็กหุมพลอยดี 
3. พลอยยึดติดกับทวนดี 

2. เจียระไนรูปหลังเบี้ยแบบรูป

หัวใจ 

1. เจียระไนสวนหลังเบี้ย 

2. เจียระไนสวนกน และขอบ 

3. กําหนดใหรูปทรงมีลักษณะคลายหยดน้ํา 
 

1. ระวังพลอยบิ่นแตก 
2. อยากดน้ําหนักมาก
จนเกินไป 

3. แกะพลอยออกจากไมทวน 1. ใชตะเกียงแอลกอฮอล จุดไฟ  

2. ลนไฟท่ีบริเวณชะแล็กใหมีลักษณะออนตัว 

1. ระวังชะแล็กไหม 
2. ฝกใชปากคีบ ระวังเม็ด
พลอยหลุด 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 8 : การเจียระไนพลอยรูปหลังเบี้ยแบบ
รูปหัวใจ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 2.00 ชม. 
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ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
3. ใชปากคีบจับท่ีเม็ดพลอย 

4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 1. นําพลอยท่ีเจียระไนแลวใสในถวยสเตนเลส  

2. ลางใหสะอาด ซับดวยผาแหง 

3. เคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว 

1. ฝกการใชปากคีบ  
2. ระวังพลอยบิ่นและเปน
รอยภายหลังจากการทํา
ความสะอาด 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 1.00 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ตรวจสอบความเงาและตําหนิตาง ๆ ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบน้ําหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอย 
2. เทคนิคการตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอย 
3. เทคนิคการตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ย 
4. เทคนิคการตรวจสอบน้ําหนักพลอย 
 

อุปกรณชวยฝก :  
ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

 
การมอบหมายงาน :  

คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 1.00 ชม. 
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สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจยั 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
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ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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1. เทคนิคการตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอย 

 

 เม่ือเจียระไนพลอยเสร็จแลว ตองตรวจดูความเรียบรอยของงานในระดับ Macro โดยการสองดวย
กลองดูพลอยท่ีมีขนาดกําลังขยายของเลนส 5 เทาหรือ 10 เทา ใชมือซายจับกลองดูพลอยและมือขวาจับ
ปากกาคีบพลอย ผูเจียระไนพลอยตองหัดจับปากคีบใหคลองเพ่ือคีบพลอยไมใหหลน จากนั้นตรวจดูวาแตละ
เหลี่ยมท่ีเจียระไนนั้น เรียบรอยและเทากันหรือไม เอียงซาย ขวาหรือไม สวนหลังเบี้ยผูเจียระไนควรตรวจดูวา
พลอยมีตําหนิหรือรอยแตกหรือไม ถามีใหเจียระไนซอมจนไดรูปทรงท่ีถูกตองและลบรอยตําหนิ 

 
รูปท่ี 1 กลองดูพลอยขนาดกําลังขยายของเลนส 10 เทา 

 
 การตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอยทําไดดังนี้ 

- การตรวจสอบดวยตาเปลา แวนขยายหรือกลองจุลทรรศนกําลังขยายต่ํา 10-30 เทา ซ่ึงจะดู
จากลักษณะของสี ความโปรงแสง การเจียระไน ความวาว รอยตําหนิ การแตกและการ
ประกบอัญมณี  

- การใชไฟ คือแสงสะทอนท่ีมาจากพลอยใหสังเกตดูวามีเงา วาว ประกายมากนอยเพียงใด เม่ือ
นํามาสองกับไฟ ซ่ึงถามีประกายดีจับตาก็แสดงวาผลงานมีคุณรูปท่ีดี 

- ตรวจดูตําหนิหรือรอยแตกจากการสองกลอง หากพบวาตําหนิหรือรอยแตกยังคงอยูให
เจียระไนซอมจนกวาจะลบรอยตําหนินั้นออกไปได 

- ความสะอาด พลอยท่ีเจียระไนแลวควรมีเนื้อใสสะอาด ไมขุนมัว ไมมีตําหนิ หรือรอยแตกอยู
ภายในเนื้อ เพราะรอยแตก หรือรอยตาง ๆ จะทําใหประกายของพลอยเม็ดนั้นลดความ
ประกายลง  

 
2. เทคนิคการตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอย 
 

 การตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอย สามารถประเมินไดดวยตาเปลาหรือการสองกลองท่ีมีกําลังขยาย 5 
หรือ 10 เทา และรวมกับการใชอุปกรณ “มิลวัดพลอย” ซ่ึงสามารถจะวัดขนาดของพลอยในละเอียด การ
ประเมินคุณภาพใหประเมินจากคาท่ีวัดไดจากเครื่องมือวาเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนดหรือไม 
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 เวอรเนีย คาลิเพอร (Vernier Caliper) ประกอบดวย 2 สวนหรือสวนกลางหรือบาร และสวนนอก 
สวนบารจะมหนวยเปนนิ้วแตละนิ้วก็จะแบงยอยออกเปน 20 สวน แตละสวนจะมีคาเทากับ 0.05 นิ้ว และทุก
ทุก 0.1 นิ้วก็จะมีตัวเลขเล็ก ๆ กํากับไวดวยเปน 1 2 3 4 5 จนกระท่ังถึง 9 สวนเวอรเนียรเพลท จะแบง
ออกเปน 50 สวน และมีหมายเลขกํากับไวทุก ๆ 5 สวนเปน 5 10 15 จนกระท่ังถึง 50 แตละสวนจะมีคา
เทากับ 0.001 นิ้ว 
 การอานคา ใหนําคาท่ีอานไดจากท้ังสองสวนมาบวกกัน คาบนสวนบารจะอานไดจาก ตัวเลขบนสวน
บารท่ีตําแหนงใดก็ตามท่ีหมายเลข 0 ของสวนเวอรเนียรเพลทมาอยูตรงกัน เชน 1.45 และคาบนสวนเวอรเนียร
เพลทจะอานไดจากตัวเลขบนสวนเวอรเนียรเพลท ณ ตําแหนงใดก็ตามท่ีไปตรงกับตัวเลขบนสวนบาร เชน 
0.014 ฉะนั้นคาท่ีอานไดจริง ๆ จะมีคาเทากับ 1.45 + 0.014 หรือ 1.464 
 

 
รูปท่ี 2 มิลวัดพลอย เวอรเนียร คาลิเพอร สําหรับวัดขนาดพลอย 

 
 เครื่องมือวัดขนาดพลอยอีกรูปแบบหนึ่งมีชื่อวา เลเวอริดจ เกจ (Leveridge Gauge) เปนอุปกรณท่ี
สามารถใชวัดขนาดของอัญมณีเดี่ยว ๆ และอัญมณีในตัวเรือนได เลเวอริดจ เกจ จะมีหนวยวัดเปนมิลลิเมตร 
โดยท่ีหนาปดจะมีเข็มชี้บอกขนาดอยูสองอันคือ เข็มยาวและเข็มสั้น เข็มยาวจะชี้บอกขนาดเปนมิลลิเมตรตั้งแต 
1 ถึง 10 มิลลิเมตรหรือหนึ่งรอบ ถาเข็มยาวหมุนครบสองรอบก็จะอานได 20 มิลลิเมตร หมุนครบสามรอบก็จะ
อานได 30 มิลลิเมตร  
 สวนเข็มสั้นท่ีมีขนาดเล็ก จะอยูทางดานซายมือของหนาปด และชี้บอกขนาดเปนทศนิยมของมิลลิเมตร 
ในการอานขนาดนั้นตองนําคาท่ีอานไดจากเข็มยาวและเข็มสั้นมาบวกกัน เชน ถาเข็มยาวหมุนไปครึ่งรอบท่ี
หมายเลข 5 ก็จะอานได 5 มิลลิเมตรและถาเข็มสั้นหมุนไปอยูท่ีหมายเลข 2 (0.2 มิลลิเมตร) ฉะนั้นขนาด
ของอัญมณีท่ีกําลังวัดจะอานไดเทากับ 5 + 0.2 มิลลิเมตร หรือ 5.02 มิลลิเมตร ในปจจุบัน เลเวอริดจ เกจ ท่ี
เปนแบบดิจิตอลก็มีจําหนายแลวและมีความแมนยํามาก รวมถึงการใชงานท่ีสะดวกสบายมากกวา  
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รูปท่ี 3 มิลวัดพลอย เลเวอริดจ เกจ แบบเข็ม 

 

 
รูปท่ี 4 มิลวัดพลอย เลเวอริดจ เกจ แบบดิจิตอล 

 
3. เทคนิคการตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ย 

 

 "ความโคง" พลอยท่ีทําการเจียระไนแลว อาจมีรูปรางแตกตางกันออกไป เชน รูปหัวใจ รูปหยดน้ํา 
รูปทรงกลม รูปไข รูปมาคีส รูปสี่เหลี่ยม หรือรูปทรงอ่ืน ๆ ตามลักษณะท่ีไดออกแบบไว ซ่ึงพลอยจะตองมี
รูปราง และสัดสวนท่ีสวยงาม เชน ความหนาของเม็ดพลอยตองไดสัดสวนกับความกวางของหนาพลอย ถาหนา
พลอยกวางมากไป แตกนพลอยบางเกินไป จะทําใหดูไมเปนประกาย  
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 การตรวจสอบความโคงทําไดโดย การมองดวยตาเปลาดวยแวนขยายกําลังต่ํา 5–10 เทา เพ่ือประเมิน
ลักษณะโคง กับสัดสวนโดยรวมของเม็ดพลอย การประเมินวาโคงนั้นเปนคลื่นท่ีเกิดจากการกดน้ําหนักหรือไม
 การตรวจสอบความโคงโดยสองกับไฟ เพ่ือดูลักษณะเงาและประกายท่ีเกิดจากโคงหลังเบี้ย 
 

 
 

รูปท่ี 5 ตรวจสอบความโคงของพลอยหลังเบี้ย (ท่ีมา : http://npgem.weloveshopping.com) 
 

  

 คุณสมบัติท่ีใชในการพิจารณา ไดแก 
- ความสมํ่าเสมอ พิจารณาวาโคงของพลอยมีความสมํ่าเสมอหรือไม 
- ความสมดุล และ สมมาตร ไดสัดสวน 
- ความสูง (Crown Height / Pavilion Depth) โดยปกติดาน Crown จะสูงเพียงครึ่งหนึ่งถึง

หนึ่งในสามของ Pavilion 
- ความหนาของขอบ Girdle ท่ีเหมาะสม สมํ่าเสมอรอบเม็ด 

 
4. เทคนิคการตรวจสอบน้ําหนักพลอย 
 พลอยท่ีผานการเจียระไนแลวควรมีน้ําหนักท่ีเปนไปตามกําหนด อัญมณีแตละชนิดมีขนาดและน้ําหนัก
ท่ีคงท่ีถาการผลิตเครื่องประดับใชอัญมณีท่ีมีขนาดไมตรงตามแบบท่ีกําหนดจะทําใหเกิดความเสียหายท่ีตัวเรือน
ได ดังนั้นตองควบคุมการเจียระไนใหไดขนาดตามท่ีกําหนดไว 
 เครื่องชั่งท่ีใชในวงการอัญมณีและเครื่องประดับท่ีมีความสําคัญ เนื่องจากตองการความแมนยําในการ
ชั่งในระดับสูง เครื่องชั่งท่ีใชมีตั้งแตชนิดดั้งเดิมท่ียังเปนท่ีนิยมอยูในปจจุบัน คือ เครื่องชั่งสองแขนและเครื่องชั่ง
ชนิดสปริง (Spring Balance) จนถึงปจจุบันเปนเครื่องชั่งท่ีใชระบบอิเล็กทรอนิกส (Electronic Balance) ซ่ึงมี
ความสะดวกสบายมากข้ึน   
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รูปท่ี 6 เครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 

 
 วิธีการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 

- วางเครื่องชั่งบนพ้ืนท่ีราบเรียบ 
- กดปุม “ON : OFF” เพ่ือเปดเครื่องชั่งกอนรอจนกวาจะปรากฎเลข “0.0” หรือ “0.00” 
- วางวัตถุท่ีตองการชั่งท่ีตําแหนงก่ึงกลาง 
- อานตัวเลขท่ีปรากฎบนหนาจอ แสดงคาน้ําหนักของสิ่งท่ีชั่ง 
- เม่ือไมตองการใชงานกดปุม “ON : OFF” อีกครั้งเพ่ือปดเครื่อง 
- เช็ดทําความสะอาดจานชั่งและเครื่องชั่ง 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ตรวจสอบความเงาและตําหนิตาง ๆ 

1. วัสดุท่ีใชในการขัดพลอยหลังเบี้ยใหมีความเงามากท่ีสุดคือชนิดใด 
ก. หินแตงชนิดละเอียด    ข. ผาสักหลาด 
ค. หินโกลน     ง. ตะไบ 

2. ขอใดเปนขอหนึ่งท่ีตองตรวจสอบดานความเงาของพลอยหลังเบี้ย 
ก. ผิวมีรอยขนแมวหรือรอยขีดขวน   ข. ผิวเปนเหลี่ยม  
ค. ผิวเปนคลื่น     ง. ผิวมีรอยแตกราว 

3. การเกิดผิวเปนคลื่นในการเจียระไนพลอยหลังเบี้ย คือขอใด 
ก. แตงขอบไมเทากัน                   ข. ติดพลอยไมแนน 
ค. ตําหนิภายใน                         ง. รอยแตกราว 

4. สาเหตุท่ีทําใหพลอยหลังเบี้ยไมมีความแวววาวคือขอใด 
ก. ตั้งน้ําพลอยไมถูกตอง                  ข. มีเหลือบมาก 
ค. มีเสนเข็มมาก                            ง. ถูกทุกขอ 

 

ตรวจสอบขนาดเม็ดพลอย 
5. ขนาดท่ียอมใหเกิดความผิดพลาดไดจากการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยรูปทรงกลมคือขอใด 

ก. ±0.5 มิลลิเมตร ข. ±0.4 มิลลิเมตร ค. ±0.3 มิลลิเมตร ง. ±0.2 มิลลิเมตร 
6. ขนาดท่ียอมใหเกิดความผิดพลาดไดจากการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยรูปทรงหยดน้ําคือขอใด 

ก. ±0.5 มิลลิเมตร ข. ±0.4 มิลลิเมตร ค. ±0.3 มิลลิเมตร ง. ±0.2 มิลลิเมตร 
7. ขนาดท่ียอมใหเกิดความผิดพลาดไดจากการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยรูปทรงหลายเหลี่ยมคือขอใด 

ก. ±0.5 มิลลิเมตร ข. ±0.4 มิลลิเมตร ค. ±0.3 มิลลิเมตร ง. ±0.2 มิลลิเมตร 
8. ขนาดท่ียอมใหเกิดความผิดพลาดไดจากการเจียระไนพลอยหลังเบี้ยรูปทรงหัวใจคือขอใด 

ก. ±0.5 มิลลิเมตร ข. ±0.4 มิลลิเมตร ค. ±0.3 มิลลิเมตร ง. ±0.2 มิลลิเมตร 
9. เครื่องมือวัดท่ีใชวัดขนาดมิติของเม็ดพลอยคือขอใด 

ก. มิลวัดพลอย   ข. ไมบรรทัด   ค. เชือกหรือแถบกระดาษ   ง. ไมเมตร 
 

ตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ย 
10. ขอใดคือความโคงของหลังเบี้ยท่ีถูกตอง 

ก. ความโคงไมเทากัน                     ข. ความโคงตางระดับ  
ค. ความโคงสูงต่ําไมเทากัน                ง. ความโคงสมมาตรเทากัน 

11. พลอยหลังเบี้ยรูปทรงกลมขนาด 7 มิลลิเมตรมีความโคงนูนคือขอใด 
ก. 4.9 มิลลิเมตร                        ข. 6.9 มิลลิเมตร   
ค. 8.9 มิลลิเมตร                         ง. 10.9 มิลลิเมตร 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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ตรวจสอบน้ําหนัก 
12. จุดประสงคของการตรวจสอบน้ําหนักพลอยในงานเจียระไนคือขอใด 

ก. เพ่ือทราบน้ําหนักเทาเดิมหรือไม   
ข. เพ่ือทราบน้ําหนักเพ่ิมข้ึนหรือไม 
ค. เพ่ือทราบน้ําหนักท่ีแนนอน      
ง. เพ่ือทราบความแตกตางของน้ําหนักกอนและหลังเจียระไน 

13. เครื่องมือท่ีใชในการตรวจสอบน้ําหนักพลอยท่ีมีความเปนมาตรฐานท่ีสุด 
ก. เครื่องชั่งแบบโยก                        ข. เครื่องชั่งแบบดิจิตอล 
ค. เครื่องชั่งแบบคาน                        ง. เครื่องชั่งแบบแขวน 

14. น้ําหนักพลอยท่ีเจียระไนแลวมีหนวยชั่งคือขอใด 
ก. ขีด   ข. กิโลกรัม  ค. มิลลิกรัม  ง. กะรัต 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา 9 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา  9 : การตรวจสอบพลอยห ลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความเงาและตําหนิตางๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกตรวจสอบน้ําหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน ตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ตรวจสอบความเงาและตําหนิ 
2. ตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอย 
3. ตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ย 
4. ตรวจสอบน้ําหนักพลอยท่ีถูกตอง 

 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา  9 : การตรวจสอบพลอยห ลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

 รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

4. 

 

ตรวจสอบความเงาและตําหนิถูกตอง 

ตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอยถูกตอง 

ตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ยถูกตอง 

ตรวจสอบน้ําหนักพลอยถูกตอง 

 

       

 

     
 
                                                                                 ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที่ 2 : การเจียระไนพลอยแบบหลังเบี้ย 
(Cabochon) 
หัวขอวิชา  9 : การตรวจสอบพลอยห ลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-4 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความเงาและตําหนิตางๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความโคงของหลังเบี้ยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบน้ําหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบความเงา 1. ตรวจสอบความเงาโดยการใชกลองดู

พลอย 

2. ตรวจสอบดวยตาเปลา 

ใชกลองดูพลอยดวยความ
ระมัดระวัง 
 

2. ตรวจสอบขนาดเม็ดพลอย 1. ตรวจสอบขนาดพลอยดวยมิลวัดพลอย 

แบบตาง ๆ   

ตรวจเช็คสภาพของ 
มิลวัดพลอยกอนใชงาน
ทุกครั้ง เพ่ือไดผลลัพธท่ี
ถูกตองและแมนยํา 

3. ตรวจสอบความโคงของหลัง

เบี้ย 

1. ตรวจสอบความโคงโดยการใชกลองดู

พลอย  

2. ตรวจสอบดวยตาเปลา เช็คกับแสงไฟ 

ใชกลองดูพลอยดวยความ
ระมัดระวัง 
 

4. ตรวจสอบน้ําหนักพลอย 

 

1. การใชงานเครื่องชั่งดิจิตอล ตรวจเช็คสภาพของ 
เครื่องชั่งดิจิตอลกอนใช
งานทุกครั้ง เพ่ือไดผลลัพธ
ท่ีถูกตองและแมนยํา 

 





 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 3 การเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ     





 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. ฝกเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยหนาราบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. เตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. วิธีการชั่งพลอยดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนขัดเงาหนาราบ 
3. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 
4. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
5. วิธีการเตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอย 
6. วิธีการเตรียมวัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  
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วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
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1. วิธีการชั่งพลอยดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
 

 เครื่องชั่งท่ีใชในวงการอัญมณีและเครื่องประดับท่ีมีความสําคัญ เนื่องจากตองการความแมนยําในการ
ชั่งในระดับสูง เครื่องชั่งท่ีใชมีตั้งแตชนิดดั้งเดิมท่ียังเปนท่ีนิยมอยูในปจจุบัน คือ เครื่องชั่งสองแขนและเครื่องชั่ง
ชนิดสปริง (Spring Balance) จนถึงปจจุบันเปนเครื่องชั่งท่ีใชระบบอิเล็กทรอนิกส (Electronic Balance) ซ่ึงมี
ความสะดวกสบายมากข้ึน   
 

 
รูปท่ี 1 เครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 

 วิธีการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 
- ดูความสามารถของเครื่องชั่ง วารองรับน้ําหนักนอยและมากท่ีสุดไดเทาใด 
- วางเครื่องชั่งบนพ้ืนท่ีราบเรียบ 
- ตรวจสอบบริเวณจานชั่งใหสะอาด 
- กดปุม “ON : OFF” เพ่ือเปดเครื่องชั่งกอนรอจนกวาจะปรากฎเลข “0.0” หรือ “0.00” 
- วางวัตถุท่ีตองการชั่งท่ีตําแหนงก่ึงกลาง 
- อานตัวเลขท่ีปรากฎบนหนาจอ แสดงคาน้ําหนักของสิ่งท่ีชั่ง 
- เม่ือไมตองการใชงานกดปุม “ON : OFF” อีกครั้งเพ่ือปดเครื่อง 
- เช็ดทําความสะอาดจานชั่งและเครื่องชั่ง 
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รูปท่ี 2 ตัวอยางการชั่งพลอย 

 
 ขอควรระวังในการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

- หามชั่งวัตถุท่ีมีน้ําหนักมากเกินกวาความสามารถของเครื่องชั่ง 
- การวางวัตถุท่ีชั่งควรวางตรงตําแหนงก่ึงกลางของจานชั่งเสมอ 
- รักษาความสะอาดของเครื่องชั่งใหมีความสะอาดอยูเสมอ 
- ตําแหนงของตาชั่งควรอยูในพ้ืนท่ีราบเรียบ ไมเอียง ไมขรุขระ และไมออนนิ่ม เพ่ือการอานคา

น้ําหนักท่ีถูกตองแมนยํา 
 

 กรณีท่ีตองการความแนใจในมาตรฐานของเครื่องชาง สามารถใชตุมสอบเทียบน้ําหนักเพ่ือวัดคาตัว
เลขท่ีแมนยําได  

 
รูปท่ี 3 ตุมสอบเทียบน้ําหนักขนาด 100 กรัม (ท่ีมา : https://www.เครื่องชั่งไทย.com) 

 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนขัดเงาหนาราบ 
 

 การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 
 อุปกรณท่ีใชในการเจียระไนขัดเงาหนาราบคือไมทวน อาจใชงานรวมกับมือจับฟรีแฮนด (ตุกตา) 
ข้ันตอนเริ่มจากการปรับไมทวนใหตั้งฉากกับจานเจียระไนแลวคอย ๆ แตะใหเห็นเงาทีละนิด สังเกตวาเงาท่ีเกิด
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ข้ึนอยูก่ึงกลางหรือไม ถายังไมไดใหบนไฟรอนพอควร แลวจึงแตะบนจานเจียระไนจนกวาเงาท่ีไดอยูก่ึงกลาง
ของหนากระดาน เม่ืออยูก่ึงกลางแลวใหจุมน้ําใหเย็น จากนั้นจึงลงเงาใหเต็มเหลี่ยม  
 ขอควรระวัง จะตองยกพลอยข้ึนมาในระดับสายตา เพ่ือมองจากดานขอบพลอยหนากระดานท่ีกดวา
ขนานกับรอยเสนบาพลอยหรือไมและตองระวังอยาใหพลอยรอนเกินไปเพราะจะทําใหชะแล็กออกตัว หนา
กระดานจะเอียงไปเอียงมา 
 

 
รูปท่ี 4 การเจียระไนขัดเงาหนาราบ (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 

  
 การตัดหนากระดานและขัดเงา 
 กอนเริ่มเจียระไนตองหยดน้ําใหท่ัวจานเจียระไนกอน จับไมทวนเอียง 45 องศา แลวจึงคอย ๆ แตะ
พลอยบนจานเจียระไนเบา ๆ ไมกดพลอยแรงเกินไป หนากระดานท่ีถูกขัดออกจะเกิดแกนข้ึนมา ระหวางการ
เจียระไนอยาใหจานเจียระไนแหงเพราะอาจจะทําใหพลอยแตกหรือเปนคลื่นได หม่ันยกพลอยข้ึนมาดูอยาง
นอยทุก ๆ 10 วินาทีและเช็ดพลอยกับฟองน้ําเพ่ือใหมองเห็นไดชัดวามุมท่ีเกิดข้ึนนั้นไดรูปแบบตรงตามความ
ตองการหรือไม ทําเชนเดียวกันนี้กับสวนเหลี่ยมอ่ืน สวนการขัดเงาตองจับดนไมทวนท่ีบริเวณสวนโคนและกด
พลอยลงบนจาน ตองใชน้ําหลอเลี้ยงจานเจียระไนตลอดเวลาเพ่ือปองกันการเกิดรอยราวจากความรอนและแรง
เสียดสี 
3. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 
 

 3.1 การปนทวนติดพลอย  
  แบงออกเปน 2 ประเภท ไดแก  

- การปนทวนเหล็กใชสําหรับเจียระไนพลอยเนื้อแข็ง 
- การปนทวนไมใชสําหรับเจียระไนพลอยเนื้อออน 
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 วิธีการปนไมทวน/ไมชุน ใหนําไมทวนมาลนไฟใหรอยกอนพอสมควร แลวแตะลงในชะแล็ก 
(ชะแล็กท่ีใชสําหรับติดพลอยเนื้อแข็งคือชะแล็กท่ีใชสําหรับทาเฟอรนิเจอรผสมกับเศษกระเบื้องดํา 
ชะแล็กจะติดปลายทวน จากนั้นจึงนํามากลึงกับปากคีบใหไดรูปตามตองการ 

 

  

รูปท่ี 5 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
 
 

 อุปกรณในการปนทวน ประกอบดวย 
- ไมทวน หรือ ไมชุน 
- ปากคีบ 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 

 

 ไมทวนหรือไมชุน เปนอุปกรณจําเปนในการเจียระไนพลอย นอกจากพลอยมีขนาด เล็ก ใหญ หนา 
บาง ตางกัน ทําใหไมสะดวกตอการเจียระไน ผูเจียระไนพลอยสามารถปนทวนตามขนาดของพลอยท่ีตามขนาด
ได 
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รูปท่ี 6 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
 

   
รูปท่ี 7 ทวนเหล็ก (ซาย) ทวนไม (ขวา) (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 

 

       
รูปท่ี 8 ชะแล็กแผนสําหรับปนทวน (ซาย) และตะเกียงแอลกอฮอลสําหรับติดพลอย (ขวา) 

(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 
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 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6   เวลา : 30 นาที 
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. 
 

 
 

รูปท่ี 9 พลอยท่ีติดอยูกับชะแล็กและไมทวน 
 
 
 
 

หัวขอยอยท่ี : 3     เวลา : 30 นาที 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6   เวลา : 30 นาที 
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4. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
  

 การแกะพลอยจากไมทวนเปนข้ันตอนตอเนื่องหลังจากแตงพลอย ดังรูปภาพประกอบ 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 10 ข้ันตอนกอนการแกะพลอยจากไมทวน 
 

 เริ่มจากข้ันแรกก็ตองปนไมทวน ตอมาก็ติดพลอยกับไมทวนแลวถึงเอาไปแตง เม่ือแตงหนาพลอยเสร็จ
แลวจึงแกะพลอยออกจากไมทวนเอาไปลางในถวยท่ีใสแอลกอฮอลไว หลังจากนั้นเช็ดพลอยไมใหมีคราบของ
ชแล็คเหลืออยูแลวจึงเช็ดพลอยกับน้ํามัน 
 

 อุปกรณในการแกะพลอยจากไมทวนประกอบดวย 

• ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 

• ถวยใสแอลกอฮอล สําหรับลางชะแล็ก 

• ถวยใสน้ํา เพ่ือลางพลอย 

• ผาแหงสําหรับเช็ดพลอย 

• ปากคีบ 
 

 
รูปท่ี 11 การแกะพลอยจากไมทวน 

(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=574s) 
 
 
 

ปนไมทวน 
ติดพลอยกับไม

ทวน 
แตงพลอย 

แกะพลอย
จากไมทวน 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6   เวลา : 30 นาที 
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5. วิธีการเตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอย 
 

 5.1 เครื่องมือในการวัด 
- มือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา  
- ไมทวน/ไมชุน ปากคีบ 
- มิลวัดพลอย 
- แวนขยาย 10 เทา 

 

   
รูปท่ี 12 มือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด (ซาย) และปากคีบพลอย (ขวา) 

 

 

    
 
 

รูปท่ี 13 มิลวัดพลอย อุปกรณสําหรับวัดพลอย 
 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6   เวลา : 30 นาที 
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6. วิธีการเตรียมวัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 
 

 วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอยประกอบดวย 
- ปากคีบ 
- ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
- ผาแหง 
- น้ํามันมะพราว 
- แอลกอฮอล 

 

 
 

รูปท่ี 14 น้ํามันมะพราว (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com)  
 

 
 

รูปท่ี 15 ผาแหงเช็ดพลอย (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

1. เครื่องมือท่ีใชในการตรวจสอบน้ําหนักพลอยท่ีมีความเปนมาตรฐานท่ีสุด 
ก. เครื่องชั่งแบบโยก                    ข. เครื่องชั่งแบบดิจิตอล 
ค. เครื่องชั่งแบบคาน                    ง. เครื่องชั่งแบบแขวน 

2. พลอย 1 กะรัต มีน้ําหนักเทากับก่ีกรัม 
ก. 0.2     ข. 0.3    ค. 0.4    ง. 0.5 

3. ขอใดเปนเทคนิคการใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสท่ีถูกวิธี 
ก. เปดเครื่องชั่งแลวชั่งไดเลย   ข. เปดเครื่องไว ๑ นาทีแลวชั่ง 
ค. เปดเครื่องปรับตัวเลขไปท่ีศูนย    ง. เปดเครื่องเลือกหนวยน้ําหนักปรับคาเปนศูนย 

4. ขอใดไมควรกระทําในการใชเครื่องชั่งพลอยอิเล็กทรอนิคส 
ก. ชั่งพลอยโดยไมดูหนวยการชั่ง   ข. ชัง่พลอยโดยไมมีลมและใหตัวเลขนิ่งกอนแลวชั่ง 
ค. อานคาน้ําหนักพลอยโดยตัวเลขยังไมนิ่ง  ง. ชั่งพลอยโดยไมปรับคาหนวยการชั่ง 

 
เครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยหนาราบ 

5. เครื่องมือท่ีวัดขนาดของพลอยท่ีเหมาะสมท่ีสุดคือขอใด 
ก. เขาควาย                          ข. ไมบรรทัดเหล็ก 
ค.  เวอรเนียแบบดิจิตอล          ง.  วงเวียน 

6. วัสดุท่ีใชในการขัดพลอยหนาราบใหมีความเงามากท่ีสุดคือชนิดใด 
ก. หินแตงชนิดละเอียด             ข. ผาสักหลาด 
ค. หินโกลน                           ง. ตะไบ 

7. หินแตงพลอยเบื้องตนมีคาความละเอียดอยูท่ีคาเทาไร 
ก.  เบอร 100 - 150                          ข. เบอร 150 - 200 
ค. เบอร 260 - 300                          ง. ไมมีขอถูก 
 

เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 
8. ขอใดท่ีเปนวัสดุ-อุปกรณท่ีใชในการปนทวน 

ก. ตะเกียง ผงเพชร ปากคีบ   ข. ปากคีบ ตะเกียง น้ํามันมะพราว 
ค. ชะแล็ก ตะเกียง มือจี้    ง. ชะแล็ก ทวน ตะเกียง คีมปากคีบ 

9. ขอใดไมใชอุปกรณในการปนทวนติดพลอย 
ก. ทวน   ข. เหล็กกดหนาพลอย ค. ปากคีบ  ง. ตะเกียงน้ํามันกาด 

10. ขอใดไมใชวัสดุ-อุปกรณในการปนทวน 
ก. ปากคีบ  ข. ตะเกียง  ค. ชะแล็ก  ง. กระดาษทราย 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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11. วัสดุท่ีนิยมใชในการทําไมทวนคือขอใด 
ก. ไม เหล็ก แทงทองเหลือง   ข. แกว พลาสติก ไม 
ค. แกว เหล็ก แทงทองแดง   ง. พลาสติก ไม เหล็ก 

 

เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
12. ใชอะไรในการทําความสะอาดพลอยหลังจากแกะหลุดจากไมทวนแลว 

ก. น้ํามันมะพราว        ข. น้ํามันเบ็นซิน  ค. แอลกอฮอล       ง. น้ําสมสายช ู
13. ขอใดไมใชอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนและทําความสะอาดหลังแกะออกแลว 

ก. ปากคีบ             ข. ตะเกียง      ค. ถวยตม         ง. มือจี้ 
14. ประโยชนของปากคีบในงานเจยีระไน 

ก. คีบพลอยออกจากชะแล็ก            ข. คีบชะแล็กออกจากทวน 
ค. คีบชะแล็กออกจากพลอย              ง. ถูกทุกขอ 

 

เครื่องมือในการวัด/ตรวจสอบคุณภาพพลอย 
15. เครื่องมือท่ีใชกําหนดขนาดของพลอยท่ีเหมาะสมท่ีสุดคือขอใด 

ก. เขาควาย  ข. ไมบรรทัดเหล็ก ค. เวอรเนีย  ง. วงเวียน 
16. เครื่องมือชนิดใดกําหนดขนาดพลอยไดแมนยําท่ีสุด 

ก. เวอรเนียชนิดสเกล       ข. ไมบรรทัด      
ค. ตลับเมตร       ง. เวอรเนียชนิดดิจิตอล 

17. เครื่องมือวัดดังรูป เรียกชื่อวาอะไร ใชทําอะไร 

 
ก. กามปู ใชวัดขนาดพลอย   ข. ขอชาง ใชวัดขนาดพลอย 
ค. วงเวียน     ง. ไมมีขอถูก 

 
วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 

18. การทําความสะอาดพลอยนิยมใชวัสดุชนิดใด 
ก. น้ํามันกาด  ช. น้ํากรด  ต. โซดาไฟ  ง. น้ํารอน 
 
 

ใบทดสอบ 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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19. การทําความสะอาดพลอยท่ีมีรอยแตกราว ควรเลือกใชวัสดุชนิดใด 
ก. ตมดวยโซดาไฟ ข. แชในน้ํากรด  ค. แชในแอลกอฮอล ง. แชในน้ํารอน 

20. ขอใดไมใชวัสดุในการทําความสะอาดพลอย 
ก. น้ํายาลางจาน  ข. แอลกอฮอล  ค. โซดาไฟ  ง. น้ํามันมะพราว 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     
17     
18     
19     
20     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมืออุปกรณในการเจียระไนพลอยหนาราบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. ใหผูรับการฝกเตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การเตรียมงานเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนการเจียระไน 
2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยหนาราบ 
3. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.00 ชม. 
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4. เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
5. เตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอย 
6. เตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอ 

 

6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

ชั่งน้ําหนักพลอยกอนการเจียระไน 

เตรียมเครื่องมือ อุปกรณการเจียระไน 

เตรียมเครื่องมือ อุปกรณการปนทวน 

เตรียมอุปกรณในการแกะพลอย 

เตรียมเครื่องมือวัดขนาดพลอย 

เตรียมวัสดุและอุปกรณทําความ

สะอาดพลอย 

       

 

                                                                                   ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                  (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมืออุปกรณการเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. เตรียมเครื่องมือ และ

ตรวจสอบความพรอมของ

อุปกรณ เครื่องมือ 

1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. ตรวจสอบอุปกรณ และเครื่องมือ

เบื้องตน  

เตรียมเครื่องมือและ

ตรวจสอบอุปกรณดวย

ความระมัดระวัง 

2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ 

 ในการปนทวน 

1. เลือกและตรวจสอบความเรียบรอยของ

เครื่องมือ อุปกรณสําหรับการปนทวน 

ตรวจสอบความเรียบรอย

ของอุปกรณสําหรับการ

ปนทวน ดวยความ

ระมัดระวัง 

3. เตรียมเครื่องมือ สําหรับการ

แกะพลอยออกจากไมทวน 

1. เลือกและตรวจสอบความเรยีบรอยของ

เครื่องมือ อุปกรณสําหรับการแกะพลอย

ออกจากไมทวน 

ตรวจสอบความเรียบรอย

ของเครื่องมือ ดวยความ

ระมัดระวัง 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 10 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 1.00 ชม. 
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ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
4. เตรียมเครื่องมือ ในการวัด

พลอย 

1. เลือกและตรวจสอบความเรียบรอยของ

เครื่องมือ อุปกรณในการวัดพลอย  

ตรวจสอบความเรียบรอย

ของเครื่องมือในการวัด

พลอย ดวยความ

ระมัดระวัง 

5. เตรียมวัสดุ อุปกรณทําความ

สะอาดพลอย 

1. เลือกและตรวจสอบความเรยีบรอยของ 

วัสดุ อุปกรณทําความสะอาดพลอย 

ตรวจสอบความเรียบรอย

ของ วัสดุ อุปกรณทํา

ความสะอาดพลอย ดวย

ความระมัดระวัง 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 3.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนขัดเงาหนาราบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนขัดเงาหนาราบ 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวนใหแนน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 3.30 ชม. 
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สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจยั 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 
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รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6      เวลา : 30 นาที 
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1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนขัดหนาราบ 
 

 ทวนท่ีใชในงานเจียระไนพลอย เปนอุปกรณท่ีสําคัญเนื่องจากใชในการยึดติดระหวางเม็ดพลอยกับ
ผูปฏิบัติงาน การเลือกไมทวนจึงตองคํานึงถึงชนิดและขนาดของพลอยท่ีจะนํามาเจียระไนวัสดุท่ีใชทําไมทวน 
โดยท่ัวไปจะเปนเหล็กและไม สําหรับพลอยเนื้อออนและหลังเบี้ยจะใชไมทวนท่ีเปนวัสดุท่ีทําดวยไม  

 

 
รูปท่ี 1 ไมทวนติดพลอย (ท่ีมา : http://suguscup.blogspot.com) 

 
 เนื่องจากพลอยมีขนาดท่ีแตกตางกัน ผูเจียระไนพลอยจึงสามารถปนทวนใหใกลเคียงกับขนาดของ
พลอยเพ่ือการยึดติดท่ีมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
 

 
ภาพที 2 ไมทวนติดพลอย 

 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6      เวลา : 30 นาที 
  

161 

 

2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
 

 ไมทวนหรือไมชุน เปนอุปกรณจําเปนในการเจียระไนพลอย นอกจากพลอยมีขนาด เล็ก ใหญ หนา 
บาง ตางกัน ทําใหไมสะดวกตอการเจียระไน ผูเจียระไนพลอยสามารถปนทวนตามขนาดของพลอยท่ีตามขนาด
ได 
 วิธีการปนไมทวนใหนําไมทวนมาลนไฟใหรอยกอนพอสมควร แลวแตะลงในชะแล็ก ชะแล็กท่ีใช
สําหรับติดพลอยเนื้อแข็งคือชะแล็กท่ีใชสําหรับทาเฟอรนิเจอรผสมกับเศษกระเบื้องดํา ชะแล็กจะติดปลายทวน 
จากนั้นจึงนํามากลึงกับปากคีบใหไดรูปตามตองการ  
 

  

รูปท่ี 3 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
   
 อุปกรณในการปนทวน ประกอบดวย 

- ไมทวน 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
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รูปท่ี 4 ชะแล็กแผนสําหรับปนทวน (ซาย) และตะเกียงแอลกอฮอลสําหรับติดพลอย (ขวา) 

(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 
 

 
 

รูปท่ี 5 การปนทวน (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 
 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
  

 เบื้องตนไมทวนกับพลอยตองมีขนาดท่ีสอดคลองกันเพ่ือความสามารถในการติดยึดท่ีเหนียวแนนไม
หลุด  
 ข้ันตอนในการติดพลอยมีดังตอไปนี้ 
 1) นําพลอยมาลนไฟใหรอนพอสมควร 
 2) ติดลงบนไมทวนท่ีปนเสร็จแลว 
 3) ระวังอยาใหพลอยรอนจนเกินไป เพราะจะทําใหชะแล็กเหลว ยาวแกการจัดใหพลอยตรง 
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รูปท่ี 6 นําพลอยมาลนไฟกอนติดลงบนไมทวน 
(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=387s) 

 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 

 

 4.1 การเจียระไนดานหนาพลอย 
 

  สวนมากจะเริ่มจากการกดหนากระดาน (Table) กอน แตไมเปนขอจํากัดเสมอไปเพราะพลอยบาง
เม็ดอาจแตงหนากระดานมากวางมาก จะแกไขไดโดยการเจียระไนเหลี่ยนดานบาพลอยกอน ใหเขาไปใน
กระดานแลวจึงคอยกดหนากระดาน 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6      เวลา : 30 นาที 
  

164 

 

 
รูปท่ี 7 ปรับไมทวนเพ่ือสรางเหลี่ยมบนบาพลอย (ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541) 

 

 
รูปท่ี 8 การกดหนากระดาน (ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 

 
 4.2 การกดหนากระดาน 
 

 ปรับไมทวน ใหตั้งฉากกับจานเจียระไนแลวคอย ๆ แตะใหเห็นเงาทีละนิด ใหสังเกตวาเงาท่ีเกิดข้ึนอยู
ก่ึงกลางหรือไม ถายังไมไดใหลนไฟใหรอนพอควรแลวจึงแตะบนจานเจียระไนจนกวาเงาท่ีไดจะอยูก่ึงกลางของ
กระดาน เม่ืออยูก่ึงกลางแลวจุมน้ําใหเย็นจากนั้นจึงลงเงาใหเต็มเหลี่ยม เม่ือเสร็จจากการกดหนากระดานแลว 
ก็จะเจียระไนเหลี่ยมทางดานบาของพลอย การเจียระไนเริ่มจากเหลี่ยมแรกแลวอยาหมุนไมทวนมาเจียระไน
เหลี่ยมดานตรงขาม หรือเจียระไนสลับกันไปมา ใหเจียระไนครบ 4 เหลี่ยม เม่ือเสร็จจากการเจียระไนเหลี่ยมท้ัง 
8 เหลี่ยมแลวก็จะเจียระไนเหลี่ยมสตาร  
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 4.3 การเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 
 

 อุปกรณท่ีใชในการเจียระไนขัดเงาหนาราบคือไมทวน อาจใชงานรวมกับมือจับฟรีแฮนด (ตุกตา) 
ข้ันตอนเริ่มจากการปรับไมทวนใหตั้งฉากกับจานเจียระไนแลวคอย ๆ แตะใหเห็นเงาทีละนิด สังเกตวาเงาท่ีเกิด
ข้ึนอยูก่ึงกลางหรือไม ถายังไมไดใหบนไฟรอนพอควร แลวจึงแตะบนจานเจียระไนจนกวาเงาท่ีไดอยูก่ึงกลาง
ของหนากระดาน เม่ืออยูก่ึงกลางแลวใหจุมน้ําใหเย็น จากนั้นจึงลงเงาใหเต็มเหลี่ยม  
 ขอควรระวัง จะตองยกพลอยข้ึนมาในระดับสายตา เพ่ือมองจากดานขอบพลอยหนากระดานท่ีกดวา
ขนานกับรอยเสนบาพลอยหรือไมและตองระวังอยาใหพลอยรอนเกินไปเพราะจะทําใหชะแล็กออกตัว หนา
กระดานจะเอียงไปเอียงมา 
 

 
รูปท่ี 9 การเจียระไนขัดเงาหนาราบ (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=E7pcSTgG9pc) 

 

 

รูปท่ี 10 หนาของพลอยกอนทําการขัด 
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 ขอสังเกตุ ขอบของหนาเจียรไนแตละหนายังไมสัมผัสกันดีนักจุดเหลานี้จะถูกปรับแตงขณะทําข้ันตอน
การขัดผิวดวยการท่ีเราเผื่อเหลือผิวไวในข้ันตอนการเจียระไน ทําใหมีพ้ืนท่ีเพียงพอ ท่ีจะขัดผิวและสวนใหญ
ข้ันตอนขัดผิวจะทําใหขอบของแตละหนาเหลี่ยมเจียรไน เพ่ือใหมาชนกันอยางสมบูรณ 
 

 

รูปท่ี 11 ผิวพลอยเม่ือผานการขัดแลว 
(ท่ีมา : http://www.chaiyapan999.com) 

 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
  

 การแกะพลอยจากไมทวนเปนข้ันตอนตอเนื่องหลังจากแตงพลอย ดังรูปภาพประกอบ 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 12 ข้ันตอนกอนการแกะพลอยจากไมทวน 
 
  

 อุปกรณในการแกะพลอยจากไมทวนประกอบดวย 
- ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค 
- ถวยใสแอลกอฮอล สําหรับลางชะแล็ก 
- ถวยใสน้ํา เพ่ือลางพลอย 
- ผาแหงสําหรับเช็ดพลอย 
- ปากคีบ 

 

ปนไมทวน 
ติดพลอยกับไม

ทวน 
เจียระไนพลอย 

แกะพลอย
จากไมทวน 
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รูปท่ี 13 การแกะพลอยจากไมทวน 

(ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=574s) 
 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
 

 ภายหลังจากการเจียระไนแลว ใหนําเม็ดพลอยมาลางในน้ําสะอาดโดยอาจใชตะแกรงรอง หลังจากนั้น
ใหซับดวยผาแหงและเคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอยประกอบดวย 

- ปากคีบ 
- ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
- ผาแหง 
- น้ํามันมะพราว 
- แอลกอฮอล 

 

 
 

รูปท่ี 14 น้ํามันมะพราว (ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com)  
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รูปท่ี 15 ผาแหงเช็ดพลอย (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
การเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนขัดเงาหนาราบ / การปนทวน / การติดพลอยกับไมทวน 

1. เทคนิคการติดทวน ดวยชะแล็กท่ีถูกตองและแข็งแรงคือขอใด 
ก. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กใหละลาย 
ข. โดยการลนเปลวไฟท่ีพลอยใหรอนแลวติดพลอยลงท่ีปลายทวน 
ค. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอน 
ง. โดยการลนเปลวไฟท่ีชะแล็กและพลอยใหรอนแลวติดพลอย 

2. ข้ันตอนใดถูกตองในการติดพลอยกับทวน 
ก. เลือกขนาดของทวนใหเหมาะสมกับพลอย    ข. ทวนใหญ เม็ดพลอยเล็ก 
ค. เลือกพลอยเม็ดเล็ก ทวนใหญ   ง. ทวนใหญ พลอยใหญ 

3. คุณสมบัติของทวนท่ีดีคือขอใด 
ก. ตรงและแข็งแรง  ข. เปนชนวนความรอน  ค. เปนตัวนําความรอน ง. มีความยืดหยุนดี 

4. การเจียระไนขัดเงาหนาราบ ประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 
1. ปนชะแล็กท่ีปลายทวนใหเขารูปรางท่ีตองการ 
2. ปรับพลอยใหไดระนาบ 
3. ใชเปลวไฟลนท่ีพลอยและชะแล็กหางพอประมาณ 
4. ติดพลอยเขากับชะแล็กท่ีปลายทวน ไมใหชะแล็กลนขอบพลอย 

จงลําดับข้ันตอนการติดพลอยท่ีถูกตอง 
ก. 1-3-4-2   ข. 1-4-3-2   ค. 1-2-4-3  ง. 1-2-3-4 

 
เทคนิคการเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

5. ผงเพชรใชในข้ันตอนใด 
ก. ตัดพลอย  ข. การขัดเงา  ค. โกลนพลอย  ง. ทําความสะอาด
พลอย 

6. กรณีหนาจักรเจียระไน เจียระไนเหลี่ยมพลอยไมเงาควรปฏิบัติอยางไร 
ก. ทาผงเพชรเพ่ิม     
ข. เอาน้ําลางจักรเจียระไน 
ค. ลางหนาจักรเจียระไนแลวทาผงเพชรใหม 
ง. เอาน้ํามันมะพราวลางหนาจักรเจียระไน 

7. ข้ันตอนแรกของการเจียระไนขัดเงาหนาราบ คือขอใด 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150 ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 500 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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8. ข้ันตอนสุดทายในการขัดเจียระไนขัดเงาหนาราบ ใชกระดาษทรายเบอรเทาไร 
ก. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 150  ข. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 280 
ค. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 360  ง. นําไปขัดกับหินแตงชนิดหยาบเบอร 800 

9. ในขณะเจียระไนขัดเงาหนาราบดวยกระดาษทราย สิ่งท่ีชางตองทําอยางสมํ่าเสมอคือขอใด 
ก. นําพลอยไปจุมนํ้าเล็กนอยเพ่ือลดความรอน  
ข. ใชผาเช็ดเพ่ือดูผิวของพลอยวาเนียนเรียบหรอืไม 
ค. นําพลอยไปอังไฟเพ่ือดูวาพลอยแตกราวหรือไม 
ง. ถูกทุกขอ 

10. ในการขัดข้ันตอนสุดทายเพ่ือใหพลอยสวยงามจะตองทําอยางไร 
ก. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชรเบอร 1/2   ข. ทําการซ้ําเงาโดยใชผงเพชร เบอร 3 
ค. ขัดบนกระดาษไข    ง. ขัดดวยกระดาษทรายเบอร 500 
 

เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
11. ข้ันตอนในการแกะพลอยออกจากไมทวนคือขอใด 

ก. ลนไฟท่ีพลอยใหพลอยหลุดออกมาเอง 
ข. ลนไฟท่ีชะแล็กแลวแลวแกะออก 
ค. ลนไฟท่ีพลอยและชะแล็กใหรอนท่ัวแลวแกะออก 
ง. ลนไฟท่ีพลอยใหอุนแลวแกะออก 

12. อุปกรณชนิดใดท่ีใชในการแกะพลอย 
ก. คีม                           ข. มือจี้ 
ค. เหล็กกดหนา               ง. ตะเกียง 

13. ขอใดกลาวถูกตองเก่ียวกับการแกะพลอยออกจากไมทวน 
ก. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบตรึงพลอยไวจนกวาพลอยจะหลุดออกมา 
ข. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ค. นําพลอยลนกับตะเกียงแลวใชปากคีบและไขควงปากแบนชวยงัดพลอยใหหลุดออก 
ง. ไมมีขอใดถูก 
 

เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 
14. วัสดุท่ีใชในการทําความสะอาดพลอยหลังการเจียระไน 

ก. น้ําเปลา  ข. โซดาไฟผสมน้ํา ค. น้ํามันเบนซิน  ง. น้ํามันกาด 
15. โซดาไฟมีหนาท่ีตามขอใด 

ก. ลางลอกระดาษทรายขัด   ข. แชทําความสะอาดพลอย 
ค. ผสมผงเพชรในการขัดเงา   ง. กัดผิวหนาพลอยกอนเจียระไน 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
  

171 

    

16. อุปกรณในขอใดท่ีใชทําความสะอาดพลอย 
ก. ถวย   ข. กระดาษทราย  ค. ฟองน้ํา  ง. ผาชามัว 

 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     
8     
9     
10     
11     
12     
13     
14     
15     
16     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 3 : การเจียระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 3.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกเจียระไนขัดเงาหนาราบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน เจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 3 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 
2. เจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 
3. แกะพลอยออกจากไมทวน 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 

 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 3 : การเจียระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 3.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

 

ปนทวนเหมาะกับขนาดพลอย 

พลอยยึดติกับทวนดี 

ชะแล็กหุมพลอยดี 

การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

การแกะพลอยออกจากไมทวน 

การทําความสะอาดเม็ดพลอย 

       

 

                                                                                   ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 3.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเจียระไนขัดเงาหนาราบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เพ่ือใหผูรับการฝกทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวน 1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. จุดไฟท่ีตะเกียงแอลกอฮอล 

3. ปนทวนใหมีขนาดพอเหมาะกับพลอย 

4. ลนครั่งใหมีลักษณะออนตัว 

5. ใชปากคีบ คีบพลอยใหติดกับชะแล็กบน

ไมทวน  

 

1. ระวังชะแล็กไหม 
2. ชะแล็กหุมพลอยดี 
3. พลอยยึดติดกับทวนดี 

2. เจียระไนขัดเงาหนาราบ 1. การกดหนากระดาน 

2. เจียระไนดานบาพลอย 

3. เจียระไนขัดเงาหนาราบ 
 

1. ระวังพลอยบิ่นแตก 
2. อยากดน้ําหนักมาก
จนเกินไป 

3. แกะพลอยออกจากไมทวน 1. ใชตะเกียงแอลกอฮอล จุดไฟ  

2. ลนไฟท่ีบริเวณชะแล็กใหมีลักษณะออนตัว 

1. ระวังชะแล็กไหม 
2. ฝกใชปากคีบ ระวังเม็ด
พลอยหลุด 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกท่ี 3 : การเจยีระไนพลอยขัด
เงาหนาราบ 
หัวขอวิชา 11 : การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 

หัวขอยอยท่ี : 1-6 เวลา : 3.00 ชม. 
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ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 
3. ใชปากคีบจับท่ีเม็ดพลอย 

4. ทําความสะอาดเม็ดพลอย 1. นําพลอยท่ีเจียระไนแลวใสในถวยสเตนเลส  

2. ลางใหสะอาด ซับดวยผาแหง 

3. เคลือบผิวดวยน้ํามันมะพราว 

1. ฝกการใชปากคีบ  
2. ระวังพลอยบิ่นและเปน
รอยภายหลังจากการทํา
ความสะอาด 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ตรวจสอบความเงาและตําหนิตาง ๆ ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบน้ําหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอย 
2. เทคนิคการตรวจสอบน้ําหนักพลอย 
 

อุปกรณชวยฝก :  
ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

 
การมอบหมายงาน :  

คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
  

178 

 

1. เทคนิคการตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอย 
 

 เม่ือเจียระไนพลอยเสร็จแลว ตองตรวจดูความเรียบรอยของงานในระดับ Macro โดยการสองดวย
กลองดูพลอยท่ีมีขนาดกําลังขยายของเลนส 5 เทาหรือ 10 เทา ใชมือซายจับกลองดูพลอยและมือขวาจับ
ปากกาคีบพลอย ผูเจียระไนพลอยตองหัดจับปากคีบใหคลองเพ่ือคีบพลอยไมใหหลน จากนั้นตรวจดูวาแตละ
เหลี่ยมท่ีเจียระไนนั้น เรียบรอยและเทากันหรือไม เอียงซาย ขวาหรือไม สวนหลังเบี้ยผูเจียระไนควรตรวจดูวา
พลอยมีตําหนิหรือรอยแตกหรือไม ถามีใหเจียระไนซอมจนไดรูปทรงท่ีถูกตองและลบรอยตําหนิ 

 
รูปท่ี 1 กลองดูพลอยขนาดกําลังขยายของเลนส 10 เทา 

 
 การตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอยทําไดดังนี้ 

- การตรวจสอบดวยตาเปลา แวนขยายหรือกลองจุลทรรศนกําลังขยายต่ํา 10-30 เทา ซ่ึงจะดู
จากลักษณะของสี ความโปรงแสง การเจียระไน ความวาว รอยตําหนิ การแตกและการ
ประกบอัญมณี  

- การใชไฟ คือแสงสะทอนท่ีมาจากพลอยใหสังเกตดูวามีเงา วาว ประกายมากนอยเพียงใด เม่ือ
นํามาสองกับไฟ ซ่ึงถามีประกายดีจับตาก็แสดงวาผลงานมีคุณภาพท่ีดี 

- ตรวจดูตําหนิหรือรอยแตกจากการสองกลอง หากพบวาตําหนิหรือรอยแตกยังคงอยูให
เจียระไนซอมจนกวาจะลบรอยตําหนินั้นออกไปได 

- ความสะอาด พลอยท่ีเจียระไนแลวควรมีเนื้อใสสะอาด ไมขุนมัว ไมมีตําหนิ หรือรอยแตกอยู
ภายในเนื้อ เพราะรอยแตก หรือรอยตาง ๆ จะทําใหประกายของพลอยเม็ดนั้นลดความ
ประกายลง  

 
2. เทคนิคการตรวจสอบน้ําหนักพลอย 
 พลอยท่ีผานการเจียระไนแลวควรมีน้ําหนักท่ีเปนไปตามกําหนด อัญมณีแตละชนิดมีขนาดและน้ําหนัก
ท่ีคงท่ีถาการผลิตเครื่องประดับใชอัญมณีท่ีมีขนาดไมตรงตามแบบท่ีกําหนดจะทําใหเกิดความเสียหายท่ีตัวเรือน
ได ดังนั้นตองควบคุมการเจียระไนใหไดขนาดตามท่ีกําหนดไว 
 เครื่องชั่งท่ีใชในวงการอัญมณีและเครื่องประดับท่ีมีความสําคัญ เนื่องจากตองการความแมนยําในการ
ชั่งในระดับสูง เครื่องชั่งท่ีใชมีตั้งแตชนิดดั้งเดิมท่ียังเปนท่ีนิยมอยูในปจจุบัน คือ เครื่องชั่งสองแขนและเครื่องชั่ง



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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ชนิดสปริง (Spring Balance) จนถึงปจจุบันเปนเครื่องชั่งท่ีใชระบบอิเล็กทรอนิกส (Electronic Balance) ซ่ึงมี
ความสะดวกสบายมากข้ึน   
 

 
รูปท่ี 2 เครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 

 วิธีการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 
- วางเครื่องชั่งบนพ้ืนท่ีราบเรียบ 
- กดปุม “ON : OFF” เพ่ือเปดเครื่องชั่งกอนรอจนกวาจะปรากฎเลข “0.0” หรือ “0.00” 
- วางวัตถุท่ีตองการชั่งท่ีตําแหนงก่ึงกลาง 
- อานตัวเลขท่ีปรากฎบนหนาจอ แสดงคาน้ําหนักของสิ่งท่ีชั่ง 
- เม่ือไมตองการใชงานกดปุม “ON : OFF” อีกครั้งเพ่ือปดเครื่อง 
- เช็ดทําความสะอาดจานชั่งและเครื่องชั่ง 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ตรวจสอบความเงาและตําหนิตาง ๆ 

1. วัสดุท่ีใชในการขัดพลอยใหมีความเงามากท่ีสุดคือชนิดใด 
ก. หินแตงชนิดละเอียด    ข. ผาสักหลาด 
 ค. หินโกลน     ง. ตะไบ 

2. ขอใดเปนขอหนึ่งท่ีตองตรวจสอบดานความเงาของพลอย 
ก. ผิวมีรอยขนแมวหรือรอยขีดขวน   ข. ผิวเปนเหลี่ยม  
ค. ผิวเปนคลื่น     ง. ผิวมีรอยแตกราว 

3. การเกิดผิวเปนคลื่นในการเจียระไนพลอย คือขอใด 
ก. แตงขอบไมเทากัน                   ข. ติดพลอยไมแนน 
ค. ตําหนิภายใน                         ง. รอยแตกราว 

4. สาเหตุท่ีทําใหพลอยหลังเบี้ยไมมีความแวววาวคือขอใด 
ก. ตั้งน้ําพลอยไมถูกตอง                  ข. มีเหลือบมาก 
ค. มีเสนเข็มมาก                            ง. ถูกทุกขอ 

 

ตรวจสอบน้ําหนัก 
5. จุดประสงคของการตรวจสอบน้ําหนักพลอยในงานเจียระไนคือขอใด 

ก. เพ่ือทราบน้ําหนักเทาเดิมหรือไม   
ข. เพ่ือทราบน้ําหนักเพ่ิมข้ึนหรือไม 
ค. เพ่ือทราบน้ําหนักท่ีแนนอน      
ง. เพ่ือทราบความแตกตางของน้ําหนักกอนและหลังเจียระไน 

6. เครื่องมือท่ีใชในการตรวจสอบน้ําหนักพลอยท่ีมีความเปนมาตรฐานท่ีสุด 
ก. เครื่องชั่งแบบโยก                        ข. เครื่องชั่งแบบดิจิตอล 
ค. เครื่องชั่งแบบคาน                        ง. เครื่องชั่งแบบแขวน 

7. น้ําหนักพลอยท่ีเจียระไนแลวมีหนวยชั่งคือขอใด 
ก. ขีด   ข. กิโลกรัม  ค. มิลลิกรัม  ง. กะรัต 

 

 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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 ก ข ค ง 

1     

2     

3     

4     

5     

6     
7     



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2  เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความเงาและตําหนิตาง ๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกตรวจสอบน้ําหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน ตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ตรวจสอบความเงาและตําหนิ 
2. ตรวจสอบน้ําหนักพลอยท่ีถูกตอง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2  เวลา : 30 นาที 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

 รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

. 

 

ตรวจสอบความเงาและตําหนิถูกตอง 

ตรวจสอบน้ําหนักพลอยถูกตอง 

 

       

 

     
 
                                                                                 ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
หนวยการฝกที ่3 : การเจียระไนพลอยขดัเงาหนา
ราบ 
หัวขอวิชา 12 : การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความเงาและตําหนิตางๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบน้ําหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบความเงา 1. ตรวจสอบความเงาโดยการใชกลองดู

พลอย 

2. ตรวจสอบดวยตาเปลา 

หยิบจับชิ้นงานดวยความ
ระมัดระวัง 
 

2. ตรวจสอบน้ําหนักพลอย 

 

1. การใชงานเครื่องชั่งดิจิตอล ตรวจเช็คสภาพของ 

เครื่องชั่งดิจิตอลกอนใช

งานทุกครั้ง เพ่ือไดผลลัพธ

ท่ีถูกตองและแมนยํา 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารประกอบการฝก  
หนวยการฝกท่ี 4 การขัดเพ่ือทําความสะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า   





 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 4 : การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า 
หัวขอวิชา 13 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการขัดทําความสะอาดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. วิธีการชั่งพลอยดวยใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการขัดทําความสะอาดกอนพลอย 
3. วิธีการเตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกท่ี 4 : การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า 
หัวขอวิชา 13 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.30 ชม. 
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สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจยั 
 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 4 : การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า 
หัวขอวิชา 13 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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1. วิธีชั่งพลอยดวยใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
 

 เครื่องชั่งท่ีใชในวงการอัญมณีและเครื่องประดับท่ีมีความสําคัญ เนื่องจากตองการความแมนยําในการ
ชั่งในระดับสูง เครื่องชั่งท่ีใชมีตั้งแตชนิดดั้งเดิมท่ียังเปนท่ีนิยมอยูในปจจุบัน คือ เครื่องชั่งสองแขนและเครื่องชั่ง
ชนิดสปริง (Spring Balance) จนถึงปจจุบันเปนเครื่องชั่งท่ีใชระบบอิเล็กทรอนิกส (Electronic Balance) ซ่ึงมี
ความสะดวกสบายมากข้ึน   
 

 
รูปท่ี 1 เครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

(ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 

 
 วิธีการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 

- ดูความสามารถของเครื่องชั่ง วารองรับน้ําหนักนอยและมากท่ีสุดไดเทาใด 
- วางเครื่องชั่งบนพ้ืนท่ีราบเรียบ 
- ตรวจสอบบริเวณจานชั่งใหสะอาด 
- กดปุม “ON : OFF” เพ่ือเปดเครื่องชั่งกอนรอจนกวาจะปรากฎเลข “0.0” หรือ “0.00” 
- วางวัตถุท่ีตองการชั่งท่ีตําแหนงก่ึงกลาง 
- อานตัวเลขท่ีปรากฎบนหนาจอ แสดงคาน้ําหนักของสิ่งท่ีชั่ง 
- เม่ือไมตองการใชงานกดปุม “ON : OFF” อีกครั้งเพ่ือปดเครื่อง 
- เช็ดทําความสะอาดจานชั่งและเครื่องชั่ง 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 4 : การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า 
หัวขอวิชา 13 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
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รูปท่ี 2 ตัวอยางการชั่งพลอย 

 
 ขอควรระวังในการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

- หามชั่งวัตถุท่ีมีน้ําหนักมากเกินกวาความสามารถของเครื่องชั่ง 
- การวางวัตถุท่ีชั่งควรวางตรงตําแหนงก่ึงกลางของจานชั่งเสมอ 
- รักษาความสะอาดของเครื่องชั่งใหมีความสะอาดอยูเสมอ 
- ตําแหนงของตาชั่งควรอยูในพ้ืนท่ีราบเรียบ ไมเอียง ไมขรุขระ และไมออนนิ่ม เพ่ือการอานคา

น้ําหนักท่ีถูกตองแมนยํา 
 

 กรณีท่ีตองการความแนใจในมาตรฐานของเครื่องชาง สามารถใชตุมสอบเทียบน้ําหนักเพ่ือวัดคาตัว
เลขท่ีแมนยําได  

 
รูปท่ี 3 ตุมสอบเทียบน้ําหนักขนาด 100 กรัม (ท่ีมา : https://www.เครื่องชั่งไทย.com) 

 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการขัดทําความสะอาดกอนพลอย 
 

 พลอย เปนอัญมณีท่ีมีความแข็งในระดับตาง ๆ กันและยังมีคุณสมบัติความเหนียวและความเปราะ
แตกตางกันอีกดวย การดูแลพลอยชนิดตาง ๆ สามารถกระทําไดดังนี้ พลอยท่ีมีความแข็งคอนขางต่ําควรมี
ความระมัดระวัง เปนอยางยิ่ง เพราะเนื้อพลอยจะมีความเปราะ ถาไปกระทบกับสิ่งท่ีมีความแข็งกวาก็อาจจะ
ทําใหเกิดริ้วรอย หรืออาจแตกราวได อยาลางดวยน้ํารอน ๆ เพราะความรอนจะทําใหน้ําท่ีแทรกอยูในเนื้อ
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พลอยระเหยออกไปไดงายข้ึน ทําใหผิวของพลอยลดความวาว และความมันลง เพราะฉะนั้นจึงควรลางดวย
น้ํายาทําความสะอาดพลอย หรือในน้ําธรรมดาท่ีมีอุณหภูมิพอเหมาะอยาเก็บพลอยดวยวิธีการแชไวในน้ํามัน 
เพราะฝุนละอองจะสามารถจับไดงาย เม่ือทําการเช็ด ทําความสะอาดผงของฝุนละอองจะเกิดการเสียดสี และ
ขูดขีดผิวของพลอย ใหลดความวาวลงไป ทําใหประกายของพลอยนอยลง ซ่ึงจะดูไมสวยงาม ดังนั้นวิธีท่ี
เหมาะสมท่ีสุดในการทําความสะอาดพลอยคือ แชน้ําสะอาด และเช็ดใหแหงดวยผานุม ๆ 
 

  
รูปท่ี 4 ผาแหงเช็ดพลอย (ท่ีมา : https://www.youtube.com/watch?v=krR2xHrAx4g&t=323s) 

 
 การแบงประเภทของพลอยตามความสกปรก 
  

ประเภทท่ี 1  เปนพลอยท่ีมีสิ่งสกปรกเจือปนสูง พลอยประเภทนี้มักจะเปนพลอยแดงเกรดใตท่ี
นํามาเผาดวยวิธีเผาใหม หรือพลอยน้ําเงินเกรดใตท่ีนํามาเผาดวยวิธีเกา  โดยจะตองเอาพลอยแชในกรด
เกลือท่ีเจือน้ําประมาณ 1 ตอ 1 หรือ 1 ตอ 2 แชนานประมาณ 7 วัน  จากนั้นลางกรดออกใหหมด แลว
นําไปแชในกรดกัดแกวท่ีเจือน้ําประมาณ 1 ตอ 3 แชนาน 1 วัน บางแหงอาจแชนาน 2 วัน แลวนําไปลาง
กรดออกใหหมด ทําซํ้าเชนนี้อีก 1-2 รอบ สุดทายสังเกตเนื้อพลอยจะเห็นวาเนื้อพลอยมีอาการผุเปอย 
สิ่งเจือปนท่ีติดอยูหลุดออกไปหมด  เหลือแตเนื้อพลอยท่ีสะอาด  การทําเชนนี้อาจมีการสูญเสียเนื้อพลอย
ไปถึง 20-30%  
เพราะถาสิ่งสกปรกออกไมหมด พลอยท่ีเผาไดจะไมสวย สิ่งสกปรกท่ีหลุดลวงไปจะถูกอุดทดแทนดวย
น้ํายาเผาพลอย  น้ํายาเผาพลอยจะไหลซึมเขาไปตามรองรอยแตกและยึดประสานเนื้อพลอยท่ีเปอยให
แนนเปนเนื้อเดียวกัน สุดทายเม่ือผานการเผา 2 ครั้ง ก็จะไดเนื้อพลอยท่ีมีความสวยงาม สวนพลอยน้ําเงิน
เผาเกาก็จะถูกอุดและประสานเนือ้พลอยดวยบอรแรกซและซิลิกา วิธีการแชทําความสะอาดแบบนี้อาจไม
เหมาะกับพลอยทุกแหลงเสมอไป ท้ังนี้ข้ึนกับองคประกอบภายในของพลอยเอง พลอยแดงบางแหลงเม่ือ
เผาออกมาแลวเปอยยุยปนเปนผงไปเลยก็มี ฉะนั้นจงอยาลืมวาตองทดสอบกอนใหแนใจแลวคอยตัดสินใจ
ซ้ือจํานวนมาก 
 

ประเภทท่ี 2  เปนพลอยท่ีมีความสกปรกปานกลาง ก็ใชวิธีแชแบบประเภทท่ี 1 แตทําเพียงรอบ
เดียวก็เพียงพอ ท้ังนี้ใหสังเกตวาสิ่งสกปรกหลุดรวงไปหมดก็เปนอันวาใชได 
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ประเภทท่ี 3  เปนพลอยท่ีคอนขางสะอาด พลอยประเภทนี้นําไปแชในกรดเกลือ นาน 12-24 ชม 
ก็เพียงพอแลว หลังจากแชกรดแลวจะตองเอาพลอยแชน้ํานาน 1-2 วัน และตองใหแนใจวากรดไดถูก
กําจัดออกหมดแลว สิ่งสําคัญประการสุดทายคือ ความปลอดภัย  ผูปฏิบัติการตองสวมถุงมือยางและ
แวนตาปองกันใบหนาและตา อีกท้ังกรดท่ีใชแลวตองก็ใสถังและนําไปกําจัดอยางถูกวิธี อยางปลอยท้ิงและ
กอผลกระทบท่ีไมดีตอสิ่งแวดลอม   

 

 
 

รูปท่ี 5 กอนพลอย (ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย) 
 

3. วิธีการเตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 

 

 เครื่องเจียระไนแบบตั้งโตะ  (Bench  Grinding)  เครื่องเจียระไนชนิดนี้จะยึดติดอยูกับโตะเพ่ือระดับ
ความสูงท่ีสะดวกตอการใชงาน 
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รูปท่ี 6 เครื่องเจียระไนแบบตั้งโตะ (ท่ีมา : http://www.boomtools.net) 
 
 

 
 

รูปท่ี 7 เครื่องเจียระไนพลอยแบบมือหมุน (ท่ีมา : www.truck2hand.com) 
 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกท่ี 4 : การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า 
หัวขอวิชา 13 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 30 นาที 
  

192 

 

 
 

  
 

รูปท่ี 8 หินแตง (ซาย) และเครื่องแตงลอหินตั้งโตะ (ขวา) 
(ท่ีมา : http://www.anothaikarnchang.com) 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

1. ขอใดไมใชอุปกรณท่ีใชในการชั่งน้ําหนักพลอย 
ก. เครื่องชั่งน้ําหนักชนิดอิเล็กทรอนิกส 
ข. เครื่องชั่งน้ําหนักชนิดใชขดลวดสปริงและเข็ม 
ค. เครื่องชั่งน้ําหนักคานสมดุลชนิดแขวน 
ง. เครื่องชั่งน้ําหนักชนิดคานสมดุล 

2. หนวยท่ีใชเรียกน้ําหนักพลอยเจียระไน คืออะไร 
ก. กิโลกรัม            ข. ขีด   ค. กะรัต    ง.มิลลิเมตร 

3. การชั่งน้ําหนักพลอยกอนการเจียระไน คือขอใด 
ก. เพ่ือทราบการสูญเสียน้ําหนักพลอย    ข. เพ่ือทราบตนทุนการผลิต 
ค. เพ่ือทราบราคาทางการตลาด           ง. ถูกทุกขอ 

 
เครื่องมือ อุปกรณในการขัดทําความสะอาด 

4. การเตรียมเครื่องมือในการทําความสะอาด 
ก. น้ํามัน                ข. ผาขัด     ค. แปรงพลาสติก    ง. กระดาษทราย 

5. อุปกรณท่ีใชลางพลอยในขนาดเล็กท่ีเหมาะสมคือขอใด 
ก. ตะแกรงรอน  ข. ถวย   ค. แกว   ง. ผารอน 

6. เครื่องมือท่ีใชในการจัดทําความสะอาด คือขอใด 
ก. ผาสักหลาด  ข. กระดาษทราย  ค. หินแตงพลอย  ง. หินน้ํามัน 

 
เตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 

7. เครื่องมือและอุปกรณสําหรับเจียระไนกอนพลอย 
ก. หินน้ํามัน  ข. หินโกลน  ค. หินเจียระไน  ง. หินขัด 

8. เครื่องมือและอุปกรณเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะคือขอใด 
ก. น้ํา       ข. โปรงใสน้ํา      ค. ลอหินตั้งโตะ   ง. ถูกทุกขอ   

9. การเลือกลอหินในการเจียระไนพลอยแบบหยาบควรใชลอหินเบอรใด 
ก. เบอร 100   ข. เบอร  200  ค. เบอร  300   ง. เบอร  400 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการขัดทําความสะอาดไดถูกตอง 
3. ใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะไดถูกตอง 

  

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน การเตรียมงาน ตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนการเจียระไน 
2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณการทําความสะอาด 
3. เตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 
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สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
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ใบงาน 
หนวยการฝกท่ี 4 : การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า 
หัวขอวิชา 13 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

2. 

 

3. 

ชั่งน้ําหนักพลอยกอนการเจียระไน 

เตรียมเครื่องมือ อุปกรณการขัดทํา

ความสะอาด 

เตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้ง

โตะ 

       

 

                                                                                   ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                  (………………..……………………) 
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ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกท่ี 4 : การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอนตั้งนํ้า 
หัวขอวิชา 13 : การเตรียมงาน 

หัวขอยอยท่ี : 1-3 เวลา : 1.00 ชม. 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกชั่งน้ําหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการขัดทําความสะอาดไดถูกตอง 
3. เพ่ือใหผูรับการฝกเตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะไดถูกตอง 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ชั่งน้ําหนักพลอยกอนการ

เจียระไน 

1. เตรียมอุปกรณ เครื่องมือ 

2. นําพลอยข้ึนชั่งบนเครื่องชั่งดิจิตอล 

ตรวจสอบเครื่องชั่งกอนใช

งาน เพ่ือผลลัพธท่ีถูกตอง

แมนยํา 

2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณการ

ขัดทําความสะอาดพลอย 

1. เลือกและตรวจสอบความเรียบรอยของ 

เครื่องมือ อุปกรณทําความสะอาดพลอย 

สอบความเรยีบรอยของ 

เครื่องมือดวยความ

ละเอียดรอบคอบ 

3. เตรียมเครื่องเจียระไนแบบ

ลอหินตั้งโตะ 

1. ติดตั้งเครื่อง บนโตะในความสูงพอเหมาะ

กับการใชงาน 

2. ตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องมือ 

อุปกรณลอหินตั้งโตะ 

เตรียมเครื่องเจียระไน

แบบลอหินตั้งโตะ ดวย

ความระมัดระวัง 
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ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.30 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยแปรงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
 

วิธีการสอน :  
บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 

 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการลางและขัดผิวกอนพลอย 
2. เทคนิคการลางและขัดผิวกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
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ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.30 ชม. 
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สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
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ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. เทคนิคการลางและขัดผิวกอนพลอย 
 

 พลอย เปนอัญมณีท่ีมีความแข็งในระดับตาง ๆ กันและยังมีคุณสมบัติความเหนียวและความเปราะ
แตกตางกันอีกดวย การดูแลพลอยชนิดตาง ๆ สามารถกระทําไดดังนี้  
 พลอยท่ีมีความแข็งคอนขางต่ําควรมีความระมัดระวัง เปนอยางยิ่ง เพราะเนื้อพลอยจะมีความเปราะ 
ถาไปกระทบกับสิ่งท่ีมีความแข็งกวาก็อาจจะทําใหเกิดริ้วรอย หรืออาจแตกราวได อยาลางดวยน้ํารอน ๆ 
เพราะความรอนจะทําใหน้ําท่ีแทรกอยูในเนื้อพลอยระเหยออกไปไดงายข้ึน ทําใหผิวของพลอยลดความวาว 
และความมันลง เพราะฉะนั้นจึงควรลางดวยน้ํายาทําความสะอาดพลอยหรือในน้ําธรรมดาท่ีมีอุณหภูมิ
พอเหมาะอยาเก็บพลอยดวยวิธีการแชไวในน้ํามันเพราะฝุนละอองจะสามารถจับไดงาย เม่ือทําการเช็ด ทํา
ความสะอาดผงของฝุนละอองจะเกิดการเสียดสี และขูดขีดผิวของพลอย ใหลดความวาวลงไป ทําใหประกาย
ของพลอยนอยลง ซ่ึงจะดูไมสวยงาม  
 ดังนั้นวิธีท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการทําความสะอาดพลอยคือ แชน้ําสะอาด และเช็ดใหแหงดวยผานุม ๆ 
 

 
รูปท่ี 1 กอนพลอย 

 

 
 

รูปท่ี 2 กอนพลอย 
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ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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การแบงประเภทของพลอยตามความสกปรก 
  

ประเภทท่ี 1  เปนพลอยท่ีมีสิ่งสกปรกเจือปนสูง พลอยประเภทนี้มักจะเปนพลอยแดงเกรดใตท่ีนํามา
เผาดวยวิธีเผาใหม หรือพลอยน้ําเงินเกรดใตท่ีนํามาเผาดวยวิธีเผาเกา  โดยจะตองเอาพลอยแชในกรดเกลือท่ี
เจือน้ําประมาณ 1 ตอ 1 หรือ 1 ตอ 2 แชนานประมาณ 7 วัน  จากนั้นลางกรดออกใหหมด แลวนําไปแชใน
กรดกัดแกวท่ีเจือน้ําประมาณ 1 ตอ 3 แชนาน 1 วัน บางแหงอาจแชนาน 2 วัน แลวนําไปลางกรดออกใหหมด 
ทําซํ้าเชนนี้อีก 1-2 รอบ สุดทายสังเกตเนื้อพลอยจะเห็นวาเนื้อพลอยมีอาการผุเปอย สิ่งเจือปนท่ีติดอยูหลุด
ออกไปหมด  เหลือแตเนื้อพลอยท่ีสะอาด  การทําเชนนี้อาจมีการสูญเสียเนื้อพลอยไปถึง 20-30 % เพราะถาสิ่ง
สกปรกออกไมหมด พลอยท่ีเผาไดจะไมสวย สิ่งสกปรกท่ีหลุดลวงไปจะถูกอุดทดแทนดวยน้ํายาเผาพลอย  
น้ํายาเผาพลอยจะไหลซึมเขาไปตามรองรอยแตกและยึดประสานเนื้อพลอยท่ีเปอยใหแนนเปนเนื้อเดียวกัน 
สุดทายเม่ือผานการเผา 2 ครั้ง ก็จะไดเนื้อพลอยท่ีมีความสวยงาม สวนพลอยน้ําเงินเผาเกาก็จะถูกอุดและ
ประสานเนื้อพลอยดวยบอรแรกซและซิลิกา วิธีการแชทําความสะอาดแบบนี้อาจไมเหมาะกับพลอยทุกแหลง
เสมอไป ท้ังนี้ข้ึนกับองคประกอบภายในของพลอยเอง พลอยแดงบางแหลงเม่ือเผาออกมาแลวเปอยยุยปนเปน
ผงไปเลยก็มี ฉะนั้นจงอยาลืมวาตองทดสอบกอนใหแนใจแลวคอยตัดสินใจซ้ือจํานวนมาก 
 

ประเภทท่ี 2  เปนพลอยท่ีมีความสกปรกปานกลาง ก็ใชวิธีแชแบบประเภทท่ี 1 แตทําเพียงรอบเดียวก็
เพียงพอ ท้ังนี้ใหสังเกตวาสิ่งสกปรกหลุดรวงไปหมดก็เปนอันวาใชได 
  

ประเภทท่ี 3  เปนพลอยท่ีคอนขางสะอาด พลอยประเภทนี้นําไปแชในกรดเกลือ นาน 12-24 ชม ก็
เพียงพอแลว หลังจากแชกรดแลวจะตองเอาพลอยแชน้ํานาน 1-2 วัน และตองใหแนใจวากรดไดถูกกําจัดออก
หมดแลว สิ่งสําคัญประการสุดทายคือ ความปลอดภัย  ผูปฏิบัติการตองสวมถุงมือยางและแวนตาปองกัน
ใบหนาและตา อีกท้ังกรดท่ีใชแลวตองก็ใสถังและนําไปกําจัดอยางถูกวิธี อยางปลอยท้ิงและกอผลกระทบท่ีไมดี
ตอสิ่งแวดลอม   

 

 ภายหลังจากการลางกอนพลอย ดวยน้ําเปลา น้ําสบู จึงจะนํามาขัดดวยแปรงมือ และเช็ดทําความ
สะอาดดวยผาแหง 
 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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รูปท่ี 3 แปรงขัดรูปแบบตาง ๆ (ท่ีมา : https://th.aliexpress.com) 
 
2. เทคนิคการลางและขัดผิวกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 

 

 เครื่องเจียระไนแบบตั้งโตะ  (Bench  Grinding)  เครื่องเจียระไนชนิดนี้จะยึดติดอยูกับโตะเพ่ือระดับ
ความสูงท่ีสะดวกตอการใชงาน 
 

 

 
 

รูปท่ี 4 เครื่องเจียระไนพลอยแบบมือหมุน (ท่ีมา : www.truck2hand.com) 
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 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
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 2.1 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนลอหินตั้งโตะ 
  โดยท่ัว ๆ ไปของเครื่องเจียระไนตั้งพ้ืน จะมีสวนประกอบดังนี ้
      - มอเตอร (Motor) 
      - ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel) 
      - ฝาครอบลอหิน (Wheel Guard) 
      - แผนกระจกนิรภัย (Safety Glass) 
      - แทนรองรับงาน (Tool Rest) 
      - ถังน้ําหลอเย็น (Water Pot)     
      - สวิตซเครื่อง (Switch) 
      - ฐานเครื่อง (Base) 
 
 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel) จะมีอยู 2 ลักษณะ คือ ลอหินเจียระไนชนิดหยาบและลอหิน
เจียระไนชนิดละเอียด จะยึดติดอยูอยางละขางของแกนมอเตอรโดยจะมีลอหินเจียระไนชนิดหยาบเพ่ือเจียระไน
หยาบชวยใหเจียระไนหรือขัดผิวกอนพลอยไดเร็วข้ึน และอีกขางหนึ่งจะใชจับยึดลอหินเจียระไนชนิดละเอียด
เพ่ือใชเจียระไนผิวเรียบเพ่ือเปนการเจียระไนข้ันสุดทาย  
 

 
 

รูปท่ี 14.5 ขัดผิวกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 
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 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
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หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
  

204 

 

 2.2 วิธีการ  
  

 ใหใชนิ้วมือท้ังสามนิ้วในการจับพลอย คือ นิ้วชี้ นิ้วกลาง และนิ้วหัวแมมือ และถาตองการลบรอยแตก
ใหใชนิ้วมือท้ัง 3 นิ้วจับพลอยใหแนน แตถาตองการคอย ๆ ขัดแตง อาจใชเพียงนิ้วชี้และนิ้วหัวแมมือ การขัดผิว
กอนพลอยมีท้ังการใชเครื่องแบบมอเตอรและการใชเครื่องมือหมุน 
 พลอยท่ีใชเครื่องมักจะเปนพลอยท่ีไมมีปญหาอะไรมาก ตองเสียน้ําหนักพลอยประมาณ 35-50% การ
ขัดแตงพลอยโดยใชเครื่องมอเตอรจะทําใหไดงานเร็วแตตองระมัดระวังมากยิ่งกวาการใชครื่องมือหมุน เพราะ
จะมีโอกาสพลาดมากและทําใหเสียเนื้อพลอย 
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รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยแปรง 

1. อุปกรณท่ีใชปองกันอันตรายในขณะท่ีใชหินเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ คือขอใด 
ก. ผาปดจมูก        ข .แวนตา   ค. หนากาก          ง. แวนตาดํา 

2. ลักษณะของกอนพลอยท่ีเหมาะสมกับการใชเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ คือขอใด 
ก. ผิวเรียบ  ข. ผิวสกปรก   ค. ผิวขรุขระ   ง. ผิวเปนคลื่น 

3. การตรวจสอบหนาลอหินกอนเจียระไน คือขอใด 
ก. หนาหินเจียระไนเรียบสมํ่าเสมอ   ข. หนาหินเจียระไนมันวาว 
ค. หนาหินเจียระไนคม    ง. หนาหินเจียระไนเปนจุด 

 
ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 

4. เครื่องเจียระไนลอหินแบบตั้งโตะมีก่ีชนิด 
ก. 2                    ข. 3     ค. 4                     ง. 5 

5. ขอดีของเครือ่งเจยีระไนลอหินแบบมอเตอร 
ก. เช็ดสิ่งสกปรกไดหมด     ข. ทํางานไดเร็ว   
ค. ทําใหพลอยเงา     ง. ถูกทุกขอ 

6. เครื่องเจียระไนท่ีควบคุมการลางขัดผิวไดคือขอใด 
ก. เครื่องเจียระไนแบบสายพาน   ข. เครื่องเจียระไนแบบมอเตอร 
ค. เครื่องเจียระไนแบบมือหมุน   ง. เครื่องเจียระไนแบบเฟอง 
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ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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ใบงาน 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. ใหผูรับการฝกลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยแปรงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะไดถูกตอง

ตามมาตรฐานการผลิต 
 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน ทําความสะอาดผิวกอนพลอยตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 

3. ระยะเวลา 1 ชั่วโมง 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 
5. การมอบหมายงาน  

1. ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยแปรง 

2. ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะ 
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 (Lapidarist Level 1) 
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ใบงาน 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

ท่ี รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

 

2. 

ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอน

พลอยดวยแปรง 

ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอน

พลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอ

หินตั้งโตะ 

 

       

 

                                                                   
                 ผูตรวจ……………………..……………… 

                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 
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รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 14 : การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยแปรงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินตั้งโตะได

ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ลางและขัดผิวกอนพลอยดวย

แปรง 

1. เตรียมพลอย 

2. ลางกอนพลอยดวยน้ําเปลา และน้ําสบู  

3. ขัดดวยแปรงมือ และเช็ดทําความสะอาด

ดวยผาแหง 

ลางและขัดผิวกอนพลอย 

ดวยความระมัดระวัง 

 

2. ลางและขัดผิวสกปรกออก

จากกอนพลอยดวยเครื่อง

เจียระไนแบบลอหินตั้ง 

1. เตรียมพลอย จับพลอยดวยวิธีท่ีถูกตอง 

2. ขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอย 

3. ทําความสะอาดพลอย 

1. วิธีการจับพลอย 
2. การสูญเสียน้ําหนัก
พลอย 
 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเตรียมการสอน  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 1.00 ชม. 
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วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถ 
1. ตรวจสอบความสะอาดของผิวกอนพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 
วิธีการสอน :  

บรรยาย หรือเรียนรูดวยตนเอง 
 

หัวขอสําคัญ :  
1. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดของผิวกอนพลอยหลังเจียระไน 
2. เทคนิคการตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอยหลังเจียระไน 

 
อุปกรณชวยฝก :  

ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

การมอบหมายงาน :  
คนควาความรูเพ่ิมเติม 
ปฏิบัติงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

 
การวัดและประเมินผล :  

ทดสอบภาคความรูแบบปรนยั 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
บรรณานุกรม :  

ธนากร น้ําหอมจันทร และคณะ. (2556). อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลสําหรับโรงประลอง
วิศวกรรม. วารสารวิชาการมหาวิทยาลัยอีสเทิรนเอเชีย, ปท่ี 7 ฉบับท่ี 2 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). การเจียระไนพลอย. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณี
ไทยและเครื่องประดับ 
สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. (2541). ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเครื่องมือท่ีใชกับอัญมณีและ
เครื่องประดับ. กรุงเทพ: สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ 
สํานักอนามัยสิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข. (2555) แนวทางการประกอบกิจการท่ีเปนอันตรายตอ
สุขภาพ ประเภทการเจียระไนเพชร พลอยและนิล. กรุงเทพ: สํานักกิจการโรงพิมพองคการสงเคราะห
ทหารผานศึกในพระบรมราชูปถัมภ 
สิริพร โรจนนันต. (2557). โครงการเครื่องเจียระไนพลอยมุมเหลี่ยมอัตโนมัติควบคุมดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร. สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. เทคนิคการตรวจสอบความสะอาดผิวกอนพลอยหลังเจียระไน 
 

 เม่ือเจียระไนพลอยเสร็จแลว ตองตรวจดูความเรียบรอยของงานในระดับ Macro โดยการสองดวย
กลองดูพลอยท่ีมีขนาดกําลังขยายของเลนส 5 เทาหรือ 10 เทา ใชมือซายจับกลองดูพลอยและมือขวาจับ
ปากกาคีบพลอย ผูเจียระไนพลอยตองหัดจับปากคีบใหคลองเพ่ือคีบพลอยไมใหหลน จากนั้นตรวจดูวาแตละ
เหลี่ยมท่ีเจียระไนนั้น เรียบรอยและเทากันหรือไม เอียงซาย ขวาหรือไม สวนหลังเบี้ยผูเจียระไนควรตรวจดูวา
พลอยมีตําหนิหรือรอยแตกหรือไม ถามีใหเจียระไนซอมจนไดรูปทรงท่ีถูกตองและลบรอยตําหนิ 
 

 
รูปท่ี 1 กลองดูพลอยขนาดกําลังขยายของเลนส 10 เทา 

 
 การตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอยทําไดดังนี้ 

- การตรวจสอบดวยตาเปลา แวนขยายหรือกลองจุลทรรศนกําลังขยายต่ํา 10-30 เทา ซ่ึงจะดู
จากลักษณะของสี ความโปรงแสง การเจียระไน ความวาว รอยตําหนิ การแตกและการ
ประกบอัญมณี  

- การใชไฟ คือแสงสะทอนท่ีมาจากพลอยใหสังเกตดูวามีเงา วาว ประกายมากนอยเพียงใด เม่ือ
นํามาสองกับไฟ ซ่ึงถามีประกายดีจับตาก็แสดงวาผลงานมีคุณภาพท่ีดี 

- ตรวจดูตําหนิหรือรอยแตกจากการสองกลอง หากพบวาตําหนิหรือรอยแตกยังคงอยูให
เจียระไนซอมจนกวาจะลบรอยตําหนินั้นออกไปได 

- ความสะอาด พลอยท่ีเจียระไนแลวควรมีเนื้อใสสะอาด ไมขุนมัว ไมมีตําหนิ หรือรอยแตกอยู
ภายในเนื้อ เพราะรอยแตก หรือรอยตาง ๆ จะทําใหประกายของพลอยเม็ดนั้นลดความ
ประกายลง  
 

2. เทคนิคการตรวจสอบน้ําหนักพลอย 
  

 พลอยท่ีผานการเจียระไนแลวควรมีน้ําหนักท่ีเปนไปตามกําหนด อัญมณีแตละชนิดมีขนาดและน้ําหนัก
ท่ีคงท่ีถาการผลิตเครื่องประดับใชอัญมณีท่ีมีขนาดไมตรงตามแบบท่ีกําหนดจะทําใหเกิดความเสียหายท่ีตัวเรือน
ได ดังนั้นตองควบคุมการเจียระไนใหไดขนาดตามท่ีกําหนดไว 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบขอมูล  

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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 เครื่องชั่งท่ีใชในวงการอัญมณีและเครื่องประดับท่ีมีความสําคัญ เนื่องจากตองการความแมนยําในการ
ชั่งในระดับสูง เครื่องชั่งท่ีใชมีตั้งแตชนิดดั้งเดิมท่ียังเปนท่ีนิยมอยูในปจจุบัน คือ เครื่องชั่งสองแขนและเครื่องชั่ง
ชนิดสปริง (Spring Balance) จนถึงปจจุบันเปนเครื่องชั่งท่ีใชระบบอิเล็กทรอนิกส (Electronic Balance) ซ่ึงมี
ความสะดวกสบายมากข้ึน   
 

 
รูปท่ี 15.2 เครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 

ท่ีมา : สมาคมผูคาอัญมณีไทยและเครื่องประดับ. 2541. การเจียระไนพลอย 
 

 วิธีการใชงานเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 
- วางเครื่องชั่งบนพ้ืนท่ีราบเรียบ 
- กดปุม “ON : OFF” เพ่ือเปดเครื่องชั่งกอนรอจนกวาจะปรากฎเลข “0.0” หรือ “0.00” 
- วางวัตถุท่ีตองการชั่งท่ีตําแหนงก่ึงกลาง 
- อานตัวเลขท่ีปรากฎบนหนาจอ แสดงคาน้ําหนักของสิ่งท่ีชั่ง 
- เม่ือไมตองการใชงานกดปุม “ON : OFF” อีกครั้งเพ่ือปดเครื่อง 
- เช็ดทําความสะอาดจานชั่งและเครื่องชั่ง 

 



 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบทดสอบ 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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คําส่ัง : จงเติมคําตอบท่ีถูกตองเพียงขอเดียว 
ตรวจสอบความสะอาดของผิวกอนพลอย 

1. เครื่องมือท่ีใชตรวจสอบความสะอาดของกอนพลอย 
ก. ผาสะอาด ไฟฉาย                       ข. ไฟฉาย ตะเกียงแอลกอฮอล  
ค. ตะเกียงแอลกอฮอล ผาสะอาด               ง. ไฟฉาย แวนขยาย 

2. การตรวจสอบผิวกอนพลอยคือขอใด 
ก. ตรวจสอบผิว                            ข. ตรวจสอบรอยแตกราว  
ค. ตรวจสอบสี                               ง. ถูกทุกขอ 

3. ขอควรระวังในการตรวจสอบผิวกอนพลอย 
ก. ระวังถูกน้ํากรด                         ข. ระวังถูกความรอน 
ค. ระวังตกลงพ้ืน                          ง. ระวังถูกหินโกลน 

 
ตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอย 

4. เครื่องมือท่ีใชตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอยท่ีเหมาะสม 
ก. เครื่องชั่งแบบแขวน                 ข. เครื่องชั่งดิจิตอล   
ค. เครื่องชั่งแบบคาน                   ง. เครื่องชั่งแบบถวง 

5. หนวยการวัดตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอย 
ก. ขีด                  ข. กรัม        
ค. กะรัต              ง. มิลลิเมตร 

6. วิธีใชเครื่องตรวจสอบน้ําหนักหลังการทําความสะอาดเพ่ือใหเกิดความเท่ียงตรง ควรมีขอปฏิบัติ
อยางไร 
ก. เปดเครื่องชั่ง     ข. ปรับเครื่องชั่งใหอยูในตําแหนงศูนย   
ค. วางกอนพลอยในถวยชั่ง   ง. ใชผาเช็ดกอนพลอยแลววางในถวยชั่ง 

 

 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบเฉลยทดสอบ 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2  เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงคเชิงพฤติกรรม 
1. ใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดของผิวกอนพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ใหผูรับการฝกตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. คําส่ัง 
1. ใหผูเขารับการฝกทดสอบการปฏิบัติงาน ตรวจสอบกอนพลอยหลังการทําความสะอาด ตามท่ีไดรับ

มอบหมาย 
 

3. ระยะเวลา 30 นาที 
 

4. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึนเงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

 

5. การมอบหมายงาน  
1. ตรวจสอบความสะอาดของผิวกอนพลอย 
2. ตรวจสอบน้ําหนักพลอยท่ีถูกตอง 

 
 
 
 
 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบงาน 
หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2  เวลา : 30 นาที 
  

216 

6. วิธีการวัดและประเมินผล 
5 ดีมาก 
4 ดี 

  3 ปานกลาง 
  2 พอใช 
  1 ตองปรับปรุง 
 

 รายการท่ีตรวจ 
น้ําหนักการใหคะแนน 

รวม หมายเหตุ 5 4 3 2 1 
1. 

 

2. 

ตรวจสอบความสะอาดของผิวกอน

พลอยไดถูกตอง 

ตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอยไดถูกตอง 

       

 

     
 
                                                                                 ผูตรวจ……………………..…………… 
                                                (………………..……………………) 



 
 
 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 
สาขา อาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

 (Lapidarist Level 1) 
รหัสหลักสูตร: 0920025040201 

ใบข้ันตอนการปฏิบัติงาน 

หนวยการฝกที ่4 : การขัดเพื่อทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังน้ํา 
หัวขอวิชา 15 : การตรวจสอบกอนพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

หัวขอยอยท่ี : 1-2 เวลา : 30 นาที 
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1. วัตถุประสงค 
1. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบความสะอาดของผิวกอนพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เพ่ือใหผูรับการฝกตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

 

2. เครื่องมือและอุปกรณ 
1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักร

ทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสน้ํามันมะพราว 

9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา 
11. พลอยสําหรับเจียระไน 
12. ชะแล็ก 
13. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับข้ึน

เงา 02 
14. น้ําสบู 
15. น้ํามันมะพราว 
16. แอลกอฮอล                                             

3. ข้ันตอนปฏิบัติงาน 
ข้ันตอนปฏิบัติงาน คําอธิบาย ขอควรระวัง 

1. ตรวจสอบความสะอาดของ

ผิวกอนพลอย 

1. ตรวจสอบความสะอาดดวยตาเปลา หรือ

กลองดูพลอย 

2. ตรวจดูตําหนิบนกอนพลอย 

ตรวจสอบความสะอาด

ของผิวกอนพลอย ดวย

ความระมัดระวัง 

2. ตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอย 

 

1. การใชงานเครื่องชั่งดิจิตอล 

2. ตรวจสอบน้ําหนักกอนพลอยหลังทํา

ความสะอาด  เปรียบเทียบกับ น้ําหนักกอน

พลอยกอนการขัดทําความสะอาด 

ตรวจสอบเครื่องชั่ง
ดิจิตอลกอนใชงาน เพ่ือ
ผลลัพธท่ีถูกตองและ
แมนยํา 
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