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บทที
 1: บทนํา 
 
 

โปรแกรมการจัดการฝึกอบรมนี I เป็นโปรแกรมระดับ 1 จาก 3 ระดับซึ�งเป็นเรื�องการ
ประกอบและติดตั Iง แผ่นเมทลัชีทหลังคาและ ผนัง โดยมีส่วนประกอบหลัก 3 ส่วน คือ 1) ความ
ปลอดภยั  2) ความรู้เกี�ยวกบัผลิตภณัฑ์บลสูโคป และ 3) เทคนิคการประกอบติดตั Iงแผ่นผนงั และ
แผน่หลงัคาบลสูโคป 

 
ระยะเวลาในการฝึกอบรม 

ระยะเวลาในการฝึกอบรมจะใช้เวลาทั Iงสิ Iน 5 วนั  
 

สถานที
รับการฝึกอบรม 
แบง่เป็น 2 แบบ ได้แก่ 
1) การฝึกอบรมที�ศนูย์ฝึกอบรมบลสูโคป มาบตาพดุ จ.ระยอง 
2) อบรมนอกสถานที� โดยการสง่รถเทรลเลอร์พร้อมโครงสร้างจําลองและอปุกรณ์ เดนิทาง

ไปให้การฝึกอบรม ณ. จงัหวดัที�ร้องขอมา 
 

เครื
องมือที
ใช้ 
1) โครงสร้างจําลอง 
2) หนงัสือคูมื่อในการประกอบและตดิตั Iงแผน่เมทลัชีท หลงัคาและผนงั พร้อม

สว่นประกอบยอ่ย 
3) เครื�องมือที�ใช้ประกอบและติดตั Iง 
4) วสัดสุิ Iนเปลือง 
5) โลหะแผน่ใช้ในการทําแฟลชชิ�ง 

หลักสูตรและการจัดการฝึกอบรม 
หลกัสตูรในการจดัการฝกอบรม ประกอบด้วย 
สว่นที� 1 ความปลอดภยั แบง่เป็น 
• ความปลอดภยัในการทํางานทั�วไป 
• ความปลอดภยัในการทํางานบนที�สงู บนรถบมูลิRฟ และรถกระเช้า 
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สว่นที� 2 ความรู้เกี�ยวกบัผลิตภณัฑ์ 
• ข้อมลูเกี�ยวกบัผลิตภณัฑ์ 

 
สว่นที� 3 การประกอบและติดตั Iงแผน่เมทลัชีท 
• เครื�องมือที�เกี�ยวข้อง 
• การเกิดสนิม การป้องกนั และการซีลกนัรั�ว 
• การใช้สกรูที�ถกูต้องกบัลกัษณะงานและสภาพอากาศ 
• การตีแผ่นคลี�สําหรับแฟลชชิ�งและการติดตั Iงแฟลชชิ�ง 
• การติดตั Iงแผน่เมทลัชีทผนงัและหลงัคา 
• ฉนวนกนัความร้อน 
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บทที
 2: ความปลอดภยั (SAFETY) 
 
ในบทนี Iจะกล่าวถึงความปลอดภยัที�เกี�ยวข้องในงานประกอบ และติดตั Iงแผ่นเมทลัชีท 

ซึ�งมีเรื�องของความปลอดภยัที�เกี�ยวข้อง 2 สว่น ได้แก่ 1. ความปลอดภยัสว่นบคุคล และ 2. การ
ทํางานบนที�สงู บนรถบมูลิRฟ และกระเช้า 

1. ความปลอดภัยในการทาํงานเกี
ยวกับแผ่นเมทัลชีท 

 
 

 

 

 

1.1 อุปกรณ์ความปลอดภัยส่วนบุคคล  
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สามารถจําแนกตามลกัษณะของงานที�ใช้ป้องกนัอนัตราย แบง่ออกเป็น 8 ประเภท 

ดงันี #คือ 

1) อปุกรณ์ป้องกนัศีรษะ  (Head Protection) 
2) อปุกรณ์ป้องกนัหน้าและดวงตา (Face and Eye Protection) 
3) อปุกรณ์ป้องกนัระบบการได้ยิน (Hearing Protection) 
4) อปุกรณ์ป้องกนัระบบทางเดนิหายใจ (RespiratoryProtection) 
5) อปุกรณ์ป้องกนัมือและแขน (Hand and Arm Protection) 
6) อปุกรณ์ป้องกนัเท้า (Foot Protection)                                                                                         
7) อปุกรณ์ป้องกนัการตกจากที�สงู (Fall Protection) 
8) ชดุป้องกนัเฉพาะงาน 

1.2 กฏหลักที�สาํคัญ (cardinal rules)  

1)  พนกังานทกุคนจะต้องปฏิบตัิตามระเบียบ ข้อบงัคบัด้านความปลอดภยั ที�ระบไุว้ใน
ข้อบงัคบัเกี�ยวกบัการทางาน รวมทั Iงพนกังานบริษัทร่วมสญัญา ต้องปฏิบตัติามกฏ
ความปลอดภยัซึ�งแจ้งให้ทราบในการอบรมเบื Iองต้น  

2) ไมท่างานในลกัษณะที�จะก่อให้เกิดอนัตราย  
3) ไมห่ยอกล้อ เลน่ตลกคะนองขณะทํางาน  
4) ไมเ่สพ ไมค่รอบครองและไมท่างานในขณะที�ยงัมนึเมาจากสรุาหรือ

ยาเสพตดิที�ผิดกฏหมาย  
5) ไมทํ่าให้ผู้ อื�นตกอยูใ่นอนัตราย 
6) ต้องสวมอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลที�

เหมาะสมตลอดเวลา  
7) ต้องรายงานการบาดเจ็บที�เกือบจะเป็นอบุตัเิหต ุ

การกระทําที�ไมป่ลอดภยัและสภาพที�ไมป่ลอดภยั
ตอ่หวัหน้างานของทา่น ทนัทีที�พบเหตกุารณ์  

8) ต้องใช้เครื�องมือ อปุกรณ์ เครื�องจกัรภายใต้วิธีปฏิบตัิความ
ปลอดภยัที�เกี�ยวข้อง  

9) ไมน่อนหลบัในขณะเวลางาน  
10) ไมป่ลอมแปลงเอกสาร 
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1.3 ความเชื�อเรื�องความปลอดภัย (Safety Believe) 

1) การทํางานอย่างปลอดภยัถือเป็นเงื�อนไขหนึ�งของการพิจารณาในการจ้างงาน  
2) การมีสว่นร่วมของพนกังานถือเป็นสิ�งสําคญั  
3) ผู้บริหารต้องมีหน้าที�รับผิดชอบในผลงานด้านความปลอดภยั  
4) การบาดเจ็บทกุชนิดสามารถป้องกนัได้  
5) การฝึกอบรมให้พนกังานทํางานอย่างปลอดภยัถือเป็นสิ�งสําคญั  
6) อนัตรายที�ล่อแหลมสามารถจดัหาสิ�งป้องกนัให้ปลอดภยัได้  

 

1.4 อันตรายที�อาจเกิดจากงานขนย้ายชิ &นงานหรือวัสดุ  

1) รู้ลําดบัขนย้ายชิ Iนงานและอปุกรณ์ฯ หรือมีแผนขนย้ายฯ คํานงึถึงอนัตรายที�อาจ
เกิดจากการยก-การย้าย-และการวาง  

2) ควบคมุพื Iนที�ปฏิบตังิานทั Iงแนวราบและแนวดิ�ง  
3) ตรวจสอบสภาพปลัRกและสายไฟก่อนใช้อปุกรณ์ไฟฟ้า ไม่ดดัแปลงเครื�องมือฯ เว้น

แตท่าโดยวิศวกรและบริษัทอนญุาต  
4) ใช้เครื�องมือผิดวิธี hand tools & power tools  
5) เครื�องมือผ่านการตรวจสอบตรวจสภาพ ไมด่ดัแปลง  
6) ใช้เครื�องมือตามคูมื่อประจําเครื�องซึ�งกําหนดโดยบริษัทผู้ผลิตหรือตามคูมื่อ

คําแนะนําที�หนว่ยงานรับรอง  
7) อนัตรายจากแผน่เหล็ก ชิ Iนงานขอบคมหรือวสัดปุลายแหลม  
8) ลื�นล้มจากการเหยียบวสัดทุรงป่องหรือแผน่เมทลัชีทบนพื Iนแข็ง  
9) คนตกหรือของตกจากที�สงูหรือที�ตา่งระดบั 
10) ผู้ปฏิบตังิานขาดความรู้เกี�ยวกบัการทํางานบนที�สงูหรือที�ตา่งระดบั 
11) ไมต่รวจสภาพอปุกรณ์ทํางานบนที�สงูก่อนใช้งาน หรือใช้งานอปุกรณ์ฯ ไมถ่กูต้อง 
12) มาตรการควบคมุของตกไมเ่พียงพอหรือไมปิ่ดกั Iนพื Iนที�ปฏิบตังิาน  
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1.5 แนวทางปฏิบัตแิละพฤตกิรรมที�พงึประสงค์ในสถานที�ทาํงาน  

1) ปฏิบตัิตามกฏควํามปลอดภยัที�หนว่ยงานหรือไซด์งานกําหนด (site safety 
regulation)  

2) ใช้ทางม้าลายหรือสะพานลอย กรณีใช้รถฯ ให้ปฏิบตัิตามกฏจราจรในพื Iนที�  
3) แนวทางปฏิบตัแิละพฤตกิรรมพงึประสงค์ฯ (ตอ่)  
4) สวมชดุปฏิบตังิานและอปุกรณ์ความปลอดภยัสว่นบคุคลเหมาะสมกบัสภาพงาน  
5) ใช้เครื�องมือมาตรฐาน เครื�องมือผา่นการตรวจสภาพก่อนใช้งาน  
6) ปฏิบตังิานตามคูมื่อคําแนะนําหรือคําแนะนําของหวัหน้างาน  
7) มีพฤตกิรรมรักษาสภาพแวดล้อม เชน่การทิ Iงขยะถกูที�และแยกประเภทขยะ สบูบุ

หรีถกูที�และทิ Iงก้นบหุรีลงถงัฯลฯ ต้องทราบ เบอร์โทร สถานพยาบาลที�ใกล้ที�สดุ 
ต้องทราบ เบอร์โทร หนว่ยงานสนบัสนนุด้านความปลอดภยั ต้องทราบ เบอร์โทร 
หนว่ยงานรับเรื�องเหตดุว่น เหตฉุกุเฉิน 

2. ความปลอดภัยในการทาํงานบนที
สูง บนรถบูมลิGฟ และรถกระเช้า 
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สถิติด้านความปลอดภยังานปฏิบตัิการอตุสาหกรรมของกองทนุประกนัสงัคม 2552 
พบวา่งานปฏิบตักิารอตุสาหกรรมที�เกิดอบุตัเิหตถึุงขั Iนเสียชีวิต 5 อนัดบัแรก 

 

อนัตรายที�เกิดขึ Iน ตาย 
ทพุพล
ภาพ 

สญูเสีย
อวยัวะ 

หยดุ
งานเกิน 

3 วนั 

หยดุ
งาน
น้อย

กวา่ 3 
วนั 

รวม 

• ไฟฟ้าดดู 89 3 9 450 876 1337 

• ตกจากที�สงู 85 3 54 3619 5113 8874 

• วตัถหุล่นทบั 72 0 931 9057 12486 22506 

• วตัถกุระแทกชน 21 3 461 7570 21829 29884 

• วตัถหุรือสิ�งของหนีบหรือดงึ 13 0 855 4977 6116 11961 

2.1 ที�สูงในงานปฏิบัตกิาร  

 
ที�สงูคือที�ปฏิบตังิานซึ�งสงูเทา่กบัหรือมากกวา่ 2 เมตรจากพื Iนด้านลา่ง พื Iนอาคาร พื Iน

แพลทฟอร์มแบบถาวร พื Iนดิน รวมถึงสว่นพื Iนลา่งสดุของหลมุซึ�งกว้างพอที�คนสามารถพลดัตกลง
ไปได้ 
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2.2 หลักการและลาํดับการเลือกวิธีปฏิบัตงิานบน
ที�สูง (hierarchy of control)  

1) เลือกทํางานบนพื Iนเป็นลําดบัแรก 
2) หากไมส่ามารถทําได้ ใช้รถกระเช้าหรือนั�งร้าน 

(Elevated work platform – EWP or 
Scaffolding) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Boom lift                                 Scissor lift   Man basket 
 
3) จอดบนพื Iนที�ที�มั�นคงไมล่าดเอียง ใช้อปุกรณ์ fall arrest ร่วมด้วย ห้ามปีนขอบกระเช้า

และพนกังานต้องผา่นการฝึกอบรม 
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4)  แขวนป้ายทะเบียนที�บนัไดนั�งร้าน, สีแดง-ไมอ่นญุาตให้ใช้นั�งร้าน สีเขียว นั�งร้านผ่าน

การตรวจสอบตรวจสภาพ-อนญุาตให้ใช้ได้โดยเจ้าหน้าที�ที�มีคณุสมบตัใินการตรวจสอบนั�งร้าน  
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5) ใช้สายรั Iงจากดัพื Iนที� fall restrain 
system เพื�อจํากดัและบงัคบัระยะไมใ่ห้ออกนอก
ขอบตก 

 
 
 
 
 
 
 
6) ให้ใช้อปุกรณ์ลดความรุนแรงจากการตก (fall arrest system) ใช้อปุกรณ์ลดความ

รุนแรงจากการตก ซึ�งร่วมด้วย harness-lanyard และ shock absorber 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เข็มขดันิรภยั  
Safety Harness 

สายนิรภยั  
Harness-Lanyard 
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7)  หากไมส่ามารถทําได้ ควรหยดุการปฏิบตังิานและขอคําปรึกษาจากหวัหน้างาน 
 
 

 
 

 

 

 

2.3 หลักการป้องกันการตก (fall protection principles)  

หลกัการที� 1  ผกูรั Iงบงัคบัระยะป้องกนัไมใ่ห้ผู้ปฏิบตังิานออกนอกเขตปลอดภยั fall 
restraint protection 

หลกัการที� 2  ป้องกนัการตก fall prevention โดยติดตั Iงรั Iวแข็ง hard barricade ตาม
หลกัวิศวกรรม 

 

 

 

 

2.4 อุปกรณ์บังคับระยะและอุปกรณ์ลดความรุนแรงจากการตก  

A: จดุยดึหรือจดุคล้องเกี�ยว (Anchorage point) 
 
 

 
 
 

 



BlueScope Training Center หนา้ 15 

 

B: เข็มขดันิรภยัแบบเตม็ตวั (Body harness) 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

C: แลนยาร์ด หว่งคล้องเกี�ยวและช๊อคแอบซอบเบอร์ (Connectors) 
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ช็อคอฟัซอฟเบอร์ทํางานโดยคลี�ขาดรอยเย็บคราวละพบั ทําให้ลดความรุนแรงไมถึ่งขั Iน
เสียชีวิต หากตกฯ และไมมี่อปุกรณ์ดดูซบัแรงกระชากจะบาดเจ็บรุนแรง  
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BlueScope Training Center หนา้ 19 

 

 

 

 

 

 

 

 

ห้ามใช้ หากมมุในแนวดิ�งเกินกวา่ 30 องศา 
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2.5 ตาข่ายป้องกันของตก (fall safety net)  
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บทที
 3 : ความรู้เกี
ยวกับผลิตภัณฑ์ 
(PRODUCT KNOWLEDGE) 

 

1.ผลิตภัณฑ์เอ็น เอส บลูสโคปสตีล และเอ็น เอส บลูสโคปไลสาจท์ 

 
LYSAGHT ROOFING AND WALLING 
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1.1 BOLT SYSTEM 
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1.2 BOLTLESS SYSTEM 
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1.3 LYSAGHT W-DEK 
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1.4 LYSAGHT SKYLIGHT SHEET 
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1.5 ZEDS & CEES 
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Coating thickness )ความหนาของชั #นเคลอืบ ( = TCT - BMT 

2.  COATING 

 
ความหนา (Thickness) 

 
 
 
 
 
 

• Base Metal Thickness (BMT) ความหนาของแผน่เหล็กเปล่าไม่รวมชั Iนเคลือบ มี
หนว่ยเป็น มิลลิเมตร 

• Total Coated Thickness (TCT) ความหนาของแผน่เหล็กเปล่ารวมชั Iนเคลือบ มีหนว่ย
เป็น มิลลิเมตร 
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การเลือกใช้ชนิดของสารเคลือบกันสนิม 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



BlueScope Training Center หนา้ 46 
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BlueScope Training Center หนา้ 48 

 

บทที
 4 : เครื
องมือที
ใช้ 
 

1.เครื
องมือทั
วไป (Hand tools) 

Square 
 

 

 
 
 
Scriber 
 

 
 
 
Dividers 
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Trammel 
 

 
 

Centre punch 
 

 
 
 
Steel rule 
 

 
 

 

 

 

 



BlueScope Training Center หนา้ 50 

 

Tape measure 

 
 

 
 
 
Sliding bevel 

 

 
 
Chalk Line  
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2. เครื
องมือตัด (Tools used for Cutting) 

Hacksaw & Junior Hacksaw 

ควรเลือกใบเลื�อยให้เหมาะสมกบัวสัดทีุ�ต้องการตดั ใบเลื�อยมีการวดัเป็น ฟันนิ Iว TPI 
(Teeth per inch) 

• 32 ฟันนิ Iว ใช้ตดัเหล็กชนิดแผน่บาง (used for light gauge sheet metal) 
• 24 ฟันนิ Iว ใช้ตดัเหล็กอ่อน หรือทอ่ทองแดง (used for mild steel or copper tube) 
• 18 ฟันนิ Iว ใช้ตดัเหล็กที�มีความหนาขึ Iน เชน่ท่อเหล็ก เหล็กแผน่ เป็นต้น 

 
Junior Hacksaw: ใช้ตดัชิ Iนงานที�อยูใ่นที�ที�จํากดั และไมส่ามารถตดัด้วยเลื�อยตดัเหล็ก

ปกตไิด้ 
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Tin Snips 

 

 
Aviation snips: ใช้ตดัโลหะแผน่ที�มีความหนา จนถึง 1.6 มม.  

 

 
 
 

Jeweller’s snips: ใช้ตดัโลหะแผน่บางๆ เทา่นั Iน มีทั Iงแบบตดัตรง และตดัโค้ง 

 

 
 

Straight or curved snips: ใช้ตดัโลหะแผน่บางๆ เชน่เดียวกบั Jeweller’s snips โดยมี

ใบมีดทําจากเหล็กแผน่แบน ที�ใช้สําหรับทําเครื�องมือ 
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Rolled jaw snips: ใช้ตดัโลหะแผน่ได้หนามากที�สดุ 1.6 มม. กรรไกรชนิดนี Iมีด้าม
ยาว ซึ�งทําให้ได้กําลงัในการตดัมากขึ Iน 

 

 
 
 

Hole Saw  

 
 

Twist Drills  
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Ball-Pein Hammer 

 

 
 

Cross-Pein Hammer 

 

 
 

Claw hammer 
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Pop Rivet Gun/Pliers 
 

 
 
 

Soldering Iron  

 

 
 
 

Silicone Caulking Gun 
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Multigrips 
 

 
 
 

Vice 
 

 
 
 
 

Vice-grip pliers 
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Screwdriver 

 

Hex Key 

 

Spirit Level 

 
 
 
 

Line Level 
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Laser Level  

 

 
 

Telescopic Level 

 

 
 
 

Plumb Bob 
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3.เครื
องมือในโรงงาน (Workshop equipment) 

 
Guillotines  

 

 
 

Bench folders 

 
Handbrake Folder 
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Panbrake Folder 

 

 

 
Rollers 
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Oxy-acetylene Cutting/Welding Equipment  
 

 
 
 
 

Propane torch 
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4.เครื
องมือที
ใช้ไฟฟ้า (Electrical Tools &Equipment) 

 
Cordless/battery Drill: มีความตา่งศกัดาไฟฟ้า ระหวา่ง 9.6 – 24 โวลท์ 

 

 
 

Power Drill: มีความตา่งศกัดาไฟฟ้า 240 โวลท์ 
 

 
 

Hammer Drill  
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Bench Drill 

 
 

Nibbler ใช้ตดัโลหะแผน่ ซึ�งสามารถตดัสว่นที�เป็นลอน ได้ อยา่งไรก็ตาม นิบเบลอร์ ทําให้
เกิดเศษผงเหล็กเป็นจํานวนมาก จงึต้องทําความสะอาดให้ดี หลงัจากเสร็จงานแล้ว    

 
 
 
Electric Shears: ใช้ตดัเหล็กแผน่ที�มีความหนา ไมเ่กิน 1.6 มม. สามารถตดัตรง และตดั

โค้งได้เหมือนกรรไกรมือ แตส่ามารถตดัได้สะดวก รวดเร็วกวา่ 
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Angle grinder 

 
 

Power Saw: สามารถใช้ตดัได้ทั Iงไม้ และโลหะแผน่ ใบตดัมีขนาดเส้นผา่ศนูย์กลาง อยู่

ระหวา่ง 184 – 260 มม.  
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บทที
 5: วัสดุยารอยต่อ (Sealant) 
 
วสัดยุารอยตอ่ (Sealant) เป็นวสัดทีุ�ใช้ป้องกนัการรั�วจากนํ Iา ป้องกนัลมเข้า ป้องกนัฝุ่ น 

ป้องกนัควนั และป้องกนัเสียง รวมถึงลดการสั�นสะเทือน อีกด้วย 
 
การใช้วสัดยุารอยตอ่ จะใช้เครื�องมือที�เรียกวา่ Caulking gun หรือปืนยิงกาว สว่นใหญ่

วสัดยุารอยตอ่ ทําจากซิลิโคน ซึ�งโดยปกตจิะไมท่าสีทบัซิลิโคน แตมี่ซิลิโคนบางชนิดสามารถทาสี
ทบัได้ ทั Iงสีนํ Iาและสีนํ Iามนั 
 

 
 

Caulking gun  
 

1.ชนิดของวัสดุยารอยต่อ (Type of sealants) 

ชนิดของวสัดยุารอยตอ่ ทําจากวสัดหุลกัๆ 2 ชนิดคืออินทรียวตัถ ุ(organic) และอนินทรีย์
วตัถ ุ(in-organic) วสัดยุารอยตอ่มีคณุสมบตัยืิดหยุ่น และเป็นวสัดทีุ�ใช้ในการอดุรอยรั�วตา่งๆ  

วสัดยุารอยตอ่ที�ใช้กนันํ Iา เรียกวา่ Neutral cure Silicone rubber ซึ�งไมมี่การผกุร่อน 
เนื�องจากไมมี่สว่นผสมของกรด ซึ�งสว่นผสมนี Iจะพบได้ในซิลิโคนอีกชนิดหนึ�งที�เรียกวา่ Acetic 
cure silicones. 

2.การเตรียมพื rนผิว (Surface preparation) 

พื Iนผิวที�จะยารอยตอ่เพื�อกนัรั�ว จะต้องสะอาด แห้ง และปราศจากคราบไขมนั นํ Iามนั หรือ
สิ�งปนเปืIอนอื�นๆ การทําความสะอาดพื Iนผิวควรทําก่อนที�จะใช้วสัดยุารอยตอ่เทา่นั Iน ซึ�งคราบ
นํ Iามนัตา่งๆสามารถทําความสะอาดได้โดยใช้หนงั ชบุด้วยสารประกอบนํ Iามนัสน หรือ
เมทิลแอลกอฮอล์ เพื�อเช็ดคราบออก 
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3.การออกแบบรอยต่อ (Joint Design) 

รอยตอ่ตา่งๆ โดยทั�วไปควรยึดกนัด้วยรีเวต (rivet) หรือ สกรู (screw)ที�เหมาะสมกบัชนิด
ของโลหะ และสภาวะอากาศในบริเวณที�อาคารตั Iงอยู่ การซ้อนทบักนัของโลหะที�จะยาด้วยวสัดยุา
รอยตอ่ ควรซ้อนทบักนัประมาณ 25 มม.แตห่ากมีการซ้อนทบักนัมาก ควรยาซิลิโคนที�ปลายแตล่ะ
ด้านของแผน่ นอกจากนี Iระยะระหวา่งสกรู หรือ รีเวต ควรเทา่กบั 40 มม.สําหรับแผน่หลงัคาและ
ผนงั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

การยงิสกรู หรือรีเวต 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Sealant extruded 

along line of intended 

fasteners 

 

 

Fa

steners 

Spacing 40mm 

max 
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4.การยารอยต่อ (Sealant Application) 

ใสห่ลอดซิลิโคน หรือวสัดยุารอยตอ่ (Sealant) ใน ปืนยิงกาว (Caulking hand gun) และ
ตดัสว่นหวัของหลอดซิลิโคนเป็นมมุ 45 องศา ในการควบคมุปริมาณของซิลิโคน จะควบคมุด้วย
ขนาดของรอยตดัตรงสว่นหวันั�นเอง ดงันั Iนการตดัจงึควรคํานงึถึงความกว้างของแนวที�ต้องการ 
การใสซ่ิลิโคนควรใสโ่ดยตรงที�รูที�เจาะเพื�อยิงสกรู ทั Iงนี Iเพื�อให้แนใ่จว่าซิลิโคนถกูยาไว้ในตําแหนง่ที�
จะถกูกดทบัด้วยสกรูโดยตรง นอกจากนี Iในการยิงซิลิโคนนั Iน ควรลากปืนยิงกาวอยา่งสมํ�าเสมอ 
โดยผลกัไปทางด้านหน้าอยา่งตอ่เนื�อง เพื�อป้องกนัอากาศเข้าไปแทรกตวัในซิลิโคน การลากปืนยิง
ซิลิโคนเข้าหาตวั จะทําให้เกิดฟองอากาศในแนวซิลิโคนได้ (TAFE, 2556). 

หมายเหต ุ: การยิงซิลิโคน ไมค่วรยิงตรงสว่นที�เป็นขอบของโลหะ หลงัจากที�มีการยิงสกรู
แล้ว ซึ�งจะทําให้เกิดการรั�วเมื�อมีการขยายตวัของวสัด ุ

 

 

5.การเก็บงาน 

เมื�อยิงซิลิโคนแล้ว ควรปลอ่ยเวลาซกัระยะหนึ�งตามระบไุว้ข้างหลอด เพื�อให้สารเคมี
เกิดปฏิกิริยา ซึ�งชว่งเวลานี I เรียกวา่ curing time. 

เครื�องมือที�ใช้เก็บงานให้เรียบร้อย อาจเป็นเครื�องมือที�มีปลายคอ่นข้างแหลม ไม้ที�เหลา
อยา่งเหมาะสม นิ Iวมือเปียกๆ หรือไม้พายอนัเล็กๆคล้ายพายสําหรับนบัยาเม็ดก็ได้ ผงซกัฟอกไม่
ควรถกูนํามาใช้โดยเด็ดขาด เพราะอาจทําให้การยึดเกาะไมดี่ และหลดุออกในภายหลงั สําหรับ
งานที�ประณีตนั Iน ผู้ปฏิบตังิานอาจใช้เทปกาวปิดไว้ตามแนวเสียก่อน และลอกออกเมื�องานเสร็จ 

6.การทาํความสะอาด 

การทําความสะอาดเมื�อเสร็จงาน สามารถทําได้โดยใช้ ไม้พายอนัเล็กๆ และสารประกอบ
นํ Iามนัสน ปาดออกหรือเช็ดสิ�งที�เป็นสว่นเกินออก 
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บทที
 6 : การตดิตั rงแผ่นเมทลัชีทหลังคา 
 
ในบทนี Iจะพดูถึงการตดิตั Iงและการยิงสกรู ก่อนอื�นควรมั�นใจวา่วสัดทีุ�จะยิงสกรู (โลหะ

แผน่หรือเมทลัชีท) เป็นวสัดซุึ�งเข้ากนัได้หรือเหมาะสมกบัสกรูที�ใช้ ซึ�งมีปัจจยัที�เกี�ยวข้อง เชน่
ปริมาณนํ Iาฝน อณุหภมูิ และแรงลม 

1.การยิงสกรู (Crest or pierce fastening) 

กระบวนการในการยิงสกรูเพื�อยดึ
แผน่เมทลัชีทกบัแปนั Iน ต้องเป็นการยิงด้วย
แรงที�ถกูต้อง ไมน้่อยเกินไปหรือมากเกินไป 
โดยไมใ่ห้แหวนยางที�รองอยูใ่ต้หวัสกรูผิดรูป
ไปมากจนอาจทําให้รั�วได้ แหวนได้ถกู
ออกแบบมาเพื�อเป็นตวัซีล หรือป้องกนัการรั�ว
ระหวา่งแผน่เมทลัชีทกบัสกรู และต้องทํา
ความสะอาดผงเหล็กที�เกิดจากการยิงสกรูนี I
ด้วยเสมอ  

 

 

 
 

  
LYSAGHT HR 29 LYSAGHT TRIMDEK 

ตวัอยา่งแผน่เมทลัชีท ที�เหมาะที�จะตดิตั Iงด้วยการยิงสกรู 
 

ในบริเวณพื Iนที�ที�มีพาย ุ(Cyclonic area) แหวนใต้หวัสกรูนี Iต้องถกูออกแบบให้มีแรงยึด
พื Iนที�มากกวา่ปกต ิซึ�งจะทําให้หลงัคาไมฉี่กขาด ด้วยแรงลมทั Iงทางด้านบนแผน่ (Positive wind 
pressure) และแรงยกใต้แผ่น (Negative wind pressure). 
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แรงลมด้านบวก (Positive pressure) หรือ แรงลมด้านบนของแผน่หลงัคา เป็นแรงลมที�
กระทําโดยตรงกบัแผน่หลงัคา และ แรงลมด้านลบ (Negative pressure) หรือแรงยกใต้แผน่
หลงัคา เป็นแรงลมที�เมื�อพดัผา่นด้านบนของแผน่ จะพยายามยกแผน่หลงัคาให้ลอยขึ Iน  

 
 

2.การยงิสกรูสาํหรับแผ่นคลิปล็อค  

สกรูสําหรับแผน่คลิปล็อค จะ
ใช้คูก่บัขารองแผน่หลงัคา ซึ�งจะถกู
ตดิตั Iงกบัแป แล้วจงึวางแผน่ชนิดที�ไมใ่ช้
สกรูลงบนขา ดงันั Iนการยิงสกรูชนิดนี Iจะ
มองไมเ่ห็น จงึเรียกวา่ Concealed 
fastener 

 
 

 

 
 

LYSAGHT ULTIMA HI-RIB LYSAGHT KLIP-LOK 
ตวัอยา่งแผน่หลงัคาที�ใช้ concealed fasteners 
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3.ระยะครอบคลุมที
มีประสิทธิภาพ (Effective coverage of sheeting) 

แตล่ะรูปแบบของแผน่เมทลัชีทมีระยะในการยิงสกรูที�แตกตา่งกนั ดงัแสดงในตาราง
ตอ่ไปนี I 

Product Min. slope in 
degrees 

Min. slope as a 
ratio 

Effective cover 

LYSAGHT HR 29 5° 1 in 12 730mm 

LYSAGHT TRIMDEK 5° 1 in 12 760mm 

LYSAGHT ULTIMA HI-RIB 2° 1 in 30 780mm 

LYSAGHT KLIP-LOK  700 2° 1 in 30 700mm 

 

4.ความลาดเอียงน้อยที
สุด (Minimum roof slope)             

ความลาดเอียงของแผน่หลงัคาที�น้อยที�สดุ จะถกูกําหนดโดย ความสงูระหว่างสว่นท้อง
ของแผน่ และสว่นที�เป็นลอนของแผน่ หากความสงูดงักล่าวมาก ก็จะสามารถวางแผน่ให้มีความ
ลาดเอียงน้อยลงได้ 

การระบวุ่าแผน่ชนิดใดเหมาะกบัการติดตั Iง ปัจจยัที�เกี�ยวข้องมีดงันี I 
• ความลาดเอียงของหลงัคา 
• ปริมาณนํ Iาฝนในพื Iนที�ที�จะทําการตดิตั Iง 
• ความยาวของแผน่หลงัคา 
• แรงลมที�มากที�สดุ 
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5.ระยะกว้างที
มากที
สุด (Maximum Spans) 

ระยะสแปน (Span) คือระยะระหวา่งแป เพื�อวางแผน่เมทลัชีท ซึ�งแตล่ะรูปแบบของแผ่นจะมี
ระยะที�แตกตา่งกนั โดยทั�วไปมีระยะกว้าง หรือระยะสแปน 3 ชว่ง ได้แก่ 

• ชว่งพาดเลยออกไป (Overhang) เป็นระยะที�ไมมี่อะไรรองรับ ซึ�งเป็นชว่งจากแปตวั
สดุท้าย ไปถึงปลายสดุของแผน่ หรือถึงสว่นที�เป็นรางนํ Iาฝน 

• ชอ่งสดุท้าย (End span) เป็นชว่งระหวา่งแปตวัสดุท้าย กบัแปตวัก่อนสดุท้าย 
• ชว่งกลาง (Intermediate or Internal span) เป็นระยะระหวา่งแปตวัอื�นๆตลอดแนว

จนัทนั 

 

 

 

 

 

 

6.การตัดแผ่นเมทัลชีท (Cutting sheets) 

การตดัแผน่เมทลัชีท ทําได้ดงันี I 
• ใช้กรรไกรไฟฟ้า 
• ใช้นิบเบลอร์ (Nibbler) ไฟฟ้า 
• ใช้เลื�อยไฟฟ้ารอบตํ�า 
• ตดัด้วยมือ 

หมายเหต:ุ ในการตดัเมทลัชีท จะต้องหลีกเลี�ยงการตดัที�มีความร้อนมากๆ เชน่การใช้
เครื�องเจียร ซึ�งมีรอบจดั จะทําให้เกิดสนิมและการผกุร่อนในอนาคตเพราะความร้อนที�เกิดขึ Iน และ
จากคาร์บอนของใบตดั ซึ�งมีสว่นผสมของซิลิคอร์นคาร์ไบด์  
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7.การวางแผ่น (Laying the sheets) 

การวางแผน่หลงัคา ต้องเริ�มจากแผน่ริมสดุของหลงัคาโดยสงัเกตทิศทางลม หลีกเลี�ยง
การต้านลมขณะทําการตดิตั Iง 

• ก่อนเริ�มตดิตั Iงแผน่แรก ตรวจโครงสร้างหลงัคา และให้แนใ่จวา่โครงสร้างมีความตั Iง
ฉากกนั 

• วางแผน่แรกโดยให้ปลายแผ่นยื�นเข้าไปในรางนํ Iาฝนอยา่งน้อย 50 มม. 
• เย็บแผน่แรกตามตําแหนง่ที�ถกูต้อง 
• วางแผน่ตอ่ไปให้ซ้อนทบัแผ่นแรก ตามลกัษณะของลอนเมทลัชีท 
• วดัเพื�อตรวจสอบความได้ฉาก ก่อนเริ�มขั Iนตอ่ไป นอกจากนั Iนตรวจสอบระยะหา่งจาก

ปลายแผน่ถึงสั�นจั�วของแผน่แรก และแผน่สดุท้ายต้องเท่ากนัเสมอ 
• จากนั Iนเริ�มวางแผน่ตอ่ไป และตรวจสอบความได้ฉากอยูเ่สมอ จนกระทั�งตดิตั Iงจนครบ

ทกุแผน่ 

 

8.ตาํแหน่งของการยิงสกรู (Location of fasteners) 

ในการยิงสกรูแผน่เมทลัชีท จะต้องรักษาชว่งระยะ ไมน้่อยกวา่ ตามที�โรงงานกําหนด
สําหรับลอนหลงัคาแตล่ะชนิดอย่างสมํ�าเสมอ และเป็นเส้นตรง โดยตั Iงแรงในการยิงสกรูไมม่าก ไม่
น้อยเกินไป จนทําให้แหวนยางใต้หวัสกรูเสียรูปไปมาก จนอาจทําให้เกิดรอยรั�ว  

ในสว่นปลายของแผ่นที�ชอ่งสดุท้าย (End span) และสว่นที�ยื�นเลยออกไป (Overhang) 
วิธีการยิงสกรูต้องปฏิบตัิตามที�โรงงานกําหนด เพื�อให้คา่ที�ออกแบบไว้สามารถรับแรงลมในแตล่ะ
พื Iนที�ได้ 
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9.การซ้อนทับแผ่นปลาย (End lapping) 

แผน่เมทลัชีทสามารถผลิตให้ยาวตอ่เนื�องได้ โดยพิจารณาถึงความยาวสงูสดุที�สามารถ
บรรทกุไปได้ แตใ่นบางครั Iง ความยาวของแผน่นี Iอาจไมล่งตวั และมีเศษเหลือ จงึจําเป็นต้องมี แผ่น
ปลายด้วย (End lap sheet) 

  

 
 
 
  

ความลาดเอียงมากกว่า 15 องศา มีระยะ
ซ้อนทบั 150 มม. 

ความลาดเอียงจาก 5 - 15 องศา มีระยะ
ซ้อนทบั 200 มม. 

 

9.1 ปลายสุดของแผ่น (Rib end stopend) 

ปลายแผน่ซึ�งมีสว่นที�เปิดอยู่ดงัรูป ต้องทําการ
ปิดโดยรางนํ Iาฝนเพื�อป้องกะนนํ Iาฝนในกลบัเข้าไปใต้แผน่
หลงัคา นอกจากนั Iนการปิดปลายแผน่ยงัชว่ยหยดุการเข้า
ไปใต้หลงั จาก 

• สตัว์ตา่งๆ 
• ลม 
• นกทํารัง 
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ซึ�งการปิดปลายแผน่ ทําได้โดย 

• ใส ่แผน่ปิดลอนหลงัคา (Rib stop 
end) 

• ใสแ่ถบโฟมเข้าไปตลอดแนว 
• เตรียมประกอบห ูสําหรับยกของ 
• ใสต่ะแกรงเหล็ก (Wire mesh) 
  

9.2 การดัดปลายเพื�อกันนํ &าฝน (Weathering the sheet) 

 แผน่เมทลัชีทหลงัคา จะต้องมีการดดัปลายให้งอขึ Iนเสมอ เพื�อป้องกนันํ Iาไหลกลบั  

 

Corrugated sheets Rib and pan type sheets 

 

10. การเดินบนแผ่นหลังคาเมทัลชีท (Walking on sheets) 

สิ�งที�ควรปฏิบตัเิมื�อเดนิบนหลงัคาเมทลัชีท ที�ตดิตั Iงใหม ่ได้แก่ 
• ใสร่องเท้าที�มีพื Iนที�เหมาะสม 
• กระจายนํ Iาหนกัตวัให้เท่ากนั 
• เดนิตามแนวสกรู ตามแนวแป และเส้นทางที�กําหนดไว้ 
• ระวงัการลื�น จากคราบนํ Iามนั และอื�นๆที�อยู่บนผิวของเมทลัชีท 
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11. การทาํความสะอาด (Cleaning up site) 

เมื�องานเสร็จสิ Iน ผู้ตดิตั Iงต้องทําดงันี I  
• กวาดหลงัคา และใช้เครื�องปัRมลมเป่า 
• เก็บทําความสะอาดฝุ่ นที�เกิดจากเหล็ก หรือฝุ่ นที�เกิดจากการเจาะ การตดัตา่งๆ 
• ล้างหลงัคาทั Iงหมด 

12. สี (Pretective coating) 

เมื�อสีเกิดความเสียหายระหว่างการติดตั Iง ผู้ติดตั Iงควรพิจารณา เรื�องตา่งๆดงันี I 
• ซิงคาลมุ (Zincalume) หรือ กลัวาไนซ์ (Galvanized) ไม่ต้องมีการซ่อมหากเกิดรอยขีด

ขว่น ซึ�งจะถกูป้องกนัด้วย ‘Sacrificial anode action’ หรือ ‘ปฏิกิริยาสละประจบุวก’ 
ของสงักะสี /อลมุิเนียม หรือ สงักะสี  ด้วยปฏิกิริยานี I กลัป์วาไนซ์จะวิ�งเข้าหากนั และ
ปกป้องผิวโลหะที�ไมมี่กลัป์วาไนซ์อนัเนื�องมาจากการตดัเย็น ด้วยกรรไกร หรือเครื�อง
ตดัอื�นๆที�ไมทํ่าให้เกิดความร้อน อยา่งไรก็ตาม สําหรับความเสียหายที�รุนแรงมาก 
จะต้องเปลี�ยนแผน่เทา่นั Iน  

• คลัเลอร์บอนด์ (Colorbond) สามารถซ่อมสีโดยการทาทบัได้ด้วยการพน่สี แตห้่ามใช้สี
สเปรย์ชนิดที�เป็นกระป๋อง เนื�องจากสารที�ผสมสีไมเ่หมือนกนัสีที�มาจากโรงงาน และ
อาจเข้ากนัไมไ่ด้ ในการซอ่มรอยขีดขว่นเล็กๆนั Iน ให้ใช้แปรงเล็กๆ หรือพูก่นัคอ่ยๆทาที�
รอยขีดขว่นนั Iน 

13. ความผิดพลาดทั
วไปเมื
อใช้วัสดุยารอยรั
 ว (Common faults when using a sealant) 

การเตรียมพื rนผิวที
ไม่ถูกต้อง (Incorrect surface preparation) 
วสัดยุารอยรั�ว (Sealant) จะต้องมีคณุสมบตัใินการยดึเกาะผิวของโลหะชั Iนล่างและชั Iน

บน ได้เป็นอยา่งดี ผิวหน้าที�จะใสว่สัดยุารอยรั�ว จะต้องสะอาดและแห้ง โดยปราศจากฝุ่ นผง นํ Iามนั 
จารบี สเก็ดตา่งๆหรือวสัดยุารอยรั�วของเก่า เพื�อให้ของใหมมี่ประสิทธิภาพในการยึดเกาะสงูสดุ 

 
o ผิวหน้าที�ไมมี่รูพรุน เชน่อลมูิเนียม หรือแก้ว จะต้องทําความสะอาดด้วย

สารละลาย เชน่ นํ Iามนัสน โลหะอื�นเชน่ ทองแดง หรือเหล็กออ่น จะต้องถกูทํา
ความสะอาด โดยใช้กระดาษทรายขดัผิวหน้าที�เป็นออกไซด์ออก 
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o ผิวหน้าที�มีลกัษณะพรุน เชน่ คอนกรีต หินแกรนิต หรืออิฐบล็อก จะต้องถกูทํา
ความสะอาดและทําให้แห้งเสียก่อน  

 
การออกแบบที
ไม่ถูกต้อง (Incorrect joint design) 

การตอ่แผน่ที�ไม่ดีจะต้องมีการใสว่สัดยุารอยรั�ว แตห่ากรอยตอ่ของวสัดบุางหรือแคบ
มากๆ ในระยะยาว การเคลื�อนตวัอนัเนื�องมาจากการขยายตวัหรือหดตวัของวสัด ุจะมีผลให้วสัดุ
ยารอยรั�วแตกออก และเกิดรอยรั�ว ในที�สดุ ดงันั Iนการออกแบบรอยตอ่ของแผน่ ไมค่วรให้บางมาก 
และไมค่วรให้เล็กมากเกินไป 

 
กลา่วโดยสรุปคือ การใสว่สัดยุารอยรั�ว (Sealant) ที�ไมถ่กูต้อง ควรระมดัระวงั ตั Iงแตก่าร

เลือกใช้ วสัดยุารอยรั�ว (Sealant) การทําความสะอาดพื Iนผิวชิ Iนงาน วิธีการใสว่สัดยุารอยรั�วที�
ถกูต้อง รวมถึงการซ้อนทบัของรอยตอ่ตา่งๆ และความหนาของโลหะที�ใชก่บัรอยตอ่ตา่งๆ ล้วนมี
ผลตอ่การเกิดรอยรั�วทั Iงสิ Iน 
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บทที
 7 : รอยด่างบนหลังคาและผนัง (STAIN) 
 

 

เศษเหล็ก หรือฝุ่ นเหล็กตา่งๆ รวมเรียกวา่ สวอฟ (swarf) เมื�อถกูปลอ่ยไว้บนหลงัคาใน
ระหวา่งการก่อสร้างจะเกิดสนิม ซึ�งจะปรากฏเป็นรอยดา่งสีแดง และยากตอ่การกําจดั รอยดา่งนี I
เป็นจดุที�จะทําให้เกิดการผกุร่อน ในอนาคต  
 

 
 

เศษเหล็กตา่งๆเหลา่นี I รวมถึง เศษเหล็กจากการตดั การเจาะ การเชื�อม และยงัหมายถึง
สิ�งตา่งๆที�ถกูทิ Iงไว้บนหลงัคาในระหวา่งการก่อสร้าง เชน่ตะป ูสกรู น๊อต รีเวต และอื�นๆ รอยดา่งที�
เกิดจากเศษเหล็ก จะมีลกัษณะเป็นบริเวณที�มีสีนํ Iาตาล-แดง สว่นกลางเป็นสีคลํ Iากว่า ซึ�งก็คือสว่น
ที�เหลืออยูข่องฝุ่ นเหล็ก ผิวหน้าจะหยาบคล้ายกระดาษทราย  
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ผงเศษวสัด ุจะสมัผสักบัเหล็กแผน่ ได้ 3 วิธี ได้แก่ 
  

• เศษที�เหลือจากการตดั การเจาะ และการยิงรีเวต 
• ฝุ่ นที�มีความร้อนซึ�งอาจติดแนน่บนผิวหน้าของโลหะแผน่ ระหวา่งการตดั การเจาะ และ

การเชื�อม  
• ฝุ่ นผงอื�นๆ ซึ�งอาจปลิว หรือเดนิทางไปเกาะติดกบัผิวหน้าของวตัถ ุ 

 

1. การป้องกัน (Prevention)  

วิธีป้องกนัรอยคราบสนิมที�ดีที�สดุ คือการไมใ่ห้ฝุ่ นเหล็กไปเกาะที�วตัถ ุนอกจากนี Iสิ�งที�ควร

ทําคือการทําความสะอาดผิวหน้าของหลงัคา และผนงั   

 

2.การตัด (Cutting)  

ควรวางแผนให้มีงานตดัให้น้อยที�สดุ โดยให้มีการตดัมาจากโรงงาน เมื�อมีการตดัในพื Iนที�

ทํางานควรพยายามให้มีการตดัที�พื Iนราบ โดยให้ด้านที�มีสีควํ�าหน้าลง (วิธีนี Iอาจทําให้เกิดฝุ่ นเกาะ 

ซึ�งจะต้องถกูทําความสะอาดเสียก่อน นําไปตดิตั Iง(  

เครื�องตดั มากิต้า Makita 4130 กบัใบตดัทงัสเตน เป็นเครื�องมือที�ดีที�สดุในการตดัหน้า
งาน เพราะเศษที�เหลือจากการตดัมีขนาดใหญ่ และมีความร้อนน้อยกว่าเครื�องเจียรปกติ 
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สําหรับการตดัที�ซบัซ้อน เชน่ การตดัแผน่สําหรับ ทอ่กลม หรือ ท่อดกั ที�วิ�งผา่นหลงัคา 
หรือ รางตะเข้ หรือ แผ่นโค้ง ขอแนะนําให้ใช้กรรไกรไฟฟ้า นอกจากนี I หากมีการตดัโลหะแผน่ ควร
ป้องกนัชิ Iนงาน จากสเก็ดเหล็ก หรือฝุ่ นเหล็กบริเวณใกล้เคียง บริเวณใกล้เคียง 
 

3.การเจาะ (Drilling) 

ควรใช้เทป ป้องกนับริเวณใกล้เคียงในขณะเจาะด้วยสว่าน เพื�อไมใ่ห้ผงเหล็กกระเดน็ไป
จบัชิ Iนงานบริเวณอื�น 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างการเกิดสนิม 
 

4.การซ่อมแซม (Repair) 

4.1แผ่นเหล็กเคลือบสีเมทัลลิค (Metallic-Coated Steel Sheet)  

แปรงผิวหน้าด้วยแปรงลวดที�มีขนแข็ง (ห้ามใช้แปรงลวดโลหะ) และต้องออกแรงแปรง 
ไมใ่ชเ่พียงกวาดออกเท่านั Iน เพราะแปรงลวดจะทําให้ผิวงานเสียหาย และมีตําหนิใ 
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4.2แผ่นเหล็กเคลือบสี (Prepainted Steel Sheet) 

• รอยดา่งบาง (Mild Staining) สามารถล้างได้ด้วยผงซกัฟอก ซึ�งสว่นใหญ่จะสามารถ
ล้างออกได้หมด 

• รอยดา่งที�รุนแรง (Severe staining) ปฏิบตัดิงันี I 
o ทําความสะอาดผิวหน้าด้วยผงซกัฟอก และนํ Iา (ทําตามคําแนะนําจากผู้ผลิต) 
o เอาคราบสนิมออกด้วยแปรงไนลอ่น และนํ Iา  สําหรับรอยที�เป็นหนกั อาจต้อง

ใช้ การขดัถเูบาๆ ด้วยแผน่สก๊อตการ์ด (Scot guard) การใช้กระดาษทรายขดั 
จะใช้ก็ตอ่เมื�อมีความเสียหายอยูใ่นขั Iรุนแรง 

o ท้ายที�สดุ หาก 2 ขั Iนตอนแรกไมไ่ด้ผล เช็ดพื Iนที�ที�เป็นรอยดา่งของสนิม ด้วยผ้า
ชบุสารละลาย กรดฟอสโฟนิค และนํ Iายาทําความสะอาดและสารละลายทํา
ความสะอาด เชน่ เมต้าฟอส เอ อาร์ 67 (METAPHOS AR67), สีอเมรอน 
(AMERON)ดีออกซิดีน เป็นต้น  
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บทที
 8 : Flashing 

1.คาํจาํกัดความ (Definition of Flashinn) 

แฟลชชิ�ง เป็นวสัดทีุ�ใช้เพื�อกนันํ Iารั�วตามชอ่งว่างระหวา่งหลงัคา และโครงสร้างอาคาร ใน
หลายจดุ เชน่ 

• ระหวา่งหลงัคากบัผนงั 
• ระหวา่งสนัจั�ว กบัแผน่หลงัคา 
• รอยตอ่ระหวา่งหลงัคา เชน่ หลงัคาทรงปั Iนหยา เป็นต้น 
• ใช้ป้องกนัรอยรั�วตามจดุที�มีท่อวิ�งผา่นทะลหุลงัคา เป็นต้น 
 
วสัดทีุใช้ทําแฟลชชิ�ง สามารถใช้วสัดไุด้หลายชนิด เชน่ 

• Zincalume 
• Colorbond 
• Zinc 
• Aluminium 
• Galvanised Mild Steel 
• Lead  
• E.P.D.M. 
 

• Silicone 
• Copper 
• Copper alloy 
• Fibre Cement 
• P.V.C. 
• Malthoid 
• Rubber membrane 

ความหนาขั rนตํ
าของวัสดุที
ใช้ทาํแฟลชชิ
ง เป็นดังนี r 
Minimum thickness of material used for Flashing 
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2. ชนิดของแฟลชชิ
ง (Flashing types) 

ครอบสัน และครอบทรงปัrนหยา (Ridge and Hip Capping) 
• เป็นแฟลชชิ�งที�ใช้ระหวา่งรอยตอ่ของแผน่หลงัคา ที�สนัจั�ว หรือทรงปั Iนหยาของหลงัคา 
• ยิงสกรูซพัพอททกุตวั ในกรณีที�เป็นหลงัคาที�ไมใ่ช้สกรู (Boltless type) และเว้นทกุสอง

ลอน บนหลงัคาที�ใช้สกรู (Bolt type) ซึ�งหมายถึง ทกุๆลอนที� 4 ของแผน่หลงัคา 
• ระยะการซ้อนทบัของแฟลชชิ�งบนแผน่หลงัคาจะต้องไมน้่อยกว่า 150 มม. 
• เมื�อมีการตอ่แผน่แฟลชชิ�งสองชิ Iน จะต้องมีสว่นที�ทบักนัหรือเกยกนัไมน้่อยกวา่ 150 มม.

หากไมมี่การใสว่สัดกุนัรั�ว และไมน้่อยกวา่ 25 มม.เมื�อมีการใสว่สัดกุนัรั�ว ไมว่า่จะเป็นการ
บดักรี หรือการใสซ่ิลิโคน 
 
 

    
บาช แฟลชชิ
ง (Barge flashing) 

• เป็นแฟลชชิ�งที�ใช้ระหวา่งปลายแผน่หลงัคาและปลายของแผน่ปิดด้านข้าง 
• ยิงสกรูทกุๆระยะ 500 มม.ทั Iงฝั�งที�เป็นแผน่หลงัคาและสว่นที�ปิดด้านข้าง 
• ระยะปิดทบัของบาชแฟลชชิ�ง = 150 มม.ทั Iงด้านที�ปิดด้านข้างหรือด้านจั�ว และด้านที�เป็น

แผน่เมทลัชีท อยา่งไรก็ตาม ยงัขึ Iนอยู่กบัลกัษณะของลอนแผน่เมทลัชีทด้วย 
• และเมื�อมีการตอ่แผน่แฟลชชิ�ง ระยะปิดทบักนัจะต้องไม่น้อยกวา่ 150 มม. หากไมมี่การ

ใสว่สัดกุนัรั�ว และไมน้่อยกว่า 25 มม.เมื�อมีการใสว่สัดกุนัรั�ว ไมว่า่จะเป็นการบดักรี หรือ
การใสซ่ิลิโคน 
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แผ่นปิดพาราเพด็ (Parapet capping) 
• ใช้เพื�อปิดส่วนบนของแนวกําแพงคอนกรีตซึ�งอาจเป็นจดุที�นํ Iารั�วเข้าตวัอาคารได้ 
• ยิงสกรูทกุๆระยะ 500 มม.ทั Iงสองฝั�งของแผน่ปิดพาราเพ็ด 
• ระยะตํ�าสดุที�แผน่แฟลชชิ�งพาราเพ็ดปิดสว่นที�เป็นผนงั = 150 มม. (ด้านหน้าและ

ด้านหลงั) และแนวตั Iง ต้องมีความสงูอยา่งน้อย 50 มม.อยา่งไรก็ตามขึ Iนอยู่กบัการ
ออกแบบ และลกัษณะของแผน่ผนงั 

• และเมื�อมีการตอ่แผน่แฟลชชิ�ง ระยะปิดทบักนัจะต้องไม่น้อยกวา่ 150 มม. หากไมมี่การ
ใสว่สัดกุนัรั�ว และไมน้่อยกว่า 25 มม.เมื�อมีการใสว่สัดกุนัรั�ว ไมว่า่จะเป็นการบดักรี หรือ
การใสซ่ิลิโคน 

• สว่นบนของแฟลชชิ�งพาราเพ็ดต้องมีความลาดเอียงอยา่งน้อย 3 องศาและเอียงออกไป
ทางด้านนอก เพื�อให้นํ Iาไหลออก 
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แฟลชชิ
งโซคเกอร์ (Soaker flashing) 
• ใช้ควบคูก่บัแฟลชชิ�งสเตป็ (Step flashing) หรือแฟลชชิ�งขั Iนบนัได หรือใช้ควบคูก่บัแฟลช

ชิ�งแบบแขวน เพื�อป้องกนัการรั�วระหวา่งแผน่หลงัคาและกําแพงตกึ 
• ยิงสกรูซพัพอททกุตวั ในกรณีที�เป็นหลงัคาที�ไมใ่ช้สกรู (Boltless type) และเว้นทกุสอง

ลอน บนหลงัคาที�ใช้สกรู (Bolt type) ซึ�งหมายถึง ทกุๆลอนที� 4 ของแผน่หลงัคา 
• ระยะตํ�าสดุที�แผน่แฟลชชิ�งปิดทบัต้องไมน้่อยกว่า 150 มม. โดยไมต้่องใส่วสัดกุนัรั�ว และ

แนวตั Iง ต้องมีความสงูอยา่งน้อย 50-75 มม. 
• และเมื�อมีการตอ่แผน่แฟลชชิ�ง ระยะปิดทบักนัจะต้องไม่น้อยกวา่ 150 มม. หากไมมี่การ

ใสว่สัดกุนัรั�ว และไมน้่อยกว่า 25 มม.เมื�อมีการใสว่สัดกุนัรั�ว ไมว่า่จะเป็นการบดักรี หรือ
การใสซ่ิลิโคน 
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แฟลชชิ
งแบบแขวนตรง (Hanging Straight flashing) 
• ใช้ควบคูก่บัแฟลชชิ�งโซคเกอร์ เพื�อป้องกนัการรั�ว

ระหวา่งแผน่เมทลัชีทกบัผนงัตกึ 
• ยิงสกรูทกุ 500 มม. และดดัปลายเข้าหากําแพง 25 

มม. นอกจากนั Iนยงัให้ดดัปลายสดุอีก 10 มม.กลบั
ออกมาด้านนอกกําแพง แล้วอดุด้วยซีเมนต์หรือ
ซิลิโคน  

• เมื�อเชื�อมตอ่แฟลชชิ�งสองชิ Iนเข้าด้วยกนั ต้องมีระยะ
ทบักนัไมน้่อยกว่า 50 มม.และพบัปลายทั Iงสองด้าน
กลบัออกมา 30 องศาเพื�อป้องกนัการรั�วซมึอีกชั Iนหนึ�ง 
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สเตป็แฟลชชิ
ง หรือ แฟลชชิ
งแขวนแบบขัrนบันได (Hanging Step flashing) 
• ใช้ควบคูก่บัแฟลชชิ�งโซคเกอร์ เพื�อป้องกนัการรั�วระหว่างแผน่เมทลัชีทกบัผนงัตกึ 
• ยิงสกรูทกุ 500 มม. และดดัปลายเข้าหากําแพง 25 มม. นอกจากนั Iนยงัให้ดดัปลายสดุอีก 

10 มม.กลบัออกมาด้านนอกกําแพง แล้วอดุด้วยซีเมนต์หรือซิลิโคน  
• เมื�อเชื�อมตอ่แฟลชชิ�งสองชิ Iนเข้าด้วยกนั ต้องมีระยะทบักนัไมน้่อยกว่า 50 มม.และพบั

ปลายทั Iงสองด้านกลบัออกมา 30 องศาเพื�อป้องกนัการรั�วซมึอีกชั Iนหนึ�ง 
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แฟลชชิ
งแอพพรอน (Apron flashing) 
• เป็นสว่นผสมระหว่างแฟลชชิ�งโซคเกอร์และแฟลชชิ�งแบบแขวน เพื�อใช้เป็นทางเลือกใน

การทดแทนแฟลชชิ�งทั Iงสองชนิด เป็นแฟลชชิ�งซึ�งมีชิ Iนเดียว แลฝังเข้าไปในกําแพง แตมี่
จดุอ่อนหากมีการเคลื�อนตวัระหวา่งกําแพงกบัแผ่นหลงัคา จะทําให้แฟลชชิ�งชนิดนี Iหลดุ
ออกมาได้ 
ยิงสกรูทกุ 500 มม. และดดัปลายเข้าหากําแพง 25 มม. นอกจากนั Iนยงัให้ดดัปลายสดุอีก 
10 มม.กลบัออกมาด้านนอกกําแพง แล้วอดุด้วยซีเมนต์หรือซิลิโคน  

• ยิงสกรูซพัพอททกุตวั ในกรณีที�เป็นหลงัคาที�ไมใ่ช้สกรู (Boltless type) และเว้นทกุสอง
ลอน บนหลงัคาที�ใช้สกรู (Bolt type) ซึ�งหมายถึง ทกุๆลอนที� 4 ของแผน่หลงัคา 

• ต้องมีระยะซ้อนทบัไมน้่อยกวา่ 150 มม.และสว่นที�เป็นแนวตั Iงต้องสงูอย่างน้อย 50 มม.
และพบัปลายทั Iงสองด้านกลบัออกมา 30 
องศาเพื�อป้องกนัการรั�วซมึอีกชั Iนหนึ�ง 

• และเมื�อมีการตอ่แผน่แฟลชชิ�ง ระยะปิด
ทบักนัจะต้องไมน้่อยกวา่ 150 มม. หาก
ไมมี่การใสว่สัดกุนัรั�ว และไม่น้อยกวา่ 25 
มม.เมื�อมีการใสว่สัดกุนัรั�ว ไมว่า่จะเป็น
การบดักรี หรือการใสซ่ิลิโคน 

 
แฟลชชิ
งถาด (Soaker tray flashing) 
• ใช้เมื�อมีวตัถขุนาดใหญ่ที�จําเป็นต้องป้องกนัไมใ่ห้รั�ว 

ระหวา่งวตัถกุบัแผน่เมทลัชีทหลงัคา 
แฟลชชิ�งนี Iควรตอ่ให้ทบัลอนเมทลัชีทอยา่งน้อยสอง
ลอนทั Iงสองด้านของวตัถทีุ�ผ่านทะลแุผน่หลงัคา 

• สว่นบนที�อยูใ่ต้แฟลชชิ�งสนัหลงัคา ควรตอ่ให้ยาว 150 
มม.และหกัมมุบนกลบัมาเพื�อกนัรอยรั�ว (Weathering). 

• สว่นด้านลา่งนั Iนสามารถตดัได้ตามความเหมาะสมให้
เข้ากบัลกัษณะของแผน่หลงัคา 
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แฟลชชิ
งระหว่างรอยต่อหลังคา (Roof Junction Soaker) 
• ยิงสกรูซพัพอททกุตวั ในกรณีที�เป็นหลงัคาที�ไมใ่ช้สกรู (Boltless type) และเว้นทกุสอง

ลอน บนหลงัคาที�ใช้สกรู (Bolt type) ซึ�งหมายถึง ทกุๆลอนที� 4 ของแผน่หลงัคา 
• และเมื�อมีการตอ่แผน่แฟลชชิ�ง ระยะปิดทบักนัจะต้องไม่น้อยกวา่ 150 มม  .หากไมมี่การ

อยกว่าใสว่สัดกุนัรั�ว และไมน้่ 25 มม .เมื�อมีการใสว่สัดกุนัรั�ว ไมว่า่จะเป็นการบดักรี หรือ
การใสซ่ิลิโคน แฟลชชิ�งจะต้องปกคลมุแผน่หลงัคาไมน้่อยกวา่ 150 มม .และพบัปลายกลบั
ออกมา 30 องศาเพื�อป้องกนัการรั�วซมึอีกชั Iนหนึ�ง 

 
 

 
  

 
 
  
 
 
 

 
 

แฟลชชิ
งคอลล่า หรือแฟลชชิ
งแบบปกเสื rอ (Collar flashing) 
• ใช้เพื�อป้องกนัการรั�วของหลงัคาเมื�อมีท่อกลมหรือท่อสี�เหลี�ยมวิ�งทะลผุา่น 
• ยิงสกรูซพัพอททกุตวั ในกรณีที�เป็นหลงัคาที�ไมใ่ช้สกรู (Boltless type) และเว้นทกุสอง

ลอน บนหลงัคาที�ใช้สกรู (Bolt type) ซึ�งหมายถึง ทกุๆลอนที� 4 ของแผน่หลงัคา 
• แฟลชชิ�งจะต้องปกคลมุแผน่หลงัคาอยา่งน้อย 150 มม  .ในทกุทิศทาง และมีสว่นที�เป็น

แนวตั Iงบนแผน่ยาง 75 มม  .แฟลชชิ�งคอลลา่ทั Iงสองชิ Iน )ดงัรูป (จะต้องมีลกัษณะเป็ น 
• เตเปอร์ และทบัซ้อนกนัอยา่งน้อย 50 มม. 
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3.  รางตะเข้ (Valley gutter) 

 ตดักนัระหวา่งหลงัคาสองสว่นที�ลาดเอียงเข้าหามีลกัษณะเป็นตวั วี วางอยูร่ะหวา่งสว่นที�
กนั คล้ายเป็นหบุเขา 

• แผน่หลงัคาจะต้องซ้อนทบัเหรือรางตะเข้ 100 มม. 
• ระยะระหวา่งหลงัคาทั Iงสองด้านจะต้องหา่ง 150 มม. 
• เย็บรีเวท ทกุๆ 500 มม .บนขอบที�หกัมมุของรางตะเข้ 

และสว่นปลายสดุของแนวสนั 
• จดุปลายของรางตะเข้ที�จะเชื�อมตอ่กนั ต้องซ้อนทบักนั

อยา่งน้อย 150 มม .เมื�อไมมี่การใสส่ารกนัรั�ว และซ้อนทบักนัอย่างน้อย 25 มม .เมื�อมีการ
ใสส่ารกนัรั�ว เชน่ซิลิโคน 

• ต้องมีซพัพอทรองรับรางตะเข้ตามแนวขวาง และมีความหนาประมาณ 19 มม. 

4. ฉนวน (Insulation) 

ฉนวนถกูใช้เพื�อป้องกนัการถ่ายเทความร้อนจากที�แหง่หนึ�งไปอีกแหง่หนึ�ง ใช้ลดเสียงที�เกิด
จากฝนตก จากลม ลดการขยายตวัและการหดตวัของแผ่นเมทลัชีท ฉนวนยงัชว่ยลดการเกิด
ละอองนํ Iาใต้แผน่หลงัคา 
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วสัดทีุ�ใช้ทําฉนวน ได้แก่ 
• Fibreglass batts 
• Fibreglass blanket  
• Reflective Foil Laminate 

• Polyester batts 
• Polyester blanket 
• Fibreglass/Polyester  blanket with RFL 

 
วสัดทีุ�ใช้ทําฉนวน ต้องเข้ากนัได้กบัแผ่นหลงัคา หากวสัดไุมเ่หมือนกนัอาจเป็นสาเหตขุองการ

กดักร่อน ของวสัดทุั Iงแผน่หลงัคาเมทลัชีท และโครงสร้างเหล็กที�รองรับหลงัคา 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Installation of roof sheet over the top of reflective Foil Laminate. 

The laminate is installed colour side up to reduce glare. 
 

 
คุณสมบัตขิองฉนวน 

ฉนวนควรมีคณุสมบตัิตา่งๆดงันี I เพื�อให้เกิดประโยชน์สงูสดุ 
• ป้องกนัความร้อน • กนันํ Iา 
• ไมเ่ป็นอนัตรายตอ่สภุาพ • ตดิตั Iงได้ง่าย 
• ยืดหยุน่ได้ • นํ Iาหนกัเบา 
• ไมมี่เชื Iอรา • มีอายกุารใช้งานได้นาน 
• กนัไฟไหม้ • กนันกได้ 
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Sample of insulation layer under roof sheet 

ใส่อปุกรณ์ความปลอดภยัส่วนบคุคล และติดตัFงตาข่ายกนัตกอยู่เสมอ 
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บทที
 9 : สกรูและส่วนประกอบอื
นๆ 
(SCREW AND OTHER FIXTURES) 

1.สกรู (Screw) 
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การยดึแผ่นด้วยสกรู  
 ควรพิจารณาวสัดทีุ�ใช้ให้เหมาะสมกบัปริมาณนํ Iาฝน อณุหภมูิ และแรงลม ในแต่

ละพื Iนที� 
 
 
 
 
 
 
 
 

แหวน ถกูออกแบบให้สามารถกนัรั�ว ระหวา่งแผน่หลงัคาและสกรูที�ใช้ยดึ ควรยิงสกรู
ให้ถกูต้องไมน้่อยเกินไป และไมม่ากเกินไป ดงัรูป 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

LYSAGHT HR 29 LYSAGHT TRIMDEK 

ตวัอย่างแผ่นเมทลัชีททีMเหมาะสําหรับการยึดดว้ยสกรูบนสนัลอนเมืMอใช้เป็นหลงัคา 
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ในพื rนที
ที
มีพายุ แหวนสําหรับใช้ในพื Iนที�ที�มีพายตุ้องถกูออกแบบ เพื�อให้สกรูสามารถแผ่
กระจายการยึดแผน่หลงัคาได้มากขึ Iน เพื�อไมใ่ห้แผน่หลงัคาฉีกขาดเมื�อถกูแรงดนัจากลมพาย ุซึ�ง
แรงดนัลมนี Iแบง่เป็น 2 ชนิดหลกัๆคือ แรงดนัลมบวก และแรงดนัลมลบ 

แรงดนัลมบวก กระทําลงบนแผน่หลงัคาโดยตรง และแรงดนัลมลบ เป็นแรงที�พยายามยก
แผน่หลงัคาและโครงสร้างขึ Iนโดยการพดัผา่นด้านบนของหลงัคา 

2. ส่วนประกอบอื�นๆ 

การยดึจากด้านล่าง  บสาํหรั Boltless type 
แผน่หลงัคาจะถกูยึดติดกบัแบร็คเก็ด้านลา่ง )ใต้แผน่(  

 

 

แบร็คเก็ตจะถูกเย็บติดกบัแบทเทน หรือ แป ดว้ยสกรูซึMงสามารถเจาะผ่านเหล็กไดโ้ดยไม่
ตอ้งเจาะนําดว้ยสว่าน (Self taping screw). 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
ตวัอย่างแผ่นเมทลัชีททีMเหมาะสําหรับการใช้คลิปล็อค 
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ระยะที
ใช้ของแผ่นเมทัลชีท (Effective coverage of sheeting) 
แตล่ะรูปแบบของแผน่เมทลัชีท มีลกัษณะเฉพาะตวัที�แตกตา่งกนั ระยะที�ใช้ จะขึ Iนอยู่กบั 

ระยะทั Iงหมดลบด้วยระยะซ้อนทบั ดงันี I 
Product Min. slope in 

degrees 
Min. slope as a 

ratio 
Effective cover 

LYSAGHT HR 29 5° 1 in 12 730mm 

LYSAGHT TRIMDEK 5° 1 in 12 760mm 

LYSAGHT ULTIMA HI-RIB 2° 1 in 30 780mm 

LYSAGHT KLIP-LOK  700 2° 1 in 30 700mm 

 
ค่าความลาดเอียงน้อยที
สุด (Minimum roof slope) 
ความลาดเอียงของแผน่เมทลัชีทหลงัคาถกูกําหนดโดยความสงูระหวา่งสว่นที�ตํ�าของแผน่และ

ความสงูของลอนของแผน่ 
1. การระบคุวามเหมาะสมของการเลือกใช้แผน่เมทลัชีท ต้องพิจารณาถึง 
2. ความลาดเอียงของหลงัคา 
3. ปริมาณนํ Iาฝนในพื Iนที�ที�จะติดตั Iง 
4. ความยาวของพลงัคา 
5. แรงลมสงุสดุ 

 
ระยะกว้างสูงสุด (Maximum Spans) 
ระยะหา่งระหวา่งแบทเทน หรือแป เมื�อวางบนหลงัคาจะสามารถรู้ได้จากความกว้างระหวา่ง

เสาอาคาร และยงัขึ Iนอยูก่บัลกัษณะของแผน่หลงัคาและความหนา 
ชว่งความกว้าง แบง่เป็น 3 ชนิดดงันี I 
1. ชว่งของแผน่ที�วางเลยออกไป (Overhang) เป็นสว่นที�ไมมี่อะไรรองรับ นบัจากแบท

เทนหรือแปตวัสดุท้าย ไปที�ปลายสดุของแผน่ 
2. ชว่งก่อนถึง Overhang (End span) คือระยะระหวา่งแบทเทน หรือแปตวัสดุท้าย และแป

ตวัก่อนสดุท้าย 
3. ชว่งกลาง (Intermediate or Internal span) คือระยะระหวา่งแบทเทนหรือแปในสว่นอื�น

ตามแนว จนัทนั (Rafter) 
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การตัดแผ่นเมทัลชีท (Cutting sheets) 
การตดัแผน่เมทลัชีทสามารถตดัได้โดย:- 
• ตดัด้วยกรรไกรไฟฟ้าทั Iงแบบมีสาย และแบบใช้แบตเตอรี� 
• นิบเลอร์ทั Iงแบบมีสาย และแบบใช้แบตเตอรี� 
• เลื�อยไฟฟ้าทั Iงแบบมีสาย และแบบใช้แบตเตอรี� 
• กรรไกรมือ 
การตดัด้วยเครื�องเจียร ประกอบด้วยสารซิลิคอนคาร์ไบด์ ไมค่วรนํามาใช้ เนื�องจากมีรอบจดั

ซึ�งทําให้ผิวหน้าของแผน่ไหม้ และทําให้เกิดสนิม 
 

การวางแผ่นเมทัลชีท (Laying the sheets) 
การวางแผน่เมทลัชีทควรเริ�มต้นด้วยการวางแผน่โดยคํานึงถึงแรงลม โดย 
• วางแผน่แรก และตรวจสอบให้ได้ฉากกบัโครงสร้าง 
• วางแผน่แรกโดยให้ซ้อนทบัรางนํ Iาฝนอยา่งน้อย 50 มม. 
• ยดึแผน่แรกให้แน่นกบัที� 
• วางแผน่ตอ่ไปและยึดให้แน่น โดยวางซ้อนทบัแผ่นแรกตามระยะที�กําหนดของแตล่ะชนิด

ของแผน่ 
• ทําการวดัฉาก และจดัให้ได้ฉากก่อนติดตั Iงแผ่นตอ่ไป 
• และทําการตรวจสอบอยูเ่สมอจนถึงแผน่สดุท้าย 
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ตาํแหน่งการยดึสกรู (Location of fasteners) 
การยึดสกรูต้องยึดตามชว่งระยะที�โรงงานผู้ผลิตกําหนด แรงลมเป็นปัจจยัหนึ�งที�

กําหนดจํานวนและตําแหนง่ของการยึดสกรู 
 

การต่อส่วนปลายของแผ่น (End lapping) 
แผน่หลงัคาสามารถผลิตให้มีความยาวตอ่เนื�อง หรือความยาวสงูสดุที�สามารถ

ขนสง่ได้ แตสํ่าหรับหลงัคาที�มีความยาวมากๆ บางครั Iงอาจต้องมีการตอ่ชว่งปลายของแผน่ 
 

 
 

  

ระยะซ้อนทบัของแผน่ = 150 มม  .งคาที�มีสาํหรับหลั

ความลาดเอียงมากกวา่ 15 องศา  

ระยะซ้อนทบัต้องไม้น้อยกวา่ 200 มม  .เมื�อ

สาํหรับหลงัคาที�มคีวามลาดเอียง 5 -15 องศา 
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การปิดช่องว่างของลอนสุดท้าย (Rib end stopends) 
ปลายลอนของแผ่นจะต้องถกูปิดตรงสว่นที�

เป็นรางนํ Iาฝน เพื�อป้องกนัไม่ให้นํ Iาไหลย้อนกลบั
และกนันก ไมใ่ห้เข้าไปในอาคาร 

  

ซึ�งอาจทําได้โดยใช้ 
• แผน่ปิดลอน (Rib stop end)  
• โฟม (Filler foam strips)     
• แผน่ที�ประกอบเตรียม

ไว้(Prefabricated lugs) 
• ตาขา่ย (Wire mesh) 

 

 
การทาํเวทเธอริ
ง (Weathering of the sheets) 

เป็นการดดัปลายแผน่ขึ Iนเพื�อชว่ยหยดุนํ Iาฝนถกูลมพดักลบัเข้าไปใต้แผน่ 
 

Corrugated sheets Rib and pan type sheets 
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รางตะเข้ (VALLEY GUTTER) 
มีลกัษณะเป็นตวั วี วางอยูร่ะหวา่งสว่นที�ตดักนัระหวา่งหลงัคาสองสว่นที�ลาดเอียงเข้าหา

กนั คล้ายเป็นหบุเขา 
• แผน่หลงัคาจะต้องซ้อนทบัเหรือรางตะเข้ 100 มม. 
• ระยะระหวา่งหลงัคาทั Iงสองด้านจะต้องหา่ง 150 มม. 
• เย็บรีเวท ทกุๆ 500 มม.บนขอบที�หกัมมุของรางตะเข้ และสว่นปลายสดุของแนวสนั 
• จดุปลายของรางตะเข้ที�จะเชื�อมตอ่กนั ต้องซ้อนทบักนัอย่างน้อย 150 มม.เมื�อไมมี่การ

ใสส่ารกนัรั�ว และซ้อนทบักนัอยา่งน้อย 25 มม.เมื�อมีการใสส่ารกนัรั�ว เชน่ซิลิโคน 
• ต้องมีซพัพอทรองรับรางตะเข้ตามแนวขวาง และมีความหนาประมาณ 19 มม. 

 
การเดนิบนแผ่นเมทัลชีท (Walking on the sheets) 

การเดนิบนแผน่เมทลัชีท ควรปฏิบตัิดงันี I 
• ใช้รองเท้าพื Iนนิ�ม 
• กระจายนํ Iาหนกัเทา่ๆกนั 
• ระวงันํ Iามนั หรือระวงัลื�น 
• ระวงัพื Iนผิวหลงัคาที�เปียก 

 
ทาํความสะอาด (Cleaning up site) 

เมื�องานเสร็จเรียบร้อย ควรปฏิบตัดิงันี I 
• กวาดหลงัคาหรือใช้ลมเป่า 
• ทําความสะอาดเศษเหล็กที�เกิดจากการทํางาน หรือการตดัแผน่ 
• ล้างหลงัคา 


