
หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างเช่ือมอาร�กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 
(Manual Metal Arc Welder Level 3) 

รหัสหลักสูตร  0920022070215 
กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
-------------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค� : 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถ และมีความพร�อมท้ังด�านร!างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติ

ท่ีดีต!อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
1.1 สามารถปฏิบัติงานได�ถูกต�องตามหลักความปลอดภัยท่ัวไป และความปลอดภัยในงานเชื่อมและตัดโลหะ 
1.2 สามารถใช�เครื่องมือ และอุปกรณ2ในงานเชื่อมอาร2กโลหะด�วยมือได�ถูกต�อง 
1.3 สามารถปฏิบัติการเชื่อมอาร2กโลหะด�วยมือเหล็กกล�าคาร2บอนตํ่า รอยเชื่อมต!อชนท!อกับท!อในตําแหน!ง

การเชื่อม PA PC PH และ H-L045 ได�อย!างมีประสิทธิภาพ 
1.4 สามารถตรวจสอบงานเชื่อมด�วยวิธีพินิจได�ถูกต�อง 

2. ระยะเวลาฝ�ก : 
ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยหน!วยงานสังกัดกรมพัฒนาฝDมือแรงงาน 

หรือหน!วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�อง เปFนเวลา 60 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก : 
3.1 มีอายุไม!ต่ํากว!า 18 ปD นับถึงวันท่ีสมัครเข�ารับการฝ�กอบรม 
3.2 ผ!านการทดสอบมาตรฐานฝDมือแรงงานแห!งชาติ สาขาอาชีพช!างเชื่อมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 2 

4. วุฒิบัตร : 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝDมือแรงงาน สาขา ช!างเชื่อมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 
ชื่อย!อ : วพร. ช!างเชื่อมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 
ผู�รับการฝ�กท่ีฝ�กจบหลักสูตร โดยมีระยะเวลาฝ�กตามหลักสูตร ไม!น�อยกว!าร�อยละ 80 และผ!านการวัดและ

ประเมินผล จะได�รับวุฒิบัตรพัฒนาฝDมือแรงงาน สาขา ช!างเชื่อมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 
 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝDมือเพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝDมือแรงงานแห!งชาติ 
สาขา ช!างเช่ือมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 กลุ!มอาชีพงานเช่ือม สาขาอาชีพช!างอุตสาหการ 

กลุ�มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  1 

 

 

5. หัวข�อวิชา : 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920730301 ความปลอดภัยท่ัวไปในพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 1 - 
0920730302 ความปลอดภัยในการเชื่อมและตัด 2 - 
0920730303 การใช�เครื่องมือวัด 2 - 
0920730304 การใช�เครื่องมือท่ัวไป 1 - 
0920730305 การใช�เครื่องมือกล 1 - 
0920730306 เครื่องเชื่อมและวงจรไฟฟOา 2 - 
0920730307 เทคนิคการเชื่อม 2 - 
0920730308 สมบัติและความสามารถเชื่อมได�ของโลหะ 2 - 
0920730309 ลวดเชื่อม 1 - 
0920730310 ข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม 2 - 
0920730311 คณิตศาสตร2ประยุกต2ท่ีสัมพันธ2กับการร!างแบบงานเชื่อม 1 - 
0920730312 วิทยาศาสตร2เบ้ืองต�นท่ีสัมพันธ2กับงานเชื่อม 1 - 
0920730313 การตรวจสอบและคุณภาพของงานเชื่อม 2 3 
0920730314 ท!อ (Pipe) 1 - 
0920730315 การเชื่อมท!อต!อชนท!าระดับ (PC) - 9 
0920730316 การเชื่อมท!อต!อชนท!าต้ังเชื่อมข้ึน (PH) - 9 
0920730317 การเชื่อมท!อต!อชนท!าต้ังเชื่อมข้ึนแกนท!อเอียง 45 องศา (H-L045) - 12 
0920739901 การวัดและประเมินผล 1 5 

  22 38 
 รวม 60 

 

 

 

 

 

 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝDมือเพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝDมือแรงงานแห!งชาติ 
สาขา ช!างเช่ือมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 กลุ!มอาชีพงานเช่ือม สาขาอาชีพช!างอุตสาหการ 

กลุ�มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  2 

 

 

6. เนื้อหาวิชา : 

0920730301 ความปลอดภัยท่ัวไปในพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน  (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายหลักความปลอดภัยท่ัวไปในพ้ืนท่ีปฏิบัติงานได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาประเภทของอุบัติเหตุต!าง ๆ ท่ีสามารถเกิดข้ึนได�ท่ัวไปในสภาพแวดล�อมของการทํางาน 
การรู�สาเหตุและข้ันตอนต!าง ๆ จะสามารถนํามาใช�ปOองกันอุบัติเหตุได� สาเหตุของการเกิดอัคคีภัยและการระเบิด 
มาตรการปOองกันการเกิดอัคคีภัย ชนิดของเครื่องดับเพลิงและข�อแนะนําการใช� การรู�จักใช�อุปกรณ2ปOองกันส!วนบุคคล 
เช!น แว!นตานิรภัย หน�ากากเชื่อม ถุงมือ เอ๊ียมกันไฟ รองเท�านิรภัย อุปกรณ2ปOองกันเสียง อุปกรณ2กรองอากาศ  
การตรวจสอบสถานท่ีทํางานสําหรับความปลอดภัยและสภาพแวดล�อมของการทํางานเชื่อม หลักการในการจัดการ
และการรักษาความปลอดภัยในท่ีทํางาน หลักการในการใช�เครื่องมือ (Hand Tools) และเครื่องมือกล (Power Tools) 
อย!างปลอดภัย การปฐมพยาบาลเบ้ืองต�นจากไฟไหม�สําหรับผู�บาดเจ็บเล็กน�อยและบาดเจ็บสาหัส หลักการปฐม
พยาบาลเบ้ืองต�นในการดูแลบุคคลบาดเจ็บจากไฟฟOาดูดรวมถึงการป̀aมหัวใจ (Coronary Pulmonary 
Resuscitation : CPR) การปฐมพยาบาลเบ้ืองต�นสําหรับผู�ได�รับควันไอระเหยและแกhสท่ีเปFนพิษ กฎระเบียบท่ีสัมพันธ2
กับภาวการณ2ทํางานความปลอดภัย สุขลักษณะและสิ่งแวดล�อมภายในและรอบ ๆ พ้ืนท่ีทํางาน 

0920730302 ความปลอดภัยในการเช่ือมและตัด  (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายมาตรการปOองกันภัยส!วนบุคคลท่ีเกิดจากการเชื่อมและตัดโลหะได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษามาตรการปOองกันส!วนบุคคลสําหรับการเกิดไฟฟOาดูด รังสีไหม�ผิวหนังและตา การ
บาดเจ็บจากโลหะร�อนและสะเก็ดจากการตัดแกhสและเชื่อม ควันท่ีออกมาจากการเผาไหม�ของไอระเหยของ
โลหะเติมและชิ้นงานเชื่อม มาตรการปOองกันการเกิดอัคคีภัยขณะทํางานใกล�วัสดุติดไฟ การเกิดแกhสพิษ
เนื่องจากการเชื่อมและการตัดเหล็กกล�าคาร2บอนด�วยแกhส การบาดเจ็บของช!างเชื่อมจากแกhสพิษท่ีเก่ียวข�องกับ
การเชื่อมและการตัดเหล็กกล�าคาร2บอนด�วยแกhส มาตรการปOองกันในการใช�ขวดแกhส (Cylinder) ความดันสูง 
มาตรการปOองกันการเกิดอันตรายขณะทํางานใกล�เครื่องมืออุปกรณ2ท่ีอยู!ในพ้ืนท่ีทําการเชื่อม 

0920730303 การใช�เครื่องมือวัด (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายวิธีการใช�และการบํารุงรักษาเครื่องมือวัดได�ถูกต�อง 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวิธีการใช�และการบํารุงรักษาเครื่องมือวัด เช!น ฉาก บรรทัดเหล็ก โปรแทรกเตอร2 
เวอร2เนียคาลิปเปอร2 ระดับน้ํา บรรทัดอ!อน เครื่องมือวัดอุณหภูมิแบบสัมผัส ชอล2กวัดอุณหภูมิ สีวัดอุณหภูมิ 
เทอร2โมคัปเปjkล เกจวัดแนวเชื่อม เปFนต�น 
 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝDมือเพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝDมือแรงงานแห!งชาติ 
สาขา ช!างเช่ือมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 กลุ!มอาชีพงานเช่ือม สาขาอาชีพช!างอุตสาหการ 

กลุ�มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  3 

 

 

0920730304 การใช�เครื่องมือท่ัวไป (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายวิธีการใช�และการบํารุงรักษาเครื่องมือท่ัวไปได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวิธีการใช�และการบํารุงรักษาเครื่องมือท่ัวไป ได�แก! คีม คีมล็อค แคลมปl ปากกา  
ตะไบ เลื่อยมือ ค�อน สกัด ดอกสว!าน เครื่องเจาะ ประแจต!างๆ  ชะแลง ลิ่ม แม!แรงยกของ แปรงลวด กระบอกอบลวดเชื่อม 

0920730305 การใช�เครื่องมือกล (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายวิธีการใช�และการบํารุงรักษาเครื่องมือกลได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวิธีการใช�และการบํารุงรักษาเครื่องมือกล ได�แก! เครื่องเจีย เครื่องขัดผิวโลหะ  
เครื่องกดไฮดรอลิกส2และอุปกรณ2ทดสอบการดัดโค�ง เครื่องเลื่อยและอุปกรณ2จับยึด เครื่องดูดควัน ตู�อบลวดเชื่อม 
 

0920730306 เครื่องเช่ือมและวงจรไฟฟUา (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายชนิดของเครื่องเชื่อม วิธีการใช�และการบํารุงรักษาเครื่องเชื่อมได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาชนิดของเครื่องเชื่อม การติดต้ังเครื่องเชื่อม หลักการทํางานของเครื่องเชื่อมและ
อุปกรณ2 การปรับค!าพารามิเตอร2ในการเชื่อม ความสัมพันธ2ระหว!างแรงดันและกระแสไฟฟOา วัฏจักรการทํางาน 
(Duty-Cycle) ของเครื่องเชื่อม ความต�านทานไฟฟOาของสายเชื่อมและข�อต!อ การต!อข้ัวสายไฟเชื่อมกับชิ้นงาน 
 

0920730307 เทคนิคการเช่ือม (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กประยุกต2ใช�เทคนิคการเชื่อมได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเทคนิคการเชื่อม ได�แก! การควบคุมเปลวอาร2ก ระยะอาร2ก มุมลวดเชื่อม การเดินแนว
แบบไม!ส!ายลวดและแบบส!ายลวด การลดแกhสในบ!อหลอม การเตรียมรอยต!อ การประกอบรอยต!อ การทํา
ความสะอาดรอยต!อ การอุ!นชิ้นงานและการให�ความร�อนหลังเชื่อม การเดินแนวแบบไม!ส!ายลวด แบบส!ายลวด 
การวางลําดับแนวเชื่อมสําหรับการเชื่อมหลายชั้น 
 

0920730308 สมบัติและความสามารถเช่ือมได�ของโลหะ (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กเลือกใช�โลหะชิ้นงานตามสมบัติและความสามารถเชื่อมได�ของโลหะ  
รวมถึงวิธีการทดสอบแบบทําลายและไม!ทําลายได�ถูกต�อง 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝDมือเพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝDมือแรงงานแห!งชาติ 
สาขา ช!างเช่ือมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 กลุ!มอาชีพงานเช่ือม สาขาอาชีพช!างอุตสาหการ 

กลุ�มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  4 

 

 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาชนิดและชั้นคุณภาพของเหล็กกล�า สมบัติเหล็กกล�ารวมไปถึงค!าความต�านแรงดึง ค!าความ
ต�านแรงกระแทก ความแข็ง ความเหนียว (Toughness) ลักษณะการกัดกร!อน กรรมวิธีของการตรวจสอบ
คุณภาพ รวมไปถึงการทดสอบแบบทําลาย และการทดสอบแบบไม!ทําลาย มาตรฐานเก่ียวกับโลหะชิ้นงาน เช!น 
ISO 630, JIS G 310, DIN 17100, ASTM A 36 ฯลฯ สมบัติทางเคมีและลักษณะการกัดกร!อนของโลหะ
ชิ้นงาน รูปทรงของเหล็กกล�า แผ!นบาง แผ!นหนา เส�นแบนกลม ฉาก ราง เหล็กตัวไอ เหล็กตัวเอ็ช หน�าแปลน ท!อ (Pipe) 
ท!อบาง (Tube) 
 

0920730309 ลวดเช่ือม (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กจําแนก และเลือกใช�ลวดเชื่อมหุ�มฟลักซ2 ตลอดจนการเก็บรักษาได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาข�อกําหนดมาตรฐานของลวดเชื่อมหุ�มฟลักซ2สําหรับเหล็กกล�าคาร2บอนและเหล็กกล�า
ผสมตํ่า เหล็กกล�าเกรนละเอียด ชั้นคุณภาพของลวดเชื่อม ชนิดของฟลักซ2 ขนาดลวดเชื่อมและความสามารถ
เชื่อมได�และการเลือกใช� การเก็บรักษา วิธีการใช�และการอบไล!ความชื้น การกําหนดข้ัวไฟฟOา การปรับต้ัง
กระแสไฟให�เหมาะกับท!าเชื่อม 
 

0920730310 ข�อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กแปลความหมายรายละเอียดข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อมได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาจุดมุ!งหมายตามข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม ได�แก! การกําหนดค!าพารามิเตอร2ของ
การเชื่อม การเลือกลวดเชื่อมให�เหมาะกับโลหะชิ้นงาน สัญลักษณ2งานเชื่อม ลักษณะเฉพาะของรอยต!องานเชื่อม 
รวมท้ังชนิดรอยต!อ รูปทรงเรขาคณิตและขนาดท่ีสัมพันธ2กับสัญลักษณ2งานเชื่อม 
 

0920730311 คณิตศาสตร�ประยุกต�ท่ีสัมพันธ�กับการร�างแบบงานเช่ือม (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายวิธีการคํานวณความยาว มุม พ้ืนท่ี ปริมาตร น้ําหนัก และความดันได�ถูกต�อง 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาคณิตศาสตร2พ้ืนฐาน การบวก ลบ คูณ หาร การหาร�อยละ การวัดและการคํานวณ
ความยาว มุม พ้ืนท่ี ปริมาตร น้ําหนัก ความดัน การแปลงหน!วยของมาตรวัดมาตรฐานต!าง ๆ  และการใช�เครื่องคํานวณ 
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กลุ�มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  5 

 

 

0920730312 วิทยาศาสตร�เบ้ืองต�นท่ีสัมพันธ�กับงานเช่ือม (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กอธิบายผลกระทบทางวิทยาศาสตร2ต!องานเชื่อมได�ถูกต�อง 
 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาสาเหตุและการปOองกันการกัดกร!อนและการสึกหรอ โลหะวิทยาท่ีสัมพันธ2กับงานเชื่อม 
อิทธิพลของความร�อนท่ีมีต!อชิ้นงานเชื่อม การอุ!นชิ้นงาน (Preheat) และการให�ความร�อนหลังเชื่อม (Post Heat) 
 

0920730313 การตรวจสอบและคุณภาพของงานเช่ือม (2 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กประเมินคุณภาพของงานเชื่อมได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวิธีการประเมินคุณภาพของงานเชื่อมแบบทําลาย และแบบไม!ทําลาย ได�แก! การตรวจสอบ
ก!อนการเชื่อม การตรวจสอบในระหว!างการเชื่อม และการตรวจสอบหลังการเชื่อม เกณฑ2คุณภาพของงานเชื่อม
ตามมาตรฐาน ISO การซ!อมจุดบกพร!อง (Defects) ของชิ้นงานเชื่อม 
 ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบงานเชื่อม 

0920730314 ท�อ (Pipe) (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กจําแนกชนิดและขนาดของท!อและชิ้นส!วนประกอบได�ถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาชนิดและขนาดของท!อ ข�อต!อท!อ หน�าแปลน การวัดความกลม เส�นผ!านศูนย2กลาง 
ความหนาของผนัง ความเหลื่อม (Misalignment) การร!วมศูนย2เดียวกัน วิธีการการประกอบท!อ 
 

0920730315 การเช่ือมท�อต�อชนท�าระดับ (PC) (0 : 9) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเตรียมการเชื่อมและเชื่อมท!อต!อชนท!าระดับได�อย!างมีประสิทธิภาพ 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติการเตรียมชิ้นงาน การปรับต้ังกระแสไฟเชื่อม การต้ังมุมลวด การเริ่มต�นอาร2ก 
การควบคุมระยะอาร2กและบ!อหลอมละลาย การควบคุมความเร็วในการเชื่อม การส!ายลวดเชื่อม การต!อแนวเชื่อม 
การซ�อนแนวเชื่อม การเจียแต!งแนวเชื่อม และการทําความสะอาดแนวเชื่อม 
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0920730316 การเช่ือมท�อต�อชนท�าตั้งเช่ือมข้ึน (PH) (0 : 9) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเตรียมการเชื่อมและเชื่อมท!อต!อชนท!าต้ังเชื่อมข้ึนได�อย!างมีประสิทธิภาพ 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติการเตรียมชิ้นงาน การปรับต้ังกระแสไฟเชื่อม การต้ังมุมลวด การเริ่มต�นอาร2ก 
การควบคุมระยะอาร2กและบ!อหลอมละลาย การควบคุมความเร็วในการเชื่อม การส!ายลวดเชื่อม การต!อแนวเชื่อม 
การซ�อนแนวเชื่อม การเจียแต!งแนวเชื่อม และการทําความสะอาดแนวเชื่อม 
 

0920730317 การเช่ือมท�อต�อชนท�าตั้งเช่ือมข้ึนแกนท�อเอียง 45 องศา (H-L045) (0 : 12) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเตรียมการเชื่อมและเชื่อมท!อต!อชนท!าต้ังเชื่อมข้ึนแกนท!อเอียง 
45 องศา ได�อย!างมีประสิทธิภาพ 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติการเตรียมชิ้นงาน การปรับต้ังกระแสไฟเชื่อม การต้ังมุมลวด การเริ่มต�นอาร2ก 
การควบคุมระยะอาร2กและบ!อหลอมละลาย การควบคุมความเร็วในการเชื่อม การส!ายลวดเชื่อม การต!อแนวเชื่อม 
การซ�อนแนวเชื่อม การเจียแต!งแนวเชื่อม และการทําความสะอาดแนวเชื่อม 
 

0920739901 การวัดและประเมินผล (1 : 5) 
 ทดสอบภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 
 

---------------------------------------------- 
 

ผู�จัดทําหลักสูตร  
        นายวิระ  ชิตชลธาร นักวิชาการพัฒนาฝDมือแรงงานชํานาญการ 
    สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
        นายภัทร2  วรศักด์ิโยธิน นักวิชาการพัฒนาฝDมือแรงงานชํานาญการ 
    สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 
        นายพิชยนันท2  ทองศิริ นักวิชาการพัฒนาฝDมือแรงงานชํานาญการ 
    สํานักงานพัฒนาฝDมือแรงงานอุตรดิตถ2 
        นายไพศาล  ทองสงค2 อนุกรรมการกําหนดมาตรฐานฝDมือแรงงานแห!งชาติ 
    สาขาอาชีพช!างเชื่อมอาร2กโลหะด�วยมือ 
    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
 
 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝDมือเพ่ือการทดสอบมาตรฐานฝDมือแรงงานแห!งชาติ 
สาขา ช!างเช่ือมอาร2กโลหะด�วยมือ ระดับ 3 กลุ!มอาชีพงานเช่ือม สาขาอาชีพช!างอุตสาหการ 

กลุ�มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  7 

 

 

        ผศ.ปริยสุทธิ์  วัฒนธรรม ผู�ทรงคุณวุฒิ 
    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ 
 

 

 
 


