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หลักสูตรการฝ�กเตรียมเข�าทํางาน 
สาขา ช�างควบคุมเคร่ืองกัดและเคร่ืองกลึง CNC 

(CNC MACHINING CENTER AND CNC LATHE  OPERATOR)  
รหัสหลักสูตร 0910022091002 

กรมพัฒนาฝ:มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
__________________________ 

 

1. วัตถุประสงค> : 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถ และมีความพร�อมท้ังด�านร"างกาย จิตใจ ตลอดจน          
มีทัศนคติท่ีดีต"อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได�ดังนี้  

1.1 เข�าใจหลักการทํางานของเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 
1.2 เขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC ได�ถูกต�องปลอดภัย 
1.3 ควบคุมการทํางานของเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC ได�ถูกต�องปลอดภัย 
1.4 บํารุงรักษาเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC เบ้ืองต�นได�ถูกต�องปลอดภัย 

2. ระยะเวลาการฝ�ก :  
 ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ
มือแรงงาน หรือ
สํานักงานพัฒนาฝ
มือแรงงาน หรือหน"วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ
มือแรงงานเปMนเวลา 280 ชั่วโมง  
(2 เดือน) หลังจากนั้นจะได�รับการฝ�กในสถานประกอบกิจการอีก 140 ชั่วโมง (1 เดือน)  

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก :  
           3.1 มีอายุตั้งแต" 15 ป
ข้ึนไป  
 3.2 สําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนต�น (ม.3) หรือเทียบเท"าข้ึนไป 
 3.3 เปMนผู�ท่ียังไม"มีพ้ืนฐานด�านอาชีพท่ีเก่ียวข�องกับสาขาท่ีเปSดฝ�ก 

 3.4 มีสภาพร"างกายและจิตใจท่ีไม"เปMนอุปสรรคต"อการฝ�ก  
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4. วุฒิบัตร :  
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ
มือแรงงาน สาขา ช"างควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 
 ชื่อย"อ : วพร. ช"างควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 
 4.1 ผู�รับการฝ�กท่ีผ"านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝ�กไม"น�อยกว"าร�อยละ 80 ของระยะเวลา
การฝ�กท้ังหมด แต"ไม"สามารถเข�าฝ�กงานในสถานประกอบกิจการได�ด�วยเหตุผลใดก็ตาม จะได�หนังสือรับรอง
ผลการฝ�ก 
 4.2 ผู�รับการฝ�กท่ีผ"านการประเมินผล  โดยมีระยะเวลาการฝ�กไม"น�อยกว"าร�อยละ 80 ของระยะเวลา
การฝ�กท้ังหมด และผ"านการประเมินจากสถานประกอบกิจการท่ีเข�าฝ�กในกิจการ จะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช"างควบคุม
เครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC และหนังสือรับรองการฝ�กงานจากสถานประกอบกิจการท่ีเข�ารับการฝ�ก 

5. หลักสูตรการฝ�ก :  
 5.1 โครงสร�างหลักสูตร 
       5.1.1 การฝ�กโดยหน"วยงานฝ�กของกรมพัฒนาฝ
มือแรงงาน แบ"งออกเปMน 3 หมวด ใช�เวลา     
ในการฝ�ก 280 ชั่วโมง (2 เดือน) โดยจําแนกรายละเอียดได� ดังนี้ 
  1) หมวดความรู�ความสามารถพ้ืนฐาน           77 ชั่วโมง 
  2) หมวดความรู�ความสามารถหลัก                    196 ชั่วโมง 
  3) หมวดความรู�ความสามารถเสริม                       7 ชั่วโมง 
       5.1.2 ผู�รับการฝ�กท่ีผ"านประเมินผล จากหน"วยฝ�กของกรมพัฒนาฝ
มือแรงงานแล�ว  
จะได�รับการฝ�กงานในสถานประกอบกิจการอีกเปMนเวลา 140 ชั่วโมง (1 เดือน) 



 

กรมพัฒนาฝ
มอืแรงงาน หมายเลขเอกสาร  

หลักสูตรการฝ�กเตรียมเข�าทํางาน วันท่ีอนุมัติ  

สาขา ช"างควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง 
CNC 

(CNC MACHINING CENTER AND CNC 
LATHE  OPERATOR) 

แก�ไขครั้งท่ี  

รหัส 0910022091002 หน�า 3  จาก  10 
 
 

สาํนกัพัสาํนกัพัสาํนกัพัสาํนกัพัฒนาผู�ฝ
กและเทคโนโลยกีารฝ
กฒนาผู�ฝ
กและเทคโนโลยกีารฝ
กฒนาผู�ฝ
กและเทคโนโลยกีารฝ
กฒนาผู�ฝ
กและเทคโนโลยกีารฝ
ก กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
โทรศัพท  0 2245 1825        โทรสาร 0 224๗ 66๐๕    http://home.dsd.go.th/oitt        e-mail: dctd@dsd.go.th 

           5.2 หวัข�อวิชา 

รหัส หัวข�อการฝ�ก 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
 หมวดความรู�ความสามารถพ้ืนฐาน   

0910910101 กิจกรรมสร�างเสริมนิสัยในการทํางาน 7 - 
0910910102 ความปลอดภัยในการทํางาน 7 - 
0910910103 การอ"านแบบเครื่องกล 7 14 
0910910104 การใช�เครื่องมือวัดละเอียดทางมิติ 7 14 
0910910105 การใช�เครื่องมือและอุปกรณZ 7 7 
0910910106 วัสดุช"างและการปรับปรุงคุณสมบัติของโลหะ 7 - 

 หมวดความรู�ความสามารถหลัก   
0910939801 หลักการทํางานของเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 7 - 
0910939802 ระบบโคออดิเนท จุดศูนยZและจุดอ�างอิง  7 14 
0910939803 โค�ดและสัญลักษณZตามมาตรฐาน ISO 7 - 
0910939804 การเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 21 42 
0910939805 เครื่องมือตัดในเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 7 - 
0910939806 การควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 14 56 
0910939807  
0910939901 

0949801 
0910949801 

การบํารุงรักษาเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 7 14 
การวัดและประเมินผล - - 

หมวดความรู�ความสามารถเสริม 
การประกอบธุรกิจส"วนตัว 7 - 

 

รวม 
 

119 161 
280 

 

หมายเหตุ :  
 1. หัวข�อวิชาท่ีกําหนดไว�ในหมวดความรู�ความสามารถพ้ืนฐาน ผู�รับการฝ�กแต"ละหลักสูตรในสาขา
อาชีพเดียวกันจะใช�ฝ�กร"วมกันได� และหมวดความรู�ความสามารถพ้ืนฐานทางช"าง ผู�รับการฝ�กทุกสาขาช"าง  
ในกลุ"มอาชีพเดียวกันสามารถฝ�กร"วมกันได� 
 2. หัวข�อวิชาท่ีกําหนดไว�ในหมวดความรู�ความสามารถหลัก กําหนดให�ผู�รับการฝ�กต�องฝ�กทุกหัวข�อวิชา 
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3. หัวข�อวิชาท่ีกําหนดไว�ในหมวดความรู�ความสามารถเสริม เปMนหัวข�อวิชาท่ีจัดไว�ให�สําหรับ        
ทุกหน"วยฝ�ก เลือกให�ผู�รับการฝ�กเข�าฝ�กตามความจําเปMนท่ีจะต�องนําความรู�ความสามารถไปใช�ในการทํางาน ให�สอดคล�อง
กับความต�องการในแต"ละพ้ืนท่ี หรือหน"วยฝ�กอาจกําหนดหัวข�อวิชาข้ึนเองได� ท้ังนี้ระยะเวลาการฝ�กท่ีเพ่ิมข้ึน
เม่ือรวมกับเวลาฝ�กในหมวดอ่ืนๆ แล�วต�องไม"เกินระยะเวลาท่ีกําหนดไว�ในหลักสูตร 

6. เนื้อหาวิชา :  
หมวดความรู�ความสามารถพ้ืนฐาน 

0910910101  กิจกรรมสร�างเสริมนิสัยในการทํางาน               (7 : 0) 
   วัตถุประสงค>รายวิชา 
   เพ่ือให�มีความรู�เก่ียวกับหลักมนุษยZสัมพันธZ ความสามารถในการปรับตัวให�เข�ากับ
สังคม และการทํางานร"วมกับผู�อ่ืน การมีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณในอาชีพ และการรักษาสิ่งแวดล�อม
ได�อย"างถูกต�อง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาและเข�าร"วมกิจกรรมเก่ียวกับหลักมนุษยZสัมพันธZ การปรับตัวให�เข�ากับสังคม
ของการทํางาน การสื่อข�อความ การมีทัศนคติท่ีดีต"องานและสังคม การมีคุณธรรม และจรรยาบรรณ        
ในวิชาชีพของตนเอง การรักษาสิ่งแวดล�อมเบ้ืองต�น และการศึกษาดูงานนอกสถานท่ี  
 

0910910102             ความปลอดภัยในการทํางาน                                                   (7 : 0) 
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางาน 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับวิธีการปฏิบัติงานและการใช�เครื่องมือท่ีถูกต�องกับลักษณะงาน การ

เตรียมความพร�อมในการปฏิบัติงานกับเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC เช"น สถานท่ี เครื่องมือวัสดุอุปกรณZ 
เครื่องแต"งกาย ชุดอุปกรณZป^องกันภัยส"วนบุคคล สัญลักษณZความปลอดภัย ประเภทของอุบัติเหตุ สาเหตุ การแก�ไข
และวิธีการป̂องกัน หลักการปฐมพยาบาลเบ้ืองต�น 
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0910910103           .การอ�านแบบเครื่องกล                                                        (7 : 14) 
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับการอ"านแบบเครื่องกลเบ้ืองต�น 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับชนิดของเส�นต"างๆ ในการเขียนแบบ ขนาดกระดาษตามมาตรฐาน 

ISO 216 และรายละเอียดในไตเต้ิลบล็อก  รวมท้ังมาตรฐานตัวอักษรและมาตราส"วนในงานเขียนแบบ 
ชนิดของภาพฉายตามมาตรฐาน ISO Type A และ E ระนาบอ�างอิงและการฉายภาพลงในระนาบ การเขียนภาพ
สามมิติ ไอโซเมตริกและออบริก ภาพประกอบและภาพตัด และสัญลักษณZวัสดุในการแสดงภาพตัด ชนิดเส�น 
ลูกศร ตามข�อกําหนดของเส�นบอกขนาด และเส�นช"วยกําหนดขนาดท่ีใช�ในงานเขียนแบบตามมาตรฐานสากล 
สัญลักษณZรูปร"างผิวงาน การเขียนตัวเลขบอกขนาดมุม สัญลักษณZบอกลักษณะงาน การบอกขนาดชิ้นงานท่ี
เปMนส"วนโค�งของวงกลม การบอกขนาดชิ้นงานท่ีมีหน�าตัดเปMนรูปสี่เหลี่ยม ผิวอ�างอิง การบอกขนาดแบบ
สมบูรณZและแบบต"อเนื่อง ความหมายและสัญลักษณZ GD&T สัญลักษณZของชิ้นส"วนมาตรฐานต"างๆ ในงาน
เขียนแบบ การกําหนดสัญลักษณZคุณภาพผิวในการเขียนแบบตามมาตรฐาน DIN 140 สัญลักษณZผิวตาม 
DIN 314/ISO 1302 สัญลักษณZแสดงทิศทางการตัดเฉือน การกําหนดพิกัดความเผื่อ ระบบเพลาคงท่ีและรูคว�าน
คงท่ี วิธีการกําหนดพิกัดความเผื่อ สัญลักษณZพิกัดความเผื่อ และตารางพิกัดความเผื่อ 

ฝ�กปฏิบัติการอ"านแบบเครื่องกลเบ้ืองต�น 
 

0910910104             การใช�เครื่องมือวัดละเอียดทางมิติ                                          (7 : 14) 
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�เครื่องมือวัดละเอียดทางมิติ 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับระบบมาตราวัด  เช"น ระบบเมตริก ระบบอังกฤษ ระบบ SI เปMนต�น 

กฎความปลอดภัยในการใช�เครื่องมือวัด ชนิดของเวอรZเนียรZคาลิปเปอรZ ลักษณะการสร�างและการใช�งาน 
การสอบเทียบและการบํารุงรักษาเวอรZเนียรZคาลิปเปอรZ วิธีการวัดชิ้นงาน ข�อควรระวังในการใช�งาน และ
การเก็บรักษาอย"างถูกวิธี ชนิดของไมโครมิเตอรZ  ลักษณะการสร�างและการใช�งาน การสอบเทียบและ
การบํารุงรักษาไมโครมิเตอรZ วิธีการวัดชิ้นงาน ข�อควรระวังในการใช�งาน และการเก็บรักษาอย"างถูกวิธี 
การตรวจสอบเครื่องมือและชิ้นงานโดยใช�เกจชนิด เช"น นาฬิกาวัด เกจก�ามปู เกจทรงกระบอก ฟ
ลเลอรZเกจ 
หวีวัดเกลียว เกจวัดเกลียว ข�อควรระวังในการใช�งาน และการเก็บรักษาอย"างถูกวิธี 

ฝ�กปฏิบัติการใช�เครื่องมือวัดละเอียดทางมิติ   ประกอบด�วย การสอบเทียบและ
การบํารุงรักษาเวอรZเนียรZคาลิปเปอรZ การสอบเทียบและการบํารุงรักษาไมโครมิเตอรZ การวัดชิ้นงาน การตรวจสอบ
เครื่องมือและชิ้นงานโดยใช�เกจชนิด  เช"น  นาฬิกาวัด เกจก�ามปู เกจทรงกระบอก ฟ
ลเลอรZเกจ หวีวัดเกลียว 
เกจวัดเกลียว เปMนต�น    
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0910910105              การใช�เครื่องมือและอุปกรณ>                                                (7 : 7)             
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช� เครื่องมือและอุปกรณZใช�

ในการบํารุงรักษาเครื่องจักร 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเรียนรู�เก่ียวกับการใช�งานและการบํารุงรักษาเครื่องมือท่ีใช�ในการบํารุงรักษา

เครื่องจักร เช"น ประแจ ไขควง ค�อน เลื่อย สกัด และเครื่องมือพิเศษอ่ืนๆ การใช�และบํารุงรักษาเครื่องมือ
และอุปกรณZ 
                                ฝ�กปฏิบัติการใช� การบํารุงรักษาเครื่องมือท่ีใช�ในการบํารุงรักษาเครื่องจักร เช"น 
ประแจ ไขควง ค�อน เลื่อย สกัด และเครื่องมือพิเศษอ่ืนๆ เปMนต�น 
 

0910910106             วัสดุช�างและการปรับปรุงคุณสมบัติของโลหะ                                (7 : 0)             
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับวัสดุช"างและการปรับปรุงคุณสมบัติของโลหะ 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับคุณสมบัติของวัสดุต"างๆ เช"น พลาสติก อะลูมิเนียม ทองเหลือง 

ทองแดง สแตนเลส และเหล็กชนิดต"างๆ สารหล"อลื่น สารหล"อเย็น คุณสมบัติทางกลของวัสดุ รวมท้ังการ
ปรับปรุงคุณสมบัติของโลหะ 

 

หมวดความรู�ความสามารถหลัก 
0910939801            หลักการทํางานของเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC                           (7 : 0) 

         วัตถุประสงค>รายวิชา 
          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับหลักการทํางานของเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC 
          อธิบายรายวิชา 
          ศึกษาเก่ียวกับโครงสร�างของเครื่องกัดและเครื่องกลึงCNC ระบบขับเคลื่อน แกน

การเคลื่อนท่ี ระบบควบคุม หน�าจอการทํางาน การเปSด-ปSด และเข�าจุดอ�างอิง ระบบจับยึดชิ้นงานและ
เครื่องมือตัด การกําหนดจุดศูนยZชิ้นงานและปรับต้ังความยาวเครื่องมือตัด การรับ-ส"งโปรแกรมผ"านการZด
เก็บข�อมูล การเริ่มต�นเขียนโปรแกรมภายในเครื่อง หน�าจอควบคุมท่ีสําคัญต"างๆ เช"น หน�าแสดงตําแหน"ง 
(Position)  หน�าโปรแกรม (Program)  หน�าเครื่องมือตัด (Tool Data)  หน�าจุดศูนยZงาน (Work Offset) 
หน�าตรวจสอบการทํางานด�วยกราฟฟSค (Trace) การสั่งงานแบบแมนวล (Manual) การสั่งงานแบบ
ก่ึงอัตโนมัติ (Semi Auto) การสั่งงานแบบอัตโนมัติ (Auto) และการตรวจสอบการทํางานจากกราฟSค (Trace) 
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0910939802            ระบบโคออดิเนท จุดศูนย>และจุดอ�างอิง และการอ�างอิงขนาด             (7 : 14) 
         วัตถุประสงค>รายวิชา 
         เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับระบบโคออดิเนท จุดศูนยZและ

จุดอ�างอิง และการอ�างอิงขนาด 
         คําอธิบายรายวิชา 
         ศึกษาเก่ียวกับระบบโคออดิเนทตามมาตรฐาน ISO แกนการเคลื่อนท่ีเชิงเส�นและ

เชิงมุม กฎมือขวา จุดศูนยZของเครื่องจักร (Machine Zero Point) จุดศูนยZงาน (Work Zero Point) จุดอ�างอิง 
(Reference Point) จุดศูนยZของเครื่องมือตัด (Tool Zero Point) การอ�างอิงระยะในการเคลื่อนท่ีแบบสมบูรณZ 
(Absolute) การอ�างอิงระยะในการเคลื่อนท่ีแบบต"อเนื่อง (Incremental)  

         ฝ�กปฏิบัติการควบคุมและตรวจสอบการเคลื่อนท่ีของเครื่องกัดและเครื่องกลึงCNC 
ตามแนวแกน X,Y,Z,C และ A ท้ังแบบสมบูรณZ (Absolute) และแบบต"อเนื่อง (Incremental) การกําหนด
จุดศูนยZงานและปรับต้ังความยาวของเครื่องมือตัดและวิธีการตรวจสอบเพ่ือความปลอดภัย 
 

0910939803             โค�ดและสัญลักษณ>ตามมาตรฐาน ISO                                        (7 : 0) 
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับโค�ดและสัญลักษณZตามมาตรฐาน ISO 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับ เครื่องหมายต"างๆ สัญลักษณZรูปภาพ ตัวเลข ตักอักษร และเอ็มโค�ด 

(M - Code) จีโค�ด (G - Code) ตามมาตรฐาน ISO/DIN/EIA โปรแกรมวัฏจักรต"างๆ 
 

0910939804             .การเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC               (21 : 42) 
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�ความสามารถเก่ียวกับการเขียนโปรแกรมควบคุม

เครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC  
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับโครงสร�างของโปรแกรมตามมาตรฐาน ISO การเริ่มต�นเขียนโปรแกรม

ด�วยความปลอดภัยและการตรวจสอบ ความสําคัญของการใส"หมายเลขบรรทัด การวางแผนการทํางาน การ
ใส"คําอธิบายในโปรแกรม การเขียนโปรแกรมวัฏจักร โปรแกรมหลัก (Main Program) และ โปรแกรมย"อย 
(Subprogram) การเขียนโปรแกรมปาดหน�า โปรแกรมปอก โปรแกรมเจาะ โปรแกรมคว�าน โปรแกรมตกร"อง 
โปรแกรมกลึงเกลียว โปรแกรมกัด รวมท้ังการเขียนโปรแกรมแบบถาม-ตอบ (Conversation) ระบบ Mazatrol  
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ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมตามแบบงานท่ีกําหนดให�และตรวจสอบด�วยโปรแกรม
จําลองการทํางาน (Simulation Software) 

 

0910939805             เครื่องมือตัดในเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC                                (7 : 0) 
วัตถุประสงค>รายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�เครื่องมือตัดในเครื่องกัดและ

เครื่องกลึง CNC 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับองคZประกอบในการตัดเฉือน การเลือกใช�ความเร็วรอบ (Spindle 

Speed) ความเร็วตัด (Cutting Speed) อัตราป̂อน (Feed) ความลึกในการตัด (Depth Cut) ในเครื่องกัด
และเครื่องกลึง CNC ให�เหมาะสมกับวัสดุงาน รูปแบบเม็ดมีดกลึงและด�ามมีดกลึงตามมาตรฐาน ISO รวมท้ัง
การเลือกใช�ให�เหมาะสมกับ วัสดุและลักษณะงาน ดอกกัดชนิดต"างๆ รวมท้ังการเลือกใช�ให�เหมาะสมกับวัสดุ
และลักษณะงาน การเลือกใช�สารหล"อเย็นให�เหมาะสมกับวัสดุงานและเครื่องมือตัด การติดต้ังและจับยึด
เครื่องมือตัด 

 

0910939806            การควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC                                 (14 : 56) 
                              วัตถุประสงค>รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการควบคุมเครื่องกัดและ
เครื่องกลึง CNC  

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับข้ันตอนการควบคุมเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC ต้ังแต"การเปSด

เครื่อง การเข�าจุดอ�างอิง การเตรียมอุปกรณZจับยึดชิ้นงาน การติดต้ังเครื่องมือตัด การต้ังจุดศูนยZงานและ
ปรับต้ังความยาวเครื่องมือตัด การเตรียมระบบหล"อเย็นและตรวจสอบความพร�อมของเครื่องจักรก"อน
ปฏิบัติงาน  

ฝ�กปฏิบัติงานกลึงและกัด CNC ตามแบบงานที่ กําหนด ฝ�กวัดขนาดและแก�ไข
ค"าออฟเซ็ท (Offset) การย�ายจุดศูนยZงาน การควบคุมความเร็วรอบ อัตราป̂อน การเดินเร็วโดยใช�ปุ�ม Override Key  
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0910939807           การบํารุงรักษาเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC                             (7 : 14) 
                             วัตถุประสงค>รายวิชา 
                              เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�ความสามารถเก่ียวกับการบํารุงรักษาเครื่องกัดและ
เครื่องกลึง CNC  

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาการบํารุงรักษาเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC เช"น การตรวจสอบประจําวัน 

การบํารุงรักษาประจําสัปดาหZ การบํารุงรักษาประจําเดือน การบํารุงรักษาประจําป
 การทําบันทึกการบํารุงรักษา
และใช�งานเครื่องจักร การเลือกใช�สารหล"อลื่น สารหล"อเย็น การเปลี่ยนถ"ายน้ํามันหล"อลื่นแกนเพลาและ
น้ํามันไฮดรอลิกสZ การเปลี่ยนถ"ายสารหล"อเย็น การอัดจาระบีหัวจับ การทําความสะอาดกรองน้ํามันและกรอง
อากาศ การปรับต้ังแรงดันลมและแรงดันน้ํามันไฮดรอลิกสZ การกําหนดการแจ�งเตือนด�วยระบบควบคุมของ
เครื่องจักร (Maintenance Check) อะลารZม (Alarm) ต"างๆ  และการแก�ไขเบ้ืองต�น  การเปลี่ยนแบตเตอรี่ (Batteries) 
สําหรับชุดเปลี่ยนเครื่องมือตัดและระบบควบคุม 

 ฝ�กปฏิบัติการบํารุงรักษาเครื่องกัดและเครื่องกลึง CNC  
 

0910939901             การวัดและประเมินผล                                                         (0 : 0) 
เปMนการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลหลังการฝ�กอบรมในแต"ละ

หัวข�อวิชาท้ังภาคความรู�และภาคความสามารถ 
หมวดความรู�ความสามารถเสริม 

0910949801            การประกอบธุรกิจส�วนตัว                                                     (7 : 0) 
                            วัตถุประสงค>รายวิชา 
                              เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับการประกอบธุรกิจส"วนตัว 
                             คําอธิบายรายวิชา 
                               ศึกษาความหมายและประเภทของการประกอบธุรกิจส"วนตัว ประเภทสินค�าและ
การให�บริการ ลู"ทางการประกอบธุรกิจส"วนตัว การเตรียมความพร�อมในการประกอบธุรกิจส"วนตัว การศึกษา
ช"องทางธุรกิจ เงินทุนเริ่มต�น ป�จจัยในการผลิต ทําเลท่ีตั้ง สถานท่ีและอุปกรณZ การจัดทํางบประมาณและการ
จัดทําบัญชีอย"างง"าย การคิดต�นทุนและกําไร/ขาดทุน การดําเนินงานด�านการตลาด จิตสํานึกในการให�บริการ 
ความรับผิดชอบต"อสังคม 

---------------------------------------------- 
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ผู�จัดทําหลักสูตร  
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มือแรงงานชํานาญการ 
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3. นายโสรัตนZ   กองมา  ครูฝ�กฝ
มือแรงงาน ระดับ ช3 

สถาบันพัฒนาฝ
มือแรงงาน 1 สมุทรปราการ 
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