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หลกัสูตรการฝึกยกระดบัฝีมือ                                           

สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองกดั CNC ระดบั 1 

(CNC Milling Operator Basic Course) 
รหสัหลกัสูตร 0920082091101 

กรมพฒันาฝีมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
---------------------------------------------------------------- 

 
1.  วตัถุประสงค ์

    1.1 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ความสามารถในการควบคุมเคร่ืองกดั CNC  
    1.2 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ความสามารถในการเขียนและแก้ไขโปรแกรมคาํสั่งเคร่ืองกดั CNC  
    1.3 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ความสามารถในการบาํรงุรักษาเคร่ืองกดั CNC ได้ 
    1.4 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถนาํความรู้และทกัษะไปใช้ในการปฏบิัติงานหรือพัฒนางานให้มีประสทิธภิาพ

มากขึ้น  
 

2.  ระยะเวลาการฝึกอบรม 
    ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎแีละภาคปฏบิัติ โดยสถาบนัพัฒนาฝีมือแรงงานภาค หรือ

หน่วยงานอื่นที่เกี่ยวข้อง ในสงักดักรมพัฒนาฝีมือแรงงาน เป็นเวลา  30 ช่ัวโมง  
 

3.  คุณสมบติัของผูร้บัการฝึก 
    3.1 มีอายุตั้งแต่ 18 ปีขึ้นไป 
    3.2 มีความรู้ พ้ืนฐานและประสบการณใ์นการใช้เคร่ืองกดั 
    3.3 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ ไ ม่เป็นอปุสรรคต่อการฝึก และสามารถเข้ารับการฝึกได้

ตลอดหลักสตูร 
 

4.  วุฒิบตัร 
     ช่ือเต็ม : วุฒิบตัรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองกดั CNC ระดับ 1 

      ช่ือย่อ   : วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองกดั CNC ระดับ 1 

      ผู้รับการฝึกที่ผ่านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80  ของระยะเวลา
การฝึกทั้งหมด จะได้รับวุฒิบัตร วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองกดั CNC ระดับ 1 
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 5.  หวัขอ้วิชา 
รหสัวิชา หวัขอ้วิชา ชัว่โมง 

ทฤษฎี ปฏิบติั 
0920921101 เคร่ืองกดั CNC 1 3 1 

0920921102 มีดกดั CNC 1 2 0 

0920921103 การเขยีนโปรแกรมเคร่ืองกดั CNC 1 4 8 

0920921104 การกดัช้ินงานด้วยเคร่ืองกดั CNC 1 0 12 

 
รวม 

9 21 

30 

6.  เนื้ อหาวิชา 
0920921101 เครือ่งกดั CNC 1                               (3:1) 

       วตัถุประสงคร์ายวิชา 
       1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายความหมาย ส่วนประกอบ ระบบการทาํงานของเคร่ืองกดั CNC  
      2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายระบบการขบัเคล่ือนของแกนเคร่ืองกดั CNC  
      3.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถบาํรงุรักษาเคร่ืองกดั CNC ก่อนและหลังการใช้งาน 
      คําอธิบายรายวิชา 
      ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบัประวัติความเป็นมา ความหมาย และระบบการทาํงานของเคร่ืองกดั CNC 

ส่วนประกอบของเคร่ืองกดั CNC ระบบการขบัเคล่ือนของแกน วิธกีารบาํรงุรักษาเคร่ืองกดั CNC ก่อนและหลังการใช้งาน เช่น 

การตรวจสารหล่อเยน็ นํา้มันหล่อล่ืน ระดับนํา้มันและแรงดันของไฮดรอลิกส ์และแรงดันลม เป็นต้น 
           ฝึกปฏบิัติการบาํรงุรักษาเคร่ืองกดั CNC ก่อนและหลังการใช้งาน เช่น การตรวจสารหล่อเยน็ 

นํา้มันหล่อล่ืน ระดับนํา้มันและแรงดันของไฮดรอลิกส ์และแรงดันลม เป็นต้น 
 

0920921102 มีดกดั CNC 1                                                 (2:0) 
       วตัถุประสงคร์ายวิชา 
       1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเคร่ืองมือตัด 
       2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเลือกใช้เคร่ืองมือตัดให้เหมาะสมกบัแบบงานและวัสดุงาน 
       คําอธิบายรายวิชา 
       ศึกษาความรู้ พ้ืนฐานเกี่ยวกบัประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเคร่ืองมือตัด  และการเลือกใช้

ให้เหมาะสม ตามแบบ (Drawing) และวัสดุงาน 
 

0920921103 การเขียนโปรแกรมเครือ่งกดั CNC 1                                                     (4:8) 
       วตัถุประสงคร์ายวิชา 
       1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายถงึมาตรฐานของแกนการเคล่ือนที่ การอ้างองิขนาด 

องค์ประกอบและโครงสร้างของโปรแกรม 
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                             2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายคาํสั่งต่างๆที่ใช้เขยีนโปรแกรม 
       3.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเลือกใช้ความเรว็รอบ ความเรว็ตดั และอตัราการป้อน 
       4.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเขยีนโปรแกรมตามแบบงานที่กาํหนด 
       5.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถป้อนโปรแกรมเข้าเคร่ืองกดั ทดสอบและแก้ไขโปรแกรม 
      คําอธิบายรายวิชา 
      ศึกษาความรู้ เกี่ ยวกับมาตรฐานของแกนการเคล่ือนที่ การอ้างองิขนาด (ระบบ 

Absolute และ Increment ) องค์ประกอบและโครงสร้างของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทดัโปรแกรม (N) 
รหัสคาํสั่งการเคล่ือนที่ (G) รหัสกาํหนดพิกดั (X, Y, Z, R, I, J, K) รหัสคาํสั่งกาํหนด Tool (T) รหัสกาํหนด
ความเรว็ (S, F) รหัสควบคุมการทาํงาน (M) คาํสั่งการเคล่ือนที่เรว็ Feed สงูสดุ (G00) คาํสั่งการเคล่ือนที่
แนวเส้นตรง (G01) คาํสั่งการเคล่ือนที่แนวเส้นโค้ง (G02, G03) คาํสั่งกาํหนดใช้ระนาบการทาํงาน (G17, 
G18, G19)   คาํสั่งกาํหนดจุดอ้างองิ (G28)   คาํสั่งยกเลิกการชดเชยรัศมีมีด (G40) คาํสั่งชดเชยรัศมีมีด 

(G41, G42) คาํสั่งชดเชยความยาว Tool (G43, G44) คาํสั่งยกเลิกค่าชดเชยความยาว Tool (G49)  คาํสั่ง
กาํหนดตาํแหน่งอ้างองิช้ินงาน (G54, G55, G56, G57, G58, G59)  คาํสั่งกาํหนดการใช้พิกดั Co-Ordinate 
การเคล่ือนที่ (G90, G91)  คาํสั่งหยุดโปรแกรม (M00, M01)  คาํสั่งสิ้นสดุโปรแกรม (M02,M30)  คาํสั่งให้ 
Spindle หมุน (M03, M04)  คาํสั่งหยุดหมุน Spindle (M05)  คาํสั่งเปล่ียน Tool (M06)  คาํสั่งเปิดสารหล่อ
เยน็ (M08)  คาํสั่งปิดสารหล่อเยน็ (M09)  คาํสั่ง Spindle Orientation (M19) การหาจุด Co-Ordinate โดยใช้
ทฤษฎจีัตุรัสบนสามเหล่ียมมุมฉาก  (พิทากอรัส) และฟังค์ช่ันตรีโกณมิติ แบบงาน (Drawing) จัดลาํดบั
ขั้นตอนการกดั จดัลาํดับเคร่ืองมือตัด การเลือกใช้ความเรว็รอบ ความเรว็ตัด อตัราการป้อน เขยีนโปรแกรม
ตามแบบงานที่กาํหนด การป้อนโปรแกรมเข้าเคร่ืองกดั การทดสอบและแก้ไขโปรแกรม 
                     ฝึกปฏบิัติการลาํดบัขั้นตอนการกดั การจัดลาํดบัเคร่ืองมือตัด การเลือกใช้ความเรว็รอบ 

ความเรว็ตัด  อตัราการป้อน  การเขียนโปรแกรมตามแบบงานที่กาํหนด  การป้อนโปรแกรมเข้าเคร่ืองกดั  
การทดสอบและแก้ไขโปรแกรม 
 

0920921104 การกดัช้ินงานดว้ยเครือ่งกดั CNC 1                        (0:12) 
       วตัถุประสงคร์ายวิชา 
       เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถกดัช้ินงานด้วยเคร่ืองกดั CNC ตามแบบที่กาํหนด 

            คําอธิบายรายวิชา 
            ฝึกปฏิบัติการใช้สัญลักษณ์ในการควบคุมเคร่ืองกัด CNC การเข้าจุดอ้างอิง (Home 

position) ของเคร่ืองกดั CNC การประกอบและติดตั้งเคร่ืองมือตัดบนชุดติดตั้ง (Magazine) การป้อนข้อมูล
ของเคร่ืองมือตัด การจับยึดช้ินงาน การวัดค่าความยาวของเคร่ืองมือตัด (Tool Length) การกาํหนดจุดศูนย์

ช้ินงาน (Work Piece Zero Point) การจาํลองกดัช้ินงาน (Dry Run) การกดัช้ินงานจริง การตรวจสอบขนาด

ช้ินงานและแก้ไข ป้อนค่าชดเชย (Tool Offset) 
-------------------------------- 
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คณะทํางาน   
พันเอก ณรงค์ สคุนธเคหา  ที่ปรึกษาบริษัท Sum system จาํกดั 
นายธเนศ วานิชกุล  กรรมการผู้จัดการบริษัท ซีเอน็ซี เทรดดิ้ ง เซน็เตอร์ จาํกดั 
นายพิเชฏฐ์ โชคเจริญผล  กรรมการผู้จัดการบริษัท ซันน่ี ทูลส ์แอนด ์ดาย จาํกดั 
นายพงศ์พันธุ ์ ชัยกุล   กรรมการผู้จัดการบริษัท สมิุพล จาํกดั 
นายสชุาต ิ เงินสขุ   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นายพงศ์พันธุ ์ ตั้งกจิ   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นายสวุพักตร์ ภาณทุตั   ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายปรีชา สาํเภา   ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายประสทิธิ์ ศรีเทพย์  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 

นายสมบตั ิ พรหมชัย  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายปฏญิญา สารสวุรรณ  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๒ 
นายเดช  พ่ึงขยาย   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นางอารีรัตน์ คาํปาเช้ือ  นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
 

         ผูเ้ห็นชอบหลกัสูตร                  ผูอ้นุมติัหลกัสูตร 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


