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สถาบันพัฒนาบคุลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 
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กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
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การฝกยกระดับฝมือ 
หลักสูตร เทคนิคการเช่ือมงานซอมแมพิมพ  

(Welding Techniques for Mold Repair) 
รหัสหลักสูตร 7920182070201 

สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  

1. วัตถุประสงค    
เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีในการประกอบอาชีพเก่ียวกับการเชื่อม

งานซอมแมพิมพ โดยสามารถ 
1.1 วิเคราะหปญหาและซอมแซมแมพิมพไดอยางถูกตอง โดยใชเทคนิคการเชื่อมในการเติมเนื้อโลหะ

และปรับปรุงคุณภาพแมพิมพ 
1.2 ตรวจสอบและทดสอบคุณภาพของงานเชื่อม รวมถึงการบํารุงรักษาแมพิมพหลังการซอมแซม  
1.3 นําความรูและทักษะท่ีไดรับไปใชงานหรือพัฒนาตอยอดในสาขาอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของกับการเชื่อม  

งานซอมแมพิมพ 

2. ระยะเวลาการฝก 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยหนวยงานสังกัดกรมพัฒนาฝมือ

แรงงานหรือหนวยงานท่ีเก่ียวของ ระยะเวลาการฝก จํานวน 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 
3.1 อายุตั้งแต 18 ปข้ีนไป 
3.2 เปนผูท่ีทํางานในตําแหนงชางเชื่อม หรือตําแหนงอ่ืนๆ ในสายงานท่ีเก่ียวของ 
3.3 มีสุขภาพท่ีดีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

ชื่อเต็ม : วุฒิบตัรพัฒนาฝมือแรงงาน หลักสูตร เทคนิคการเชื่อมงานซอมแมพิมพ 
ชื่อยอ  : วพร. เทคนิคการเชื่อมงานซอมแมพิมพ 
ผูรับการฝกตองมีระยะเวลาการฝกตามหลักสูตรไมนอยกวารอยละ 80 และผานการประเมินผล  

ตามเกณฑภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติรวมกันไมนอยกวารอยละ 60 จึงจะถือวาผานการฝก และจะไดรับวุฒิบัตร
จากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน  
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5. หัวขอวิชา   

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
7920710201 ความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยในงานเชื่อม 1 0 
7920710202 ทฤษฎีและหลักการเชื่อม 1 0 
7920730301 เทคนิคและกระบวนการเชื่อม 1 11 
7920749801 การตรวจสอบชิ้นงานเชื่อม 1 1 
7920739901 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
5 13 

18 

6. เนื้อหาวิชา 

7920710201 ความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยในงานเช่ือม                         (1 : 0) 
         วัตถุประสงค 
          เ พ่ือใหผูรับการฝกมีความรู เ ก่ียวกับมาตรการความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเชื่อม  
ลดความเสี่ยงในการเกิดอุบัติเหตุและปญหาสุขภาพ 
                   คําอธิบายรายวิชา 
          ศึกษาหลักการและมาตรการความปลอดภัยในการทํางานเชื่อม รวมถึงการใชเครื่องมือ 
และอุปกรณปองกันอันตราย การจัดการสภาพแวดลอมการทํางานใหปลอดภัย และการดูแลรักษาสุขภาพ
อนามัยของผูปฏิบัติงาน 

7920710202 ทฤษฎีและหลักการเช่ือม  (1 : 0) 
                  วัตถุประสงค        
         เ พ่ือใหผู รับการฝกมีความรู เ ก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานของการเชื่อม การทํางานของ 
เครื่องเชื่อมและกระบวนการเชื่อมแบบตาง ๆ 
                  คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับทฤษฎีและหลักการเชื่อม ประเภทและกระบวนการเชื่อม การเลือกใชวัสดุ 
และอุปกรณในการเชื่อม รวมถึงการวิเคราะหปจจัยท่ีมีผลตอคุณภาพของงานเชื่อม  

7920730301 เทคนิคและกระบวนการเช่ือม            (1 : 11) 
                  วัตถุประสงค        
         เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเก่ียวกับวิธีการปฏิบัติงานเชื่อม และเสริมสรางความ
เชี่ยวชาญในการใชเทคนิคการเชื่อมท่ีเหมาะสมกับงานซอมแซมแมพิมพ 
                  คําอธิบายรายวิชา 
 ศึ กษาเก่ี ยวกับวิ ธ การเชื่ อมโดยใช เทคนิ คต าง ๆ ท่ี เหมาะสมกับการซ อมแซมแม พิ มพ   
การวิ เคราะหปญหาและการปรับปรุ งงานเชื่ อม การเลื อกใช กระบวนการเชื่ อมท่ี เหมาะสมเพ่ือให ได งาน 
ท่ีมีคุณภาพ 
  ฝกปฏิบัติการเชื่อมโดยใชเทคนิคตาง ๆ ท่ีเหมาะสมกับการซอมแซมแมพิมพ การวิเคราะห
ปญหาและการปรับปรุงงานเชื่อม การเลือกใชกระบวนการเชื่อมท่ีเหมาะสมเพ่ือใหไดงานท่ีมีคุณภาพ 
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7920749801 การตรวจสอบช้ินงานเช่ือม  (1 : 1) 
                  วัตถุประสงค        
         เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะในการตรวจสอบและประเมินคุณภาพของงานเชื่อม 
สามารถใชอุปกรณและเทคนิคการตรวจสอบงานเชื่อมไดอยางถูกตอง 
                  คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการและเทคนิคในการตรวจสอบคุณภาพงานเชื่อม รวมถึงการใชเครื่องมือและ
อุปกรณในการทดสอบ การวิเคราะหและประเมินผลการตรวจสอบ และการแกไขปญหาท่ีพบในการตรวจสอบ
งานเชื่อม 
  ฝกปฏิบัติการตรวจสอบคุณภาพงานเชื่อม รวมถึงการใชเครื่องมือและอุปกรณในการทดสอบ 
การวิเคราะหและประเมินผลการตรวจสอบ และการแกไขปญหาท่ีพบในการตรวจสอบงานเชื่อม 

7920739901 การวัดและประเมินผล           (1 : 1) 
ประเมินความรู ความสามารถของผูรับการฝก โดยการทดสอบภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 

คณะผูจัดทําหลักสูตร  
1. นายวินิจ สืบแตตระกูล นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

 สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 
 และชิ้นสวนอะไหลยานยนต 

2. นายภาณุพงศ พรมหม่ืนไวย ครูฝกฝมือแรงงานเทคนิค 
 สถาบันพัฒนาบุคลากรการเชื่อม   

3. นายอานนท เหมมัน นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานปฏิบัติการ 
 สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 
 และชิ้นสวนอะไหลยานยนต 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  ลงนาม...............................................ผูเสนอหลักสูตร 

                (นายอานนท เหมมัน) 
  หัวหนาฝายพัฒนาและทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน 

ลงนาม...............................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

            (นายวินจิ สืบแตตระกูล) 
      หวัหนากลุมงานพัฒนาฝมือแรงงาน 

        ลงนาม...............................................ผูอนุมัติหลักสูตร 

                     (นายธีรศักดิ์ อยูเพชร) 
               ผูอํานวยการสถาบันพัฒนาบุคลากร 
     ในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต 


