
 

    13 
  หลกัสูตรการฝึกยกระดบัฝีมือ                                     

สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองกดัโลหะดว้ยไฟฟ้า EDM ระดบั 1 

(Electric Discharge Machine Operator Basic Course) 
รหสัหลกัสูตร  0920082090901 

กรมพฒันาฝีมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------- 

 
1.  วตัถุประสงค ์

         1.1 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้  ความสามารถในการควบคุมเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 
        1.2 เ พ่ือให้ผู้ รับการฝึกมีความรู้  ความสามารถในการเขยีนและแก้ไขโปรแกรมคาํสั่งเคร่ืองกดั

โลหะด้วยไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 

         1.3 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ความสามารถในการบาํรงุรักษาเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 
        1.4 เพ่ือให้ผู้ รับการฝึกสามารถนาํความรู้ และทกัษะไปใช้ในการปฏบิตัิงานหรือพัฒนางานให้มี

ประสทิธภิาพมากขึ้น  
 
2.  ระยะเวลาการฝึกอบรม 

         ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎแีละภาคปฏบิัติ โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค หรือ

หน่วยงานอื่นที่เกี่ยวข้องในสงักดักรมพัฒนาฝีมือแรงงาน เป็นเวลา  30  ช่ัวโมง  
 
3.  คุณสมบติัของผูร้บัการฝึก 

         3.1 มีอายุตั้งแต่ 18 ปีขึ้นไป 
              3.2 มีความรู้ในการเขยีนและอ่านแบบงาน (Drawing)  

    3.3 มีพ้ืนความรู้และประสบการณใ์นการใช้เคร่ืองกดั 
    3.4 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ไม่เป็นอปุสรรคต่อการฝึกและสามารถเข้ารับการฝึกได้ตลอดหลักสตูร   
  

4.  วุฒิบตัร 
     ช่ือเต็ม : วุฒิบตัรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขา ช่างควบคุมเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 1 

     ช่ือย่อ  : วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดับ 1 

     ผู้รับการฝึกที่ผ่านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80  ของระยะเวลาการฝึก
ทั้งหมด จะได้รับวุฒิบตัร วพร. ช่างควบคุมเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า EDM ระดบั 1  
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 5.  หวัขอ้วิชา 

รหสัวิชา หวัขอ้วิชา 
ชัว่โมง 

ทฤษฎี ปฏิบติั 
0920920901 ความปลอดภยัในการใช้เคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 1 1 

0920920902 พ้ืนฐานและหลักการทาํงานของเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 2 0 

0920920903 โครงสร้างของโปรแกรมเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 1 2 

0920920904 คาํสั่งควบคุมการทาํงานเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 1 2 

0920920905 การเลือกชนิดของอเิลก็โทรด และการตดิตั้ง 1 1 

0920920906 การเขยีนโปรแกรมคาํสั่งเพ่ือกดัช้ินงาน 1 2 

0920920907 การเลือกใช้อปุกรณแ์ละการจับยึดช้ินงาน 1 1 

0920920908 การเลือกค่าไฟในการกดั 1 1 

0920920909 การปฏบิัติการกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 0 9 

0920920910 การบาํรงุรักษาเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 1 1 

 10 20 

รวม 30 

 

6.  เนื้ อหาวิชา 
0920920901 ความปลอดภยัในการใชเ้ครือ่งกดัโลหะดว้ยไฟฟ้า                                       (1:1)   
                     วตัถุประสงคร์ายวิชา 

  1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายข้อควรระวัง คาํแนะนาํ อันตรายและการป้องกันใน

การปฏบิัติงานเกี่ยวกบัเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้าได้ 
  2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถปฏบิัติงานเกี่ยวกบัเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้าด้วยความปลอดภัย 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบัข้อควรระวัง คาํแนะนาํ อนัตรายจากไฟฟ้า และการป้องกนัอนัตราย

ในการปฏบิัติงานเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 
  ฝึกปฏบิัติการป้องกนัอนัตรายในการปฏบิัติงานเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 

 

0920920902 พื้ นฐานและหลกัการทํางานของเครือ่งกดัโลหะดว้ยไฟฟ้า                (2:0) 
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบาย ประวัติ ความหมาย ส่วนประกอบ ระบบการทาํงาน 

ตลอดจนการอ้างองิขนาดของเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกับประวัติความเป็นมา ความหมาย ระบบการทาํงาน และส่วนประกอบ

ของเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า  มาตรฐานของแกนการเคล่ือนที่ การอ้างองิขนาด  (ระบบ   Absolute  และ  Increment )  
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0920920903 โครงสรา้งของโปรแกรมเครือ่งกดัโลหะดว้ยไฟฟ้า                                   (1:2) 
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธบิายองค์ประกอบ โครงสร้างของโปรแกรม และการใช้รหัส

ต่างๆ ของเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้าได้ 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบัองค์ประกอบและโครงสร้างของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทดั   

โปรแกรม (N) รหัสคาํสั่งการเคล่ือนที่ (L) รหัสกาํหนดพิกดั (X, Y, Z, R, C) รหัสกาํหนดความเรว็ (F) 
รหัสควบคุมการทาํงาน (M) 

  ฝึกปฏบิัติการใช้รหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N)  รหัสคาํสั่งการเคล่ือนที่ (L) รหัส
กาํหนดพิกดั (X, Y, Z, R, C) รหัสกาํหนดความเรว็ (F) รหัสควบคุมการทาํงาน (M) 
 

0920920904 คําสัง่ควบคุมการทํางานเครือ่งกดัโลหะดว้ยไฟฟ้า      (1:2) 
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถกาํหนดจุดอ้างอิง การใช้คาํสั่งการเคล่ือนที่ คาํสั่งสิ้นสุด

โปรแกรม และคาํสั่งกาํหนดความลึกของงาน 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกับการใช้คาํสั่งการเคล่ือนที่เรว็ Feed สูงสุด คาํสั่งการเคล่ือนที่แนว

เส้นตรง (L)   คาํสั่งกาํหนดจุดอ้างองิ คาํสั่งสิ้นสดุโปรแกรม (End Program) คาํสั่งกาํหนดความลึกของงาน (Z) 
  ฝึกปฏบิัติเกี่ยวกบัการใช้คาํสั่งการเคล่ือนที่เรว็ Feed สงูสดุ คาํสั่งการเคล่ือนที่แนวเส้นตรง 

(L) คาํสั่งกาํหนดจุดอ้างองิ คาํสั่งสิ้นสดุโปรแกรม (End Program) คาํสั่งกาํหนดความลึกของงาน (Z) 
 

0920920905 การเลือกชนดิของอิเล็กโทรด และการติดตั้ง                              (1:1) 
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบาย ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด และการถอด 

ประกอบ ตลอดจนการเกบ็รักษาอปุกรณต่์างๆ ที่เกี่ยวข้อง 
  2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถถอด ประกอบ ตลอดจนการเกบ็รักษาอุปกรณ์ต่างๆ ของ

เคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบั ชนิด คุณสมบัติของอเิลก็โทรด วิธกีารถอด ประกอบ และวิธกีารเกบ็รักษา 
  ฝึกปฏบิัติการถอด ประกอบ และการเกบ็รักษาอปุกรณต่์างๆ  ของเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้า 

 

0920920906 การเขียนโปรแกรมคําสัง่เพือ่กดัช้ินงาน                                          (1:2) 
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอ่านแบบงาน วางแผนการทาํงาน และแสดงวิธีการเขียน

โปรแกรมเพ่ือกดัช้ินงานตามแบบ 
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                              คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกับวิธีการอ่านแบบ วิธีการวางแผนการทาํงาน วิธีการกาํหนดจุดเร่ิมต้น 

และวิธกีารเขยีนโปรแกรมคาํสั่งควบคุมการเคล่ือนที่ของอเิลก็โทรด 
  ฝึกปฏิบัติการอ่านแบบ การวางแผนการทาํงาน การกาํหนดจุดเร่ิมต้น และการเขียน

โปรแกรมคาํสั่งควบคุมการเคล่ือนที่ของอเิลก็โทรด 
 
0920920907 การเลือกใชอุ้ปกรณแ์ละการจบัยดึช้ินงาน                                         (1:1)                            

  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเลือกใช้เคร่ืองมือ อปุกรณจ์ับยึดช้ินงาน และแสดงวิธกีารจับยึดช้ินงาน 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบั เคร่ืองมือและอปุกรณใ์นการจับยึดช้ินงาน และวิธกีารจับยึดช้ินงาน  
  ฝึกปฏบิัติการเลือกใช้เคร่ืองมือและอปุกรณใ์นการจับยึดช้ินงาน และการจับยึดช้ินงาน  

 

0920920908 การเลือกค่าไฟในการกดั                                                            (1:1)                                
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายชนิดและขนาดของอิเลก็โทรด ชนิด ขนาดวัสดุและ

ผวิงาน ตลอดจนการเลือกค่าไฟในการกดั 
  2.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเลือกค่าไฟในการกดั 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบัปัจจัยต่างๆ เช่น ชนิด และขนาดของอเิลก็โทรด ชนิดของวัสดุ ความเรียบ

ของผวิที่ต้องการ และวิธกีารเลือกค่าไฟในการกดั 
  ฝึกปฏบิัติการเลือกค่าไฟในการกดั 

 

0920920909 การปฏิบติัการกดัโลหะดว้ยไฟฟ้า                                                  (0:9)                               
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  1.เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถปฏบิัติการป้อนโปรแกรม ตรวจสอบรูปร่าง ทศิทางการเดิน

ของอเิลก็โทรด จุดอ้างองิและค่าพารามิเตอร์ 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกบัวิธกีารป้อนโปรแกรมเข้าเคร่ือง วิธกีารตรวจสอบรปูร่างช้ินงานและทศิทาง 

การเดินของอเิลก็โทรด วิธกีารกาํหนดจุดอ้างองิ (Absolute Zero) วิธกีารตั้งค่าพารามิเตอร์ วิธกีารกดัโลหะด้วยอเิลก็โทรด  
  ฝึกปฏบิัติการป้อนโปรแกรมเข้าเคร่ือง การตรวจสอบรูปร่างช้ินงานและทศิทางการเดิน

ของอเิลก็โทรด การกาํหนดจุดอ้างองิ (Absolute Zero) การตั้งค่าพารามิเตอร์ การกดัโลหะด้วยอเิลก็โทรด  
 

0920920910 การบาํรุงรกัษาเครือ่งกดัโลหะดว้ยไฟฟ้า                                          (1:1)                                
  วตัถุประสงคร์ายวิชา 
  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถบาํรงุรักษาเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้าทั้งก่อนและหลังการใช้งาน 
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               คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู้ เกี่ยวกับหลักการ และวิธีการบํารุงรักษาแบบป้องกัน (PM) วิธีการ

บาํรุงรักษาก่อนและหลังการใช้งาน เช่น วิธีการตรวจคุณภาพ และระดับของนํ้ามันไฮดรอลิกส์ ไส้กรอง 

ระบบระบายความร้อน แรงดันลม การหล่อล่ืน เป็นต้น 

  ฝึกปฏบิัติการบาํรงุรักษาเคร่ืองกดัโลหะด้วยไฟฟ้าทั้งก่อนและหลังการใช้งาน 
 

---------------------------- 
 

คณะทํางาน   

พันเอก ณรงค์ สคุนธเคหา  ที่ปรึกษาบริษัท Sum system จาํกดั 
นายธเนศ วานิชกุล  กรรมการผู้จัดการบริษัท ซีเอน็ซี เทรดดิ้ ง เซน็เตอร์ จาํกดั 
นายพิเชฏฐ์ โชคเจริญผล  กรรมการผู้จัดการบริษัท ซันน่ี ทูลส ์แอนด ์ดาย จาํกดั 
นายพงศ์พันธุ ์ ชัยกุล   กรรมการผู้จัดการบริษัท สมิุพล จาํกดั 
นายสชุาต ิ เงินสขุ   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นายพงศ์พันธุ ์ ตั้งกจิ   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นายสวุพักตร์ ภาณทุตั   ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายปรีชา สาํเภา   ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายประสทิธิ์ ศรีเทพย์  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 

นายสมบตั ิ พรหมชัย  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๓ 
นายปฏญิญา สารสวุรรณ  ครฝึูกฝีมือแรงงาน ช้ัน ๒ 
นายเดช  พ่ึงขยาย   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
นางอารีรัตน์ คาํปาเช้ือ  นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชาํนาญการ 
 
 

             ผูเ้ห็นชอบหลกัสูตร                 ผูอ้นุมติัหลกัสูตร 

     

 
 

 
 
 

 
 
 
 


