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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01001 
ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า AC/DC ขนาด 300 แอมป์ 

                    : ( AC / DC   MMA welding machine 300 A) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ขนาด 250 แอมป์ ชนิดหมอ้แปลง สามารถใหก้ระแสไฟเช่ือม AC และDC แบบเรียง 
   กระแสด้วยเทคโนโลยีไทริสเตอร์ หรือสูงกว่า ระบายความร้อนด้วยอากาศ  สามารถเคล่ือนยา้ยได้สะดวก  
   เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย ญ่ีปุ่น หรือ ไทย 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
     2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 

     2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase หรือ 380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.4 ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  + 10% 
     2.5 ใหก้ระแสไฟเช่ือม ; AC   ต ่าสุดไม่มากกวา่ 40 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 300 แอมป์ 
                                          ; DC   ต ่าสุดไม่มากกวา่ 45 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 300 แอมป์ 

 2.6 Duty cycle AC ท่ี 30% ไม่นอ้ยกวา่  220  แอมป์และ  DC ท่ี 30%  ไม่นอ้ยกวา่  170 แอมป์ ท่ีอุณหภูมิ 40 º C  
 2.7 Open circuit voltage ไม่เกิน 90 โวลต ์  
 2.8 สามารถปรับเปล่ียนกระแสไฟเช่ือมเป็น AC  และ DC ไดด้ว้ยสวทิซ์หรือการถอดเปล่ียนขั้วจ่ายของกระแส 
 2.9  สามารถปรับปริมาณกระแสไฟเช่ือมละเอียด  ดว้ยระบบ Moving Coil หรือ เทคโนโลยท่ีีสูงกวา่ 
 2.10 มีพดัลมระบายความร้อนภายในตวัเคร่ือง 
 2.11 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้าของเคร่ืองเทียบ IP-21 
 3. อุปกรณ์ประกอบ 
      3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000 วนิาที จ านวน 1 อนั 
      3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด 
  3.3 ชุดสายเช่ือมเป็นหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 300 แอมป์  ชุดสายดินเป็นคีมสายดิน 
            ( Ground clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริง ขนาด 250 แอมป์   สายเคเบิลท าดว้ยทองแดง 
             เส้นละเอียดชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 35 ตร.มม. ตามมาตรฐาน AS, BS, VDE  
             อยา่งใดอยา่งหน่ึง ความยาวไม่นอ้ยกวา่ 6.0 เมตร  พร้อมหวัต่อเขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  
             จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด  
   3.4  มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 2P+E  
            หรือ 4P+E 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01001 
ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า AC/DC ขนาด 250 แอมป์ 

                    : ( AC / DC   MMA welding machine 250 A) 
   
     3.5 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อม Power plug 
           ตวัรับ ชนิด 2P+E หรือ 4P+E 
     3.6 ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้พร้อมท่ีลากจูง  
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
     4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
     4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ)  
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01002 
ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ระบบอนิเวอร์เตอร์  ขนาด 150 แอมป์ 

                    : ( MMAW Inverter welding machine 150 A) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ระบบอินเวอร์เตอร์ ขนาด 150 แอมป์  เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา  
   ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
  2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
  2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 
  2.3 ใชร้ะบบไฟฟ้า 220 V  50 Hz  1 Phase 
  2.4 ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน ± 10 % 
  2.5 ใหก้ระแสไฟเช่ือมต ่าสุดไม่มากกวา่ 10 แอมป์และใหก้ระแสไฟฟ้าเช่ือมสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 150 แอมป์ 
  2.6 Duty cycle 35 % ท่ีไม่นอ้ยกวา่ 140 แอมป์ ท่ีอุณหภูมิ 40 º C 
  2.7 มีหนา้ปัดแสดงปริมาณกระแสไฟเช่ือม เป็นระบบดิจิตอล ขณะปฏิบติัการเช่ือม 
   2.8 Open circuit voltage ไม่เกิน 80 โวลตแ์ละมีค่า COS  ไม่นอ้ยกวา่ 0.95  
      2.9 มีระบบการผลิตกระแส Hot Start และ Dynamic arc force  
  2.10 ระบายความร้อนดว้ยอากาศ 
  2.11 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้า เทียบเท่า IP-23 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
  3.1 หนา้กากเช่ือมแบบสวมศีรษะและแบบมือถือ อยา่งละ 1 ตวั 
  3.2 ชุดสายเช่ือมเป็นหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 150 แอมป์  และชุดสายดิน( Ground  
            clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 150 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียด 
            ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 25 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  3.0  เมตร  พร้อมหวัต่อ 
            เขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด  
  3.3 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, จ  านวน 1 ชุด 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
  4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
  4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
     4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01003 
ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 250 แอมป์ 

                    : ( MMAW Inverter welding machine 250 A) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ระบบอินเวอร์เตอร์ ขนาด 250 แอมป์  พร้อมอุปกรณ์ สามารถเคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก   
เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 

   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
  2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
  2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 
  2.3 ใชร้ะบบไฟฟ้า 380 V  50 Hz  3 Phase 
  2.4 ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน ± 15 % 
  2.5 ใหก้ระแสไฟเช่ือมต ่าสุดไม่มากกวา่ 10 แอมป์และใหก้ระแสไฟฟ้าเช่ือมสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 250 แอมป์ 
  2.6  Duty cycle 40 % ท่ีไม่นอ้ยกวา่ 250 แอมป์ ท่ีอุณหภูมิ 40 º C 
   2.7 Open circuit voltage ไม่เกิน 80 โวลตแ์ละมีค่า COS  ไม่นอ้ยกวา่ 0.95  
      2.8 มีระบบการผลิตกระแส Dynamic arc force  และ ระบบ Hot start 
  2.9 มีหนา้ปัดเลือกแสดงปริมาณกระแสไฟเช่ือม หรือ แรงเคล่ือนทางไฟฟ้า เป็นระบบดิจิตอล ขณะปฏิบติัการ
เช่ือม 
  2.10 ระบายความร้อนดว้ยอากาศหรือของเหลว 
  2.11 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้า เทียบเท่า IP-23 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
     3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000 วนิาที  จ  านวน 1 อนั 
     3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด 
  3.3 ชุดสายเช่ือมเป็นหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 250 แอมป์  และชุดสายดิน( Ground  
           clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 250 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียด 
           ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 35 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  4.0  เมตร  พร้อมหวัต่อ 
           เขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด       
     3.4  มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 4P+E 
 3.5  เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อม Power plug 
           ตวัรับ ชนิด  4P+E 
 3.6  กระบอกอบลวดเช่ือม ขนาด 5 ก.ก. จ  านวน 1 กระบอก 
     3.7  ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01003 
ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 250 แอมป์ 

                    : (MMAW  Inverter welding machine 250 A) 
 

  4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
   4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
   4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
   4.3  ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
      4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01004 
ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ระบบอนิเวอร์เตอร์  ขนาด 350 แอมป์ 

                    : (MMAW  Inverter welding machine 350 A) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า ขนาด 350 แอมป์ ระบบอินเวอร์เตอร์ พร้อมอุปกรณ์ สามารถเคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก
เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น  

    2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 
 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase 
    2.4 ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  ± 15 % 
 2.5 ใหก้ระแสไฟเช่ือมต ่าสุดไม่มากกวา่ 10  แอมป์และใหก้ระแสไฟฟ้าเช่ือมสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 350 แอมป์ 
 2.6  Duty cycle 40 % ไม่นอ้ยกวา่ 350 แอมป์ ท่ีอุณหภูมิ 40 º C 
 2.7 Open circuit voltage ไม่เกิน 115โวลต ์และมีค่า COS  ไม่นอ้ยกวา่ 0.95 
 2.8 มีระบบการผลิตกระแส Dynamic arc force ,ระบบ Hot start และ ระบบะ Pulse Current 
 2.9 มีหนา้ปัดเลือกแสดงปริมาณกระแสไฟเช่ือม หรือ แรงเคล่ือนทางไฟฟ้า เป็นระบบดิจิตอล ขณะปฏิบติัการ
เช่ือม 
 2.10 สามารถเลือกประเภทของฟลัก๊ซ์หุม้ลวดเช่ือมได ้
     2.11 มีชุดสายสัญญาณเพื่อปรับปริมาณกระแสไฟเช่ือม ( Remote control ) ยาวไมน่อ้ยกวา่ 5.0 เมตร 
 2.12 ระบายความร้อนดว้ยอากาศหรือของเหลว 
 2.13 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้า เทียบเท่า IP-23 
  3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000 วนิาที จ านวน 1 ตวั 
 3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด 
 3.3  ชุดสายเช่ือมเป็นหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 350 แอมป์  และชุดสายดิน( Ground  
           clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 350 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียด 
           ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 50 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  6.0  เมตร  พร้อมหวัต่อ 
           เขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด       
     3.4 มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 4P+E 
     3.5 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อมPower plug 
           ตวัรับ ชนิด  4P+E 



7 

 
 

กลุ่มงานพฒันาสถานฝึกและครุภัณฑ์การฝึก                                                                                                            ส านักพฒันาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 

7 คณุลกัษณะเฉพาะครภุณัฑก์ารฝึก

1 
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

                                                                                                     
 

 

 

 

 

 

รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01004 
ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้าระบบอนิเวอร์เตอร์  ขนาด350 แอมป์ 

                    : (MMAW  Inverter welding machine 350 A) 
 

 3.6 กระบอกอบลวดเช่ือม ขนาด 5 ก.ก. จ  านวน 1 กระบอก 
     3.7 ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้ 
  4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2  ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
      4.3  ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
      4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01005 

ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมทกิ ขนาด 250 แอมป์ 
                    : ( TIG Welding machine 250 A ) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองเช่ือมทิก ขนาด 250 แอมป์ ชนิดหมอ้แปลง สามารถใหก้ระแสไฟเช่ือม AC และDC แบบเรียง 
   กระแสดว้ยไทริสเตอร์ หรือสูงกวา่ระบายความร้อนดว้ยอากาศ  เป็นผลิตภณัฑข์องยุโรป อเมริกา ออสเตรเลีย  
   หรือญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

     2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 

 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase หรือ 380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.4  ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  + 10% 
 2.5 ใหก้ระแสไฟเช่ือม 
             1) การเช่ือมทิก      ;   ต  ่าสุดไม่มากกวา่ 10 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 250 แอมป์ 
             2) การเช่ือมไฟฟ้า  ;  ต ่าสุดไม่มากกวา่ 45 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 250 แอมป์ 
 2.6  Duty cycle 60 %  ไม่ต ่ากวา่  200 แอมป์ ท่ีอุณหภูมิ 40 º C  
 2.7 Open circuit voltage ไม่เกิน 80 โวลต ์  
 2.8 ตวัปรับกระแสไฟเป็นแบบต่อเน่ือง (Continuous current control) ตั้งแต่ 2 ระดบั ข้ึนไป 
 2.9  มีระบบการสร้างความถ่ีสูง ( High frequency unit) เพื่อใชใ้นจุดอาร์กการเช่ือมทิก 
 2.10 มี Solinoid valve ส าหรับการควบคุมการจ่ายแก๊สปกป้องหรืออุปกรณ์ควบคุมชนิดอ่ืนท่ีใชแ้ทนกนัได ้
             อยา่งมีประสิทธิภาพ 
 2.10 มีระบบปรับตั้ง Preflow  time และ Postflow time เพื่อควบคุมช่วงเวลาการจ่ายแก๊สปกป้อง 
 2.11 มีระบบ Slop up, Slop down time control ในการหน่วงเวลาการจ่ายปริมาณกระแสไฟเช่ือม 
 2.12 มีระบบ AC Square wave และ AC Balance wave 
 2.13 มีหนา้ปัดแสดงปริมาณกระแสไฟเช่ือม เป็นระบบดิจิตอล หรือแบบอนาลอก ขณะปฏิบติัการเช่ือม  
 2.14 มีพดัลมระบายความร้อนภายในตวัเคร่ือง 
 2.15 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้า เทียบเท่า IP-23   
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01005 

ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทกิ ขนาด 250 แอมป์ 
                    : ( TIG Welding machine 250 A ) 

3. อุปกรณ์ประกอบ 
  3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000 วนิาที  จ  านวน 1 อนั 
      3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด 
     3.3 ถุงมือหนงัเช่ือมชนิดบางและน่ิม ขนาด L จ านวน 2 คู่  
 3.4 ชุดหวัเช่ือมทิก (TIG  Torch )ชนิดระบายความร้อนดว้ยอากาศ พร้อมสวติซ์ควบคุมการจุดอาร์ก  
            ตามมาตรฐานของเคร่ืองเช่ือม ยาวไม่นอ้ยกวา่ 4.5 เมตร พร้อมปลอกหุม้สาย จ านวน 1 ชุด 
      3.5 ชุดสายเช่ือมเป็นหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 250 แอมป์  และชุดสายดิน( Ground  
           clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 250 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียด 
           ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 35 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  4.0  เมตร  พร้อมหวัต่อ 
           เขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด  
 3.6 Caramic nozzle  ขนาด  # 4, # 6 ,# 8  ขนาดละ 10 อนั 
     3.7  Collets และ Collets bodies ส าหรับแท่งทงัสะเตน ขนาด Ø  2.4, 3.2 อยา่งละ 10 ชุด 
 3.8 แท่งทงัสะเตน ส าหรับการเช่ือม ประกอบดว้ย 
        1)  Pure  tungsten ( ปลายสีเขียว) ขนาด Ø 2.4, 3.2 มม. ขนาดละ 10 แท่ง 
  2)  Thoriated tungsten 2% ( ปลายสีแดง) ขนาด Ø 2.4, 3.2,  มม. ขนาดละ 10 แท่ง 
  3)  Ligth thoriated tungsten <2 %( ปลายสีเทา) ขนาด Ø 2.4, 3.2,  มม. ขนาดละ 10 แท่ง  
    3.9 ท่อบรรจุแก๊สอาร์กอน ขนาดบรรจุ 40 ลิตร ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ เกลียวขอ้ต่อทางออกแบบ  
          CGA 580 พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม จ านวน  1 ท่อ 
 3.10  อุปกรณ์บงัคบัแก๊สอาร์กอนและFlow meter มีอตัราการไหลของแก๊ส 0 – 25 ลิตรต่อนาที เกลียวขอ้ต่อทาง 
             เขา้แบบ CGA 580  จ านวน 1 ชุด  
     3.11 มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 2P+E  
            หรือ 4P+E 
 3.12 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อม Power plug 
           ตวัรับ ชนิด 2P+E หรือ 4P+E 
    3.14  ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้ 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01005 

ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทกิ ขนาด 250 แอมป์ 
                    : ( TIG Welding machine 250 A ) 

  4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
  4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
  4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
     4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
  4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01006 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทกิ ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 200 แอมป์ 

                    : ( TIG Inverter welding machine 200 A)  
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองเช่ือมทิก ระบบอินเวอร์ตเตอร์ ขนาด 200 แอมป์ สามารถใหก้ระแสไฟเช่ือม ACและDC  
ระบายความร้อนดว้ยอากาศ  เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

    2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
    2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 

 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase  
 2.4  ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  + 15% 
 2.5 ใหก้ระแสไฟเช่ือม ต ่าสุดไม่มากกวา่ 5  แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 200 แอมป์ 
    2.6  Duty cycle 40 %   สามารถใหก้ระแสเช่ือมในการเช่ือมทิก ไม่นอ้ยกวา่ 180 แอมป์ ท่ีอุณหภูมิ 40 º C  
     2.7 Open circuit voltage ไม่เกิน 95 โวลตแ์ละมีค่า COS  ไม่นอ้ยกวา่ 0.95 
     2.8  มีโปรแกรมส าหรับปรับตั้ง และสามารถแสดงขอ้มูลแบบดิจิตอล   ไดแ้ก่  
              1) สามารถปรับตั้งตวัแปรพื้นฐานในการเช่ือมส าหรับการเช่ือมทิกและการเช่ือมไฟฟ้า 
              2) สามารถปรับตั้ง AC Square wave และ AC Balance wave  
              3) สามารถปรับตั้ง Slop up,Slop down time control 
              4) สามารถปรับตั้ง Preflow  time และ Postflow time  
  5) สามารถปรับตั้งความถ่ีของ AC ได ้(AC Frequency Control) 
  6) สามารถปรับตั้งไดท้ั้บระบบ Pulse  Frequencyและ Pulse Curent 
 2.9  มีระบบการสร้างความถ่ีสูง ( High frequency unit) เพื่อใชใ้นจุดอาร์ก 
 2.10 สามารถปรับตั้งระบบควบคุมการเช่ือมแบบ 2T และ 4T ได ้  
     2.11 มีหนา้ปัดเลือกแสดงปริมาณกระแสไฟเช่ือม หรือ แรงเคล่ือนทางไฟฟ้า เป็นระบบดิจิตอล ขณะปฏิบติัการ
เช่ือม 
  2.12 มีชุดสายสัญญาณเพื่อปรับปริมาณกระแสไฟเช่ือม ( Remote control ) ยาวไม่นอ้ยกวา่ 5.0 เมตร 
     2.13 มีพดัลมระบายความร้อนภายในตวัเคร่ือง 
 2.14 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้าของเคร่ืองเทียบเท่า IP 23 
 
 
 



12 

 
 

กลุ่มงานพฒันาสถานฝึกและครุภัณฑ์การฝึก                                                                                                            ส านักพฒันาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 

12 คณุลกัษณะเฉพาะครภุณัฑก์ารฝึก

1 
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

                                                                                                     
 

 

 

 

 

 

   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01006 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทกิ ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 200 แอมป์ 

                    : ( TIG Inverter welding machine 200 A)  

  3. อุปกรณ์ประกอบ 
     3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั 1/10,000วนิาที  จ  านวน 1 อนั 
  3.2 ถุงมือหนงัเช่ือม (ชนิดบางและน่ิม) ขนาด L จ านวน 2 คู่  
  3.3 ชุดหวัเช่ือมทิก(TIG  Torch )ชนิดระบายความร้อนดว้ยอากาศ พร้อมสวติซ์ควบคุมการจุดอาร์ก  
            ตามมาตรฐานของเคร่ืองเช่ือม ยาวไม่นอ้ยกวา่ 4.5 เมตร พร้อมปลอกหุม้สาย จ านวน 1 ชุด 
      3.4 ชุดสายเช่ือมเป็นหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 250 แอมป์  และชุดสายดิน( Ground  
           clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 250 แอมป์ แคลมป์สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียด 
           ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 35 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  5.0  เมตร  พร้อมหวัต่อ 
           เขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด 
  3.5 Caramic nozzle  ขนาด  # 4, # 6 ,# 8  ขนาดละ 10 อนั 
     3.6  Collets และ Collets bodies ส าหรับแท่งทงัสะเตน ขนาด Ø  2.4, 3.2 อยา่งละ 5 ชุด 
  3.7 แท่งทงัสะเตน ส าหรับการเช่ือม ประกอบดว้ย 
        1)  Pure  tungsten ( ปลายสีเขียว) ขนาด Ø 2.4, 3.2 มม. ขนาดละ 10 แท่ง 
  2)  Thoriated tungsten 2% ( ปลายสีแดง) ขนาด Ø, 2.4,3.2  มม. ขนาดละ 10 แท่ง 
  3)  Ligth thoriated tungsten <2 %( ปลายสีเทา) ขนาด Ø 2.4, 3.2  มม. ขนาดละ 10 แท่ง  
  3.8 ท่อบรรจุแก๊สอาร์กอน ขนาดบรรจุ 40 ลิตร ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ เกลียวขอ้ต่อทางออกแบบ  
          CGA 580 พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม จ านวน  1 ท่อ 
 3.9  อุปกรณ์บงัคบัแก๊สอาร์กอนและFlow meter มีอตัราการไหลของแก๊ส 0 – 25 ลิตรต่อนาที เกลียวขอ้ต่อทาง 
             เขา้แบบ CGA 580  จ านวน 1 ชุด 
 3.10 มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 2P+E  
 3.11 ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้ 
  4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
  4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
  4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01006 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทกิ ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 200 แอมป์ 

                    : ( TIG Inverter welding machine 200 A)  
 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
     4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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 รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01007 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทิก ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 300 แอมป์ 

                    : ( TIG Inverter welding machine 300 A) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองเช่ือมทิก ระบบอินเวอร์ตเตอร์ ขนาด 300 แอมป์  ใหก้ระแสไฟเช่ือมไดท้ั้ง AC และ DC  
สามารถปรับตั้ง จดัเก็บหรือแสดงขอ้มูลแบบดิจิตอลได ้ ระบายความร้อนดว้ยของเหลว  เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป   
อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

     2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 

 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase  
 2.4  ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  + 15% 
  2.5 ใหก้ระแสไฟเช่ือม ต ่าสุดไม่มากกวา่ 5 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 300 แอมป์ 
 2.6  Duty cycle 40 %   สามารถใหก้ระแสเช่ือมในการเช่ือมทิก ไม่นอ้ยกวา่ 250 แอมป์                       
ท่ีอุณหภูมิ 40 º C 
     2.7 Open circuit voltage ไม่เกิน 115 โวลตแ์ละมีค่า COS  ไม่นอ้ยกวา่ 0.95 
     2.8  มีโปรแกรมส าหรับปรับตั้ง จดัเก็บและตรวจสอบขอ้มูลในการเช่ือม สามารถแสดงขอ้มูลแบบดิจิตอล 
            ไดแ้ก่  
              1) สามารถปรับตั้งตวัแปรพื้นฐานในการเช่ือมส าหรับการเช่ือมทิกและการเช่ือมไฟฟ้า 
              2) การปรับตั้ง AC Balance wave , Wave Form 
              3) การปรับตั้งระบบควบคุมการเช่ือมแบบ 2T และ 4T ได ้  
              4) การปรับตั้ง Preflow  time และ Postflow time  
              5) สามารถปรับตั้งไดท้ั้บระบบ Pulse  Frequencyและ Pulse Curent 
  6) สามารถปรับความถ่ีของ AC ได ้( AC Frequency contrast) 
              7) การตรวจสอบปริมาณการจ่ายแก๊สปกป้อง ( Flowrate testing function )ในขณะเช่ือม 
              8) จดัเก็บขอ้มูลในการเช่ือม  ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 20 ชุดขอ้มูล 
  2.9  มีระบบการสร้างความถ่ีสูง ( High frequency unit) เพื่อใชใ้นจุดอาร์ก  
  2.10 มีชุดสายสัญญาณเพื่อปรับปริมาณกระแสไฟเช่ือมระยะไกล ( Remote control ) ยาวไม่นอ้ยกวา่ 5.0 เมตร 
     2.11 ระบายความร้อนดว้ยของเหลว      
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01007 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทกิ ระบบอินเวอร์เตอร์ ขนาด 300 แอมป์ 

                    : ( TIG Inverter welding machine 300 A) 

  2.12 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้าของเคร่ืองเทียบเท่า IP 23 
  2.13 มีหนา้ปัดแสดงผลดว้ยจอ LCD Full Digital  
 3. อุปกรณ์ประกอบ 
     3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000 วนิาที  จ  านวน 1 อนั 
     3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด 
     3.3 ถุงมือหนงัเช่ือม TIG  EN 388 (ชนิดบางและน่ิม) ขนาด L จ านวน 2 คู่ 
  3.4 ชุดหวัเช่ือมทิก(TIG  Torch )ชนิดระบายความร้อนดว้ยของเหลว พร้อมสวติซ์ควบคุมการจุดอาร์ก  
            ตามมาตรฐานของเคร่ืองเช่ือม ยาวไม่นอ้ยกวา่ 4.5 เมตร พร้อมปลอกหุม้สาย จ านวน 1 ชุด 
      3.5 ชุดสายเช่ือมเป็นหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 300 แอมป์  และชุดสายดิน( Ground  
           clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 300 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียด 
           ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 50 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  5.0  เมตร  พร้อมหวัต่อ 
           เขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด 
  3.6 Caramic nozzle  ขนาด  # 4, # 6 ,# 8  ขนาดละ 10 อนั 
     3.7  Collets และ Collets bodies ส าหรับแท่งทงัสะเตน ขนาด Ø  2.4, 3.2 อยา่งละ 10 ชุด 
  3.8 แท่งทงัสะเตน ส าหรับการเช่ือม ประกอบดว้ย 
        1)  Pure  tungsten ( ปลายสีเขียว) ขนาด Ø 2.4, 3.2 มม. ขนาดละ 10 แท่ง 
  2)  Thoriated tungsten 2% ( ปลายสีแดง) ขนาด Ø 2.4, 3.2 มม. ขนาดละ 10 แท่ง 
  3)  Ligth thoriated tungsten <2 %( ปลายสีเทา) 2.4, 3.2 มม. ขนาดละ 10 แท่ง  
    3.9 ท่อบรรจุแก๊สอาร์กอน ขนาดบรรจุ 40 ลิตร ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ เกลียวขอ้ต่อทางออกแบบ  
          CGA 580 พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม จ านวน  1 ท่อ 
 3.10  อุปกรณ์บงัคบัแก๊สอาร์กอนและFlow meter มีอตัราการไหลของแก๊ส 0 – 25 ลิตรต่อนาที เกลียวขอ้ต่อทาง 
             เขา้แบบ CGA 580  จ านวน 1 ชุด  
     3.11 มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 4P+E  
     3.12 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อม Power plug 
           ตวัรับ ชนิด 4P+E  
  3.13 น ้ายาระบายความร้อน ชนิดผสมสารป้องกนัการแพร่ของกระแสไฟฟ้า และผสมสารขจดัการแขง็ตวั  
              จ  านวน 4 ลิตร 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01007 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมทิก ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 300 แอมป์ 

                    : ( TIG Inverter welding machine 300 A) 
 

  3.14 ตูล้ิ้นชกัเหล็กส าหรับเก็บอุปกรณ์  แบบ 10 ชั้น ขนาด(ก xสx ล) 350 x550x 400 ม.ม.  จ  านวน 1 ใบ 
  3.15  ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้ 
  4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
  4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
  4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
  4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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 รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01008 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมมกิ/แม็ก  ขนาด 250 แอมป์ 
                    : ( MIG / MAG  Welding machine 250 A) 
    
 
 

1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมมิก/แมก็  ขนาด 250 แอมป์ ชนิดหมอ้แปลงแบบแรงเคล่ือนคงท่ี   สามารถใหก้ระแสไฟ 
  เช่ือม DC แบบเรียงกระแสและควบคุมการกระเพื่อมของกระแสดว้ยระบบไทริสเตอร์ หรือสูงกวา่ ระบายความ
ร้อนดว้ยอากาศ  เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

     2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 

 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase  
 2.4  ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  +  15% 
     2.5 Open circuit voltage ไม่เกิน 95โวลต ์และมีค่า Power Factor ไม่ต ่ากวา่ 0.85 
     2.6 ใหก้ระแสไฟเช่ือม ต ่าสุดไม่มากกวา่ 30 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 250 แอมป์ 
     2.7 Duty cycle  100 % ท่ีกระแสเช่ือมไดไ้ม่ต ่ากวา่ 160 แอมป์ ภายใตอุ้ณหภูมิใชง้าน 40OC   
 2.8 สามารถปรับค่าแรงดนัไฟเช่ือม ไดไ้ม่นอ้ยกวา่  4 ระดบั  
 2.9 สามารถปรับความเร็วในการป้อนลวด  ไดต้ั้งแต่ 1.0 -15 เมตรต่อนาที  
 2.10 ชุดขบัป้อนลวด ชนิด 4 ลูกกล้ิง แบบแยกภายนอกตวัเคร่ืองเช่ือมหลกั  พร้อมอุปกรณ์สายพว่ง ยาวไม่นอ้ย 
             กวา่  3.0 เมตร  
 2.11 ชุดปืนเช่ือม (Welding gun) ขนาดทนกระเช่ือมไดไ้ม่นอ้ยกวา่  250 แอมป์  สามารถควบคุมการท างาน 
             แบบ 2 จงัหวะ และ 4 จงัหวะได ้ ความยาวไม่นอ้ยกวา่ 4.5 เมตร 
     2.12 มีพดัลมระบายความร้อนภายในตวัเคร่ือง 
 2.13 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้าของเคร่ืองเทียบเท่า IP 23 
 2.14 มีหนา้ปัดแสดงปริมาณกระแสไฟเช่ือม เป็นระบบดิจิตอล หรือแบบอนาลอก ขณะปฏิบติัการเช่ือม 
  3. อุปกรณ์ประกอบ 
     3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000วนิาที  จ  านวน 1 อนั 
     3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด 
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 รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01008 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมมกิ/แม็ก  ขนาด 250 แอมป์ 
                    : ( MIG / MAG  Welding machine 250 A) 

     3.3 ชุดสายดินเป็นคีมสายดิน ( Ground clamp) ท าดว้ยทองเหลือง    คีมสปริงขนาด 250 แอมป์  สายเคเบิลท า 
           ดว้ยทองแดงเส้นละเอียด ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 50 ตร.มม. ตามมาตรฐาน AS, BS, 
           VDE อยา่งใดอยา่งหน่ึง  ความยาวไม่นอ้ยกวา่ 5.0  เมตร  พร้อมหวัต่อเขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐาน 
                 ของเคร่ือง จ านวน 1 ชุด 
  3.4  ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  ขนาด Ø   0.8 , 1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 1 ชุด 
  3.5 ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมอลูมิเนียม  ขนาด Ø  1.2   มม. จ านวน 1 ชุด 
 3.6 ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมใส้ฟลัก๊  ขนาด Ø  1.2   มม. จ านวน 1 ชุด 
 3.7 ท่อน าลวด (Linner) ส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  และส าหรับลวดเช่ือมอลูมิเนียม  อยา่งละ   1 ชุด 
 3.8 Contact tip ขนาด Ø   0.8 , 1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 5 ตวั 
 3.9 Gas nozzle จ านวน 2 ตวั 
  3.10 ท่อบรรจุแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์ขนาดบรรจุ 40 ลิตร ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ เกลียวขอ้ต่อ 
             ทางออกแบบ CGA 320 พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
             จ  านวน  1 ท่อ 
 3.11 อุปกรณ์บงัคบัแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์และFlow meter มีอตัราการไหลของแก๊ส 0 – 25 ลิตรต่อนาที   
             ชนิดมีอุปกรณ์ใหค้วามร้อน(Heater) เกลียวขอ้ต่อทางเขา้แบบ CGA 320  จ านวน 1 ชุด  
  3.12 สายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 4P+E  
 3.13 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อมPower plug 
             ตวัรับ ชนิด 4P+E  
 3.14 ลวดเช่ือมเหล็ก ER 70 S – 6 ขนาด Ø 0.8 มม.และ Ø 1.0 ม.ม. อยา่งละ 1 มว้น (15 กก.) 
 3.15 ลวดเช่ือมอะลูมิเนียม  ER 5356  ขนาด Ø 1.2 มม. จ  านวน 1 มว้น  
 3.16 สเปร์ยท าความสะอาดหวัเช่ือม 1 กระป๋อง และครีมป้องกนัสะเก็ด 1 กระป๋อง 
 3.17 ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้ 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 

 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
  4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01008 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมมกิ/แม็ก  ขนาด 250 แอมป์ 
                    : ( MIG / MAG  Welding machine 250 A) 
 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
    4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01009 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมมิก/แมก็  ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 250 แอมป์ 
                    : (MIG/MAG Inverter welding machine 250 A) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมมิก/แมก็  ระบบอินเวอร์เตอร์ ขนาด 250 แอมป์  สามารถปรับตั้ง จดัเก็บ แสดงขอ้มูลแบบ
ดิจิตอลได ้ พร้อมชุดป้อนลวด  เป็นผลิตภณัฑข์องยุโรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
     2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 

 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase  
 2.4  ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  + 15 % 
 2.5 Open circuit voltage ไม่เกิน 115 โวลตแ์ละมีค่า COS  ไม่นอ้ยกวา่ 0.90 
 2.6 ใหก้ระแสไฟเช่ือม ต ่าสุดไม่มากกวา่ 30 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 250 แอมป์ 
 2.7 Duty cycle ท่ี  100 % ท่ีไม่ต ่ากวา่ 150 แอมป์    ท่ีอุณหภูมิ 40 º C 
 2.8  มีโปรแกรมส าหรับปรับตั้ง จดัเก็บและตรวจสอบขอ้มูลในการเช่ือม สามารถแสดงขอ้มูลแบบดิจิตอล 
            ไดแ้ก่  
              1) การปรับตั้งตวัแปรพื้นฐานในการเช่ือมส าหรับการเช่ือมมิก/แมก็และการเช่ือมไฟฟ้า 
              2) การปรับตั้ง Dynamic arc force และ ระบบ Hot start 
              3) การปรับตั้ง Crater filling   
              4) จดัเก็บขอ้มูลในการเช่ือมได ้
 2.10 ชุดขบัป้อนลวด ชนิด 4 ลูกกล้ิง แบบแยกภายนอกตวัเคร่ืองเช่ือมหลกั  พร้อมอุปกรณ์สายพว่ง ยาวไม่นอ้ย 
             กวา่  3.0 เมตร  
 2.11 ชุดปืนเช่ือม (Welding gun) ขนาดทนกระเช่ือมไดไ้ม่นอ้ยกวา่  250 แอมป์  สามารถควบคุมการท างาน 
             แบบ 2 จงัหวะ และ 4 จงัหวะได ้ ความยาวไม่นอ้ยกวา่ 4.5 เมตร 
 2.12 มีพดัลมระบายความร้อนภายในตวัเคร่ือง 
 2.13 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้าของเคร่ืองเทียบเท่า IP 23 
 2.14 มีหนา้ปัดเลือกแสดงปริมาณกระแสไฟเช่ือม หรือ แรงเคล่ือนทางไฟฟ้า เป็นระบบดิจิตอล ขณะปฏิบติัการ
เช่ือม 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01009 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมมิก/แมก็  ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 250 แอมป์ 
                    : (MIG/MAG Inverter welding machine 250 A) 
 

  3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000 วนิาที  จ  านวน 1 อนั 
 3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด 
 3.3 ชุดสายดิน( Ground clamp) ท าดว้ยทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 250 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดง 
            เส้นละเอียด ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 35 ตร.มม. ตามมาตรฐาน AS, BS, VDE  
            อยา่งใดอยา่งหน่ึง  ความยาวไม่นอ้ยกวา่ 5.0  เมตร  พร้อมหวัต่อเขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของ 
                  เคร่ือง จ านวน 1 ชุด 
 3.4 ชุดหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 250 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียด 
           ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 35 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  5.0  เมตร  พร้อมหวัต่อ 
           เขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวน 1 ชุด  
 3.5  ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  ขนาด Ø   0.8 , 1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 1 ชุด 
 3.6 ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมอลูมิเนียม  ขนาด Ø   1.2   มม. จ านวน  1 ชุด 
 3.7 ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมใส้ฟลัก๊  ขนาด Ø  1.2   มม. จ านวน  1 ชุด 
 3.8 ท่อน าลวด (Linner) ส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  และส าหรับลวดเช่ือมอลูมิเนียม  อยา่งละ 2 ชุด 
 3.9 Contact tip  ขนาด Ø   0.8 , 1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 5 ตวั 
 3.10 Gas nozzle จ านวน 2 ตวั 
 3.11 ท่อบรรจุแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์ขนาดบรรจุ 40 ลิตร ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ เกลียวขอ้ต่อ 
           ทางออกแบบ CGA 320 พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
           จ  านวน  1 ท่อ 
 3.12  อุปกรณ์บงัคบัแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์และFlow meter มีอตัราการไหลของแก๊ส 0 – 25 ลิตรต่อนาที   
            ชนิดมีอุปกรณ์ใหค้วามร้อน(Heater) เกลียวขอ้ต่อทางเขา้แบบ CGA 320  จ านวน 1 ชุด  
 3.13 สายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 4P+E  
 3.14 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อมPower plug 
             ตวัรับ ชนิด 4P+E  
 3.15 ลวดเช่ือมเหล็ก ER 70 S – 6 ขนาด Ø 0.8 มม.และ Ø 1.0 ม.ม. อยา่งละ 1 มว้น (15 กก.) 
 3.16 ลวดเช่ือมอะลูมิเนียม  ER 5356  ขนาด Ø 1.2 มม. จ  านวน 1 มว้น  
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    รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01009 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมมิก/แมก็  ระบบอนิเวอร์ตเตอร์ ขนาด 250 แอมป์ 
                    : (MIG/MAG Inverter welding machine 250 A) 

 3.17 สเปร์ยท าความสะอาดหวัเช่ือม 1 กระป๋อง และครีมป้องกนัสะเก็ด 1 กระป๋อง 
 3.18  ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้ 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 

 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01010 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมมกิ/แม็ก  ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 400 แอมป์ 
                    : (MIG/MAG Inverter welding machine 400 A) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมมิก/แมก็  ระบบอินเวอร์เตอร์ ขนาด 400 แอมป์  สามารถปรับตั้ง จดัเก็บ แสดงขอ้มูลแบบ
ดิจิตอลได ้ ระบายความร้อนดว้ยของเหลว  เป็นผลิตภณัฑ์ของยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

 2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 

 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase  
 2.4  ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  + 15 % 
 2.5 Open circuit voltage ไม่เกิน 95โวลตแ์ละมีค่า COS  ไม่นอ้ยกวา่ 0.90 
 2.6 ใหก้ระแสไฟเช่ือม ต ่าสุดไม่มากกวา่ 25 แอมป์และสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 400 แอมป์ 
 2.7 Duty cycle ท่ี  100 % ไม่ต ่ากวา่ 320 แอมป์   ท่ีอุณหภูมิ 40 º C 
 2.8 ชุดขบัป้อนลวด ชนิด 4 ลูกกล้ิง แบบแยกภายนอกตวัเคร่ืองเช่ือมหลกั  พร้อมอุปกรณ์สายพว่ง ยาวไม่นอ้ย 
             กวา่  1.5  เมตร สามารถปรับความเร็วในการป้อนลวด  ไดต้ั้งแต่ 1.0 -15 เมตรต่อนาที  
 2.9  มีโปรแกรมส าหรับปรับตั้ง จดัเก็บและตรวจสอบขอ้มูลในการเช่ือม สามารถแสดงขอ้มูลแบบดิจิตอล 
            ไดแ้ก่  
              1) การปรับตั้งตวัแปรพื้นฐานในการเช่ือมส าหรับการเช่ือมมิก/แมก็และการเช่ือมไฟฟ้า 
              2) การปรับตั้ง Dynamic arc force และ ระบบ Hot start 
              3) การปรับตั้ง Pulse , Double pulse  และSynergic Pulse programe 
              4) การปรับตั้ง Preflow  time และ Postflow time  
              5) การตรวจสอบปริมาณการจ่ายแก๊สปกป้อง ( Flowrate testing function )ในขณะเช่ือม 
              6) จดัเก็บขอ้มูลในการเช่ือม  ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 20 ชุดขอ้มูล 
 2.10 ชุดปืนเช่ือม (Welding gun) ขนาดทนกระเช่ือมไดไ้ม่นอ้ยกวา่  400 แอมป์  สามารถควบคุมการท างาน 
             แบบ  2 จงัหวะ และ 4 จงัหวะได ้ ความยาวไม่นอ้ยกวา่ 4.5 เมตร 
 2.11 มีชุดสายสัญญาณเพื่อปรับปริมาณกระแสไฟเช่ือมระยะไกล ( Remote control ) ยาวไม่นอ้ยกวา่ 4.5 เมตร 
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    รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01010 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมมกิ/แม็ก  ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 400 แอมป์ 
                    : (MIG/MAG Inverter welding machine 400 A) 

 2.12 มีระบบระบายความร้อนดว้ยของเหลว   
 2.13 มาตรฐานการป้องกนัความเสียหายจากน ้าของเคร่ืองเทียบเท่า IP 23 
 2.14 มีหนา้ปัดแสดงผลดว้ยจอ LCD Full Digital  
    3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 หนา้กากเช่ือมครอบศีรษะชนิดปรับกรองแสงอตัโนมติั ความไวแสง 1/10,000วนิาที จ านวน 1 อนั 
 3.2 ชุดเอ๊ียมหนงัใส่ป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม , ปลอกแขนหนงั, ถุงมือชนิดบุสองชั้น, ปลอกขา จ านวน 1 ชุด  
 3.3 ชุดหวัเช่ือมไฟฟ้า( Electrode holder) แบบคีมขนาด 350 แอมป์  และชุดสายดิน( Ground clamp) ท าดว้ย 
            ทองเหลืองแบบคีมสปริงขนาด 350 แอมป์  สายเคเบิลท าดว้ยทองแดงเส้นละเอียดชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น  
            พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 50 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  6.0  เมตร  พร้อมหวัต่อเขา้กบัขั้วจ่ายกระแส 
            ตามมาตรฐานของเคร่ือง  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด  
 3.4  ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  ขนาด Ø   0.8 , 1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 1 ชุด 
 3.5 ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมอลูมิเนียม  ขนาด Ø   1.2   มม. จ านวน 1 ชุด 
 3.6 ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมใส้ฟลัก๊  ขนาด Ø   1.2   มม. จ านวน 1 ชุด 
 3.7 ท่อน าลวด (Linner) ส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  และส าหรับลวดเช่ือมอลูมิเนียม  อยา่งละ   1 3 ชุด 
 3.8 Contact tip ส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  ขนาด Ø   0.8 , 1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 10 ตวั 
 3.9 Gas nozzle จ านวน 2 ตวั 
 3.10ท่อบรรจุแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์ขนาดบรรจุ 40 ลิตร ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ เกลียวขอ้ต่อ 
           ทางออกแบบ CGA 320 พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
           จ  านวน  1 ท่อ 
 3.11  อุปกรณ์บงัคบัแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์และFlow meter มีอตัราการไหลของแก๊ส 0 – 25 ลิตรต่อนาที   
            ชนิดมีอุปกรณ์ใหค้วามร้อน(Heater) เกลียวขอ้ต่อทางเขา้แบบ CGA 320  จ านวน 1 ชุด 
 3.12ท่อบรรจุแก๊สอาร์กอน ขนาดบรรจุ 40 ลิตร ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ เกลียวขอ้ต่อทางออกแบบ  
          CGA 580 พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม จ านวน  1 ท่อ 
 3.13  อุปกรณ์บงัคบัแก๊สอาร์กอนและFlow meter มีอตัราการไหลของแก๊ส 0 – 25 ลิตรต่อนาที เกลียวขอ้ต่อทาง 
             เขา้แบบ CGA 580  จ านวน 1 ชุด  
 3.14 สายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 4P+E  
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01010 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมมกิ/แม็ก  ระบบอนิเวอร์เตอร์ ขนาด 400 แอมป์ 
                    : (  MIG/MAG Inverter welding machine 400 A) 

     3.15 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อมPower plug 
           ตวัรับ ชนิด 4P+E  
 3.16 ลวดเช่ือมเหล็ก ER 70 S – 6 ขนาด Ø 0.8 มม.และ Ø 1.0 ม.ม. อยา่งละ 1 มว้น (15 กก.) 
 3.17 ลวดเช่ือมอะลูมิเนียม  ER 5356  ขนาด Ø 1.2 มม. จ  านวน 1 มว้น  
 3.18 ลวดเช่ือมสแตนเลส   ER 308Lsi  ขนาด Ø 1.0 มม. จ  านวน 1 มว้น (12.5กก.) 
 3.19 สเปร์ยท าความสะอาดหวัเช่ือม 1 กระป๋อง และครีมป้องกนัสะเก็ด 1 กระป๋อง 
 3.20 ชุดรถเขน็ พร้อมโครงส าหรับติดตั้งเคร่ืองแบบมีลอ้ล็อคได ้ 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 

 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช01008 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมซับเมอร์จ ขนาด 800 แอมป์ 
                    : ( Submerged arc welding ; 800 Ampere ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมซมัเมอร์จ ชนิด Single power source  ควบคุมการเช่ือมดว้ยระบบอตัโนมติั มีถงับรรจุ 
     ฟลัก๊ซ์และชุดดูดฟลัก๊ซ์กลบัเป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

 2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 20008 

 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase  
 2.4  ค่าเผือ่ป้องกนัไฟตก-ไฟเกิน  + 10 %  
 2.5 เคร่ืองเช่ือม ( Power source ) 
  1)  เป็นเคร่ืองเช่ือมชนิดเคร่ืองเด่ียว ใหก้ระแสไฟเช่ือม ชนิด DC 
  2) ใหก้ระแสไฟเช่ือมสูงสุดไม่ต ่ากวา่ 800 แอมป์ 
  3) CV 100 % ท่ี 650 แอมป์และ CC 60% ท่ี 600 แอมป์ 
  4) ใชเ้ช่ือมไดท้ั้งระบบ Submerged และการเช่ือมไฟฟ้า  
 2.6 ชุดป้อนลวด 
  1) ฐานชุดขบัป้อนลวด ขบัเคล่ือนตวัเองดว้ยความเร็วคงท่ี ใหเ้ดินในแนวราบได ้
    2) ความเร็วในการเคล่ือนท่ีในแนวราบของฐานชุดขบัป้อนลวด สามารถปรับความเร็วไดสู้งสุดไม่นอ้ย 
                กวา่ 1 เมตร / นาที 
  3) ชุดขบัป้อนลวด ชนิด 4 ลูกกล้ิง สามารถปรับความเร็วในการป้อนลวด  ไดต้ั้งแต่ 1.0 -15 เมตรต่อนาที
  4) มีถงัใส่ฟลัก๊ซ์ (Flux hopper  บรรจุไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 5 ลิตร พร้อมชุดปรับอตัราการไหลของฟลัก๊ซ์ 
 3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ชุดสายดินเป็นคีมสายดิน ( Ground clamp) ท าดว้ยทองเหลือง    ขนัอดัขนาด 400 แอมป์  สายเคเบิลท า 
           ดว้ยทองแดงเส้นละเอียด ชนิดหุม้ฉนวน 2 ชั้น พื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 65 ตร.มม. ความยาวไม่นอ้ยกวา่  
           6.0  เมตร  พร้อมหวัต่อเขา้กบัขั้วจ่ายกระแสตามมาตรฐานของเคร่ือง จ านวน 1 ชุด   
 3.2  ลอ้ขบัลวดส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  ขนาด Ø  1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 1 ชุด 
 3.3 Contact tip ส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  ขนาด Ø   1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 10 ตวั 
 3.4Contact tip ส าหรับลวดเช่ือมเหล็กเหนียว  ขนาด Ø   1.0 ,1.2   มม. ขนาดละ 10 ตวั 
 3.5 Gas nozzle จ านวน 5 ตวั 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช01008 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมซับเมอร์จ ขนาด 800 แอมป์ 
                    : ( Submerged arc welding ; 800 Ampere ) 

     3.6 ลวดเช่ือมเหล็ก ER 70 S – 6 ขนาด Ø 1.0 ,1.2   มม. อยา่งละ 1 มว้น (15 กก.) 
 3.7 มีฟลัก๊ซ์ส าหรับใชเ้ช่ือมเหล็กเหนียว จ านวน 25 กิโลกรัม 
  3.8 มีรางส าหรับควบคุมการเคล่ือนท่ีแนวตรง (Guide way) ไม่นอ้ยกวา่ 1,500 มม. 
 3.9โตะ๊รองราง (ก ×ย ×ส) 60×2,400×60 มม. โครงสร้างท าดว้ยเหล็กฉากขนาดน้ิว 2 หนา 6 มม. ยดึโครง         
       ขาล่างดว้ยเหล็กฉากขนาดเท่ากนั พื้นโตะ๊ท าดว้ยเหล็กแผน่ หนาไม่นอ้ยกวา่ 3 มม. 
 3.10 สายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อม Power plug ตวัเสียบ ชนิด 4P+E  
     3.11 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือมพร้อมPower plug 
            ตวัรับ ชนิด 4P+E  
  4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น  
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช01014 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองผสมแก๊สอาร์กอนกบัคาร์บอนไดออกไซด์ 
                    : ( Argon & Carbon dioxide  gas mixed Equipment ) 
 

      1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองผสมแก๊สอาร์กอน กบั แก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ เพื่อประกอบกบัเคร่ืองเช่ือม MIG/MAG 
 เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สามารถปรับส่วนผสมของแก๊สอาร์กอน ไดต้ั้งแต่ 0 – 100 % และแก๊สคาร์บอนไดออกไซดไ์ด ้
           ตั้งแต่  100 – 0 % 
 2.2 แรงดนัแก๊สผสมใชง้านไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 2.5 บาร์ 
 2.3 อตัราการไหลของแก๊สไม่นอ้ยกวา่ 40 ลิตร / นาที 
 2.4 มีชุดอุปกรณ์กรองแก๊ส  
 2.5 เกลียวขอ้ต่อสามารถประกอบเขา้กบัอุปกรณ์ท่ีจะใชร่้วมกบัเคร่ืองได ้
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 อุปกรณ์บงัคบัแก๊สและปรับอตัราการไหลของแก๊สอาร์กอน 1 ชุด 
 3.2 อุปกรณ์บงัคบัแก๊สและปรับอตัราการไหลของแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์1 ชุด 
 3.3 สายยางส่งแก๊ส ยาวไม่นอ้ยกวา่ 3 เมตร 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช 01015 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองผสมแก๊สอาร์กอนกบัฮีเลยีม 
                    : ( Argon & Helium  gas mixed Equipment )  
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองผสมแก๊สอาร์กอน กบั ฮีเลียม เพื่อประกอบกบัเคร่ืองเช่ือม MIG/MAG เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป  
 อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สามารถปรับส่วนผสมของแก๊สอาร์กอนไดต้ั้งแต่ 0 – 100 % และแก๊สฮีเลียมได ้
           ตั้งแต่  100 – 0 % 
 2.2 แรงดนัแก๊สผสมใชง้านไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 2.5 บาร์ 
 2.3 อตัราการไหลของแก๊สไม่นอ้ยกวา่ 40 ลิตร / นาที 
 2.4 มีชุดอุปกรณ์กรองแก๊ส  
 2.5 เกลียวขอ้ต่อสามารถประกอบเขา้กบัอุปกรณ์ท่ีจะใชร่้วมกบัเคร่ืองได ้
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 อุปกรณ์บงัคบัแก๊สและปรับอตัราการไหลของแก๊สอาร์กอน 1 ชุด 
 3.2 อุปกรณ์บงัคบัแก๊สและปรับอตัราการไหลของแก๊สฮีเลียม 1 ชุด 
 3.3 สายยางส่งแก๊ส ยาวไม่นอ้ยกวา่ 3 เมตร 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑท่ี์ของทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช01025 
    ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมและผลติแก๊สไฮโดรเจน-ออกซิเจนจากน า้ด้วยไฟฟ้า ขนาด 400 ลติร 
                    : ( Hydrogen gas welding ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมและผลิตแก๊สไฮโดรเจน-ออกซิเจนจากน ้าดว้ยไฟฟ้า โดยมีความสะดวกและไม่มีกล่ินเหมน็ 
    2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1ใหค้วามร้อนไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 3,000 องศาเซลเซียส 
 2.2 สามารถผลิตแก๊สไฮโดรเจนจากน ้ าโดยกระบวนการไฟฟ้าไม่นอ้ยกวา่ 400 ลิตร/ชม.ท่ีความดนัแก๊ส    ไม่เกิน 0.5 บาร์ 
 2.3 ใชร้ะบบเร่งกระแสดว้ยระบบโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
 2.4 ถงับรรจุน ้าท าดว้ยสแตนเลส บรรจุน ้าไม่นอ้ยกวา่ 2.5 ลิตร 
 2.5 ในเคร่ืองมีสวติช์ซ่ิงเพาเวอร์ซพัพลาย ระบบชดเชยแรงดนัไฟฟ้า เพื่อควบคุมการผลิตแก๊ส 
 2.6 มีโวลตแ์อมมิเตอร์ในตวัเคร่ือง 
 2.7 มีเกจวดัความดนัแก๊สภายในตวัเคร่ือง 
 2.8 มีหลอดไฟแสดงสถานะการท างานในสภาวการณ์ต่างๆของเคร่ืองยนตไ์ม่นอ้ยกวา่ 4 ดวง 
 2.9 มีกระบอกบูสเตอร์เพื่อเติมน ้า และกระบอกบูสเตอร์เพื่อเติมแอลกอฮอล์ 
 2.10 มี FLASH BACK ARRESTOR เพื่อป้องกนัไฟยอ้นกลบั 
 2.11 มีดา้มเช่ือม 2 ชุด และมีอุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั 
 2.12 ใชก้บัหวัเช่ือมเบอร์ 24 ไม่นอ้ยกวา่ 4 หวั 
 2.13 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase  
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 หวัเช่ือมเบอร์ 14, 18 และ 24 อยา่งละ 2 ตวั 
 3.2 สายเช่ือมความยาวรวมไม่นอ้ยกวา่ 40 เมตร 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือใชเ้คร่ืองเป็นภาษาไทย จ านวน 2 ชุด 
 4.2 รับประกนัการใชเ้คร่ืองเป็นเวลา 2  ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใชง้าน และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
       4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช02001 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมและตัดแก๊สด้วยแก๊สออกซิเจน – อะเซทลินี แบบเคล่ือนที่ 
                    : (Oxy-Acetylene Gas welding and cutting set ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นชุดเช่ือมและตดัแก๊สออกซิเจน – อะเซทิลีน ประเภทใชแ้ก๊สบรรจุส าเร็จ  พร้อมอุปกรณ์ประกอบการ 
  ท างานไดโ้ดยอิสระ ติดตั้งบนรถเขน็ แบบ 3 ลอ้ขนาดเท่ากนั และมีโซ่รัดป้องกนัการลม้ 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
    2.1 ชุดอุปกรณ์เช่ือม – ตดั ชนิดออกซิเจน – อะเซทิลีน บรรจุในกล่องครบชุด จ านวน 1 ชุด ประกอบดว้ย 
  2.1.1 ดา้มเช่ือม (Welding Torch) แบบ Medium duty ชนิดหวัฉีด (Injector Type) สามารถแยกหอ้งผสม 
                     แก๊สเพื่อการซ่อมบ ารุงได ้
  2.1.2 หวัเช่ือมแบบ One – Piece Tube and Tip สามารถเช่ือมงานไดห้นา 0.9 – 6 มม. 
  2.1.3 ชุดดา้มตดั ชนิดวาลว์กดตดั ส าหรับตดังานประเภทเหล็กเหนียว  สามารถเปล่ียนหวัตดั (Cutting tip) 
                     ขนาดต่างๆได ้ ตามความหนาตั้งแต่  3 -50 มม. 
  2.1.4 หวัอุ่นเผางาน (Heating tip) ขนาดไม่ต ่ากวา่ 450 ลิตรต่อนาที ของแก๊สท่ีผสม 
  2.1.5 ลอ้ช่วยตดัและชุดตดัโคง้ 
  2.1.6 ประแจพร้อมชุดท าความสะอาดหวัทิพ( Tip cleaner)และท่ีจุดเปลวไฟ( Spark lighter)  
 2.2 อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน  แบบ Double stage ชนิด Medium duty   เกจคู่ ปรับแรงดนัใชง้าน 
           ไดไ้ม่ต ่ากวา่ 4.5 บาร์ (70 PSI) เกลียวขอ้ต่อทางเขา้  CGA 540  จ านวน 1 ชุด 
 2.3 อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน  แบบ Double stage ชนิด Medium duty   เกจคู่ ปรับแรงดนัใชง้าน 
           ไดไ้ม่ต ่ากวา่ 1.0 บาร์ (15 PSI) เกลียวขอ้ต่อทางเขา้  CGA 300  จ านวน 1 ชุด 
  2.4  ท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน  ขนาดบรรจุ 40 ลิตร พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส ทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ 
            (2,200 PSI)และเกลียวขอ้ต่อทางออก  CGA 540  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
              จ  านวน  1 ท่อ 
 2.5  ท่อบรรจุแก๊สอะเซทิลีน  ขนาดบรรจุ 8 กิโลกรัม พร้อมฝาครอบบรรจุแก๊ส สามารถรับแรงดนัได ้ไม่ต ่า 
            กวา่ 15 บาร์ (250 PSI)  เกลียวขอ้ต่อทางออก  CGA 300  และรหสัสีของท่อตามประกาศกระทรวง 
            อุตสาหกรรม จ านวน  1 ท่อ  
 2.6 สายแก๊สชนิดคู่ สามารถทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 300 PSI  ยาว 10 เมตรและไดรั้บการรับรอง 
           ตามมาตรฐาน EN 559 
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    รหสัครภุณัฑ ์ : ชช02001 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมและตัดแก๊สด้วยแก๊สออกซิเจน – อะเซทลินี แบบเคล่ือนที่ 
                    : (Oxy-Acetylene Gas welding and cutting set ) 

   3. อุปกรณ์ประกอบ 
     3.1 มีอุปกรณ์ป้องกนัไฟไหลยอ้นกลบัแบบแหง้(Backfire Arrestor)  ชนิดประกอบกบัอุปกรณ์ปรับความดนั 
           ของแก๊สออกซิเจน และแก๊สอะเซทิลีน  จ  านวน 1 ชุด 
 

 3.2 มีอุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestor) ชนิดประกอบกบัดา้มเช่ือม จ านวน 1 ชุด 
 3.2 รถเขน็ ชนิด 3 ลอ้  มีขนาด Ø  200 ม.ม. โครงสร้างท าดว้ยท่อเหล็กกลม มีโซ่รัดป้องกนัท่อแก๊สลม้  
            มีอุปกรณ์ส าหรับเก็บสายแก๊สและหวัเช่ือม  
     3.4 หวัเช่ือม (Welding Tip)  ขนาดต่างๆ 5 ขนาดๆละ 3 หวั ตามช่วงความหนาดงัน้ี  0-1.0 มม.,1.0–2.0 มม. 
           2.0– 3.0 มม., 3.0 –5.0 มม., 5.0 -6.0 มม. รวม 15 หวัตดั 
 3.5 มีหวัตดั (Cutting tip)  5 ขนาดๆ ละ 3 หวั สามารถตดัโลหะไดต้ามช่วงความหนาดงัน้ี  0-5 มม.,5–10 มม. 
           10– 25 มม., 25 – 50 มม., รวม 12 หวัตดั 
    3.6 มีเคร่ืองมือถอดประกอบและประแจต่างๆ บรรจุกล่องใส่เคร่ืองมือติดรถเขน็ 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษา 
 4.2 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑท่ี์ผลิตในทวปี ยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือ ญ่ีปุ่น 
 4.3 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งของพร้อมติดตั้ง และสาธิตการใชง้าน 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License ของ
ผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช02002 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : ชุดตัดแก๊สออกซิเจน – อะเซทลินี ด้วยมือ 
                    : (Oxy-Acetylene Gas  cutting set ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นชุดตดัแก๊สออกซิเจน – อะเซทิลีน ดว้ยมือ พร้อมรถเข็น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ดา้มตดัเป็นทอร์ชแบบ Medium Duty ชนิดหวัฉีด (Injector Type) ประกอบชุดวาลว์กดตดั 
 2.2 หวัตดัท ามุม 90 องศา  สามารถเปล่ียนหวัทิพได ้
 2.3 อุปกรณ์ปรับความดนั แบบ  Double stage ชนิด Medium duty มีเกจวดัแรงดนัสูงและปรับแรงดนัใชง้าน 
          ไดด้งัน้ี 

        1) อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน สามารถทนแรงดนัภายในท่อ ไม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ และปรับแรงดนั 
           ใชง้าน ไม่ต ่ากวา่ 4.5 บาร์(70 PSI)  
        2) อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน สามารถทนแรงดนัภายในท่อ ไม่ต ่ากวา่ 15 บาร์ และปรับแรงดนั 
           ใชง้าน ไม่ต ่ากวา่ 1 บาร์ (15 PSI) 

 2.5 สามารถตดัเหล็กไดค้วามหนาตั้งแต่ 3 – 50 มม. 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีอุปกรณ์ป้องกนัไฟไหลยอ้นกลบัแบบแหง้ ชนิดประกอบกบัอุปกรณ์ปรับความดนั ออกซิเจน และอะเซทิลีน 
          จ  านวน 1 ชุด 
 3.2 รถเขน็ ชนิด 3 ลอ้  มีขนาด Ø ของลอ้เท่ากนั โครงสร้างท าดว้ยท่อเหล็กกลม มีโซ่รัดป้องกนัท่อแก๊สลม้  
            มีอุปกรณ์ส าหรับเก็บสายแก๊สและหวัเช่ือม จ านวน 1 ชุด 
 3.3 สายแก๊สชนิดคู่ สามารถทนแรงดนัไม่ต ่ากวา่ 14.5 (220 PSI) ยาว 10 เมตร จ านวน 1 ชุด 
 3.4 มีหวัตดั 5 ขนาดๆ ละ 3 หวั สามารถตดัโลหะไดต้ามช่วงความหนาดงัน้ี 0 - 5 มม., 5 – 10 มม., 
      10 – 25 มม., 25 – 50 มม., รวม 12 หวัตดั 
 3.5 มีอุปกรณ์ส าหรับตดังานวงกลม จ านวน 1 ชุด 
 3.6 มีชุดขอ้ต่อสายยาวส่งแก๊ส (HOSE CONNECTION) ส าหรับออกซิเจนจ านวน 4 ชุด อะเซทิลีน จ านวน4 ชุด 
 3.7 มีเคร่ืองมือถอดประกอบและประแจต่างๆ บรรจุกล่องใส่เคร่ืองมือติดรถเขน็จ านวน 1 ชุด 
 3.8 ท่อออกซิเจน ขนาดบรรจุ 6,000  ลิตร พร้อมฝาครอบ จ านวน 1 ถงั 
    3.9 ท่ออะเซทิลีน ขนาดบรรจุ 5 กิโลกรัม พร้อมฝาครอบ พร้อมฝาครอบ จ านวน 1 ถงั 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช02002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ชุดตัดแก๊สออกซิเจน – อะเซทลินี ด้วยมือ 
                    : (Oxy-Acetylene Gas  cutting set ) 
 

   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษา 
 4.2 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑท่ี์ของทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
 4.3 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งของพร้อมติดตั้ง และสาธิตการใชง้าน 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช02003 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : ชุดตัดแก๊สออกซิเจน – LPG ด้วยมือ 
                    : (Oxy-LPG Gas  cutting set ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นชุดตดัโลหะดว้ยแก๊สออกซิเจน –LPG ดว้ยมือ พร้อมชุดรถเขน็เคล่ือนท่ีไดแ้ละมีโซ่รัด 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
    2.1 ชุดอุปกรณ์ตดั ชนิดออกซิเจน – LPG  บรรจุในกล่องครบชุด จ านวน 1 ชุด 
  2..1.1 ดา้มตดัเป็นชนิดกดตดั แบบหวัตดัท ามุม 90 ํ  แบบ Medium duty ชนิด Equal pressure หรือ Injector 
  2.1.2 สามารถเปล่ียนหวัตดั (Cutting tip) ขนาดต่างๆได ้ส าหรับตดังานประเภทเหล็กเหนียว ไดต้ั้งแต่ 
                    ความหนา 3 -50 มม. 
  2.1.3 หวัอุ่นเผางาน (Heating tip) ขนาด 600 ลิตร/นาที ของแก๊สท่ีผสม 
  2.1.4 ลอ้ช่วยตดัและชุดตดัโคง้ 
  2.1.5 ประแจพร้อม Tip cleaner และ Spark lighter 
    2.2 สามารถป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestor) ส าหรับออกซิเจนไม่ต ่ากวา่ 15 บาร์และอะเซทิลีน 
           ไม่ต ่ากวา่ 1.5 บาร์ 
 2.3 อุปกรณ์ปรับความดนั แบบ  Double stage ชนิด Medium duty มีเกจวดัแรงดนัสูงและปรับแรงดนัใชง้าน 
          ไดด้งัน้ี 

        1) อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน สามารถทนแรงดนัภายในท่อ ไม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ และปรับแรงดนั 
           ใชง้าน ไม่ต ่ากวา่ 4.5 บาร์(70 PSI)  
        2) อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สLPG สามารถทนแรงดนัภายในท่อ ไม่ต ่ากวา่ 6.5 บาร์ และปรับแรงดนัใช ้
            งานไม่ต ่ากวา่ 1 บาร์(15 PSI)   

 2.4 ท่อออกซิเจน ขนาดบรรจุ 6,000  ลิตร สามารถรับแรงดนัได ้ไม่นอ้ยกวา่ 150 บาร์(2,200 PSI) 
 2.5 ถงัแก๊สLPG ขนาดบรรจุ 48 กิโลกรัม สามารถรับแรงดนัได ้ไม่นอ้ยกวา่ 15 บาร์ (250 PSI) 
 2.6 สายแก๊สชนิดคู่ สามารถทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 300 PSI  ยาว 10 เมตรและไดรั้บการรับรอง 
           ตามมาตรฐาน EN 559  
   3. อุปกรณ์ประกอบ 

 3.1 มีอุปกรณ์ป้องกนัไฟไหลยอ้นกลบัแบบแหง้ ชนิดประกอบกบัอุปกรณ์ปรับความดนัออกซิเจนไม่นอ้ย 
        กวา่  15  บาร์  และแก๊ส LPG ไม่นอ้ยกวา่  1.5  บาร์ จ  านวน 1 ชุด 

        3.2 รถเขน็ ชนิด 3 ลอ้  มีขนาด Ø ของลอ้เท่ากนั โครงสร้างท าดว้ยท่อเหล็กกลม มีโซ่รัดป้องกนัท่อแก๊สลม้  
            มีอุปกรณ์ส าหรับเก็บสายแก๊สและหวัเช่ือมจ านวน 1 ชุด 
 



36 

 
 

กลุ่มงานพฒันาสถานฝึกและครุภัณฑ์การฝึก                                                                                                            ส านักพฒันาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 

36 คณุลกัษณะเฉพาะครภุณัฑก์ารฝึก

1 
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

                                                                                                     
 

 

 

 

 

 

   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช02003 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ชุดตัดแก๊สออกซิเจน – LPG ด้วยมือ 
                    : (Oxy-LPG Gas  cutting set ) 

 

     3.3 สายแก๊สชนิดคู่ สามารถทนแรงดนัไม่ต ่ากวา่ 14.5 (220 PSI) ยาว 10 เมตรจ านวน 1 ชุด 
     3.4 มีหวัตดั 5 ขนาดๆ ละ 3 หวั สามารถตดัโลหะไดต้ามช่วงความหนาดงัน้ี 0-5 มม.,5–10 มม.,10– 25 มม., 
               25 – 50 มม., รวม 12 หวัตดั 

     3.5 มีอุปกรณ์ส าหรับตดังานวงกลมจ านวน 1 ชุด 
     3.6 มีชุดขอ้ต่อสายยาวส่งแก๊ส (Hose connection) ส าหรับออกซิเจนจ านวน 4 ชุด  อะเซทิลีนจ านวน 4 ชุด 
     3.7 มีเคร่ืองมือถอดประกอบและประแจต่างๆ บรรจุกล่องใส่เคร่ืองมือติดรถเข็น จ านวน 1 ชุด 
     3.8 ท่อออกซิเจน ขนาดบรรจุ 6,000 ลิตร พร้อมฝาครอบ จ านวน 1 ถงั 
   3.9 ถงัแก๊ส LPG ขนาดบรรจุไม่ต ่ากวา่ 48 กก. จ านวน 1 ถงั 

  4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
     4.1 มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษา 
 4.2 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
 4.3 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งของพร้อมติดตั้ง และสาธิตการใชง้าน 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช03001 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองตัดพลาสมา ขนาด 100 แอมป์ 
                    : (  Plasma arc cutting machine 100 A) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นชุดตดัพลาสมาระบบใชอ้ากาศอดั ส าหรับการตดัโลหะประเภทเหล็กเหนียวและโลหะพิเศษ 
           เป็นผลิตภณัฑข์องทวีปยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น ไดม้าตรฐาน ISO 9001: 20008 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
  2.1 เป็นเคร่ืองตดัโลหะในระบบ Plasma Arc แบบ Transformer หรือ Inverter 
 2.2 สามารถปรับกระแสไฟท่ีใชไ้ดถึ้ง 100 แอมป์ 
 2.3 ตดัเหล็กแผน่ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 40 มม. ตดัสแตนเลสและอลูมิเนียม ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 25 มม. 
 2.4 ระบายความร้อนท่ีหวัตดัดว้ยอากาศ 
 2.5 DUTY CYCLE 100 % ท่ี 70 แอมป์ 
               80% ท่ี 100 แอมป์ 
 2.6 OPEN CIRCUIT VOLTAGE ไม่เกิน 300 VDC. 
 2.7 POWER INPUT 220 หรือ 380 โวลต ์3 เฟส มีระบบป้องกนัไฟตก – ไฟเกิน ± 10% 
    2.8 สามารถปรับเปล่ียนการใชแ้รงดนัดว้ยการต่อ Terminal หรือการปรับเปล่ียนแรงดนัอตัโนมติั 
 2.9 POWER OUT PUT ไม่นอ้ยกวา่ 150 VDC 
 2.10 มีระบบ SAFETY ป้องกนัการอาร์กในขณะเปล่ียนช้ินส่วนอะไหล่ท่ีหวัตดั 
 2.11 แก๊สท่ีใชเ้ป็นอากาศอดั อตัราการไหลไม่นอ้ยกวา่ 200 ลิตร/นาที ท่ีแรงดนั 70 ปอนด/์ตร.น้ิว 
 2.12 มี Pressure gauge ติดตั้งอยูก่บัตวัเคร่ือง 
 2.13 มีระบบป้องกนัทางไฟฟ้า  ตดักระแสไฟท่ีเคร่ืองในกรณีท่ีมีแรงดนัต ่ากวา่ก าหนด 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ชุดหวัตดั AIR PLASMA แบบมาตรฐาน พร้อม Cable Hose อ่ืนๆ อยูใ่นปลอกหุม้ ยาวไม่นอ้ยกวา่ 5 เมตร 
           จ  านวน 1 ชุด 
 3.2 ชุดหวัตดั AIR PLASMA ชนิดหวัตรง (Machine torch) ท่ีสามารถประกอบกบัเคร่ืองตดัแบบอตัโนมติัได ้
           จ  านวน 1 ชุด 
 3.3 ชุดแคลมป์จบังานพร้อมสายดิน มีพื้นท่ีหนา้ตดัไม่นอ้ยกวา่ 35 ตร.มิลลิเมตร มาตรฐาน AS, BS, VDE 
           ยาวไม่นอ้ยกวา่ 5 เมตร จ านวน 1 ชุด 
 3.4 มีชุดกรองอากาศและดกัความช้ืนหรือน ้า( Air  filter regulator) พร้อมอุปกรณ์ปรับแรงดนั และคุณภาพลม 
           จ  านวน 1 ชุด 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช03001 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองตัดพลาสมา ขนาด 100 แอมป์ 
                    : (  Plasma arc cutting machine 100 A) 
 
 3.5 มีอุปกรณ์ส ารอง( Spare kit)   จ  านวน  1 ชุด ประกอบดว้ย 
  3.5.1 Electrode tip จ านวน  30 อนั 
  3.5.2 Nozzle tip จ านวน  30 อนั 
  3.5.3 Drill plate cup จ านวน  10 อนั 
  3.5.4 ชุดประแจรวมระบบเมตริก 1 ชุด 
     3.6 มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร พร้อมPower plug ชนิด 4P+E 
 3.7 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองจกัร  
 3.8 เคร่ืองอดัอากาศขนาดไม่ต ่ากวา่ 200 ลิตร/นาที มีคุณลกัษณะ ดงัน้ี 
  3.8.1สามารถอดัอากาศไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 200 ลิตร/นาที 
  3.8.2 สามารถอดัอากาศใหมี้ความดนัสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 8 กก./ตารางเซนติเมตร 
  3.8.3 มีล้ินนิรภยั (Safe Valve) มี Valve ปิด-เปิด ลมจากถงั Valve ถ่ายน ้าออกจากถงั 
  3.8.4 มีสวติซ์อตัโนมติัควบคุมการท างานของเคร่ืองอดัอากาศ 
  3.8.5 มีเกจวดัความดนัลมภายในถงั ซ่ึงวดัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 8 กก/ตารางเซนติเมตร 
  3.8.6 มีอุปกรณ์ควบคุมอตัโนมติัไม่ใหเ้คร่ืองอดัอากาศท างานในขณะเร่ิมสตาร์ทเคร่ือง 
  3.8.7 สายพานขบัเคร่ืองอดัอากาศเป็นแบบร่อง V พร้อมการ์ดป้องกนัสายพาน 
  3.8.8 มีความจุไม่นอ้ยกวา่ 250 ลิตร 
 3.9 ตูเ้ก็บอุปกรณ์ชนิด 2 บาน ขนาด (ก×ล×ส) 900 ×450 ×1,800 มม. จ านวน 1 ใบ 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 

 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
     4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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 รหสัครภุณัฑ ์ : ชช03002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดแก๊สกึง่อตัโนมตัิ 
                    : (Semi automatic gas cutting machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองตดัโลหะแนวตรงดว้ยแก๊ส เคล่ือนท่ีตามแนวรางตรง สามารถตดัเป็นมุมต่างๆไดเ้ป็นผลิตภณัฑ์ 
  ของยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 เป็นเคร่ืองตดัโลหะดว้ยแก๊ส ชนิด 1 หวัตดั ขบัเคล่ือนท่ีตามรางแนวตรงดว้ยมอเตอร์ 
 2.2 สามารถตดัโลหะหลายขนาดตั้งแต่ความหนา  6 -50 มม. 
 2.3 ความเร็วในการตดัไม่ต ่ากวา่ 75 – 700 มม. / นาที 
 2.4 สามารถปรับใหเ้คล่ือนท่ีในแนวราบ 2 ทิศทาง ทั้ง Forward และ Reward 
 2.5 มีรางตรงความยาวไม่ต ่ากวา่ 1.5 เมตร สามารถถอดและประกอบกบัโตะ๊รองรับสะดวก   
 2.6สามารถปรับระยะแนวตดั ในแนวระนาบ(เขา้-ออก) ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 400 ม.ม. 
 2.7สามารถปรับระยะความสูงของหวัตดั ในแนวด่ิง  ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 125 ม.ม. 
 2.8สามารถปรับมุมการตดั มุมบวกตั้งแต่ 0-45º และมุมลบตั้งแต่ 0-45º และมีเคร่ืองหมายแสดงองศา 
          ของมุมตดั 
 2.9 ใชก้บัไฟฟ้ากระแสสลบั 220 V  50 Hz  1 Phase  
    2.10 สามารถป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestor) ส าหรับออกซิเจนไม่ต ่ากวา่ 15 bar และอะเซทิลีน 
            ไม่ต ่ากวา่ 1.5 บาร์ 
    2.11 อุปกรณ์ปรับความดนั แบบ  Double stage ชนิด Medium duty มีเกจวดัแรงดนัสูงและปรับแรงดนัใชง้าน 
          ไดด้งัน้ี 

        1) อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน สามารถทนแรงดนัภายในท่อ ไม่ต ่ากวา่ 150 บาร์ และปรับแรงดนั 
           ใชง้าน ไม่ต ่ากวา่ 4.5 บาร์(70 PSI)  
        2) อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน สามารถทนแรงดนัภายในท่อ ไม่ต ่ากวา่ 15 บาร์ และปรับแรงดนั 
           ใชง้าน ไม่ต ่ากวา่ 1 บาร์ (15 PSI) 

 2.12 ท่อออกซิเจน ขนาดบรรจุ 6,000 ลิตร สามารถรับแรงดนัได ้ไม่นอ้ยกวา่ 150 บาร์(2,200 PSI) 
 2.13 ท่ออะเซทิลีน ขนาดบรรจุ 8 กิโลกรัม สามารถรับแรงดนัได ้ไม่นอ้ยกวา่ 15 บาร์ (250 PSI) 
 2.14 สายแก๊สชนิดคู่ สามารถทนแรงดนัไดไ้ม่ต ่ากวา่ 300 PSI  ยาว 10 เมตรและไดรั้บการรับรอง 
             ตามมาตรฐาน EN 559 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช03002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดแก๊สกึง่อตัโนมตัิ 
                    : (Semi automatic gas cutting machine) 

 3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีอุปกรณ์ป้องกนัไฟไหลยอ้นกลบัแบบแหง้ ชนิดประกอบกบัอุปกรณ์ปรับความดนั ออกซิเจน และอะเซทิลีน 
          จ  านวน 1 ชุด 
 3.2 รถเขน็ ชนิด 3 ลอ้  มีขนาด Ø ของลอ้เท่ากนั โครงสร้างท าดว้ยท่อเหล็กกลม มีโซ่รัดป้องกนัท่อแก๊สลม้  
            มีอุปกรณ์ส าหรับเก็บสายแก๊สและหวัเช่ือม จ านวน 1 ชุด 
 3.3 สายแก๊สชนิดคู่ สามารถทนแรงดนัไม่ต ่ากวา่ 14.5 (220 PSI) ยาว 10 เมตร จ านวน 1 ชุด 
 3.4 มีหวัตดั 5 ขนาดๆ ละ 3 หวั สามารถตดัโลหะไดต้ามช่วงความหนาดงัน้ี 0 - 5 มม., 5 – 10 มม., 
      10 – 25 มม., 25 – 50 มม., รวม 12 หวัตดั 
 3.5 มีอุปกรณ์ส าหรับตดังานวงกลม จ านวน 1 ชุด 
 3.6 มีชุดขอ้ต่อสายยาวส่งแก๊ส (HOSE CONNECTION) ส าหรับออกซิเจนจ านวน 4 ชุด อะเซทิลีน จ านวน4 ชุด 
 3.7 มีเคร่ืองมือถอดประกอบและประแจต่างๆ บรรจุกล่องใส่เคร่ืองมือติดรถเขน็จ านวน 1 ชุด 
 3.8 ท่อออกซิเจน ขนาดบรรจุ 6,000  ลิตร พร้อมฝาครอบ จ านวน 1 ถงั 
    3.9 ท่ออะเซทิลีน ขนาดบรรจุ 5 กิโลกรัม พร้อมฝาครอบ พร้อมฝาครอบ จ านวน 1 ถงั    
 3.10โตะ๊ตดังานพร้อมรางขนาด (ก×ย×ส) 800 ×1,500 ×700 มม. พร้อมถงัรองรับเศษโลหะจากการตดัขนาด  
           (ก×ย×ส) 800 ×1,400 ×300 มม. มีอุปกรณ์การจบัยดึช้ินงานตั้งแต่ความหนา 0-25 มม.โดยวธีิใชแ้ผน่ 
           หนีบอดัแนวระนาบโดยใชแ้รงดึงจากสปริง ความยาวไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 1,000 ม.ม.จ านวน 1 ตวั 
     3.10 มีรางส าหรับการเคล่ือนท่ี (Guided way) ยาวไม่นอ้ยกวา่ 2,400 มม.จ านวน 1 ตวั 
 3.11 ประแจปากตาย ไขควง ประจ าเคร่ือง 1 ชุด บรรจุในกล่องเคร่ืองมือ    
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
     4.1 มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งของพร้อมติดตั้ง และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช03003 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองตัดอเนกประสงค์ไฮดรอลกิ ขนาด  55 ตัน 
                    : ( Mutipurpose hydraulic guillotine ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองตดัโลหะ ขนาด 55 ตนั สามารถตดัช้ินงานรูปร่างหนา้ตดัไดห้ลายรูปแบบ ท างานดว้ยระบบ 
  ไฮดรอลิก ควบคุมการท างานดว้ยระบบไฟฟ้า และเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียุโรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 
 2.2 ท างานดว้ยระบบไฮดรอลิก แรงกดไม่นอ้ยกวา่ 55 ตนั 
 2.3 มอเตอร์ขบัไม่นอ้ยกวา่ 2.5 กิโลวตัต ์      
  2.4 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.5 ควบคุมการท างานสวทิตเ์ทา้เหยยีบ ระบบ Front safety foot switch   
 2.6 มีชุดปรับ – ตั้งระยะช้ินงาน (Back gauge) ความยาวไม่นอ้ยกวา่ 700 มม. ติดตั้งบรรทดัวดัขนาดความยาว 
           การตดัเป็นระบบเมตริก  
 2.6 ช่วงชกัไม่นอ้ยกวา่ 60 มม. 
 2.7 ความยาวใบตดัไม่นอ้ยกวา่ 300 มม. 
 2.8 ตดัเหล็กแผน่ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 15 × 300 มม. 
 2.9 ตดัเหล็กฉากไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 8 × 100 มม.× 100 มม. 
 2.10 ตดัเหล็กกลมไดโ้ตไม่นอ้ยกวา่ Ø 40 มม. 
 2.11 ตดัเหล็กส่ีเหล่ียมไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 40 มม. 
 2.12 ตดัมุม 90 º ส าหรับ เหล็กแผน่ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 8 มม. 
 2.13 มีชุด Punch และ Die ไม่นอ้ยกวา่ 10 ขนาด ( Ø 6,8,10,12,14,16,18,20,22,24,26 มม.) 
 2.14 ตดัเหล็กรางตวั U ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ขนาด 38 × 75 มม. 
 2.15 ตดัเหล็กตวั I ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ขนาด 50 × 100 มม. 
 2.16 สามารถเจาะรูไดข้นาด Ø ไม่นอ้ยกวา่ 26 มม. ท่ีความหนาไม่นอ้ยกวา่ 8 มม. 
 2.17 สามารถปรับเปล่ียนตวัเรือนรองรับชุด Punch และ Die ไดท้ั้งชุด และสามารถปรับความเท่ียงศูนยไ์ด ้
             ไม่นอ้ยกวา่ 4 ทิศทาง  
 2.18 สามารถตดัเจาะรูกลมท่ีปีกของเหล็กฉาก เหล็กรางตวั U และเหล็กตวั I  ท่ีแนวก่ึงกลางของปีก ตั้งแต่ 
            ขนาด 38 – 75 มม.ได ้
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช03003 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองตัดอเนกประสงค์ไฮดรอลกิ ขนาด  55 ตัน 
                    : ( Mutipurpose hydraulic guillotine ) 
 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีชุดใบตดัเหล็กแผน่ ส ารอง 1 ชุด  
 3.2 มีชุดตวัเรือนรองรับ Punch และ Die ส ารองส าหรับการตดัเจาะรูกลม จ านวน 1 ชุด 
 3.3 มีชุดอุปกรณ์ช่วยตดัเจาะรูกลม ส าหรับกรณีตดัเจาะเยื้องศูนย ์จ  านวน 1 ชุด 
 3.4 มีสวทิซ์ปิดเคร่ืองฉุกเฉิน ไม่นอ้ยกวา่ 2  ต าแหน่ง 
 3.5 มีชุดรองรับช้ินงานแบบลูกกล้ิง ยาว 1,000 มม. กวา้ง 40 มม.สูงเท่ากบัแท่นรองรับช้ินงาน ลูกกล้ิงรองรับ 
           ช้ินงานไม่นอ้ยกวา่ 6 ลูก  สามารถปรับความสูง/ต ่า ดว้ยสกรู ระยะปรับไม่ต ่ากวา่ 100 มม.จ านวน 1 ชุด 
     3.6 มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร 
  3.7 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ือง 
     3.8 เคร่ืองมือประจ าเคร่ือง จ านวน 1 ชุด 
  3.9 ตูเ้ก็บเคร่ืองมือและชุดตดั ชนิด 2 บาน ขนาดความสูงไม่ต ่ากวา่ 1,800 มม.จ านวน 1 ใบ  
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านอยา่งนอ้ย 2 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งระบบไฟฟ้าเขา้เคร่ืองและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช03004 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองกดับากว ีชนิดปรับมุมกดั 
                    : ( Variable angle Beveling machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองกดัขอบแผน่เหล็กเหนียวแนวตรงโดยใชด้อกกดั ท างานดว้ยระบบเฟืองทดก าลงัเป็นผลิตภณัฑ์ 
 ของยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ CE หรือ ICE หรือ NEMA 
 2.2 สามารถกดัขอบเหล็กแผน่หนาไม่นอ้ยกวา่ 12 มม. 
 2.3 สามารถปรับองศาของมุมบากไดต้ั้งแต่ 25 -45 องศา 
 2.4 มอเตอร์ขบัไม่นอ้ยกวา่ 0.5 แรงมา้  
     2.5ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phasesหรือ 380 V  50 Hz  3 Phases 
 2.6 ความเร็วในการตดัไม่นอ้ยกวา่ 1.5 เมตร/นาที 
 2.7 มีระบบส่งก าลงัดว้ยเฟืองทดก าลงั 
 2.8 มีสวทิซ์ตดักระแสไฟฟ้าฉุกเฉินแบบ Mush-room switch 
 2.9 สามารถกดับากท่อ เป็นมุมเอียง ขนาด Ø ภายในท่อเล็กสุด 100 ม.ม. ได ้

3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีแท่นรองรับตวัเคร่ือง สามารถปรับระดบัไดด้ว้ยระบบ X-BAR ตั้งแต่ความสูง 0 – 150 มม.และ   
       เคล่ือนยา้ยไดมี้ตวัล็อคลอ้ 
 3.2 ชุดเคร่ืองมือซ่อมบ ารุง จ านวน 1 ชุด ประกอบดว้ย ประแจเล่ือนขนาด 12 น้ิว 1 ตวั, ไขควงปากแฉก        
        และปากแบน ขนาด 6 น้ิว อยา่งละ 1 ตวั, คีมล็อค 1 ตวั ,ประแจแอล ระบบเมตริก 1 ชุด 
 3.3 มีดอกกดัส ารอง จ านวน 2 ชุด 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษาเคร่ืองเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษอยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 2 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช03005 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัด ABRASIVE 
                    : ( Cutting abrasive ) 

    1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองตดัโลหะ ดว้ยใบตดัแบบ Abrasive    ตวัแท่นท าดว้ยเหล็กหล่อมีลอ้เล่ือน 4 ลอ้  ส่งก าลงัโดย 
      สายพานต่อเพลาแกนใบตดั 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1ใชก้บัใบตดัแบบ Abrasive ความโตของใบตดั 16 น้ิว (405 มม.) 
 2.2 แกนเพลาใบตดั Ø 25 มม. 
 2.3 ขนาดมอเตอร์ไม่ต ่ากวา่ 2 แรงมา้  
     2.4 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.5 ความเร็วรอบไม่ต ่ากวา่ 2,000 รอบ/นาที 
 2.6ปากกาจบังานปรับมุมได ้0 – 45 º 
 2.7 มีฝาครอบใบตดั  
 3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 อุปกรณ์ตั้งระยะความยาวในการตดั ไดไ้ม่นอ้ยกวา่1,000ม.ม. และปรับหมุนทิศทางไดต้าม 
          ปากกาจบังาน 
 3.2 หนา้กากใส แบบเตม็หนา้ จ านวน 1 อนั 
 3.3 ใบตดัส ารองขนาด Ø 16 น้ิว (405 มม.) จ  านวน 1 โหล 
 3.4 ชุดเคร่ืองมือประจ าเคร่ือง 1 ชุด 
 3.5 ประแจเล่ือน ขนาด 12 น้ิว 1 ตวั 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น  
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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  รหสัครภุณัฑ ์ : ชช 03006 
  ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดโลหะด้วยพลาสมา ชนิดควบคุมด้วย CAM 
           :  
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นชุดเคร่ืองตดัแผน่โลหะดว้ยล าแสงพลาสมา ชนิดเคล่ือนท่ี 2 แกน ควบคุมการตดัตามแบบดว้ยระบบ
คอมพิวเตอร์(CAM) สามารถปรับเปล่ียนแบบไดต้ามความตอ้งการ  ส าหรับตดัโลหะเหล็ก สแตนเลส และ
อลูมิเนียม เป็นผลิตภณัฑข์องยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
         2.1 เป็นเคร่ืองตดัโลหะในระบบ PLASMA ARC แบบ TRANSFORMER หรือ INVERTER 
  2.2 สามารถปรับกระแสไฟไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 80 แอมป์ 
     2.3 ตดัเหล็กแผน่ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 30 มม.  
  2.4 ระบายความร้อนท่ีหวัตดัดว้ยระบบ AIR COOLED 
  2.5 DUTY CYCLE 60 % ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 85 แอมป์    
         2.6 OPEN CIRCUIT VOLTAGE ไม่นอ้ยกวา่ 300 VDC. 
     2.7 POWER INPUT ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase หรือ 380 V  50 Hz  3 Phase 
              มีค่าป้องกนัไฟตก – ไฟเกิน +/- 10%  
           POWER OUT PUT ไม่นอ้ยกวา่ 140 VDC 
    2.8 มีระบบ SAFETY ป้องกนัการ ARC ในขณะเปล่ียนช้ินส่วนอะไหล่ท่ีหวัตดั 
    2.9 แก๊สท่ีใชเ้ป็น COMPRESS AIR  อตัราการไหล 200 ลิตร/นาที ท่ีมีแรงดนัไม่นอ้ยกวา่ 70 ปอนด์/ตร.น้ิว 
    2.10 มี PRESSURE GAUGE ติดตั้งอยูก่บัตวัเคร่ือง 
    2.11 มีระบบ SAFETY ตดักระแสไฟท่ีเคร่ืองในกรณีท่ีมีแรงดนัต ่ากวา่ก าหนด 
        2.12 มีระบบชดเชยระยะห่างระหวา่งหวัตดักบัตวัช้ินงานอตัโนมติั  
        2.13 ชุดอุปกรณ์หวัตดัสามารถประกอบเขา้ไดก้บัชุดแขนเคล่ือนท่ีแบบ mini-machine torch   
        2.14 สามารถใชก้บัระบบไฟฟ้า 220 หรือ 380 Volt, 1 หรือ 3 Phase 50 Hz. 
        2.19 มี Flow Rate ไม่มากกวา่ 212 1/min ท่ี 4.3 bar 
        2.20 มีชุด Plasma mini-machine torch ยาวไม่นอ้ยกวา่ 7 m. 
        2.21ชุดโตะ๊รองรับการตดั ประกอบดว้ย 
       1) มีโตะ๊ตดั Plasma CAM ขนาดไม่เล็กกวา่ 1.5 m. x 1.5 m. 
               2) ท่ีโตะ๊ตดัมีแขนรับสายคอนโทรลมอเตอร์ของหวัตดั 
       3) สามารถรองรับช้ินงานท่ีมีน ้าหนกัไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 900 kg. 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช 03006 
  ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดโลหะด้วยพลาสมา ชนิดควบคุมด้วย CAM 
           :  

             4) สามารถรองรับช้ินงานในการตดัโคง้ไดต้ั้งแต่ขนาด 4 ft. x 4 ft. 
      5) Cutting Speed แกน X, Y ไม่นอ้ยกวา่ 0.1 – 1,000 inch/min 
      6) มี Accuracy แกน X, Y  ไม่มากกวา่ 0.0005 inch 
     2.22 มีชุดควบคุม Digital Hight Control ความเร็ว Raise/Lower (Z) ไม่นอ้ยกวา่ 3.3 - 80 inch/min และ 
             แกน Z ไม่มากกวา่ 0.002 inch 
      1) มีซอฟแวร์ ไม่ต ่ากวา่ 3.11 
      2) มีชุดคอมพิวเตอร์ประกอบการใชง้าน 1 ชุด 
     2.23 เคร่ืองอดัอากาศ 1 ชุด เป็นผลิตภณัฑไ์ดรั้บมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO 9001 ประกอบดว้ย 
           1) ใชก้ระแสไฟฟ้า 220 V  50 Hz  1 Phase  
  2) มอเตอร์ตน้ก าลงัไม่นอ้ยกวา่ 2 Hp 
  3) ความจุถงัลมไม่นอ้ยกวา่ 300 ลิตร 
  4) แรงดนัสูงสุด 142 kg/cm2 / psi 
  5) แรงดนัใชง้าน 8-115  kg/cm2 / psi   
 2.24 ชุดโปรแกรม Plasma CAM จ านวน 1 ชุด มีรายละเอียดดงัน้ี 
  1) สามารถใชง้านร่วมกบัเคร่ืองตดัลอกลายระบบพลาสม่าได ้
  2) สามารถแปลงค าสั่งจากแบบ (Drawing) เพื่อตดัโลหะไดอ้ตัโนมติั 
  3) สามารถเลือกรูปภาพบนหนา้จอคอมพิวเตอร์เพื่อสั่งตดัโลหะได ้
  4) สามารถอ่าน เปล่ียนแปลงรูปภาพ (Convert Scanned Pictures) เขียนแบบ (Hand-drawn artwork) 
                  และ CAD File ได ้
          5) สามารถเพิ่ม Custom Lettering ในแบบไดโ้ดยใช ้Type Fonts. 
  6) สามารถเขียนรุปร่าง Geometric และ/หรือ ปรับเปล่ียนรูปแบบได ้
 2.25 ชุดโปรแกรมจดัค านวณการตดัช้ินงาน (Cutting Plant) จ  านวน 1 ชุด มีรายละเอียดดงัน้ี 
  1) สามารถจดัวางเรียงช้ินงาน เพื่อตดัช้ินงานใหเ้หลือเศษนอ้ยท่ีสุด 
  2) สามารถแสดงขอ้มูลในรูปแบบ Excel ได ้
  3) สามารถป้อนขอ้มูลช่ือช้ินงานและขนาดท่ีตอ้งการตดัได ้ 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช 03006 
  ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดโลหะด้วยพลาสมา ชนิดควบคุมด้วย CAM 
           :           

   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบ  2 ดา้น ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 100 มม.จ านวน 1 ชุด 
 3.2 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบ  3 ดา้น ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 150 มม.จ านวน 1 ชุด 
 3.3 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบตวั U ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 150 มม.จ านวน 1 ชุด 
 3.4 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบปรับมุมได ้ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 150 มม.จ านวน 1 ชุด 
 3.5 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบหมุนไดร้อบตวั , ปรับสูง-ต ่าไดจ้  านวน 1 ชุด 
 3.6 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบจบัเร็ว  , ปรับสูง-ต ่าไดจ้  านวน 1 ชุด 
    3.7 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบหมุนได ้ จ  านวน 1 ชุด 
 3.8 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบมุม 45 องศา และปรับระยะได ้ จ  านวน 1 ชุด 
 3.9 ชุดหวัตดั Plasma แบบมาตรฐาน มีความยาวไม่นอ้ยกวา่ 7 เมตร จ านวน 1 ชุด 
 3.10 สายดินพร้อมคีมจบัสายดินยาวไม่นอ้ยกวา่ 5 เมตร จ านวน 1 เส้น 
 3.8 ถุงมือหนงั ชนิดเคลือบสารเคฟลา ทนความร้อนไดไ้ม่นอ้ยกวา่  650 องศาเซลเซียส จ านวน 3 คู่ 
 4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งและสาธิตการใชง้าน 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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  รหสัครภุณัฑ ์ : ชช03007 
  ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองบากหน้างานท่อ สแตนเลส และอลูมเินียม แบบตั้งโต๊ะ 
           : (Pipe end preparation machines-benche type) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองบากขอบงานท่อสแตนเลส, เหล็ก และอลูมิเนียมดว้ยการปาดหนา้ ท่ีรอบการหมุนต ่า ใน 
การเตรียมงานก่อนการเช่ือม ใหเ้ป็นมุมเอียง 30o , 40 o โดยใชว้ธีิการจบัยดึผวิท่อดา้นในเป็นผลิตภณัฑข์องทวปี
ยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 

   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สามารถบากหนา้งานท่อทรงกลมกลวงท่ีมีความหนาผนงัท่อไดต้ั้งแต่  3-20 ม.ม. ได ้โดยไม่เสียรูปทรง 
             ของท่อ 
 2.2 สามารถยดึจบัท่อดว้ยหวัจบัยดึท่อชนิดฟันพร้อมส าหรับวสัดุในกลุ่มเหล็กและนอกกลุ่มเหล็กไดต้ั้งแต่ 
             ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางภายใน 50-155 ม.ม. 
 2.3 ใบมีดปาดผวิท่อ สามารถระยะเคล่ือนท่ีในแนวเส้นผา่นศูนยก์ลางไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 60 ม.ม. 
 2.4  มอเตอร์ไฟฟ้าตน้ก าลงัขบั ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 1,200 วตัต ์
 2.5  มีสวทิช์เปิด- ปิด ติดอยูก่บัตวัเคร่ือง 
 2.7  ใชก้ระแสไฟฟ้า 220 v 5 Hz 1 Phase 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 

3.1 มีชุดอุปกรณ์ยดึดา้มใบมีด พร้อมอุปกรณ์ในการถอดประกอบ จ านวน 1 ชุด 
 3.2 ใบมีดชนิดคมตดัเป็นทงัสเตนคาร์ไบด ์หรือโคบอลทค์าร์ไบด ์จ านวน 1 ชุด ไดแ้ก่  
  3.2.1 มุมกดั 30o องศา จ  านวน 2 ใบ 
  3.2.2 มุมกดั 45o องศา จ  านวน 2 ใบ 
 3.3 หวัจบัยดึท่อชนิดฟันพร้อมส าหรับวสัดุในกลุ่มเหล็ก จ านวน 1 ชุด 
 3.4 หวัจบัยดึท่อชนิดฟันพร้อมส าหรับวสัดุอ่อนนอกกลุ่มเหล็ก (Soft exspention jaw) จ านวน 1 ชุด 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชง้านและบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านอยา่งนอ้ย 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 

 4.3 เป็นผลิตภณัฑท่ี์ไดม้าตรฐาน ISO, JIS, DIN, EN และ ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย 
หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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 รหสัครภุณัฑ ์ : ชช03017 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ชุดเคร่ืองมือตรวจสอบช้ินงานเช่ือมด้วยวธีิ VISUAL TEST 
                    : ( Welding inspection tools set ) 

    1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นชุดเคร่ืองมือวดัและตรวจสอบขอ้บกพร่องของรอยเช่ือม โดยวธีิการวดัโดยตรงบนช้ินงานทดสอบ 
   หรือวดัเปรียบเทียบจากวตัถุอํ้างอิง เช่น ฟิลม์การถ่ายภาพดว้ยรังสี เป็นตน้ 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 เคร่ืองมือวดัจะตอ้งไดรั้บการทดสอบหรือไดรั้บการรับรองจากมาตรฐานอยา่งใดอยา่งหน่ึง ไดแ้ก่  
       ISO, IIW, JIS, DIN,  
 2.2 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ แสดงค่าแบบดิจิตอล จ านวน 1 ตวั มีคุณสมบติัดงัน้ี 
   2.1 ขนาด 150 มม. 
   2.2 ความละเอียดในการอ่านค่า 0.01 มม.และ 0.001 น้ิว 
 2.3 เกจวดัแนวเช่ือมแบบ Bridge cam gauge จ านวน 1 ตวั 
   2.3.1 สามารถวดัความลึกของรอย Undercut  ท่ีมีขนาดความกวา้งของรอยกดับาก 0.3 มม.ได ้
   2.3.2 ปลายของเขม็วดัชุบแข็ง 
   2.3.3 สามารถวดัค่า ดงัต่อไปน้ีได ้
     1)  Depth  of pitting 
     2)  Fillet size 
        3)  Misalignment 
        4)  Angle of  preparation 
 2.4 เกจวดัแนวเช่ือมแบบ Adjustable Fillet Weld Gage จ านวน 1 ตวั 
  2.4.1 สามารถวดัค่า ดงัต่อไปน้ีได ้
   1) Measure Fillet Weld 
   2) Measure Weld Throat Thickness 
 2.5 เกจวดัแนวเช่ือมแบบ Skew-T Fillet Weld Gauge  จ  านวน 1 ตวั 
  2.5.1 สามารถวดัค่า ดงัต่อไปน้ีได ้
   1) Checking Angle of Vertical Member 
   2) Checking Weld Acute Side 
   3) Checking Weld Obtuse Side 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช03017 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ชุดเคร่ืองมือตรวจสอบช้ินงานเช่ือมด้วยวธิี VISUAL TEST 
                    : ( Welding inspection tools set ) 

 2.6 เกจวดัแนวเช่ือมแบบ Automatic Weld Size Weld Gauge จ านวน 1 ตวั 
  2.6.1 สามารถวดัค่า ดงัต่อไปน้ีได ้
   1) Checking Reinforcement 
   2) Checking the Throat of Fillet Weld 
   3) Determine the leg size of the Fillet weld  
 2.7 เกจวดัแนวเช่ือมตวัที แบบ Fillet weld  gauge set  ประกอบดว้ยเกจส าหรับวดัขนาดของขา(Leg size) 
           และคอ(Throat size)ของแนวเช่ือมตวัที ไม่นอ้ยกวา่ 7 ขนาด จ านวน 1 ชุด 
 2.8 เกจวดัขนาดความลึกของรอยกดัแหวง่ขา้งแนวเช่ือม ( Single undercut  weld  gauge )  สามารถวดัขนาด 
         ไดท้ั้งระบบเมตริกและอิมพีเรียล และวดัความลึกของรอยกดัแหวง่ท่ีมีขนาดความกวา้งของรอยบาก 0.3 มม. 
          ได ้จ  านวน 1 ตวั   
 2.9 Alignment (Hi-Lo) Welding Gage สามารถวดัขนาดระบบเมตริก จ านวน 1 ตวั   
 2.10 ไมโครมิเตอร์วดันอก ขนาด 0-25 ม.ม. จ านวน 1 ตวั 
 2.11 แวน่ขยาย ขนาด Ø 50 ม.ม. ก าลงัขยาย 10 เท่า จ  านวน 1 ตวั 
 2.12 กลอ้งส่องขยายขอ้บกพร่องของรอยเช่ือม (Fine scale pocket comparator) จ านวน 2 ตวั 
   2.12.1 ก าลงัขยาย 10 เท่า 
   2.12.2 สามารถวดัขนาดไดท้ั้งระบบเมตริกและอิมพีเรียล 
   2.12.3 มีสเกลเปรียบเทียบขนาดจ าลองของรูพรุน ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 5 ขนาด 
   2.12.4 ค่าความละเอียดสูงสุดท่ีอ่านได ้เท่ากบั 0.5 มม. และ 0.19 น้ิว    
     2.13 กระจกตรวจสอบแนวเช่ือมภายในของท่อ(Lighted telescopic Inspection Mirror)   จ  านวน 1 ตวั 
   2.13.1 ขนาดของกระจกตรวจสอบภายในของท่อขนาด Ø 50 มม.ได ้
   2.13.2 สามารถปรับมุมและความยาวของกา้นวดัได ้
   2.13.3 มีไฟส่องสวา่ง ระบบ LED 
 2.14 ไฟฉายชนิดไส้หลอด LED แบบ CLEAR สามารถปรับรวมแสงได ้จ านวน 1 ตวั 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช03017 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ชุดเคร่ืองมือตรวจสอบช้ินงานเช่ือมด้วยวธีิ VISUAL TEST 
                    : ( Welding inspection tools set ) 
 
3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 กล่องพลาสติกหรือไม ้บรรจุเคร่ืองมือยอ่ยทุกช้ิน โดยมีการฝังภายในร่อง พร้อมบุวสัดุป้องกนักระแทก  
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 

 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษาเคร่ืองเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษอยา่งละ 1 ชุด 
      4.2 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองทดสอบแนวเช่ือมด้วยการดัดโค้งและการตีหัก 
                    : ( Bend and fracture testing machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองทดสอบความแขง็แรงของแนวเช่ือมโดยวธีิการดดังอ (Bending test)ตามมาตรฐาน  และการตี  
     หกั (Fracture test)  ท างานดว้ยระบบไฮดรอลิก 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ชุดทดสอบความแขง็แรงของแนวเช่ือม 
     2.1.1 โครงสร้างท าจากเหล็กเหนียวข้ึนรูปสูงไม่เกิน 800 มม. มีชุดแท่นรองรับช้ินงานทดสอบอยู ่ 
              บนตวัเคร่ือง มีแกนเหล็กยดึอยู ่4 ดา้น แกนเหล็กมีเส้นผา่นศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 40 มม. 
     2.1.2 ใชท้ดสอบช้ินงาน (Specimens) ไดท้ั้งวธีิการ Bend test และ Fracture test และสามารถทดสอบ 
                  กบัวสัดุขนาดความหนา 6, 10, 12 มม. 
     2.1.3 หวักด (Plunger) และ ฐานรองรับรูปตวั U (Guided  bend) มีขนาดมาตรฐาน ASME Section IX:  QW 446-1 
     2.1.4 ชุดกดหกั (Fracture test ) จ  านวน 1 ชุด 
     2.1.5 หวักด (Plunger) และ ฐานรองรับรูปตวั U (Guided  bend) ตอ้งผา่นการชุบแขง็และอบคลาย 
                  ความเครียด 
 2.2 แท่นไฮดรอลิกและการควบคุมระบบไฮดรอลิก 
    2.2.1 เป็นแท่นอดัไฮดรอลิกแบบตั้งพื้น  ระบบป๊ัมไฮดรอลิกชนิดเป็นแบบเฟือง  สามารถใหก้ าลงัอดัได ้
                ไม่นอ้ยกวา่ 60 ตนั 
    2.2.2 มอเตอร์ขบัไม่นอ้ยกวา่ 3 แรงมา้   
        2.2.3ใชก้ าลงัไฟฟ้า 220 V  50 Hz  1 Phase หรือ 380 V  50 Hz  3 Phase 
    2.2.4 ระยะเล่ือนของแกนไฮดรอลิก ไม่ต ่ากวา่ 180 มม. 
    2.2.5 มีชุดควบคุมการท างานของระบบไฮดรอลิก แบบการควบคุมทางเดินน ้ามนั อยูใ่นต าแหน่งดา้นหนา้ 
                 ของเคร่ือง และสะดวกในการควบคุม 
    2.2.6 มีระบบป๊ัมแขนโยกแบบ 2 แขน (ชา้ / เร็ว) 
   3. อปุกรณ์ประกอบ 
 3.1 หวักดทดสอบมีไม่นอ้ยกวา่ 4 แบบ 
     3.2 แท่นรองช้ินงานทดสอบ 

     3.3 มีสายตวัน าไฟฟ้าทางเขา้เคร่ืองตามมาตรฐานของเคร่ืองจกัร 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04001 
ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองทดสอบแนวเช่ือมด้วยการดัดโค้งและการตีหัก 

                    : (Bend and fracture testing machine) 

  3.4 เบรกเกอร์สวทิซ์ ส าหรับตดัตอนทางไฟฟ้า ตามขอ้ก าหนดการออกแบบของเคร่ืองเช่ือม  
     3.5 น ้ามนัไฮดรอลิก ส ารอง จ านวน 10 ลิตร 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
     4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองทดสอบรอยร้าวด้วยผงเหลก็  
                    : (Crack magnetic testing machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองตรวจสอบหาขอ้บกพร่องใตผ้วิและบนผวิของโลหะดว้ยผงแม่เหล็ก ตน้ก าเนิดสนามแม่เหล็ก 
      เป็นแบบแม่เหล็กไฟฟ้า มีขาคู่ (Yoke Electromagnet) ขาปรับงอใชง้านในลกัษณะต่างๆไดพ้ร้อมอุปกรณ์พ่น  
      ผงเหล็ก แท่งมาตรฐาน ส าหรับปรับและตรวจสอบการเกิดเส้นแรงแม่เหล็ก และชุดไฟแบล็คไลตส์ าหรับ 
      ตรวจสอบแบบสารเรืองแสง 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สามารถตรวจสอบไดก้วา้งไม่นอ้ยกวา่ 250 มม. 
 2.2 สามารถแสดงผลการตรวจสอบใหเ้ห็นไดอ้ยา่งชดัเจนดว้ยตาเปล่า 
 2.3 ตรวจสอบช้ินงานได ้แมก้ระทัง่วสัดุเคลือบผวิ 
 2.4 ใชก้  าลงัไฟฟ้า 220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.5 สามารถตรวจสอบไดท้ั้งแบบแหง้และแบบเปียก 
 2.6 สามารถสร้างเส้นแรงแม่เหล็กไดท้ั้ง AC และ DC 
 2.7 มีสายไฟฟ้าใชง้านกบัเคร่ืองมีความยาวไม่นอ้ยกวา่7.5 เมตร 
 2.8 มีหลอด Black Light พร้อมชุดควบคุมใชไ้ฟฟ้า AC 220 โวลต ์50 เฮิรตซ์ ก าลงัไฟฟ้า 100 วตัต ์
    3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ผงแม่เหล็กสีเทา, แดง, ด า, เหลือง, และ ขาว อยา่งละ 2 กิโลกรัม 
 3.2 ผงแม่เหล็กแบบ Fluorescence 1 กิโลกรัม 
 3.3 อุปกรณ์ตรวจหาอ านาจแม่เหล็ก 1 อนั 
 3.4 ตวัอยา่งช้ินงานทดสอบ ประกอบดว้ย 
  - Toe Crack    3 ช้ิน 
  - Root Crack    1 ช้ิน 
  - Center Line Crack Surface  1 ช้ิน 
  - Porosity Surface Breaking  1 ช้ิน 
  - Lack of Root Fusion   1 ช้ิน 
  - Lamination    1 ช้ิน 
  - Lamination Weld Preparation  1 ช้ิน 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช04002 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองทดสอบรอยร้าวด้วยผงเหลก็ 
                    : (Crack magnetic testing machine) 

  - Crack Subsurface Weld Cap Removed 1 ช้ิน 
  - มีภาพถ่ายจากฟิลม์เอก็ซเรย ์ส าหรับงานทดสอบทุกช้ิน 
  - มีหนงัสือรับรองจากบริษทัผูผ้ลิตวา่มีรอยร้าวแบบต่างๆ ในแต่ละช้ินงานจริง 
 3.5 Magnetic Pie Gauge 1 อนั 
 3.6 Weight Lift Test (แท่งทดสอบความแรงของอ านาจแม่เหล็ก ขนาด 10 ปอนดแ์ละ 40 ปอนด ์ 
       อยา่งละ 1 ช้ิน) 
 3.7 ภาชนะท าดว้ยยางบรรจุผงแม่เหล็กส าหรับพน่ 1 อนั 
 3.8 หลอด Black Light ส ารอง 1 หลอด 
 3.9 ตูเ้ก็บอุปกรณ์ ชนิดกระจกบานเล่ือนขนาด (ก×ล×ส) 900 ×450 ×750 มม.  จ  านวน  1 ใบ  
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 กระเป๋าใส่เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 1 ใบ 
 4.2 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด พร้อม VCD  แนะน าการ 
           ใชง้านภาษาไทย 1 แผน่ 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งสภาพพร้อมใช ้  อบรม และสาธิตการใชง้าน ไม่นอ้ยกวา่ 12 ชัว่โมง 
 4.4 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 2 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
 4.5 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.6 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04005 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองตรวจสอบรอยบกพร่องแบบอลัตราโซนิค 
                    : ( Ultrasonic testing machine ) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองตรวจสอบหาจุดบกพร่องในช้ินงานดว้ยคล่ืนเสียงความถ่ีสูง 0.5 – 35 MHz ระบบดิจิตอล 
     แสดงสัญญาณตรวจสอบเป็นเชิงเส้น และตวัเลข บนจอภาพสามารถต่อพว่งกบัไมโครคอมพิวเตอร์และ 
     Printer , TV, Video ได ้
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ช่วงความถ่ีใชง้าน 1 -25 MHz ปรับละเอียดได ้5 ระดบั หรือปรับเป็นช่วงกวา้งได ้2 ระดบั คือ  
        2 MHz – 20 MHz และ 1 MHz – 25 MHz 
 2.2 ช่วงทดสอบต ่า สามารถทดสอบไดใ้นช่วงไม่มากกวา่ 0 – 5 มิลลิเมตร และช่วงทดสอบไดถึ้ง 10 เมตร  
      (เทียบกบัเหล็ก) 
 2.3 ความสูงของสัญญาณ (Gain) เลือกปรับได ้5 แบบ คือปรับ Step ละ 0.5, 2, 6, 12, 20 dB ตลอดช่วง  
       0 -110 dB, สามารถปรับ Gain ไดทุ้กเม่ือไม่วา่จะอยูใ่น Mode ใดก็ตาม 
 2.4 ปรับระดบัของฐานสัญญาณ (Reject) ไดต้ั้งแต่ 0 ถึง 80 เปอร์เซ็นตอ์ยา่งต่อเน่ือง พร้อมไฟแสดง            
       การปรับระดบัฐานของสัญญาณ 
 2.5 จอภาพ มีขนาดไม่นอ้ยกวา่ 85×70 มิลลิเมตร เป็นแบบ Bright Electroluminescent (300× 240×pixels) 
       พร้อมแผน่กรองแสง 
 2.6 สามารถเล่ือนกลุ่มสัญญาณ (Delay) ตั้งแต่ 0 ถึง 10,000 มิลลิเมตร ปรับไดข้ั้นละ 0.1 มิลลิเมตร 
      (เทียบกบัเหล็ก) 
 2.7 ค่าความถ่ีของสัญญาณท่ีสร้างข้ึน (Pulse Repetition Frequency, PRF) สามารถปรับได ้ตั้งแต่  
       35 – 1,000 Hz 
 2.8 เคร่ืองตรวจสอบตอ้งสามารถใชก้บัแหล่งจ่ายไฟไดท้ั้งสองประเภท ต่อไปน้ี คือ 
  2.8.1 ไฟฟ้า AC 220 โวลต ์50 เฮิรตซ์ โดยผา่นทาง Charger 
  2.8.2 แบตเตอร่ี แบบ Ni – Cd ซ่ึงตอ้งสามารถใชง้านต่อเน่ืองไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 8 ชัว่โมง หลงัจากอดั 
                  ประจุไฟฟ้าเตม็ท่ีแลว้ 
 2.9 มี Gate Monitor ท่ีสามารถตั้งระยะเร่ิมตน้และส้ินสุดได ้2 ช่วงโดยมีสัญญาณเสียงและแสงเตือน  
       เม่ือพบจุดบกพร่อง และสามารถ ตั้ง Gate ได ้เตม็ช่วงการวดั  
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04005 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตรวจสอบรอบบกพร่องแบบอลัตราโซนิค 
                    : (  Ultrasonic testing machine ) 

 2.10 สามารถท าการทดสอบไดถึ้ง 5 แบบคือ 
  - แบบแสดงโดยสัญญาณ 
  - แบบแสดงค่าความลึกและความสูงของสัญญาณแรกจาก Gate 
 

  - แบบวดัระยะห่างระหวา่งสัญญาณต่อสัญญาณ 
  - แบบค านวณทางตรีโกณแสดงค่าระยะตามแนวคล่ืน,ระยะห่างในแนวผวิและความลึก 
  - แบบแสดงค่าความหนาต ่าสุดท่ีวดัไดจ้ากการตรวจวดั 
 2.11 สามารถต่อเช่ือม TV หรือ VIDEO ได ้พร้อมสายต่อพว่ง 
 2.12 สามารถต่อเช่ือมกบัเคร่ือง Printer หรือไมโครคอมพิวเตอร์ได ้พร้อมสายต่อพว่ง 
 2.13 สามารถแสดงผลเป็นตวัเลขได ้
 2.14 มีปุ่ม HELP ใชส้ าหรับกดเม่ือตอ้งการใหเ้คร่ืองแนะน าการใช้งานในขั้นตอนต่างๆ ได ้
 2.15 มีโปรแกรมส าหรับท า Curve แบบ DAC ตามาตรฐาน ASME และเก็บไวใ้นหน่วยความจ าได ้
 2.16 เก็บขอ้มูลการปรับเทียบมาตรฐานไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 20 ค่า, เก็บขอ้มูลการวดัความหนาไม่นอ้ยกวา่2,000 ค่า 
 2.17 สามารถท าภาพน่ิง (Display Freeze) และเก็บขอ้มูล Peak Memory ได ้
 2.18 ชุดก าเนิดสัญญาณ (Pulser) ปรับค่าได ้40 ไมโคร Sec ถึง 500 ไมโคร Sec 
 2.19 ตวัปรับสัญญาณ (Damping) เลือกไดร้ะหวา่ง 50, 180, 400 โอห์ม 
 2.20 เก็บขอ้มูล A – Scan ไม่นอ้ยกวา่ 100 ชุด และสามารถส่งผา่นขอ้มูลทาง RS 232 ได ้
 2.21 แสดงผลไดท้ั้งหน่วยเมตริก และอิมพีเรียล 
 2.22 สามารถปรับค่าความเร็วคล่ืน (Velocity) อยูช่่วงระหวา่ง 1000 – 9999 m/s และปรับค่าไดอ้ยา่ง   ต่อเน่ือง 
 2.23 มาตรฐานส่ิงแวดลอ้ม IP 65 
 2.24 ท างานไดท่ี้อุณหภูมิ -20 ถึง +70 องศาเซลเซียล 
 2.25 มีเคร่ือง Printer สี ขนาด A4 จ านวน 1 เคร่ือง 
 2.26 มีเคร่ืองชาร์จแบตเตอร่ีส าหรับเคร่ืองทดสอบ ใชไ้ฟฟ้าแบบ Auto Voltage ตั้งเวลาชาร์จอตัโนมติั 
     จ  านวน 1 เคร่ือง 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 หวัตรวจสอบตรงชนิดผลึกเด่ียว ความถ่ี 1 Mhz 1 อนั 
 3.2 หวัตรวจสอบตรงชนิดผลึกเด่ียว ความถ่ี 2 Mhz 1 อนั 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04005 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตรวจสอบรอบบกพร่องแบบอลัตราโซนิค 
                    : ( Ultrasonic testing machine ) 

 3.3 หวัตรวจสอบตรงชนิดผลึกเด่ียว ความถ่ี 4 Mhz 1 อนั 
 3.4 หวัตรวจสอบตรงชนิดผลึกเด่ียว ความถ่ี 5 Mhz 1 อนั 
 3.5 หวัตรวจสอบตรงชนิดผลึกคู่ ความถ่ี 2 Mhz 1 อนั 
 3.6 หวัตรวจสอบตรงชนิดผลึกคู่ ความถ่ี 5 Mhz 1 อนั 
 3.7 หวัตรวจสอบมุม 45 องศา ความถ่ี 4 Mhz 1 อนั 
 3.8 หวัตรวจสอบมุม 60 องศา ความถ่ี 4 Mhz 1 อนั 
 3.9 หวัตรวจสอบมุม 70 องศา ความถ่ี 4 Mhz 1 อนั 
 3.10 สายต่อหวัตรวจสอบชนิดเส้นเด่ียว 1 เส้น 
 3.11 สายต่อหวัตรวจสอบชนิดเส้นคู่ 1 เส้น 
 3.12 ช้ินส่วนมาตรฐาน Calibration Blocks พร้อมกระเป๋า 1 ชุด 
 3.13 ช้ินส่วนมาตรฐาน Minature Text Blocks พร้อมกระเป๋า 1 ชุด 
 3.14 ช้ินส่วนมาตรฐาน Step Wedge 1 ชุด 
 3.15 Software ส าหรับส่งผา่นขอ้มูลไปยงัไมโครคอมพิวเตอร์ 1 ชุด 
 3.16 สารหล่อล่ืนในการตรวจสอบ 5 ลิตร 
 3.17 Software วเิคราะห์แนวเช่ือม 1 ชุด 
 3.18 ตวัอยา่งจุดบกพร่องในงานเช่ือมท่ีต าแหน่งต่างๆ ท าจาก Carbon Steel มีขนาด หนา ×กวา้ง ไม่นอ้ยกวา่ 
  10 มม. × 70 มม. ตามล าดบั มีรอยเช่ือมต่อแบบ TEE หรือ แบบ BUTT WELD แสดงชนิดต าหนิ ของ 
  แนวเช่ือม พร้อมภาพถ่ายแผน่ฟิลม์ x- ray และหนงัสือรับรองจากบริษทัฯ ผูผ้ลิตอุปกรณ์ทุกช้ินบรรจุ 
  ในกล่อง ประกอบดว้ย 

   3.18.1 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด Toe Crack   1 ช้ิน 
   3.18.2 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด Toe Crack (Full Pen)   1 ช้ิน 
   3.18.3 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด Root Crack    1 ช้ิน 
   3.18.4 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด Centreline Crack Weldbody  1 ช้ิน 
   3.18.5 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด  Slag includsion 1  ช้ิน 
   3.18.6 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด  Lack  of  side  wall fusion 1 ช้ิน 
   3.18.7 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด  Incomplete  root  penetration SV 1 ช้ิน 
 
 



59 

 
 

กลุ่มงานพฒันาสถานฝึกและครุภัณฑ์การฝึก                                                                                                            ส านักพฒันาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 

59 คณุลกัษณะเฉพาะครภุณัฑก์ารฝึก

1 
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

                                                                                                     
 

 

 

 

 

 

   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04005 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตรวจสอบรอบบกพร่องแบบอลัตราโซนิค 
                    : ( Ultrasonic testing machine ) 

   3.18.8 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด  Incomplete  root  penetration DV 1 ช้ิน 
   3.18.9 ช้ินส่วนทดสอบการเกิด Lamination  1 ช้ิน 
 3.19  ตูเ้ก็บอุปกรณ์และช้ินส่วนตวัอยา่ง ชนิดบานเล่ือนเป็นกระจก ขนาด (ก×ล×ส) 900 ×450 ×750 มม. 
             จ  านวน  1 ใบ 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 

 4.1 คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2 ผูเ้สนอราคาตอ้งแสดงหลกัฐานการเป็นผูแ้ทนพร้อมหนงัสือแต่งตั้งและมอบหมายการฝึกอบรมจาก  
          โรงงานผูผ้ลิตโดยตรง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งฝึกอบรม จนกระทัง่ผูใ้ชส้ามารถปฏิบติังานได ้
 4.4 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
 4.5 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้นพร้อมติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อม 
           ใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.6 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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  รหสัครภุณัฑ ์ : ชช04006 
  ช่ือครภุณัฑ ์   : กล้องจุลทรรศน์ส าหรับตรวจสอบรอยเช่ือม ระบบดิจิตอล แบบมือถือ 
           : (Portable weldment inspection digital microscpoe) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 

 เป็นกลอ้งดิจิตอลขนาดเล็ก ส าหรับการตรวจสอบความไม่ต่อเน่ืองของรอยเช่ือมและเน้ือเช่ือมแบบ 2 มิติ                          
พร้อมแท่นจบัตวักลอ้ง สามารถถ่ายไดท้ั้งภาพน่ิงและภาพเคล่ือนไหว โดยมีไฟส่องสวา่งในตวักลอ้งพร้อม
โปรแกรมวดัขนาด ระยะและโปรแกรมการปรับตั้งความเท่ียงตรงก่อนการวดัขนาด 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1  สามารถใหร้ายละเอียดของภาพไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 1.2 ลา้นพิกเซล (Resolution ; 1280 x 1024) 
 2.2  สามารถแสดงภาพไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 25 ภาพต่อวนิาที (Frame rate ; 25 fps) 
 2.3 สามารถปรับขยายภาพไดต้ั้งแต่ 10-50 เท่า และขยายภาพไดสู้งสุดไม่นอ้ยกวา่ 175 เท่า 
 2.4 สามารถเช่ือมต่อขอ้มูลกบัคอมพิวเตอร์หรืออุปกรณ์แสดงภาพได ้โดยช่องต่อสัญญาณ USB 
 2.5 สามารถวดัขนาดของความไม่ต่อเน่ืองระบบเมตริกและบนัทึกในภาพถ่ายได ้
 2.6 สามารถปรับตั้งความเท่ียงตรงก่อนการวดัขนาดได ้
 2.7 สามารถตดัแสงสะทอ้นในการถ่ายภาพวสัดุท่ีมีความมนัวาว หรือเงาได ้
 2.8 สามารถปรับความคมชดัของภาพได ้
 2.9 แท่นจบัตวักลอ้ง (Table top boom stand) สามารถปรับข้ึนลงแนวด่ิงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 200 ม.ม. ปรับเล่ือนใน
แนวขนานไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 200 ม.ม. และตวัยดึจบักลอ้งหมุนรอบตวั 360o ในแนวด่ิง 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 

3.1 โปรแกรมวดัขนาดระยะระบบเมตริก,โปรแกรมการสอบเทียบความเท่ียงตรงและโปรแกรมปรับความ
คมชดั (Software ; Scale measurement, Calibration, Capture) จ านวน 1 ชุด 
 3.2 แท่นจบัตวักลอ้ง (Table top boom stand) 
 3.3 อุปกรณ์และวสัดุท่ีใชใ้นการท าความสะอาดและการบ ารุงรักษา จ านวน 1 ชุด 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชง้านและบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านอยา่งนอ้ย 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช05001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ตู้อบลวดเช่ือม 
                    : ( Electrode oven- bench type ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นตูอ้บท่ีออกแบบมาเพื่อใชอ้บลวดเช่ือมโดยเฉพาะมีลกัษณะมัน่คง แขง็แรง บุฉนวนกนัความ 
      ร้อนมีอุปกรณ์ในการปรับตั้งอุณหภูมิได ้ ภายในตูแ้บ่งเป็นช่อง เพื่อสามารถใส่ลวดเช่ือมขนาดต่างๆกนั 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
     2.1 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2008 
 2.2 ความจุของเตาอบ สามารถบรรจุไดไ้ม่ต ่ากวา่ 150 กิโลกรัม  
 2.3 ชั้นวางลวดเช่ือมเป็นตะแกรงเหล็กท่ีทนความร้อนไดสู้ง ไม่นอ้ยกวา่ 2ชั้น และมีช่องแยกประเภท 
           ของลวดเช่ือม ไม่นอ้ยกวา่ 4 ช่อง สามารถถอดและประกอบได ้
 2.4 อุปกรณ์ท าความร้อนเป็นแบบแท่ง หรือแบบขดลวด ขนาดไม่ต ่ากวา่  1,000 วตัต ์
 2.5 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase หรือ 380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.6 ปรับอุณหภูมิไดแ้ละใหอุ้ณหภูมิสูงสุดไม่ต ่ากวา่ 400º C 
 2.7 ผนงัตูเ้ป็นชนิด 2 ชั้น เพื่อป้องกนัความร้อนจากภายในและผนงัตูภ้ายนอกตอ้งมีความร้อนไม่เกิน   
       อุณหภูมิหอ้ง 
 2.8 มีเกจแสดงอุณหภูมิภายในเตาอบ 
 2.8 ติดตั้งบนชุดเคล่ือนท่ีโดยใชล้อ้ 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 กระบอกอบลวดเช่ือมชนิดเคล่ือนท่ี (Hot box) ปรับอุณหภูมิได ้ 100º- 140º C ขนาด 5 กก.  
         จ  านวน 1 กระบอก 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 รับประกนัการใชง้านของเคร่ืองเป็นเวลาไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.2 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษา 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช06001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองจับยดึช้ินงานเช่ือม 
                    : (Positioner) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองจบัยดึช้ินงานส าหรับเช่ือม ในท่าเช่ือมต่างๆ รับน ้าหนกัไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 50 กิโลกรัม ขบัเคล่ือนดว้ย 
      มอเตอร์ สามารถปรับมุมในการจบัยดึช้ินงานและปรับความเร็วของจานหมุนได ้
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 เป็นเคร่ืองจบัยดึช้ินงานท่ีสามารถรับน ้าหนกัไดใ้นแนวตั้ง ไม่นอ้ยกวา่ 50 กก. 
 2.2 สามารถปรับความเร็วของจานหมุนไดต้ั้งแต่ 0.3 – 5 รอบ / นาที  
     2.3 ขบัเคล่ือนดว้ยมอเตอร์ใชก้บัไฟฟ้ากระแสสลบั 220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.4 สามารถปรับจานหมุนให้หมุนและหยดุเป็นจงัหวะตามเวลาท่ีก าหนดได ้
 2.5 มีสวติซ์บงัคบัดว้ยเทา้เหยียบ ( Foot switch control ) 
 2.6 สามารถจบัยดึช้ินงานท่อทรงกลมขนาด I.D.Ø  ตั้งแต่ 75 - 180 มม. 
 2.7 จานหมุนสามารถปรับมุมได ้ตั้งแต่ 0 – 90 º  
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีโตะ๊รองรับตวัเคร่ืองจกัรขนาด (ก×ย×ส) 400 ×500 ×700 มม. พร้อมถงัรองรับเศษโลหะ ความหนาไม่ 
           นอ้ยกวา่ 2 ม.ม.ขนาด (ก×ย×ส) 400 ×500 ×500 มม. 
 3.2 มีชุดอุปกรณ์ประกอบจบัยดึช้ินงานพร้อมแท่นหมุน จ านวน 1 ชุด 
 3.3 ชุดหวัตดัแก๊ส แบบหวัตรง  พร้อมอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊ส พร้อมเกจวดัแรงดนัสูงและแรงดนัใชง้าน 
           ส าหรับ OXY – ACETYLENE  จ านวน 1 ชุด โดยมีขอ้ต่อทางออกของแก๊สแต่ละชนิดตามประกาศของ 
           กระทรวงอุตสาหกรรม 
  3.4 มีชุดอุปกรณ์ส าหรับจบัยึดหวัตดัแก๊ส  
          3.4.1 สามารถปรับมุมจากแนวด่ิงไดต้ั้งแต่ 0-45º  
          3.4.2 สามารถปรับระยะความสูงของหวัตดัในแนวด่ิง ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 125 ม.ม. 
          3.4.3 สามารถปรับเล่ือนหวัตดั ในแนวระดบั ( ขวา-ซา้ย)  ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 250 ม.ม. 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษา   
 4.2 รับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช06002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตรวจสอบข้อบกพร่องแบบจุลภาค 
                    : ( Macro testing set ) 
 
   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
    1.1 เป็นกลอ้งจุลทรรศน์หวักลบัชนิดแกนร่วม 3 กระบอกตา มีก าลงัขยายสูงสุด ไมน่อ้ยกวา่ 800 เท่าพร้อม 
          ชุดถ่ายภาพ ระบบดิจิตอล ( digital camera ) ถ่ายภาพไดไ้ม่นอ้ยกวา่Scale(20.4 OCM 10/100), 
          เคร่ืองพิมพภ์าพ แบบ Digital color printer  และชุดเคร่ืองคอมพิวเตอร์ประมวลผลระดบัสูง ท่ีสามารถ 
          แสดงแบบ Real time โดยอุปกรณ์ทั้งหมดตอ้งเป็นอุปกรณ์ท่ีไดรั้บออกแบบ ผลิตหรือประกอบจากผูผ้ลิต 
          แหล่งเดียวกนัเพื่อประโยชนสู์งสุดในการรับประกนัคุณภาพของสินคา้จากผูผ้ลิต 
   1.2 เคร่ืองตดัวสัดุส าหรับงานโลหะวทิยา  เป็นเคร่ืองตดัแบบเปียก สามารถตดัช้ินงานขนาด Øไม่นอ้ยกวา่ 
         75 มม.มีระบบตดัดว้ยการท างานอตัโนมติั และมีระบบความร้อนดว้ยน ้า  
    1.3 เคร่ืองหล่อสารจบัยดึตวัอยา่งงาน  เป็นเคร่ืองอดัยดึดว้ยความร้อนและความดนัระบบอตัโนมติั ท างาน 
          ดว้ยระบบไฮดรอลิกหรือไฮโดรนิวเมติก  สามารถจบัยดึตวัอยา่งงาน  ไดต้ั้งแต่ Ø 25 – 40 มม.  
   1.4 เคร่ืองขดัช้ินงานส าหรับงานโลหะวทิยา  เป็นเคร่ืองขดัแบบเปียก ชนิดจานหมุน  สามารถเปล่ียนจานขดั 
         และปรับความเร็วรอบในการขดัได ้
   1.5 อุปกรณ์หรือเคร่ืองจกัร ตามขอ้ 1.1,1.2,1.3 และ 1.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑท่ี์ไดรั้บมาตรฐาน ISO 9001, 
         ISO 14001 โดยมีการรับรองคุณภาพจากสถาบนัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการวจิยัและทดสอบ 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

    2.1 กล้องจุลทรรศน์ ส าหรับงานโลหะวทิยา แบบ Inverted 
         2.1.1 หวักลอ้งเป็นชนิด 3 ตา (Trinocular) หวักลอ้งปรับหมุนไดร้อบ 360 องศา  กระบอกตาคู่เอน 
                  ท ามุม 45º สามารถปรับระยะห่างของเลนส์ตาได ้53 ถึง 72 ม.ม.  กระบอกตาแบบตรงมี Adapter 
                  ส าหรับต่อ C – MOUNT ถ่ายทอดภาพเขา้สู่ ชุดถ่ายภาพได ้
         2.1.2 เลนส์ตา ชนิดเป็นภาพกวา้งแบบ High eyepoint ขนาดก าลงัขยาย 10X มีค่า Field number 20ม.ม. 
                  จ  านวน  1 คู่ และมี Photo – eyepiece ขนาดก าลงั 3.3X พร้อม Micrometer 1 อนั 
         2.1.3 การมองภาพ สามารถมองภาพไดท้ั้งแบบ Brightfield และแบบ Simplepolarized light 
         2.1.4 ระบบไฟส่องสวา่ง เป็นระบบไฟสะทอ้นกลบั (Reflected light) ชนิด 3 V 30 W  Halogen  
                   และสามารถปรับเร่งความสวา่งไดอ้ยา่งต่อเน่ือง 
         2.1.5 ช่องบรรจุเลนส์ชนิดเปล่ียนถอดได ้(Inter changable) บรรจุเลนส์ไดไ้ม่ต ่ากวา่ 4 ช่อง 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช06002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตรวจสอบข้อบกพร่องแบบจุลภาค 
                    : ( Macro testing set ) 
 
  2.1.6 เลนส์วตัถุ มีขนาดก าลงัขยาย ดงัน้ี 
           - MD Achromatic 5X มีค่า N.A. 0.10, W.D. 19.0 mm                     
                     - MD Achromatic 10X มีค่า N.A. 0.25, W.D. 7.00 mm           
                     - MD Achromatic 20X มีค่า N.A. 0.40, W.D. 1.00 mm 
           - MD Achromatic 50X มีค่า N.A. 0.75, W.D. 0.38 mm 
           - MD Achromatic 80X มีค่า N.A. 0.90, W.D. 0.20 mm 
         2.1.7 แท่นวางตวัอยา่งช้ินงาน เป็นชนิด 2 ชั้น พร้อมปุ่มเล่ือนในแกนร่วมเดียวกนั  สามารถปรับเล่ือนใน 
                  แกน X ได ้120 มิลลิเมตรและปรับเล่ือนในแกน Y  ได ้78 มิลลิเมตร (Mechanical stage) 
         2.1.8 ระบบปรับความคมชดัของภาพ  ดว้ยปุ่มปรับหยาบและละเอียดเป็นชนิดแกนร่วมเดียวกนั โดยใช ้
                   การเล่ือน Nosepiece  ข้ึนลง พร้อมดว้ยกลไกความฝืดเบา (Tension adjustment-mechanism) และ 
                   วงแหวนตั้งระยะภาพชดั 
         2.1.9 ระบบไฟฟ้าใหแ้สงสวา่ง ชนิด 6 V 30 W Halogen พร้อม Filler 
   2.2 ชุดกล้องถ่ายภาพ แบบดิจิตอล ท่ีออกแบบมา ส าหรับใชก้บักลอ้งจุลทรรศน์ โดยเฉพาะ 
         2.2.1 มีจอแสดงผลในตวั ขนาด 1.8 น้ิว มีหน่วยรับภาพ ขนาด 2/3 น้ิว ใหค้วามละเอียดและคมชดัของ 
                  ภาพไม่นอ้ยกวา่2.5 ลา้นฟิกเซล, ปรับแสงอตัโนมติั 
         2.2.2 สามารถปรับความคมชดัของภาพถ่าย  โดยจะแสดงผลของภาพออกมาท่ีจอ LCD และสามารถ 
                  ขยายภาพ ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 2.4 เท่า  เพื่อท าการระยะโฟกสัของภาพ และมีปุ่ม Preview เพื่อแสดง 
                  ภาพก่อนหนา้  
         2.2.3 สามารถตั้งเวลาในการถ่ายภาพได ้1/2 ถึง 1/10,000 วนิาทีและมี Hand switch ไวส้ าหรับการควบคุม 
                  กลอ้งในขณะถ่ายภาพ    
         2.2.4 สามารถก าหนดคุณภาพของการถ่ายรูปได ้3 ระดบั ไดแ้ก่ SHQ (Super high quality), HQ (High 
                  quality) และ SQ (Standard quality) 
         2.2.5 สามารถปรับตั้งความคมชดั ส าหรับถ่ายภาพ และเก็บขอ้มูลลงใน Smart media card บนัทึกภาพได ้
                  ไม่นอ้ยกวา่ 32 MB,  ระบบบนัทึกขอ้มูล มีช่องพว่งต่ออุปกรณ์ในตวั ทั้งแบบ Smart media และ 
                   แบบ Compact flash           
         2.2.6 สามารถถ่ายทอดหรือน าขอ้มูลจาก Smart media card เขา้ชุดคอมพิวเตอร์ โดยผา่นทางสายสัญญาณ          
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช06002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตรวจสอบข้อบกพร่องแบบจุลภาค 
                    : ( Macro testing set ) 
 
   2.3 เคร่ืองพมิพ์ภาพ เป็นแบบ Digital color printer   
         2.3.1 สามารถรับสัญญาณภาพจาก ชุดกลอ้งถ่ายภาพโดยตรง หรือจากเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 
         2.3.2 สามารถก าหนดเลือกแบ่งพิมพภ์าพเหมือนและภาพแตกต่างได ้4, 6 และ 16 ส่วน ต่อ 1 แผน่ได ้
   2.4 ชุดเคร่ืองคอมพวิเตอร์ประมวลผลระดับสูง    
         2.4.1 มีสมรรถนะขั้นต ่าเทียบเท่าของคุณลกัษณะเฉพาะครุภณัฑก์ารฝึกของกพร. 
         2.4.2 มีโปรแกรมท่ีถูกตอ้งตามลิขสิทธ์ิส าหรับวิเคราะห์ โครงสร้างโลหะวทิยา โดยเฉพาะ 
         2.4.3 สามารถแสดงภาพโครงสร้างช้ินงาน แบบ Real time ในระดบัคุณภาพของภาพถ่ายไดไ้ม่ต ่ากวา่ 
                  ระดบั SHQ (Super high quality)    
   2.5 เคร่ืองตัดวสัดุส าหรับงานโลหะวิทยา  (METAL CUT) จ านวน  1 ชุด 
         2.5.1 เป็นเคร่ืองตดัวสัดุส าหรับงานปฏิบติัการทางโลหะวทิยา  ชนิดตั้งโตะ๊ ฐานเคร่ืองเป็นชนิด Heavy  
                  duty  light alloy base casting 
         2.5.2 ฝาครอบเคร่ืองเป็นชนิด Corrosion proof fiber glass reinforced plastic hood   มีช่องส าหรับมอง 
                  ช้ินงาน ภายในมีระบบไฟส่องสวา่ง แบบกนัน ้าได ้ขนาด 12  V  30 W  มีช่องเปิดดา้นขา้งของฝา 
                  ครอบ เพื่อให้ตดัช้ินงานท่ียาวเกินฝาปิดได ้โดยมีแผน่ยาง ปิดกนัน ้า และมีสวติซ์ตดัการท างานเม่ือ 
                  เปิดฝาครอบเคร่ือง  
         2.5.3 มอเตอร์ตน้ก าลงัมีขนาดไม่ต ่ากวา่  3 กิโลวตัต ์ความเร็วรอบ ไม่นอ้ยกวา่ 2,800 รอบต่อนาที  
         2.5.4 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V 50 Hz. 3 Phaseหรือ  220 V 50 Hz. 1 Phase                 
         2.5.5 สามารถท าการตดัช้ินงานเป็นแบบอตัโนมติั โดยตวัเคร่ืองควบคุมดว้ย ไมโครโปรเซสเซอร์ 
                    สามารถตดัตวัอยา่งไดข้นาดสูงสุด Øไม่นอ้ยกวา่ 75 มม. 
         2.5.3ใบตดัมีขนาด Ø ไม่ต ่ากวา่ 250 มม. 
         2.5.4 สามารถปรับตั้งแรงตดั (Cutting Force) โดยมีปุ่มปรับหมุนเพิ่มแรงตดัจากนอ้ยไปมาก  
         2.5.5 สามารถเลือกใชก้ารท างานแบบ Auto cut, Stop reset, Rapid advance, Feed, Return, Motor stop  
      และ On/Off ได ้     
      2.5.6 มีปุ่มหมุน Pulse cutting mode เพื่อไม่ใหช้ิ้นงาน Over heating แสดงสมรรถนะโดย LED Bar – 
                   graph  แสดงการท างานของมอเตอร์ พร้อมแสดงค่า Overload เป็น bar graph  สีแดงเตือน 
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         2.5.7 ชุดจบัตวัอยา่งตดัเป็นชนิด Quick clamping device จ  านวน 2 ชุด ยดึอยูบ่นแท่นแบบ T-Slotted  
       สามารถจบัยดึช้ินงานทั้งสองดา้นอยา่งอิสระ ส าหรับการจบัช้ินงานท่ีมีรูปทรงไม่แน่นอนได ้
         2.5.8 มีปุ่มฉุกเฉิน สีแดงขนาดใหญ่เพื่อหยุดเคร่ืองในกรณีฉุกเฉินไดท้นัที 
         2.5.9 มีระบบระบายความร้อนดว้ยของเหลว แบบหวัฉีด 2 หวั พร้อมชุดถงัเก็บน ้ ายามีความจุไม่นอ้ย 
                  กวา่  30 ลิตรจ านวน 1 ชุด  
         2.5.10 มีเกจแบบเขม็หรือตวัเลขแสดงสถานการท างาน 
         2.5.11 อุปกรณ์ส าหรับการตดัช้ินงาน ประกอบดว้ย     
          - ใบตดัชนิดอะลูมิเนียมออกไซด ์ส าหรับตดั Hard metals ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 250 มม.  
                         อยา่งนอ้ย 10 ใบ 
          - ใบตดัชนิดอะลูมิเนียมออกไซด ์ส าหรับตดั Medium metals ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 250 มม.  
             อยา่งนอ้ย 10 ใบ          
    2.6 เคร่ืองหล่อสารจับยดึตัวอย่างงาน Mounting (METALPRESS) จ านวน 1 ชุด 
         2.6.1 เป็นเคร่ืองอดัยดึช้ินงานดว้ยความร้อนและความดนัระบบอตัโนมติั ดว้ยระบบไฮดรอลิกหรือ 
               ไฮโดรนิวเมติก 
         2.6.2 ตวัเคร่ืองเป็นชนิด Corrosion Resistant Fiber Glass Reinforced housing 
         2.6.3 สามารถควบคุม Heating time, Molding Temperature, Auto/Manual Cooling. Ram up/down, 
                  Start/stop ดว้ยปุ่มแบบกด 
         2.6.4 สามารถปรับแรงดนัดว้ยปุ่มหมุนพร้อมเกจบอกแรงดนัแบบเขม็หรือตวัเลขบนหนา้ปัด  
                    ไดต้ั้งแต่ 1 – 330 Bar 
         2.6.5 สามารถเปล่ียนขนาดกระบอกยดึช้ินงานตวัอยา่งไดห้ลายขนาด  Ø ตั้งแต่ 25 -40 มม 
         2.6.6 สามารถการอดัช้ินงานไดค้ร้ังละ 2 ช้ิน พร้อมกนัโดยใช ้Intermediate ram. 
         2.6.7 สามารถปรับตั้งอุณหภูมิการอดั ใหแ้ก่แม่พิมพ ์ไดต้ั้งแต่ 150 – 240 ºC  
         2.6.8 สามารถปรับตั้งเวลาแบบอตัโนมติัและท างานแบบ Semi–Automatic มีเสียงเตือนเม่ือถึงเวลาท่ีก าหนด 
         2.6.9 สามารถแสดงผลของอุณหภูมิ Heating และ Heating Time ดว้ยตวัเลข โดยแสดงแยกจากกนั 
         2.6.10ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
      2.6.11 ตวัแม่พิมพเ์ป็นชนิด Thermostatic mold heater ใชร้ะบบ Heating และ Cooling เป็นแบบอตัโนมติั 
         2.6.12 มีแม่พิมพพ์ร้อมลูกสูบอดั ขนาด Ø 25,30 ,40 มม. จ  านวนอยา่งละ 2 ชุด          
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         2.6.13 มีสารจบัยดึช้ินงาน Phenolic Powder ชนิดสีด า จ  านวน 5 กิโลกรัม  
         2.6.14 มีสารจบัยดึช้ินงาน Transparent Acrylic Powder ชนิดใส จ านวน 5 กิโลกรัม 
         2.6.15 มีสารหล่อล่ืนแม่พิมพ ์Mold Release Spray จ านวน 4 ขวด 
2.7 เคร่ืองขัดช้ินงานส าหรับงานโลหะวิทยา   (Grinding & Polishing ) จ  านวน 1 ชุด 

         2.7.1 เป็นเคร่ืองขดัผวิช้ินงาน ชนิด 2 จาน ดว้ยจานกลมหมุนแนวนอนติดไดท้ั้งกระดาษทรายและผา้ขดั 
         2.7.2 ตวัแท่นเคร่ืองท าจาก Corrosion resistant aluminum alloyed casting 
         2.7.3 สามารถปรับความเร็วรอบได ้50 – 600 รอบ/นาที และแสดงจ านวนรอบเป็นตวัเลข 
         2.7.4 มอเตอร์ตน้ก าลงัเป็นชนิด High Torque พร้อมชุด Overload Protection  มีขนาดไม่นอ้ยกวา่ 0.75 
                  แรงมา้   
         2.7.5 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
         2.7.6 จานขดั PVC ขนาด Ø ไม่นอ้ยกวา่ 200 มม. สามารถยดึไดท้ั้งผา้ขดัและกระดาษทราย  จ  านวน 2 ใบ 
                  พร้อมจานขดัส ารอง ชนิดและขนาดเดียวกนั จ านวน 2 ใบ 
         2.7.7 จานขดัติดตั้งบนแผน่หมุนรองรับดว้ยลูกปืน ชนิดท างานเงียบและป้องกนัการสั่นสะเทือน ขณะใช ้
                  แรงกดสูง 
         2.7.8 สวติซ์เปิด-ปิด และอุปกรณ์ปุ่มปรับควบคุมการท างานต่างๆของเคร่ือง อยูใ่นต าแหน่งทางดา้นหนา้ 
                  และป้องกนัน ้าได ้
         2.7.9 มีท่อจ่ายน ้าส าหรับการขดัช้ินงาน พร้อมวาลว์ปิดเปิดเพื่อปรับอตัราการไหลดว้ยมือตามตอ้งการ  
                  โดยแยกการท างานแบบอิสระของแต่ละจาน 
         2.7.10 ผา้ขดัชนิดใชผ้งขดัอลูมินา จ านวน 10 แผน่ 
         2.7.11 กระดาษทรายขนาด Ø ไม่นอ้ยกวา่ 200 มม. มีขนาดความละเอียดเบอร์ 320, 500,  800, 1000 
                    เบอร์ละ 100 แผน่ 
       2.7.12 ผงขดัชนิดอลูมินา ขนาด 0.03 , 0.5 และ 5 ไมครอน อยา่งละ 1 ก.ก. 

3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ถุงคลุมกลอ้งชนิดป้องกนัอุณหภูมิ จ  านวน 1 ชุด 
 3.2 กระดาษพิมพส์ ารองส าหรับเคร่ืองพิมพภ์าพ แบบ Digital color printer   จ  านวน  5 ชุด 
 3.3 หมึกส ารองส าหรับเคร่ืองพิมพภ์าพ แบบ Digital color printer   จ  านวน  2 ชุด 
 3.4 Smart media card ขนาด 32 MB. จ านวน 1 แผน่ 
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 3.5 External DVD writer ขนาดไม่ต ่ากวา่ 52 X 
 3.6 น ้ายาป้องกนัการเกิดเช้ือรา  ในระบบหมุนเวยีนน ้า จ  านวน 3 ลิตร 
 3.7 น ้ายาหล่อล่ืนการตดัส ารอง  จ านวน 1 ลิตร 
 3.8 น ้ายาป้องกนัการเกิดสนิมส ารอง  จ านวน 1 ลิตร 
 3.9  อ่างน ้าสแตนเลส แบบ 2 หลุม ขนาดความจุแต่ละหลุม ไม่นอ้ยกวา่ 40 ลิตร พร้อมก๊อกน ้าแบบกา้นโคง้ 
            ยาว หมุนวา้ยขวาได ้และการเดินท่อจ่ายน ้าและท่อน ้าทิ้ง  จ  านวน 1 ระบบ  
  3.10 ถุงคลุมเคร่ืองจกัร ตามขอ้ 1.2,1.3 และ 1.4  จ  านวนอยา่งละ 1 ชุด  
 3.11 ตูเ้ก็บอุปกรณ์ ชนิดบานเล่ือนเป็นกระจก ขนาด (ก×ล×ส) 900 ×450 ×750 มม. จ านวน  1 ใบ 
 3.11 ตูเ้ก็บอุปกรณ์ ชนิดบานเล่ือนทึบ ขนาด (ก×ล×ส) 900 ×450 ×750 มม. จ านวน  1 ใบ 
4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 

 4.1 คู่มือการใชง้านเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์แต่ละรายการ เป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ  
           จ  านวนรายการละ 1 ชุด 
 4.2 คู่มือการเลือกใชใ้บตดั พร้อมวธีิการเตรียมงาน การแกไ้ขปัญหาช้ินงาน เป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ  
           จ  านวนอยา่งละ 1 เล่ม 
 4.3 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง  
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งจดัฝึกอบรมใหแ้ก่ผูป้ฏิบติังานอยา่งนอ้ย 5 คน ตามมาตรฐานการใชง้าน 
 4.5 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์อยา่งครบถว้น พร้อมติดตั้ง และสาธิตการใชง้าน 
 4.6 ผูข้ายตอ้งเป็นตวัแทนจ าหน่ายจากบริษทัผูผ้ลิต 
 4.7 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช06004 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมท่อพอลเิอทลินีความหนาแน่นสูง ขนาด 315 มม. 
                    : ( HDPE  Pipe welding machine Ø 315 m.m. ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมพลาสติกแบบหลอมละลาย สามารถใชไ้ดก้บัพลาสติก ประเภท PE, PP, PVDF ส าหรับการ
เช่ือมในแนวต่อชนท่อ (Butt Weld) การเช่ือมต่อหนา้แปลน (Flange Necks) สามารถใชป้ฏิบติังานสนามใน 
สถานท่ีก่อสร้างหรือวางเส้นท่อได ้
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

     2.1 ใชง้านไดก้บัท่อขนาด Ø  90 มม. 160 มม. 250 มม. 315 มม. 
  2.2 โครงสร้างของเคร่ืองเช่ือม (Main Body) ประกอบดว้ย 
  2.2.1 โครงสร้างของเคร่ืองเป็นโลหะอลูมิเนียม 
  2.2.2 แกนน าเล่ือนของระบบไฮดรอลิกทรงกลม 
  2.2.3 ระบบน าเล่ือนของระบบไฮดรอลิก ไม่นอ้ยกวา่  2 กระบอก 
 2.3 ชุดควบคุมแกนน าเล่ือนระบบไฮดรอลิก (Hydraulic Control Unit) 
  2.3.1 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase  
  2.3.2 สามารถปรับแรงดนัได ้ตั้งแต่ 0 ถึง 100 Bar 
  2.3.3. สายต่อแบบสวมเร็ว ระหวา่งชุดป๊ัมไฮดรกลิกและกบัชุดน าเล่ือนระบบไฮดรอลิกของเคร่ืองเช่ือม 
  2.3.4 ชุดควบคุมระบบไฮดรอลิก  แบบ Manual โดยสามารถท างานไดด้งัน้ี 
        1) สามารถควบคุมการเล่ือนเขา้ – ออก ของปากจบัท่อโดยคนัโยกได ้3 จงัหวะ 
        2) สามารถปรับแต่งแรงดนัได ้
            3) มีวาลว์ระบายแรงดนัส าหรับการเช่ือมท่ี T 2 ได ้
  2.3.5 ชุดป๊ัมไฮดรอลิก พร้อมถงัเก็บน ้ามนัไฮดรอลิก และอุปกรณ์ชดเชยแรงดนั  
    2.4 ชุดใบปาดหนา้ (Milling Cutting Unit) 
  2.4.1 สามารถปาดหนา้ไดท้ั้งสองขา้ง ตั้งแต่ขนาด Ø ของท่อ  90 – 315 มม. 
  2.4.2 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
  2.4.3 มีระบบล็อคกับโครงสร้างเคร่ืองเช่ือม แบบมีชุดอุปกรณ์ตดัการจ่ายกระแสไฟฟ้า ถ้าการล็อค 
                     ไม่สมบูรณ์ 
  2.4.4 ใชร้ะบบส่งถ่ายก าลงัในการตดัดว้ยเฟืองทด 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช06004 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมท่อพอลเิอทลินีความหนาแน่นสูง ขนาด 315 มม. 
                    : ( HDPE  Pipe welding machine Ø 315 m.m. ) 

 2.5 ชุดแผน่ความร้อน (Hot Plate) 
  2.5.1 สามารถใชท้่อตั้งแต่ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 90 – 315 มม. 
  2.5.2 ใหค้วามร้อน 2 ดา้น ท่ีมีค่าเท่ากนัหรือมีความแตกต่างกนัไม่เกิน 5 องศาเซลเซียส ในช่วง 200 -210 
                  องศาเซลเซียส 
  2.5.3 สามารถปรับตั้งอุณหภูมิไดต้ั้งแต่ 150 -250 องศาเซลเซียส 
  2.5.4 มีชุดดา้มจบั พร้อมอุปกรณ์การส่งถ่ายความร้อนจากแผน่ความร้อน 
  2.5.5 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
  2.6 ไส้ประกบั (Reducing Inserts) ชนิดไส้เด่ียว 
  2.6.1 ใชก้บัท่อขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 90, 110, 160 และ 250 มม. 
  2.6.2 ชุดล็อคกบัโครงสร้างเคร่ืองเช่ือม 
 2.7 ชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit)  
  2.7.1 ใชไ้ดก้บัมาตรฐาน DVS 2007/ WIS 4-32-08 
  2.7.2 ชุดสายเช่ือมต่อกบัชุดไฮดรอลิก 
  2.7.3 ชุดสายเช่ือมต่อกบัชุดแผน่ความร้อน 
  2.7.4 เคร่ืองพิมพแ์บบ Build – in กบัชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit) สามารถแสดงขอ้มูล 
                  การเช่ือมไดด้งัน้ี 
        1) ช่ือผูเ้ช่ือม สถานท่ี วนั เวลา และหมายเลขของรอยเช่ือม 
        2) ค่าแรงดนัเช่ือม ( P 1 , P 2 , P 3 ) และค่าแรงลากจูง 
                   3) แสดงเวลาท่ีใชใ้นการเช่ือมทุกขั้นตอน ( T 1 , T 2 , T 3 , T 4 , T 5 )  
                   3) สามารถประมวลผลคุณภาพของรอยเช่ือมได ้
  3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 กระดาษพิมพ ์ชนิดมว้น ประกอบชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit) อยา่งนอ้ย 10 ชุด 
 3.2 หมึกพิมพ ์ประกอบชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit) อยา่งนอ้ย 2 ชุด 
 3.3 เคร่ืองเล่ือยไฟฟ้าแบบมือ ( Portable recipro saw ) จ านวน 1 ตวั 
 3.4 มีชุดวดัอุณหภูมิ Thermocouple ชนิดใชห้วัวดัแบบสัมผสัแสดงค่าเป็นตวัเลขระบบดิจิตอล 
          ยา่นการวดั 0 – 300 องศาเซลเซียส จ านวน 1 ชุด  
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช06004 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมท่อพอลเิอทลินีความหนาแน่นสูง ขนาด 315 มม. 
                    : ( HDPE  Pipe welding machine Ø 315 m.m. ) 

 3.5 มีกล่องชุดควบคุมทางไฟฟ้า พร้อมจุดต่อจ่ายกระแสไฟฟ้าเขา้อุปกรณ์ต่างๆดว้ย Power plug 
           ชนิด 2P + E และอุปกรณ์ปรับตั้งอุณหภูมิ ( Temperature controller ) จ  านวน 1 ชุด 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษาเป็นภาษาไทย 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 2 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้ง และสาธิตการใชง้าน 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช06005 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมท่อพอลเิอทลินีความหนาแน่นสูง ขนาด 160 มม. 
                    : ( HDPE  Pipe welding machine Ø 160 m.m. ) 

       1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองเช่ือมพลาสติกแบบหลอมละลาย สามารถใชไ้ดก้บัพลาสติก ประเภท PE, PP, PVDF ส าหรับการ
เช่ือมในแนวต่อชนท่อ (Butt Weld) การเช่ือมต่อหนา้แปลน (Flange Necks) สามารถใชป้ฏิบติังานสนามใน 
สถานท่ีก่อสร้างหรือวางเส้นท่อได ้
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

     2.1 ใชง้านไดก้บัท่อขนาด Ø  40 มม. 75 มม. 90 มม. 160 มม. 
 2.2 โครงสร้างของเคร่ืองเช่ือม (Main Body) ประกอบดว้ย 
  2.2.1 โครงสร้างของเคร่ืองเป็นโลหะอลูมิเนียม 
  2.2.2 แกนน าเล่ือนของระบบไฮดรอลิกทรงกลม 
  2.2.3 ระบบน าเล่ือนของระบบไฮดรอลิก ไม่นอ้ยกวา่  2 กระบอก 
 2.3 ชุดควบคุมแกนน าเล่ือนระบบไฮดรอลิก (Hydraulic Control Unit) 
  2.3.1 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase  
  2.3.2 สามารถปรับแรงดนัได ้ตั้งแต่ 0 ถึง 100 Bar 
  2.3.3. สายต่อแบบสวมเร็ว ระหวา่งชุดป๊ัมไฮดรกลิกและกบัชุดน าเล่ือนระบบไฮดรอลิกของเคร่ืองเช่ือม 
  2.3.4 ชุดควบคุมระบบไฮดรอลิก  แบบ Manual โดยสามารถท างานไดด้งัน้ี 
        1) สามารถควบคุมการเล่ือนเขา้ – ออก ของปากจบัท่อโดยคนัโยกได ้3 จงัหวะ 
        2) สามารถปรับแต่งแรงดนัได ้
            3) มีวาลว์ระบายแรงดนัส าหรับการเช่ือมท่ี T 2 ได ้
  2.3.5 ชุดป๊ัมไฮดรอลิก พร้อมถงัเก็บน ้ามนัไฮดรอลิก และอุปกรณ์ชดเชยแรงดนั  
    2.4 ชุดใบปาดหนา้ (Milling Cutting Unit) 
  2.4.1 สามารถปาดหนา้ไดท้ั้งสองขา้ง ตั้งแต่ขนาด Ø ของท่อ  40 – 160 มม. 
  2.4.2 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
  2.4.3 มีระบบล็อคกบัโครงสร้างเคร่ืองเช่ือม แบบมีชุดอุปกรณ์ตดัการจ่ายกระแสไฟฟ้า ถา้การล็อคไม่สมบูรณ์ 
  2.4.4 ใชร้ะบบส่งถ่ายก าลงัในการตดัดว้ยเฟืองทด 
 2.5 ชุดแผน่ความร้อน (Hot Plate) 
  2.5.1 สามารถใชท้่อตั้งแต่ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 40 – 160 มม. 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช06005 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมท่อพอลเิอทลินีความหนาแน่นสูง ขนาด 160 มม. 
                    : ( HDPE  Pipe welding machine Ø 160 m.m. ) 

  2.5.2 ใหค้วามร้อน 2 ดา้น ท่ีมีค่าเท่ากนัหรือมีความแตกต่างกนัไม่เกิน 5 องศาเซลเซียส ในช่วง 200 -210 
                  องศาเซลเซียส 
  2.5.3 สามารถปรับตั้งอุณหภูมิไดต้ั้งแต่ 150 -250 องศาเซลเซียส 
  2.5.4 มีชุดดา้มจบั พร้อมอุปกรณ์การส่งถ่ายความร้อนจากแผน่ความร้อน 
  2.5.5 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
  2.6 ไส้ประกบั (Reducing Inserts) ชนิดไส้เด่ียว 
  2.6.1 ใชก้บัท่อขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 40, 90, 110, 160 มม. 
  2.6.2 ชุดล็อคกบัโครงสร้างเคร่ืองเช่ือม 
 2.7 ชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit)  
  2.7.1 ใชไ้ดก้บัมาตรฐาน DVS 2007/ WIS 4-32-08 
  2.7.2 ชุดสายเช่ือมต่อกบัชุดไฮดรอลิก 
  2.7.3 ชุดสายเช่ือมต่อกบัชุดแผน่ความร้อน 
  2.7.4 เคร่ืองพิมพแ์บบ Build – in กบัชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit) สามารถแสดงขอ้มูล 
                  การเช่ือมไดด้งัน้ี 
        1) ช่ือผูเ้ช่ือม สถานท่ี วนั เวลา และหมายเลขของรอยเช่ือม 
        2) ค่าแรงดนัเช่ือม ( P 1 , P 2 , P 3 ) และค่าแรงลากจูง 
                   3) แสดงเวลาท่ีใชใ้นการเช่ือมทุกขั้นตอน ( T 1 , T 2 , T 3 , T 4 , T 5 )  
                   3) สามารถประมวลผลคุณภาพของรอยเช่ือมได ้
 3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 กระดาษพิมพ ์ชนิดมว้น ประกอบชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit) อยา่งนอ้ย 10 ชุด 
 3.2 หมึกพิมพ ์ประกอบชุดบนัทึกขอ้มูลการเช่ือม (Logger Unit) อยา่งนอ้ย 2 ชุด 
 3.3 เคร่ืองเล่ือยไฟฟ้าแบบมือ ( Portable recipro saw ) จ านวน 1 ตวั 
 3.4 มีชุดวดัอุณหภูมิ Thermocouple ชนิดใชห้วัวดัแบบสัมผสัแสดงค่าเป็นตวัเลขระบบดิจิตอล 
          ยา่นการวดั 0 – 300 องศาเซลเซียส จ านวน 1 ชุด  
  3.5 มีกล่องชุดควบคุมทางไฟฟ้า พร้อมจุดต่อจ่ายกระแสไฟฟ้าเขา้อุปกรณ์ต่างๆดว้ย Power plug 
           ชนิด 2P + E และอุปกรณ์ปรับตั้งอุณหภูมิ ( Temperature controller ) จ  านวน 1 ชุด 
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   รหสัครภุณัฑ ์: ชช06005 
   ช่ือครภุณัฑ ์  : เคร่ืองเช่ือมท่อพอลเิอทลินีความหนาแน่นสูง ขนาด 160 มม. 
                    : ( HDPE  Pipe welding machine Ø 160 m.m. ) 

   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษาเป็นภาษาไทย 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 2 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้ง และสาธิตการใชง้าน 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช07001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ห้องปฏบัิติการเช่ือม พร้อมชุดดูดควนั ขนาด 8 ห้อง / ชุด 

    : ( Arc welding booths with suction manifold ) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป  
 เป็นห้องปฏิบติัการฝึกเช่ือมโลหะ จ านวน  8 ห้อง มีผนงัทึบเป็นโลหะ 3 ดา้น มีม่านพลาสติกโปร่งแสง 
      พร้อมโตะ๊ปฏิบติังานเช่ือม เกา้อ้ี อุปกรณ์ชุดดูดควนั และชุดแสงสวา่งภายในหอ้งเช่ือม 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ขนาดของหอ้งเช่ือม ขนาด (ก×ย×ส) 1,500  ×1,500 × 1,800 มม. 
 2.1 โครงสร้างหลกั เป็นท่อเหล็ก L.G 2.3 x 38 x 38 มม.  
 2.3 ผนงัทึบ 3 ดา้น เป็นแผน่โลหะ 1.2 มม. ประกบัยดึกบักรอบโครงสร้างหลกั โดยประกบัเหล็กเส้น 
           ขนาด 3 x 12 มม. ทั้งสองดา้น ดว้ยสกรูหวัหมวก ขนาด M6 ระยะห่างของสกรู 200 ม.ม.พน่สีพื้นผวิ 
           ท่ีเป็นโครงโลหะดว้ยสีรองพื้น และสีทบัหนา้สีเทาอ่อน 
 2.4 ชุดระบบระบายอากาศ   

2.4.1 ความสามารถในการส่งถ่ายอากาศท่ีปลายทางออกไม่นอ้ยกวา่ 7,000 ลิตร/นาที    
2.4.2 ชุดฝาครอบดูดอากาศตน้ทาง แบบฝาชี ขนาด  750  x  1,000  มม. ความสูงของฝาชี 250 ม.ม.

ความสามารถการดูดตน้ทางไม่นอ้ยกวา่  200 CFM  ท่ีปากท่อกลมต่อกบัฝาครอบ 
           2.4.3 มอเตอร์ตน้ก าลงัขบัไม่นอ้ยกวา่ 5  แรงมา้  ใชก้  าลงัไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 

2.5.4 ท่อทางดูดมีอุปกรณ์เปิด-ปิดวงจรดูดอากาศแยกเฉพาะหอ้งปฏิบติัการดว้ยแผน่บงัคบัแบบปีกผเีส้ือ 
 2.5 ชุดไฟฟ้าส่องสวา่ง  ขนาด 1 X 18 วตัต ์พร้อมฝาครอบแบบตะแกรงป้องกนั 
 2.6 ผา้ม่านพลาสติก  โปร่งแสง  ป้องกนัแสงเทียบความเขม้ไม่นอ้ยกวา่เบอร์  3  ขนาด  1,500 X  1,600  มม.  
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 โตะ๊ปฏิบติังาน  ขนาด(ก×ย×ส) 450  ×650 × 650  มม. ปูพื้นดว้ยแผน่เหล็ก  หนา  6 มม.  
 3.2 ตวัจบัยดึช้ินงาน  สามารถจบัยดึเช่ือมไดใ้นท่าเช่ือม PF , PC , PE และ H –L045 
 3.3 ชุดแขนจบัยดึท าจากท่อเหล็กเส้นผา่นศูนยก์ลาง 50 มม.   หนาไม่นอ้ยกวา่  3.2  มม. 
 3.4 เกา้อ้ีนัง่ชนิด 4 ขา หวักลม 

   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งในสถานท่ีท่ีก าหนดใหพ้ร้อมใชง้านได ้
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่นอ้ยกวา่ 2 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : โต๊ะปฏบิัติงานเช่ือม - ตดัด้วยแก๊ส 
                    : (Gas welding & cutting table) 

    1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นโตะ๊ท่ีออกแบบมาเพื่อใชป้ระกอบการฝึกในการเช่ือมและตดัดว้ยแก๊สโครงสร้างโดยทัว่ไปเป็นเหล็ก 
         ฉากมีอิฐทนความร้อน 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 โครงสร้างของโตะ๊ท าจากเหล็กฉากขนาด 38 × 38 มม. หนาไม่นอ้ยกวา่ 5 มม. 
 2.2 ขนาดของโตะ๊ (ก×ย×ส) 500 ×700 ×700 มม. 
 2.3 พื้นโตะ๊เป็นเหล็กตะแกรง ขนาด 500 ×350 ม.ม. ท าจากเหล็กเส้นแบนขนาด 6 ×38 มม.  ระยะห่าง 
          ช่องตะแกรง ไม่นอ้ยกวา่ 30 มม. และพื้นท่ีในส่วนท่ีเหลือปูดว้ยอิฐทนไฟ โดยมีระดบัผวิบนเท่ากบั 
          ระดบัของตะแกรง 
     2.4 มีอุปกรณ์ยดึจบัช้ินงาน สามารถจบัช้ินงานในท่าเช่ือม PA,PC , PF ได ้ 
     2.5 อุปกรณ์ยดึจบัช้ินงาน สามารถปรับระยะสูงต ่าได ้ ความสูงจากพื้นไม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม.  
 2.6 ดา้นล่างเป็นถาดเหล็กแผน่หนาไม่นอ้ยกวา่ 1.5 มม. รองรับ สามารถดึงออกท าความสะอาดได ้
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีอุปกรณ์ยดึจบัช้ินงาน ผลิตจากท่อเหล็กเหนียว Ø 38 ม.ม. หนาไม่นอ้ยกวา่ 2.0 ม.ม. จ  านวน 1 ชุด 
 3.2 เกา้อ้ีนัง่ชนิด 4 ขา หวักลม 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 ส่งงานพร้อมติดตั้งสามารถใชง้านได ้
 4.2 รับประกนัการใชง้าน ไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับ 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งให ้พร้อมอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.4 เป็นผลิตภณัฑท่ี์ผลิตในทวปียโุรป อเมริกา หรือญ่ีปุ่น 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08003 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : สว่านไฟฟ้าเอนกประสงค์ 
                    : (Impact electric drill) 

 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นสวา่นไฟฟ้าแบบมือถือ ใชใ้นงานหนกัมีฉนวน 2 ชั้น ระบบกระแทกแบบโรตาร่ี 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สวา่นไฟฟ้าแบบโรตาร่ี 700 W สามารถปรับความเร็วรอบได ้2 ระดบั (ชา้,เร็ว) 
 2.2 ชุดแท่นดอกสวา่น 
  - เป็นแท่นส าหรับจบัยดึดอกสวา่นไดอ้ยา่งมัน่คงแขง็แรง 
  - มีตวัล็อคจบัตวัสวา่นดว้ยแคลมป์รัดท่ีคอตวัสวา่น 
  - มีฐานวางกบัพื้นขนาด กวา้ง × ยาว ไม่นอ้ยกวา่ 20 × 20 ซม. 
  - มีเสาส าหรับลอ้เล่ือนข้ึน – ลงได ้ไม่นอ้ยกวา่ 50 ซม. 
  - มีแขนโยกส าหรับกดเจาะ และยกตวักลบัดว้ยสปริง 
 2.3 สามารถเจาะคอนกรีตและเจาะเหล็กได ้
 2.4 ความเร็วรอบไม่ต ่ากวา่ 680 รอบ/นาที 
 2.5 สามารถจบัดอกสวา่นไดโ้ตไม่นอ้ยกวา่ 13 มม. 
 2.6 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.7 ขนาดก าลงัไฟฟ้า ไมต่  ่ากวา่ 700 วตัต ์
 2.8 ระบบการเจาะคอนกรีตเป็นระบบโรตาร่ี 
 2.9 สามารถปรับหมุนท างานไดท้ั้งซา้ยและขวา 
 2.10 มีชุดจบัดอกสวา่นเป็นแบบจบัเร็วดว้ยสลกัแท่งเหล่ียม 
 2.11 มีระบบคลตัซ์ตดัก าลงัอตัโนมติั 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 หวัจบัดอกสวา่นขนาด 1.5 – 13 มม. พร้อมจ าปา 
 3.2 กา้นต่อหวัจบัดอกสวา่นแบบ SDS 
 3.3 ดอกสวา่นชนิดเจาะคอนกรีตแบบ SDS ประกอบดว้ย 
  -  ขนาด 6.5 มม. ยาว 160 มม.        -  ขนาด 8 มม. ยาว 160 มม. 
  -  ขนาด 10 มม. ยาว 160 มม. 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08003 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : สว่านไฟฟ้าเอนกประสงค์ 
                    : (Impact electric drill) 

 3.4 ดอกสวา่นชนิดเจาะโลหะขนาด 1.5 – 10 มม. พร้อมกล่อง จ านวน 1 ชุด 
 3.5 ดา้มจบัดา้นขา้ง 
 3.6 แกนตั้งระยะการเจาะ 
 3.7 กล่องใส่สวา่นชนิดโลหะหรือพลาสติก 
 

   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
  4.1 พร้อมคู่มือการใชง้าน 
 4.2 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08004 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : โต๊ะปฏบิัติงาน (ขนาด 1,200 × 1,200 × 800 มม.) 
                    : (Work bench size 1,200 × 1,200 × 800 m.m. ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นโตะ๊ปฏิบติังานทางดา้นการฝึกฝีมือเบ้ืองตน้และงานทัว่ๆไป 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ขนาดทัว่ไป (ก×ย×ส) 1,200 ×1,200 ×800 มม.  
 2.2 โครงสร้างของโตะ๊ ประกอบดว้ยขาโตะ๊ท าดว้ยท่อเหล็ก LG ขนาด 3×75 ×75 มม.  คานรองรับพื้นโตะ๊ 
           และคานยดึขาโตะ๊ ท าดว้ยท่อเหล็ก LG ขนาด 3×38 ×75 มม.  
 2.3 พื้นโตะ๊ท าดว้ยไมเ้น้ือแข็ง หนาไม่นอ้ยกวา่ 38 มม. อดัแน่นและปรับหนา้เรียบ ขอบโตะ๊โดยรอบหุม้ดว้ย 
           เหล็กฉาก 
 2.4 พื้นโตะ๊สามารถถอดและประกอบกบัโครงสร้างของโตะ๊ ไดใ้นกรณีขนยา้ย 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
     3.1ปากกาจบังาน ขนาดปากกวา้งไม่นอ้ยกวา่ 125 มม. ท าดว้ยเหล็กหล่อเหนียว ท างานดว้ยการขนัคลาย 
          แบบธรรมดาจ านวน 3  ตวัและแบบปรับหมุนไดร้อบฐาน จ านวน 1  ตวั 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
   4.1 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งให ้
       4.2 เป็นผลิตภณัฑท่ี์ผลิตในทวปียโุรป อเมริกา หรือญ่ีปุ่น 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08005 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : โต๊ะปฏบิัติงานแบบหกเหลีย่ม (ขนาด 1,200 × 800 มม.) 
                    : (Hexagon work bench) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 1.เป็นโตะ๊ปฏิบติังานทางดา้นการฝึกฝีมือเบ้ืองตน้และงานทัว่ๆไป มีลกัษณะเป็นแบบหกเหล่ียม 
 2. เป็นของใหม่ไม่เคยผา่นการใชง้านมาก่อน และมีอุปกรณ์มาตรฐานตามท่ีก าหนดครบถว้นพร้อม 
               ใชง้านไดท้นัที 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ตวัโตะ๊ท าดว้ยโครงเหล็ก ขนาดของโตะ๊งานกวา้งไม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม. สูงไม่นอ้ยกวา่ 800 มม. 
 2.2 พื้นโตะ๊ท าดว้ยไมเ้น้ือแข็ง หนาไม่นอ้ยกวา่ 30 มม. ขาโตะ๊ท าดว้ยเหล็ก  LG ขนาด 75 ×75× 3 มม. 
       ยดึขาโตะ๊ดา้นล่างดว้ยเหล็ก LG ขนาด 25 ×75× 3 มม. 
 2.3 ขอบโตะ๊ปฏิบติังานหุม้ดว้ยเหล็กฉาก 
 2.4 มีล้ินชกัเหล็กขนาด 400 × 300 × 150 มม. 1 ชั้น ติดตั้ง 3 มุม 
 2.5 ขนาดปากกากวา้งไม่นอ้ยกวา่ 125 มม. และรางเล่ือนเป็นชนิดร่องหางเหยีย่ว 
 2.6 ปรับองศาและปรับระดบัข้ึนลงได ้
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 มีสลกัเกลียวพร้อมแป้นเกลียวส าหรับยดึปากกาจบังาน 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
  4.1 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งให ้
  4.2 เป็นผลิตภณัฑท่ี์ผลิตในทวปียโุรป อเมริกา หรือญ่ีปุ่น 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08006 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองดัดโค้งท่อเอนกประสงค์ 
                    : (Hydraulic moterised pipe bender) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเคร่ืองดดัโคง้ท่อดว้ยระบบไฮดรอลิก ควบคุมการท างานดว้ยระบบไฟฟ้า เป็นผลิตภณัฑข์องทวปี
ยโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1. ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.2. สามารถดดัโคง้ท่อขนาด Ø  ตั้งแต่ 19 – 42 มม. 
 2.3. สามารถดดัโคง้ท่อใหมี้รัศมีความโคง้ ตั้งแต่ 80-160 มม. 
 2.4. ชุดลูกดดั (Bending formers) และตวัประคอง (Mendel) ตามขนาดØของท่อ จ านวน 5 ชุด 
            ดงัน้ี 17 มม. (3/8 น้ิว), 21 มม.(1/2 น้ิว), 26.4 มม.(3/4 น้ิว), 33.2 มม.(1 น้ิว), 42.0 มม.(1 1/4 น้ิว) 
 2.5. สามารถดดัโคง้ไดต้ั้งแต่ 0 – 180 องศา 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1. ชุดตูล้อ้เล่ือนส าหรับเก็บชุดลูกตดัและอุปกรณ์ประจ าเคร่ือง โดยมีส่วนรับน ้าหนกัแทนลอ้เล่ือนเม่ือ    
   ไม่ตอ้งการเคล่ือนท่ี 
 3.2. ชุดประแจถอดประกอบประจ าเคร่ือง 1 ชุด 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1. คู่มือการใชง้านเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2. รับประกนัการใชเ้คร่ืองเป็นเวลา 2 ปี ภายหลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3. ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใชง้าน และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08008 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเล่ือยกล ขนาด 450 มม. 
                    : (Power hack saw) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
             เป็นเคร่ืองเล่ือยโลหะแบบชกัโครงใบเล่ือยเคล่ือนท่ี ส าหรับตดัโลหะหนา้ตดัแบบต่างๆเป็นผลิตภณัฑ์
ของทวปียโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
    2.1 มีการรับรองมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ CE หรือ IEC 
    2.2 โครงสร้างของเคร่ืองท าดว้ยเหล็กหล่อ หรือเหล็กเหนียว 
 2.3 แขนจบัใบเล่ือยปรับข้ึน – ลง ดว้ยระบบไฮดรอลิก 
 2.4 มีระบบน ้าหล่อเยน็ในขณะตดัช้ินงาน 
 2.5 มีปากกาจบัยดึช้ินงานขนาดมาตรฐาน และสามารถปรับต าแหน่งได ้  
 2.6 ความยาวใบเล่ือย ขนาดยาวไม่ต ่ากวา่ 450 มม.มีอุปกรณ์ปรับความตึงของใบเล่ือย 
 2.7 ปากกาสามารถจบังานกลมได ้ไม่ต ่ากวา่ 250 มม. และจบังานส่ีเหล่ียมไดข้นาด ไม่ต ่ากวา่ 250 ×250 มม.  
           (จบังานแลว้ตอ้งสามารถตดัช้ินงานได)้ 
 2.8 มอเตอร์ขบัแขนใบเล่ือยตอ้งมีขนาด ไม่ต ่ากวา่ 1.5 กิโลวตัต ์ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.9 ความเร็วในการชกัใบเล่ือย (STROKE) ต ่าสุด ไม่มากกวา่ 10 เมตร/นาที สูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 30 เมตร/นาที 
 2.10 สามารถปรับความเร็วของใบเล่ือย ไม่นอ้ยกวา่ 5 ขั้น  
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ประแจประจ าเคร่ือง 1 ชุด ประกอบดว้ย ประแจเล่ือนขนาด 8 น้ิว ไขควงแฉกและไขควงแบน  
       ยาว 8 น้ิว  
 3.2 มีระบบน ้าหล่อเยน็ พร้อมอุปกรณ์ควบคุม 1 ชุด 
 3.3 ใบเล่ือยส ารอง จ านวน 12 ใบ 
 3.4 แท่นรองรับช้ินงาน ชนิดมีลูกกล้ิง  (Bar support stand ) 1 ชุด 
 3.5 ลูกยางหรืออุปกรณ์รองรับเคร่ืองจกัร  (Anti vibration support) 1 ชุด 
 3.6 ชุดปรับ – ตั้งระยะตดัของช้ินงาน(Back gauge) ไดค้วามยาวไม่นอ้ยกวา่ 600 มม. 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08008 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเล่ือยกล ขนาด 450 มม. 
                    : (Power hack saw) 
 
 4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1. คู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาเคร่ืองเป็นภาษาไทยหรือภาษาองักฤษ อยา่งละ 1 ชุด 
 4.2. ผูข้ายจะตอ้งรับประกนัการใชเ้คร่ือง ไม่นอ้ยกวา่  2 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3. ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4  ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัรให้ 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08009 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ช้ันวางวสัดุฝึก ขนาด 1,000×5,000×2,000 มม. 
                    : (Long profile racking system) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นชั้นวางวสัดุฝึก ประเภทเส้นยาว ชนิดต่างๆ โครงสร้างท าดว้ยเหล็กแผน่ข้ึนรูป  
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 โครงสร้าง (เสา) ท าดว้ยเหล็กแผน่ความหนาไม่นอ้ยกวา่ 2 มม ข้ึนรูปดว้ยวธีิ Cold  roll 
 2.2 มีเสารองรับวสัดุ ไม่นอ้ยกวา่ 4 เสา  แต่ละเสาประกอบดว้ยแขนรับน ้าหนกั 6 แขน 
 2.3 เสาตอ้งพบัข้ึนรูปโอเมกา้และเจาะรูสลกัตลอดตน้เสา (Pitch adjust) เพื่อใหส้ามารถปรับระดบั 
       สูง – ต ่า ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ ระยะละ 75 มม. 
 2.4 ฐานเสาท าดว้ยเหล็กหนาไม่นอ้ยกวา่ 3 มม. พบัข้ึนรูปซิกม่าประกบดา้นขา้งของเสา 
 2.5 เหล็กยดึเสาท าดว้ยเหล็กท่ีมีขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 27 มม. 
 2.6 เม่ือประกอบเป็นชั้นวางวสัดุแลว้ มีขนาดไม่นอ้ยกวา่ (ก × ย × ส) 1,000 × 5,000 × 2,000 มม. 
 2.7 แขนรองรับวสัดุมีความยาว 500 มม. 
 2.8 แขนรองรับวสัดุแต่ละแขนรับน ้าหนกัไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 600 กก. 
 2.9 สีตามมาตรฐานผูผ้ลิต และจะตอ้งใชร้ะบบพน่เคลือบพร้อมอบสีดว้ยระบบ Epoxy powder 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1. ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูป้ระกอบชั้นวางวสัดุให้ 
 4.2. ผูข้ายจะตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับ 
 4.3. ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งให ้
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08011 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพืน้ ขนาด 450 มม. ชนิดดูดฝุ่นในตัว 
                    : Pedestal grinding machine  (Floor type) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
     เป็นเคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพื้น ชนิด 2 ลอ้ ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง ของลอ้หินไม่นอ้ยกวา่ 450 มม.พร้อมชุด 
   อุปกรณ์ดูดและกกัเก็บเศษวสัดุจากการเจียระไน เป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 มีการรับรองมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ CE หรือ IEC  
 2.2 มอเตอร์ส่งก าลงัไม่นอ้ยกวา่ 5 Hp  
     2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase หรือ 380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.4 ความเร็วรอบไม่นอ้ยกวา่ 1,400 รอบ/นาที 
 2.5ขนาดของลอ้หิน เส้นผา่ศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 450 มม. ความหนาไม่นอ้ยกวา่ 50 มม. รูสวมเพลา 35 มม. 
 2.6 มีอุปกรณ์ส าหรับสมดุลลอ้หินประกอบมาดว้ย 
 2.7 ชุดฐานรองรับแบบตูเ้หล็ก หนาไม่นอ้ยกวา่ 5 มม. 
 2.8ชุดอุปกรณ์ดูดฝุ่ นผง และเศษโลหะ ท่ีออกแบบและผลิตตามมาตรฐานของเคร่ืองประกอบอยูก่บั 
           ตวัเคร่ืองหลกัโดยเฉพาะ 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีชุดสวติซ์ตดัตอนขนาดตามมาตรฐานการใชง้าน พร้อมกล่องและสายไฟขนาด 4 ×15 มิลลิเมตร 
       ยาวตามความเหมาะสมในการติดตั้ง 1 ชุด พร้อมสายดินลงระบบ 
 3.2 ตวัแท่นท าดว้ยเหล็กแผน่มีอ่างใสน ้าหล่อเยน็และมีชุดกนัสะเก็ดไฟ ชนิดกระจกใสหรือพลาสติกใส 
 3.3 พร้อมลอ้หินเจียระไนส ารองชนิดหยาบ 2 ลอ้ 
 3.4 พร้อมลอ้หินเจียระไนส ารองชนิดละเอียด 2 ลอ้ 
 3.5 เคร่ืองมือส าหรับใชใ้นการถอดประกอบลอ้หิน 
 3.6 ท่ีปรับแต่งหนา้หิน 1 ชุด (แบบสตาร์เครสเซอร์) 
 3.7 แท่นรองรับช้ินงาน ท าดว้ยเหล็กสามารถปรับตั้งระยะได ้
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08011 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพืน้ ขนาด 450 มม. ชนิดดูดฝุ่นในตัว 
                    : Pedestal grinding machine  (Floor type) 
 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 พร้อมคู่มือการใชง้านและบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายจะตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 2 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใชง้าน  
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัรให้ 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช08015 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ ขนาด 150 มม.ใช้ลบัแท่งทงัสเตน 
                    : Grinding machine  (Bench type)  

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
         เป็นเคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโตะ๊ ใชส้ าหรับลบัแท่งทงัสเตน ขนาด Ø ของลอ้ 150 มม. ผลิตตาม 
       มาตรฐาน (Accuracy test certificate) ISO/DIN/JIS/BS มีอุปกรณ์มาตรฐานท่ีก าหนดครบถว้นพร้อม 
       ใชง้านไดท้นัที 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2000 
 2.2  เป็นเคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโตะ๊ 
 2.3 สามารถติดลอ้หินเจียระไนไดท้ั้งสองขา้ง 
 2.4 ลอ้หินเจียระไน ขนาด Ø ไม่นอ้ยกวา่ 150 มม. 
 2.5 โตะ๊รองรับเป็นเหล็กสูงไม่นอ้ยกวา่ 80 ซม. พื้นโตะ๊เป็นเหล็กแผน่หนา  6 มม. 
 2.6 ขนาดมอเตอร์ไม่ต ่ากวา่ 500 W ความเร็วรอบไม่นอ้ยกวา่ 2,500 รอบต่อนาที 
 2.7 ท่ีป้องกนัเศษโลหะ ( Eye shields) ปรับเล่ือนไดท้ั้งสองขา้ง 
 2.8 อุปกรณ์ส าหรับปรับแต่งความสมดุลลอ้หินประกอบมาดว้ย 
 2.9 ชุดแต่งหนา้ลอ้หินเจียร (Wheel dresser) 
 2.10 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ลอ้หินเจียระไนส าหรับลบัแท่งทงัสเตน เกรดไม่ต ่ากวา่ SGB 80JVS ขนาด Ø 150 มม. จ  านวน 4 ลอ้ 
 3.2 มีชุดสวติซ์ตดัตอนขนาดตามมาตรฐานการใชง้าน พร้อมสายดินลงระบบ 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 พร้อมคู่มือการใชง้านและบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใชง้าน 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.4 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองจกัรให้ 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช09001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : กรรไกรตัดโลหะแบบแขนโยก  
                    : (Bench lever shearing)  

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองส าหรับตดัโลหะแผน่เรียบ ติดตั้งบนโครงเหล็ก ใบมีดสามารถถอดเปล่ียนไดท้ั้ง 
      ใบมีดตวับนและใบมีดตวัล่าง 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ตดัเหล็กแผน่ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 6 มม. ท่ีความยาว 100 มม. 
 2.2 แขนโยกยาวไม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม. 
 2.3 มีชุดกดช้ินงาน – ปรับระยะงาน 
 2.4 มีใบมีดตดัยาวไม่นอ้ยกวา่ 175 มม. 
 2.5 แท่นยดึกรรไกรตดัแบบลอ้เล่ือน มีคุณสมบติัดงัน้ี 
       - โครงท าดว้ยเหล็กฉาก ขนาด 50 × 50 มม. หนา 2 มม. 
       - พื้นแท่นยดึปูดว้ยแผน่เหล็ก ขนาด (กวา้ง × ยาว × หนา) 200 × 700 × 5 มม. เจาะรูยดึตวักรรไกร  
  พร้อมนอตยดึ 4 ตวั โดยเจาะรู 2 รู ห่างจากขอบพื้นดา้นยดึลอ้ 150 มม. 
       - ขาดา้นยดึลอ้เอียงท ามุมไม่เกิน 10 องศา 
       - ขาอีกดา้นหน่ึงเอียงท ามุมไม่นอ้ยกวา่ 45 องศา ยดึปลายขาดว้ยเหล็กขนาดเดียวกนั 
       - แท่นยดึสูงจากพื้นไม่เกิน 200 มม. และตอ้งไดร้ะนาบกบัพื้น 
       - ลอ้เล่ือน 2 ลอ้ มีขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 6 น้ิว มีเพลายดึลอ้เป็นท่อนเดียวกนั 
       - พร้อมทาสีเคลือบผวิ 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ใบมีดส ารอง จ านวน 2 ชุด 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.2 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใชง้าน 
 4.3 ผูข้ายตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองพร้อมอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช10000 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองบากหน้างานอลูมิเนียม  แบบมือถือ 
           : (Portable electric router) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองกดับากขอบงานอลูมิเนียม  ใหเ้ป็นมุมเอียง  30,40 องศา ในการเตรียมงานก่อนการเช่ือม 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ใชไ้ดก้บัหวัจบัไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 12 มม. 
    2.2 เส้นผา่นศูนยก์ลางฐานรับ  ตอ้งไม่นอ้ยกวา่  160  มม. 
 2.3 ระยะเคล่ือนท่ีในแนวด่ิงของหวัจบัไม่นอ้ยกวา่  60  มม. 
 2.4 มือจบัทั้งสองดา้นจะตอ้งเป็นชนิดเป็นฉนวน  2  ชั้น  ปลอดภยัจากกระแสไฟฟ้า 
 2.5 มอเตอร์ไฟฟ้าขนาดไม่นอ้ยกวา่  1,600  วตัต ์
    2.6 ความเร็วรอบสูงสุดไม่นอ้ยกวา่  22,000 รอบต่อนาทีและสามารถปรับความเร็วรอบได ้
 2.7 มีสวทิช์เปิด -  ปิด  ติดอยูก่บัตวัเคร่ือง พร้อมสายไฟและปลัก๊เสียบ 
 2.8 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 บงัใบพร้อมอุปกรณ์ครบชุด 
 3.2 มีน๊อตล็อคกา้นและหวัจบักา้นดอก 
 3.3 ดอกกดัขอบ  ชนิดคมตดัเป็นทงัสเตนคาร์ไบด ์ หรือ  โคบอลทค์าร์ไบด ์ 1 ชุด   ไดแ้ก่ 
  3.3.1 มุมกดั  30  องศา  ขนาดความกวา้งหนา้กดัของงาน  10 , 12 , 17  มม. ขนาดละ 2  ดอก 
  3.3.2 มุมกดั  45  องศา  ขนาดความกวา้งหนา้กดัของงาน  10 , 12 , 17  มม. ขนาดละ 2  ดอก 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านอยา่งนอ้ย 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 เป็นผลิตภณัฑท่ี์ไดม้าตรฐาน  ISO,JIS,DIN  และตอ้งผลิตในกลุ่มประเทศยโุรป  อเมริกา  ญ่ีปุ่น 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช10001 

ช่ือครภุณัฑ ์   : เล่ือยวงเดือนแบบมือถือ ขนาด 150 มม. 
                      : (Portable circulas saw  Ø  150 mm.) 
 

1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เป็นเล่ือยวงเดือนแบบมือถือขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางใบตดั  150  มม. สามารถถอดเปล่ียนใบได ้ 

2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ใชก้บัใบเล่ือยวงเดือนขนาดไม่ต ่ากวา่ 150 มิลลิเมตร 
 2.2 ใบเล่ือยขบัตรงจากเพลามอเตอร์ 
 2.3 ใบเล่ือยมีความเร็วรอบไม่นอ้ยกวา่ 4,000 รอบต่อนาที 
 2.4 แกนมอเตอร์ใชร้ะบบลูกปืน 
 2.5 ก าลงัไฟฟ้าไม่นอ้ยกวา่ 1,000 วตัต ์
 2.6 มีสวทิช์เปิด – ปิด ติดอยูก่บัตวัเคร่ืองพร้อมสายไฟหุม้ฉนวน 2 ชั้นและปลัก๊เสียบ 
 2.7 สามารถตดัเอียงได ้45 - 90 องศา 
          2.8 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 

3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ประแจส าหรับประกอบใบเล่ือย 1 ชุด 
 3.2 ใบเล่ือยขนาดØ 150  มม.  จ  านวนฟันไม่นอ้ยกวา่  28  ฟัน  ไดแ้ก่  
 3.2.1 ชนิด  H.H.S  จ  านวน  2  ใบ 
 3.2.2 ชนิดทงัสเตนคาร์ไบด ์ หรือ  โคบอลทค์าร์ไบด ์ จ  านวน  3 ใบ 
 แปรงถ่านอะไหล่ 1 ชุด 

4. รายละเอยีดอ่ืน ๆ  
 4.1 มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
 4.2 รับประกนัอยา่งนอ้ย 1 ปี 
       4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้        
License ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช10002 

ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเล่ือยสายพานแนวดิ่งส าหรับตัดงานอลูมเินียม 

                      : ( Vertical Metal Cutting Band Saws ) 
 

1. รายละเอยีดทัว่ไป 
      เป็นเคร่ืองเล่ือยสายพานชนิดแนวด่ิงแบบตั้งพื้น ใชส้ าหรับตดัวสัดุประเภทอลูมิเนียมชนิดแผน่เรียบ 
พร้อมอุปกรณ์จบัยดึช้ินงานใหเ้คล่ือนท่ีตามแนวตดัไดอ้ยา่งปลอดภยั เป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา 
ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 

2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สามารถตดัแนวลึกไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 450 ม.ม. 
 2.2 ความสูงของช่องตดัส าหรับตดังานไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 250 ม.ม. 
 2.3 ขนาดของแผน่โตะ๊รองตดัช้ินงาน ไม่นอ้ยกวา่ 500 x 600 ม.ม. สามารถเคล่ือนท่ีได ้4 ทิศทาง 
 2.4 มีอุปกรณ์จบัยดึช้ินงานแผน่เรียบ สามารถเคล่ือนท่ีตามรางเล่ือนบงัคบัแนวตดัตรงไดไ้ม่นอ้ยกวา่  
      350 ม.ม. 
 2.5 สามารถปรับความเร็วของใบเล่ือยไดต้ั้งแต่ 25-100 เมตรต่อนาที 
 2.6 ก าลงัมอเตอร์ไฟฟ้าขนาดไม่นอ้ยกวา่ 1 แรงมา้ 
 2.7 ความยาวเส้นรอบวงของใบเล่ือยสายพานต ่าสุด ไม่นอ้ยกวา่ 3,400 ม.ม.  
 2.8 ใชไ้ดก้บัความกวา้งของใบเล่ือยตั้งแต่ 3-16 ม.ม. 
 2.9  มีอุปกรณ์ประคองใบเล่ือยดว้ยลูกกล้ิงครอบใบเล่ือยสามารถปรับระดบัได ้
 2.10 มีสวทิช์หยดุฉุกเฉินส าหรับปิดเคร่ือง 
          2.11ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase 

3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีเคร่ืองเช่ือมต่อใบเล่ือย พร้อมอุปกรณ์ในการตดัใบ จ านวน 1 ชุด 
 3.2 เคร่ืองมือประจ าเคร่ือง 1 ชุด 
 3.3 ใบเล่ือยสายพานชนิดเคลือบฟันตดัดว้ยทงัสเตนคาร์ไบด ์ขนาดกวา้ง 5,10,16 ม.ม. อยา่งละ 2 ใบ 

4. รายละเอยีดอ่ืน ๆ  
     4.1 รับประกนัอยา่งนอ้ย 1 ปี 
     4.2 มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
           4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน  

4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้
License ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช10003  

ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเล่ือยไฟฟ้าแบบมือถือ 

                      : (Portable recipro saw) 
 

1. รายละเอยีดทัว่ไป 
 เคร่ืองเล่ือยไฟฟ้าลกัษณะการท างานแบบ Saber saw แบบมือถือ  เป็นผลิตภณัฑท่ี์ไดม้าตรฐาน  
 ISO,JIS,DIN และเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
      2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

2.1 ก าลงัมอเตอร์ไม่ต ่ากวา่ 1,000 วตัต ์
2.2 ระยะชกัไม่ต ่ากวา่ 25 มิลลิเมตร 
2.3 ปรับความเร็วของการชกัใบเล่ือยตั้งแต่ 1 – 2,000 คร้ังต่อนาที 
2.4 ควบคุมความเร็วดว้ยระบบอิเล็กทรอนิกส์ 
2.5 ใบเล่ือยเปล่ียนโดยแบบสวมเร็ว 

              2.6  ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
3. อุปกรณ์ประกอบ 

 3.1  ชุดใบเล่ือยส าหรับตดั ไม ้เหล็ก พลาสติก อะลูมิเนียม ชนิดละ 1 โหล 
 3.2  คนับงัคบัการตดั 

 3.3  เคร่ืองมือใชใ้นการถอดประกอบเคร่ือง 
 4. รายละเอยีดอ่ืน ๆ  

 4.1  มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
 4.2  ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่อยา่งนอ้ย 1 ปี หลงัจากการตรวจสอบรับเคร่ือง 

4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้
License ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช10004 
ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตกแต่งรอยเช่ือมอลูมเินียม แบบมรีะบบนิรภัย  

    :  ( Portable angle miller)   

1.  รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองเจียระไน หรือเคร่ืองกดัแบบคอหกัมุม 90 องศา มีระบบนิรภยัตดัการส่งก าลงั เป็น
ผลิตภณัฑข์องทวปียุโรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2.  รายละเอยีดทางเทคนิค 

 2.1 โครงสร้างเป็นฉนวนมีความแขง็แรงทนทาน 
 2.2  ใชก้บัขนาดของใบกดัเส้นผา่ศูนยก์ลาง 100 มม. 
 2.3  มีระบบล็อคแกนหมุนเพื่อเปล่ียนใบกดั 

2.4  มีระบบนิรภยั(Safety Cluch)เพื่อตดัระบบการส่งก าลงัเม่ือใบตดัหรือกดัติดกบัร่องกดับนช้ินงานหรือ 
 สะบดัโดยการท างานในลกัษณะ Kick – Back - Stop 

 2.5  ความเร็วรอบไม่นอ้ยกวา่  10,000  รอบต่อนาที 
 2.6  ขนาดก าลงัไฟฟ้าไม่นอ้ยกวา่  700  วตัต ์
 2.7  ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase  
   3.  อุปกรณ์ประกอบ 
      3.1  ใบกดัเคลือบฟันกดัดว้ยทงัสเตนคาร์ไบด ์หรือ โคบอรทค์าร์ไบด์ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 100 มม.  
  จ  านวน 4 ใบ 
 3.2  ประแจส าหรับถอดเปล่ียนใบหินเจียร 
 3.3  ดา้มจบัดา้นขา้งชนิดหุม้ดว้ยวสัดุป้องกนัการสั่นสะเทือน 
4.  รายละเอยีดอ่ืน ๆ 

      4.1  มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
      4.2  ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่อยา่งนอ้ย 1 ปี หลงัจากการตรวจสอบรับเคร่ือง 
 4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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รหสัครภุณัฑ ์ : ชช10005 
ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเจียระไนแบบมือถือ   ขนาด 175  มม.   

    :  (Portable angle grinder -175  mm. ) 
 

1.  รายละเอยีดทัว่ไป 
  เป็นเคร่ืองหินเจียระไนแบบมือถือ  ใชเ้จียระไนแต่งผิวและขอบช้ินงานโลหะดว้ยไฟฟ้าส าหรับ 
งานหนกั เป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
2.  รายละเอยีดทางเทคนิค 

 2.1  ก าลงัไฟฟ้าไม่นอ้ยกวา่  2,000  วตัต ์
 2.2  ความเร็วรอบไม่นอ้ยกวา่  6,500  รอบ / นาที 
 2.3  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของใบหินเจียร  175  มม. 
 2.4  มีระบบล็อกแกนหมุน เพื่อท าการถอดใบเจียระไน 
 2.5  สวติช์ควบคุมการท างานอยูบ่ริเวณดา้มจบั  สามารถล็อกสวติช์เพื่อใหท้  างานอยา่งต่อเน่ืองได ้
 2.6  มีฝาครอบนิรภยั 
 2.7  ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
3.  อุปกรณ์ประกอบ 

      3.1  เคร่ืองมือถอดประกอบใบหินเจียร 
 3.2  ดา้มจบัดา้นขา้ง 
 3.3  ใบหินเจียร Ø 175 มม.  จ านวน 25 ใบ 
4.  รายละเอยีดอ่ืน ๆ 

       4.1  มีคู่มือการใชง้านและการบ ารุงรักษาท่ีเป็นภาษาไทยและภาษาองักฤษ 
       4.2  ผูข้ายตอ้งรับประกนัเคร่ืองไม่อยา่งนอ้ย 1 ปี หลงัจากการตรวจสอบรับเคร่ือง 
       4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชช14001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : กระบอกอุ่นลวดเช่ือม  ขนาด  5  กก. 
                    : (Portable rod dryer) 

    1. รายละเอยีดทัว่ไป 
     เป็นกระบอกอุ่นท่ีออกแบบมาเพื่อใชอุ่้นลวดเช่ือมโดยเฉพาะเคล่ือนท่ีได ้ แขง็แรง  บุฉนวนกนัความร้อนมี   
      อุปกรณ์ในการปรับตั้งอุณหภูมิได ้ ภายในกระบอกมีพื้นท่ีไวใ้ส่ลวดเช่ือม 
    2.รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ความจุของกระบอกอุ่น  สามารถบรรจุไดป้ระมาณ  5  กก. ลวดเช่ือมท่ีใชย้าวสูงสุดประมาณ 450 มม. 
 2.2 เป็นกระบอกอุ่นรูปทรงกระบอก   

 2.3 อุปกรณ์ท าความร้อนเป็นขดลวดหรือแบบแท่ง 
 2.4 ใชก้ระแสไฟฟ้า 220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.5 ปรับอุณหภูมิไดแ้ละใชอุ้ณหภูมิตั้งแต่ 0 – 100 องศาเซลเซียส 
 2.6 ผนงัตูเ้ป็นชนิด 2 ชั้น เพื่อป้องกนัความร้อนจากภายในและผนงัตูภ้ายนอกตอ้งมีความร้อนไม่เกิน  
          อุณหภูมิหอ้ง   
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
  - 
   4. รายละเอยีดอ่ืน ๆ 
  - 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล01001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมจุดแบบตั้งพืน้ 
                    : ( Spot welding machine -  Floor type ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองเช่ือม Resistance Welding Process แบบเช่ือมจุด (Spot Welding) ชนิด ตั้งพื้น ควบคุมแรงกด 
     อดัดว้ยเทา้เหยยีบ ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 15 กิโลวตัตแ์อมป์ เป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย  
     หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
     2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2000 
 2.3 มีค่า Nominal maximum power ไม่นอ้ยกวา่ 15 KVA 
 2.4 มีค่า Maximum welding power ไม่นอ้ยกวา่ 29 KVA 
 2.5 เป็นเคร่ืองใชก้บัในกระแสสลบั 380 โวลต ์50 เฮิรตซ์ มีสายดินต่อเขา้ระบบ 
 2.6 มีระบบหล่อเยน็ Electrode ดว้ยน ้าระบบหมุนเวยีนท่ีแรงดนั 3 บาร์ ไม่เกิน 4 ลิตร / นาที 
 2.7 ถงัเก็บน ้าส าหรับระบายความร้อนใช ้MOTER PUMP 220 โวลต ์1 เฟส 50 เฮิรตซ์ 
 2.8 สามารถเช่ือมจุดเหล็ก เหล็กอาบสังกะสี และสเตนเลส ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 3+3 มม. 
      (สองแผน่รวมกนัเท่ากบั 6 มม.) 
 2.9 มี Throat Depth ไม่นอ้ยกวา่ 400 มม. 
 2.10 มี Electrode arms gap ปรับไดต้ั้งแต่ 170 - 400 มม. 
 2.11 Electrode arms ตวัล่างสามารถปรับในแนวระดบัซา้ยขวาได ้
 2.12 มีระบบ Mechanism ส าหรับกดไดส้ะดวก 
 2.13 มีตวัปรับกระแสไฟเช่ือม (Current Range) ไม่นอ้ยกวา่ 5 ระดบั (Range) 
 2.14 มีระบบ Microprosesor Unit ควบคุมการเช่ือมและตั้งเวลา สามารถตั้งโปรแกรมได ้8 โปรแกรม 
  -  สามารถปรับ 1/2 Period Welding Tine 
  - สามารถปรับ Single หรือ Multi Spot 
  - มีระบบ Main Voltage Compensation 
  - มีระบบรายงานความผดิพลาดของเคร่ือง (Error Message) 
  - มีปุ่มควบคุมการท างาน Weld / No Weld 

 2.15 มีค่าแรงกดของ Electrode (F Max) ไม่ต ่ากวา่ 1,800 N 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล01001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมจุดแบบตั้งพืน้ 
                    : ( Spot welding machine -  Floor type ) 

 2.16 เคร่ืองท างานท่ีแรงดนัลม 500 Kpa 
 2.17 Electrode arms มีรูส าหรับจบัยดึ Electrode Holder ทั้งแนวด่ิงและแนวเอียง 
 2.18 มีหวั Electrode อยา่งนอ้ย 3 หวั (หวัตรง, หวัเอียง, หวัโคง้) 
 2.19 หวัเช่ือมใชแ้รงกดดว้ยระบบแรงลมอดัท่ีสามารถปรับได ้
 2.20 มีป๊ัมลมขนาดไม่นอ้ยกวา่ 75 ลิตร ต่อนาที มอเตอร์ ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 0.75 กิโลวตัต ์
 2.21 มีเกจวดัลมพร้อมสายลม พร้อมใชง้าน 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ซ่อมบ ารุงรักษา 1 ชุด (พร้อมกล่อง) 1 ชุด ประกอบดว้ย 
  - ประแจปากตาย ขนาด 6 – 17 มม. 
  - ประแจ L ระบบมิลลิเมตร 1 ชุด 
  - ไขควงแฉก ,แบน ยาว 6 น้ิว อยา่งละ1 ตวั 
 3.2 มีเบรคเกอร์ขนาด 60 แอมป์ และของป๊ัมลมขนาด 20 แอมป์ อยา่งละ 1 ตวั 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ผูข้ายตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองพร้อมอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล01002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมจุดแบบเคล่ือนทีไ่ด้ 
                    : (Portable spot welding machine) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองเช่ือม Resistance Welding Process แบบเช่ือมจุด (Spot Welding) แบบเคล่ือนท่ีได ้(Portable) 
      ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 2.5 กิโลวตัตแ์อมป์เป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
     2.1 มีการรองรับมาตรฐานของเคร่ืองจกัรดา้นประสิทธิภาพทางไฟฟ้าของ EN หรือ NEMA 
 2.2 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2000 
 2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า 220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.4 สามารถเช่ือมจุดเหล็ก เหล็กอาบสังกะสี และสเตนเลส ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 1.5 + 1.5 มม. 
      (สองแผน่รวมกนัเท่ากบั 3 มม.) 
 2.5 สามารถเปล่ียน Electrode ตามลกัษณะงานท่ีจะท า Spot ได ้
 2.6 มีท่ีปรับแรงกดของ Electrode ได ้
 2.7 มีท่ีปรับกระแสไฟเช่ือมอยูก่บัตวัเคร่ืองหรือภายนอกเคร่ือง 
 2.8 มีหวั Electrode อยา่งนอ้ย 3 ชุด (หวัตรง, หวัเอียง, หวัโคง้) 
 2.9 ระบายความร้อนดว้ยอากาศ 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ซ่อมบ ารุงรักษา 1 ชุด (พร้อมกล่อง) 1 ชุด ประกอบดว้ย 
  - ประแจปากตาย ขนาด 6 – 17 มม. 
  - ประแจแอล ระบบมิลลิเมตร 1 ชุด 
  - ไขควงแบน ,แฉก ยาว 6 น้ิว อยา่งละ1 ตวั 
    4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
    4.4 ผูข้ายตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งเคร่ืองพร้อมอุปกรณ์ประกอบอยา่งครบถว้น 
 4.5 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียุโรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล01003 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองเช่ือมพลาสติก PVC 
                    : ( PVC  Welding machine) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองเช่ือมพลาสติกชนิดท่ีท างานดว้ยมือ ใหค้วามร้อนโดยใชข้ดลวดความตา้นทานและมีชุด 
     พดัลม ส าหรับพน่ลมผา่นขดลวดเป็นลมร้อน น าไปใชใ้นการเช่ือมพลาสติกไดอ้ยา่งดี 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 เป็นเคร่ืองท่ีใชก้บัระบบไฟฟ้า 220 โวลต ์50 เฮิรตซ์ 1 เฟส   
 2.2 มี HEATER ใหค้วามร้อนไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 300 องศาเซลเซียส 
 2.3 มีก าลงัไฟฟ้าไม่นอ้ยกวา่ 600 วตัต ์
 2.4 ความดนัลมจาก ROTARY BLOWER ไม่นอ้ยกวา่ 0.3 กก./ตารางเซนติเมตร 
 2.5 มีสายไฟและสายลมต่อเขา้หวัเช่ือมยาวไม่นอ้ยกวา่ 3 เมตร 
 2.6 มีสวติซ์ปรับเพิ่มและลดปริมาณความร้อนไม่นอ้ยกวา่ 3 ชั้น หรือปรับไดแ้บบต่อเน่ือง 
 2.7 มีสวติซ์ เปิด – ปิด อยูท่ี่ตวัเคร่ือง 
 2.8 มีหวัทิพเปล่ียนเพื่อใชก้บังานเช่ือมไม่นอ้ยกวา่ 3 ขนาด 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 มีอุปกรณ์มาตรฐานครบชุดตามท่ีระบุในแคต็ตาล็อค พร้อมกล่องบรรจุ 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละสาธิตการใชง้าน 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัจากการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑท่ี์ของทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล02001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองพบัแบบ BOX AND PAN BRAKE 
                    : ( Box and pan brake machine ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองพบังานแบบใชมื้อโยก มีฟันเป็นซ่ีสามารถถอดเปล่ียนได ้และมีชุดโช๊คสปริงช่วยผอ่นแรง 
     ในการพบัช้ินงาน 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 พบัแผน่เหล็กไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 1.5 มม. ท่ีความยาวไม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม. 
 2.2 ถอดเปล่ียนฟันกดได ้และมีชุดโช๊คสปริงช่วยผอ่นแรงในการพบัช้ินงาน 
 2.3 ระบบกดล็อคช้ินงานดว้ยลูกตุม้ถ่วงน ้าหนกั หรือเพลาลูกเบ้ียว 
 2.4 ท างานดว้ยระบบมือโยก 
 2.5 พบัได ้0 – 135 องศา 
 2.6 สามารถพบัสเตนเลสไดไ้ม่ต ่ากวา่ 1 มม. 
 2.7 ปรับระยะสูงต ่าของตวักดได ้
 2.8 มีอุปกรณ์ตั้งระยะพบัได ้
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีอุปกรณ์ประกอบชุด 
 3.2 มีเคร่ืองมือและอุปกรณ์บ ารุงรักษา 1 ชุด พร้อมกล่องบรรจุ 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งเคร่ืองและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล02002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองกดพบัโลหะแผ่นแบบไฮดรอลกิ ขนาด 1,200 มม. 
                    : (Hydraulic press brake machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองพบัโลหะแผน่แบบกดพบัโดยใชร้ะบบไฮดรอลิก ขบัดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า โครงเคร่ืองท าดว้ยเหล็ก 
      กลา้เช่ือมยดึอยา่งแขง็แรงพร้อมอุปกรณ์ประกอบต่างๆ ใชง้านไดท้นัที เป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา 
      ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
     2.1 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2000 
 2.2 สามารถพบัโลหะแผน่ไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม. 
 2.3 แรงกดอดั (Pressing Force) ไม่นอ้ยกวา่ 35 ตนั (350 KN) 
 2.4 ช่วงคอลึก (Throat Depth) ไม่นอ้ยกวา่ 220 มม. 
 2.5 มอเตอร์ขบัมีขนาดไม่นอ้ยกวา่ 3.5 แรงมา้ 
 2.6 ใชก้ระแสไฟฟ้า 380 V  50 Hz  3 Phase  
 2.7 มีระบบป้องกนัการใชแ้รงดนัเกินก าหนด 
 2.8 มีระบบควบคุมใบกดให้ท างานไดข้นานกนัตลอดเวลา 
 2.9 แสดงต าแหน่งระยะกด ระยะพบัดว้ยตวัเลขดิจิตอล (NC) 
 2.10 มี Back Gauge ท่ีสามารถปรับตั้งได ้ดว้ยมอเตอร์ สั่งงานโดย NC 
 2.11ใบมีดกดพบัสามารถถอดเปล่ียนไดใ้นการพบักล่องขนาดต่างๆ 
 2.12 แบบพบัร่องตวัว ียาวตลอดหวัเคร่ือง 1 ชุด 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีใบมีดกดพบั ชนิดหวัตรง แบบแยกส่วน มีขนาดความกวา้งต่างๆไม่นอ้ยกวา่ 6 ขนาด จ านวน 1 ชุด 
    3.2 มีใบมีดกดพบั ชนิดออฟเซท  แบบแยกส่วน มีขนาดความกวา้งต่างๆไม่นอ้ยกวา่ 6 ขนาด จ านวน 1 ชุด 
    3.3มีเคร่ืองมือและอุปกรณ์บ ารุงรักษาพร้อมกล่องบรรจุ 1 ชุด 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งระบบไฟฟ้าเขา้เคร่ืองและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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 รหสัครภุณัฑ ์: ชล02003 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองพบัโลหะแผ่นแบบมือโยก 
                    : (Bar   folder   machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
         เป็นเคร่ืองพบัโลหะแผน่ ท างานดว้ยการใชมื้อโยก ปรับระยะการพบัไดห้ลายขนาด  
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ใชพ้บัแผน่เหล็กไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 1.5 มม. ท่ีความยาวไม่นอ้ยกวา่ 700 มม. 
 2.2 ท างานดว้ยระบบมือโยก 
 2.3 พบัได ้0 – 135 องศา 
 2.4 สามารถพบัสเตนเลสไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 1 มม. 
 2.5 ปรับระยะสูงต ่าของตวักดได ้
 2.6 มีอุปกรณ์ตั้งระยะพบัได ้
 2.7 มีอุปกรณ์ประกอบครบพร้อมท่ีจะใชง้านไดท้นัที 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีเคร่ืองมือและอุปกรณ์บ ารุงรักษา 1 ชุด พร้อมกล่องบรรจุ 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละการบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งเคร่ืองและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License      
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล03002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดโลหะแผ่นขนาด 1,200 มม. ท างานด้วยระบบไฮดรอลกิ 
                    : (Hydraulic shearing machine) 

 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองตดัโลหะแผน่ตดัช้ินงานในลกัษณะกิโลติน ท างานดว้ยระบบไฮดรอลิกขบัเคล่ือนดว้ย 
มอเตอร์ไฟฟ้า (Electrohydraulic) โครงเคร่ืองท าจากเหล็กกลา้เช่ือมต่อกนัอยา่งแขง็แรงสามารถตดัแผน่เหล็กได้
ยาวไม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม.ท่ีความหนาไม่นอ้ยกวา่ 4 มม.เป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือ
ญ่ีปุ่น 
2. รายละเอยีดทางเทคนิค 

     2.1 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2000 
 2.2 สามรถตดัแผน่เหล็กเหนียว ความหนาไม่นอ้ยกวา่ 4 มม. มีความยาวไม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม. 
 2.3 ใบมีดตดัเป็นชนิดสามารถตดัไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 2 มุม 
 2.4 มีอุปกรณ์ปรับมุมของใบมีด 
 2.5 ปรับระยะห่างของใบมีดตามความหนาของโลหะได ้
 2.6 อุปกรณ์กดยดึช้ินงานไดอ้ยา่งมัน่คงซ่ึงท างานดว้ยระบบไฮดรอลิก 
 2.7 มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายในการตดั (Finger Guard) ตลอดความยาวใบมีด 
 2.8 มีอุปกรณ์ปรับตั้งระยะ(Back Gauge) แบบอตัโนมติั ขบัดว้ยมอเตอร์ปรับตั้งระยะไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 800 มม. 
 2.9 ใชม้อเตอร์ขบั ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 5 กิโลวตัต ์
 2.10 ใชก้ระแสไฟฟ้า 380 V  50 Hz  3 Phase  
 2.11 มีไฟส่องสวา่งส าหรับควบคุมแนวตดัท่ีติดตั้งมาพร้อมเคร่ือง 
 2.12 มีอุปกรณ์ป้องกนัการใชง้านเกินก าลงัของเคร่ือง 
 2.13 มีสวติซ์ปิดฉุกเฉิน (Emergency Stop) 
 2.14 มีเกจวดัดา้นขา้ง (Side Gauge) พร้อมเกจตั้งขนาดตดัช้ินงานดา้นหนา้ 
 2.15 สวติซ์ควบคุมการท างานดว้ยเทา้แบบเคล่ือนท่ี 1 ชุด 
     2.16 มีคานหรือแขนรับช้ินงานดา้นหนา้ 2 ขา้ง ยาวไม่นอ้ยกวา่ 500 ม.ม. 

3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 เคร่ืองมืออุปกรณ์ประจ าเคร่ือง 1 ชุด พร้อมกล่องบรรจุ 
 3.2 น ้ามนัไฮดรอลิก เกรดเดียวกบัมาตรฐานของเคร่ืองจกัร จ านวน 20 ลิตร 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล03002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดโลหะแผ่นขนาด 1,200 มม. ท างานด้วยระบบไฮดรอลกิ 
                    : (Hydraulic shearing machine) 

4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งระบบไฟฟ้าเขา้เคร่ืองและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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     รหสัครภุณัฑ ์ : ชล04002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองม้วนโลหะแผ่นขับด้วยมอเตอร์ขนาด 1,200 มม. 
                    : (Slip roll forming machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
      เป็นเคร่ืองมว้นโลหะชนิดลูกกล้ิง 3 ลูก ส าหรับมว้นข้ึนรูปแผน่โลหะขบัเคล่ือนดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า เป็น
ผลิตภณัฑข์องทวปียุโรป อเมริกา ออสเตรเลีย หรือญ่ีปุ่น 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 มีการรับรองมาตรฐานการผลิตของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นสากล ISO 9001: 2000 
 2.2 สามารถมว้นช้ินงานไดย้าวไม่นอ้ยกวา่ 1,200 มม. ท่ีความหนาไม่นอ้ยกวา่ 4.5 มม. 
 2.3 ลูกกล้ิงดา้นบน มีขนาด Øไม่นอ้ยกวา่ 120 มม. 
 2.4 ลูกกล้ิงดา้นล่างทั้งสองลูก มีขนาด Øไม่นอ้ยกวา่ 120 มม. 
 2.5 มอเตอร์ขบัเคล่ือนขนาดไม่นอ้ยกวา่ 2 กิโลวตัต ์ท างานไดท้ั้งตามเขม็นาฬิกาและทวนเขม็นาฬิกา 
 2.6 ลูกกล้ิงสองลูกล่าง ขบัเคล่ือนลูกกล้ิงดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้าและชุดเฟืองหรือไฮดรอลิก 
 2.7 ใชก้ระแสไฟฟ้า  380 V  50 Hz  3 Phase 
 2.8 มีระบบถอดหวัและยกลูกกล้ิงตวับนได ้เพื่อน าช้ินงานท่ีมว้นแลว้ออกจากลูกกล้ิง 
 2.9 มีอุปกรณ์เสริมส าหรับมว้นเหล็กรูปพรรณจ านวนไม่นอ้ยกวา่ 1 ชุด 
 2.10 มีอุปกรณ์ป้องกนัการท างานเกินก าลงั และสวติซ์ฉุกเฉิน 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีอุปกรณ์ประกอบเคร่ืองตามมาตรฐานผูผ้ลิตครบ พร้อมใชง้าน 
 3.2 เคร่ืองมือประจ าเคร่ือง พร้อมกล่องบรรจุ  1 ชุด 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งระบบไฟฟ้าเขา้เคร่ืองและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล05007 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองดัดและพบัเหลก็ดัดพร้อมอปุกรณ์ ส่งก าลงัด้วยมอเตอร์ 
                    : (Bending and folding machine moter-drive ) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองตดัเหล็กข้ึนรูปลายต่างๆ พบัและตดัโคง้หรือท าเป็นขดได ้ท างานโดยใชม้อเตอร์ไฟฟ้า  
       หมุนรอบแกนเคร่ือง สามารถพบัและตดัเหล็กขนาดต่างๆได ้
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 เป็นเคร่ืองพบั,ดดัโคง้,ดดัท่อและท าเป็นขดได ้ 
    2.2 ส่งก าลงัขบัดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า ขนาดไม่นอ้ยกวา่   1 แรงมา้  
    2.3 ใชก้ระแสไฟฟ้า 220V  50 Hz  1 Phase  
 2.4 สามารถพบัเหล็กเส้นกลมได ้เส้นผา่นศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 20 มม. 
 2.5 สามารถพบัเหล็กเส้นแบนได ้ความหนาไม่นอ้ยกวา่ 12 × 16 มม. 
 2.6 สามารถดดัเหล็กเส้นกลมได ้เส้นผา่นศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 10 มม. 
 2.7 สามารถดดัเหล็กเส้นแบนได ้ความหนาไม่นอ้ยกวา่ 12 × 16 มม. 
 2.8 สามารถขดเหล็กเส้นกลมได ้เส้นผา่นศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 6 มม. 
 2.9 สามารถขดเหล็กเส้นแบนได ้ความหนาไม่นอ้ยกวา่ 12 × 4.5 มม. 
 2.10 สามารถดดัท่อกลมได ้เส้นผา่นศูนยก์ลางไม่นอ้ยกวา่ 12 × 12 มม. 
 2.11 มีเคร่ืองมือถอดประกอบ 1 ชุด 
    3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มี ANGLE  BENDING TOOL 1 ชุด 
 3.2 มี CIRCLE  BENDING TOOL 1 ชุด 
 3.3 มี SPIRAL  BENDING TOOL 1 ชุด 
 3.4 มี TUBE  BENDING TOOL 1 ชุด 
 3.5 มีตูเ้ก็บอุปกรณ์ Folding ชนิด 2 บาน ขนาดความสูงไม่นอ้ยกวา่ 1,800 มม. จ  านวน 1 ตู ้
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งระบบไฟฟ้าเขา้เคร่ืองและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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 รหสัครภุณัฑ ์ : ชล06002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดมุม 
                    : (Notcher machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองตดัมุมโลหะชนิดแผน่ตั้งโตะ๊ แบบใชมื้อโยก 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สามารถตดัเหล็กแผน่ไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 1.5 มม. ท่ีขนาดวสัดุไม่นอ้ยกวา่ 150 มม.× 150 มม. 
 2.2 ท างานดว้ยระบบมือโยก 
 2.3 เคล่ือนท่ีข้ึน – ลง ดว้ยระบบลูกเบ้ียว 
 2.4 ถอดเปล่ียนใบตดัได ้
 2.5 พร้อมฐานรองรับ 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีโครงเป็นแบบตูสู้งไม่นอ้ยกวา่ 850 มม. 
 3.2 มีใบตดัส ารอง 1 ชุด (3 ใบ) 
 3.3 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ซ่อมบ ารุงรักษา ประกอบดว้ย 
  - ประแจปากตาย ขนาด  6- 17 มม. 
  - ประแจ L ระบบมิลลิเมตร 1 ชุด 
  - ไขควงปากแฉกและปากแบน ยาว 6 น้ิว อยา่งละ 1 ตวั 
  - พร้อมกล่องโลหะบรรจุเคร่ืองมือ 1 กล่อง 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล06003 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : เคร่ืองตัดขอบ 
                    : (Portable trimmer machine) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองตดัขอบตกแต่งผวิงาน แบบเคล่ือนท่ีได ้
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 จบัดอกขนาดไม่ต ่ากวา่ 6 มม. 
 2.2 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.3 ใชก้  าลงัไฟฟ้า ไม่นอ้ยกวา่ 400 วตัต ์
 2.4 ความเร็วรอบไม่นอ้ยกวา่ 20,000 รอบ/นาที 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 ดอกตดัส ารอง 3 ตวั 
 3.2 ตวัน าท าเพลท 
 3.3 ประแจ 
 3.4 ความยาวสายไฟไม่นอ้ยกวา่ 5.0 เมตร 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล06004 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : กรรไกรไฟฟ้า 
                    : (Electric Cribber) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นเคร่ืองตดัโลหะ ท างานดว้ยระบบการชกัใบมีด แบบเคล่ือนท่ี ชนิดมือถือ 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 สามารถตดัแผน่เหล็กไดห้นาไม่นอ้ยกวา่ 1.5 มม. 
 2.2 ใชก้ระแสไฟฟ้า  220 V  50 Hz  1 Phase 
 2.3 ก าลงัไฟฟ้าไม่นอ้ยกวา่ 500 วตัต ์
   2.4 อตัราช่วงชกัไม่นอ้ยกวา่ 1,500 คร้ัง/นาที 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีใบมีดส ารอง 3 ชุด 
 3. 2 สายไฟเขา้เคร่ืองยาวไม่นอ้ยกวา่ 1.5 เมตร 
 3.3 ประแจถอดใบตดั 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล08001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ชุดเคาะขึน้รูปโลหะแผ่น 
                     : (Swage block and stand) 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
      เป็นชุดเคร่ืองมือรวม ส าหรับการข้ึนรูปโลหะดว้ยมือในลกัษณะงานต่างๆได ้เช่น  การข้ึนรูปทรงกรวย 
     การข้ึนขอบฉาก  เป็นตน้ 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 Beakhorn Stake ขนาด 950 มม. 
 2.2 Hollow Mandre  ขนาด 1,000 มม. 
 2.3 Blowhorn Stake ขนาด 675 มม. 
 2.4 Bevel Edge Squrare Stake ขนาด 112 มม. 
 2.5 Hatchet Stake ขนาด 325 มม. 
 2.6 Double Seaming Stake with 4 Heads ขนาด 760 มม. 
 2.7 Bottorn Stake ขนาด 28 มม. 
 2.8 Bench Plates ท าดว้ยเหล็กหล่อเหนียว ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 40 ×200×  937 × 200 มม. 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 มีชุดฐานและช่องไวส้ าหรับเสียบเก็บชุดเคาะ (กวา้ง ×ยาว ×สูง) 30 × 60 ×70 ซม.  
    4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
  4.1 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License     
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
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กลุ่มงานพฒันาสถานฝึกและครุภัณฑ์การฝึก                                                                                                            ส านักพฒันาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 

111 คณุลกัษณะเฉพาะครภุณัฑก์ารฝึก
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล09001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : ชุดเตาเผาหัวแร้ง ด้วยแก๊ส LPG 
                    : (LPG  Soldering iron furnace set) 

 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นชุดเผาหวัแร้งงานบดักรีโลหะ ใหค้วามร้อนดว้ยแก๊ส LPG 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 ชุดเตาเผาชนิด 2 เตา ต่อ 1 ชุด ใชแ้ก๊ส LPG 
 2.2 เตาเผาทั้งตวัในและตวันอกขนาดไม่ต ่ากวา่ 100 มม. 
 2.3 มีถงัแก็สขนาดบรรจุ 15 กก. 
 2.4 มีชุดวดัความดนัแบบคู่ 
 2.5 ชุดดูดควนั 
  - ตวัฝาชีท าดว้ยสเตนเลสหนา 0.5 มม. ขนาด  700 × 1000 มม. 
  - ท่อดูดขนาดไม่นอ้ยกวา่ 250 × 200 มม. 
  - มอเตอร์ชุดดูดควนัไม่นอ้ยกวา่ 0.75 กิโลวตัต ์
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 สายแก๊สเป็นแบบถกัยาวไม่นอ้ยกวา่ 2.0 เมตร พร้อมเขม็ขดัรัดสาย 
 3.2  มีโตะ๊รองรับเตาเผาสูงไม่นอ้ยกวา่ 70 ซม. 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งติดตั้งเคร่ืองสภาพพร้อมใช ้และสาธิตการใชง้าน 
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล10001 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : โต๊ะปฏบิัติงานโลหะแผ่น 
                    : (Sheet metal work bench) 

    1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นโตะ๊ส าหรับปฏิบติังานข้ึนรูปโลหะ ปูพื้นโตะ๊ดว้ยแผน่เหล็ก 
    2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 พื้นโตะ๊ท าดว้ยแผน่เหล็กเหนียว ความหนาแผน่เหล็กไม่นอ้ยกวา่ 19 มม. ปรับขอบฉากเรียบ  
       ขนาด 1,200 × 1,200 มม. 
 2.2 ขนาดโครงโตะ๊ 1,000 × 1,000 มม. สูงรวมไม่นอ้ยกวา่ 800 มม. 
 2.3 ขาโตะ๊ท าดว้ยเหล็ก LG 75 × 75 มม. คาดกลางดว้ยเหล็ก LG 38 × 75 มม. 
 2.4 จบัยดึแผน่เหล็กดว้ยตวับงัคบั 
   3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 โครงโตะ๊ทาสีรองพื้น และสีภายนอกเป็นสีเกล็ด (Hammer paint) 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
       ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งงานพร้อมติดตั้งใหส้ามารถใชง้านได ้
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   รหสัครภุณัฑ ์ : ชล10002 
   ช่ือครภุณัฑ ์   : โต๊ะปฏบิัติงานประกอบโลหะ 
           : (Sheet metal assembly work bench) 
 

   1. รายละเอยีดทัว่ไป 
       เป็นโตะ๊ปฏิบติังานส าหรับประกอบโลหะชนิด 3 มิติ สามารถจบัหรือยดึช้ินส่วนต่างๆของช้ินงาน เพื่อ
เตรียมท าการเช่ือมหรือกระบวนการท างานอ่ืนๆ 
   2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
 2.1 เป็นโตะ๊ท าจากโลหะคุณภาพสูงขนาดไม่ต ่ากวา่ 1,000 ×1,000 × 600 มม. 
 2.2 พื้นโตะ๊เคลือบสารป้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม แบบแยกส่วน  มีรูเจาะขนาด Ø 16 มม.ส าหรับประกอบ 
           อุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน 
 3. อุปกรณ์ประกอบ 
 3.1 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบ  2 ดา้น มีรูเจาะขนาด Ø 16 มม.ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 100 มม.จ านวน 4 ตวั 
 3.2 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบ  3 ดา้น มีรูเจาะขนาด Ø 16 มม.ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 150 มม.จ านวน 4 ตวั 
 3.3 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบตวั U มีรูเจาะขนาด Ø 16 มม.ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 150 มม.จ านวน 4 ตวั 
 3.4 มีฉากจบัยดึช้ินงานแบบปรับมุมได ้มีรูเจาะขนาด Ø 16 มม.ขนาดไม่นอ้ยกวา่ 150 มม.จ านวน 4 ตวั 
 3.5 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบหมุนไดร้อบตวั , ปรับสูง-ต ่าไดจ้  านวน 4 ตวั 
 3.6 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบจบัเร็ว  , ปรับสูง-ต ่าไดจ้  านวน 4 ตวั 
 3.7 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบหมุนได ้จ านวน 4 ตวั  
 3.8 Clamp จบัยดึช้ินงานแบบมุม 45 องศา และปรับระยะได ้จ านวน 4 ตวั 
    3.9 Socket shoulder screws  แบบมาตรฐาน จ านวน 30 ตวั 
    3.10 Socket shoulder screws  แบบ Flush – mounted จ านวน 30 ตวั 
   4. รายละเอยีดอ่ืนๆ 
 4.1 มีคู่มือการใชแ้ละบ ารุงรักษา 
 4.2 ผูข้ายตอ้งรับประกนัการใชง้านไม่นอ้ยกวา่ 1 ปี หลงัการตรวจรับเคร่ือง 
 4.3 ผูข้ายจะตอ้งเป็นผูจ้ดัส่งพร้อมติดตั้งและสาธิตการใชง้าน 
 4.4 ตอ้งเป็นผลิตภณัฑข์องทวปียโุรป อเมริกา ออสเตเลีย หรือญ่ีปุ่น (หากผลิตในท่ีอ่ืนๆตอ้งอยูภ่ายใต ้License 
ของผลิตภณัฑน์ั้นๆ) 
 

 

 


