
 หนา   ๓๕ 
เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๒   ง ราชกิจจานุเบกษา ๘   มกราคม   ๒๕๕๓ 
 

 
 

ประกาศคณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 
เรื่อง  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางเทคโนโลยี 

จักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บ 
 

 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๒๒  วรรคหนึ่ง  แหงพระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนา
ฝมือแรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๔๕  คณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน  จึงกําหนดมาตรฐานฝมือ
แรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางเทคโนโลยีจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บ  โดยความเห็นชอบ
ของรัฐมนตรีวาการกระทรวงแรงงาน  ดังตอไปนี้ 

ขอ ๑ ในประกาศนี้สาขาอาชีพชางเทคโนโลยีจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บ  
หมายถึง  สาขาอาชีพชางเทคโนโลยีจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บ  ท่ีมีความรูทักษะ  ทัศนคติ  
และกิจนิสัยในการทํางานที่ดี  การใหบริการปฏิบัติงาน  ตรวจสอบ  วิเคราะหหาสาเหตุขอขัดของ  
กําหนดงานซอม  จัดระบบขั้นตอนของงานซอมการปรับตั้ง  การบํารุงรักษาและปฏิบัติงานซอมจักร
อุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บตามอาการที่เกิดขึ้นได  โดยใชเครื่องมือชางทั่วไป  เครื่องมือกล  
เครื่องมือพิเศษ  เครื่องจักรกลไฟฟา  เครื่องมือวัดทางกล  เครื่องมือวัดทางไฟฟา  และปฏิบัติการ
ทดสอบการทํางานของจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บเบื้องตนไดอยางมีประสิทธิภาพ 

ขอ ๒ มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางเทคโนโลยีจักรอุตสาหกรรม 
และอุปกรณชวยเย็บ  แบงออกเปน  ๓  ระดับ 

  ๒.๑ ระดับ  ๑  หมายถึง  ชางที่มีความรู  ทักษะเกี่ยวกับจักรเย็บผาเข็มเดี่ยว  จักรพันริม  
มีความรูเกี่ยวกับเข็ม  การซอมมอเตอร  การซอมโตะจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บจักรพันริม  
ทัศนคติ  และกิจนิสัยในการทํางานที่ดี  ทําหนาที่ถอดประกอบ  ลาง  ตรวจสภาพ  การแกไขเบื้องตน  
การประกอบติดตั้งบํารงุรักษา  และปฏิบัติตามคําสั่งของหัวหนางานและเขียนรายการซอมได 

  ๒.๒ ระดับ  ๒  หมายถึง  ชางที่มีความรู  ทักษะเกี่ยวกับจักรเข็มเดี่ยวอุตสาหกรรม  
จักรพันริม  อุปกรณชวยเย็บ  การวิเคราะหการใชเครื่องชวยเย็บ  มีทัศนคติและกิจนิสัยในการทํางานที่ดี  
ทําหนาที่ถอดประกอบ  ลาง  ตรวจสภาพ  สามารถแกไขตรวจวิเคราะหหาสาเหตุขอขัดของเบื้องตน  
กําหนดงานซอมบํารุง  ปรับตั้งปฏิบัติการซอมบํารุง  สามารถใชเครื่องมือพิเศษไดอยางถูกตอง   
เขียนรายงานและทําประวัติการซอมจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บ  และสามารถตรวจสอบ 
และสั่งอะไหลได  ตามอาการที่เกิดขึ้นใหหัวหนางานได 
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เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๒   ง ราชกิจจานุเบกษา ๘   มกราคม   ๒๕๕๓ 
 

 
 

  ๒.๓ ระดับ  ๓  หมายถึง  ชางที่มีความรู  ทักษะเกี่ยวกับจักรติดกระดุมชนิดดายเสนเดียว  

จักรติดกระดุมชนิดมีกระสาย  จักรถังรังกระดุม  จักรย้ําตัวหนอน  จักรลา  จักรดึงยาง  ระบบตัด

เสนดายอัตโนมัติของจักรเข็มเดี่ยว  หลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูป  มีความรูเกี่ยวกับ

อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน  มีทัศนคติและกิจนิสัยในการทํางานที่ดี  ทําหนาที่ถอดประกอบ  ลาง  ตรวจสภาพ  

การแกไข  มีความชํานาญในการตรวจวิเคราะห  หาสาเหตุขอขัดของของระบบตาง ๆ  สามารถใช

เครื่องมือตรวจสอบและวิเคราะหทางอิเล็กทรอนิกสได  กําหนดงานบริการ  งานซอมบํารุง  ปฏิบัติงาน

ซอมบํารุงระบบตาง ๆ  ของจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บ  การจัดการดานเอกสารและสามารถ

ถายทอดความรูได 

ขอ ๓ ขอกําหนดทางวิชาการที่ใชเปนเกณฑวัดความรู  ความสามารถและทัศนคติในการทํางาน

ของผูประกอบอาชีพในสาขาอาชีพชางเทคโนโลยีจักรอุตสาหกรรมและอุปกรณชวยเย็บ  ใหเปนดังนี้ 

  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๑  ไดแก 

  ๓.๑ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 

   ๓.๑.๑ ความปลอดภัย  และการปองกันอันตรายจากการปฏิบัติงาน 

    (๑) การปองกันอันตรายเพื่อใหผูปฏิบัติงาน  ชิ้นงาน  เครื่องมือ  

เครื่องจักรและสถานที่ปฏิบัติงานมีความปลอดภัย 

    (๒) ความสะอาด  และความเปนระเบียบเรียบรอย 

    (๓) หลักการเคลื่อนยายอุปกรณ  หรือสิ่งของที่มีน้ําหนัก 

    (๔) การจัดบริเวณ  และพื้นที่สําหรับการปฏิบัติงาน 

    (๕) การใชเครื่องดับเพลิง  และอุปกรณการดับเพลิงในโรงงาน 

    (๖) การปองกันสิ่งแวดลอม  เชน  ปองกันชั้นบรรยากาศและมลพิษ 

    (๗) หลักการปฐมพยาบาล 

   ๓.๑.๒ คณิตศาสตรชาง 

    การบวก  ลบ  คูณ  หาร  เลขจํานวนเต็ม  เศษสวน 

   ๓.๑.๓ เครื่องมือ  เครื่องจักร  อุปกรณการซอมบํารุง 

    (๑) หนาที่และการใชเครื่องมือชางพื้นฐาน  เชน  ไขควง  ประแจ

ชนิดตาง ๆ 
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    (๒) หนาที่และการใชเครื่องมือพิเศษชนิดตาง ๆ 
    (๓) การใชเครื่องเจาะและหินเจียระไน 
   ๓.๑.๔ วัสดุชาง 
    (๑) คุณสมบัติของโลหะพื้นฐานตาง ๆ  เชน  เหล็ก  อะลูมิเนียม 
    (๒) วัสดุหลอลื่นตาง ๆ  และอุปกรณท่ีใชในการหลอลื่น 
    (๓) วัสดุปองกันการรั่วไหลของน้ํามัน  เชน  ปะเก็นชนิดตาง ๆ 
    (๔) ชนิดของเสนดาย  และการตีเกลียว 
   ๓.๑.๕ การเขียนแบบ  และอานแบบเบื้องตน 
    (๑) สามารถอาน  ความหมายจากแบบ  และการสเก็ต 
    (๒) สามารถอาน  และความหมายของวงจรไฟฟา 
   ๓.๑.๖ ความรูพ้ืนฐานของจักรเย็บผาอุตสาหกรรม 
    (๑) ชนิดของฝเข็ม  และตะเข็บเย็บ 
    (๒) หนาที่  โครงสราง  และชนิดของเครื่องจักรเย็บผาอุตสาหกรรม 
    (๓) หนาที่  โครงสราง  ชนิด  และระบบของฟนสง 
    (๔) หนาที่  โครงสราง  ชนิด  และระบบของตัวกระตุกดาย 
    (๕) หนาที่  โครงสราง  ชนิด  และระบบของชุดเกี่ยวดาย 
   ๓.๑.๗ สวนประกอบของจักรเย็บผาเข็มเดี่ยวอุตสาหกรรม 
    (๑) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของเสาเข็ม 
    (๒) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของฟนสง 

    (๓) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของตัวกดผา 

    (๔) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของชุดปรับความตึงเสนดาย 

    (๕) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของโตะจักร  และชุดการปรับชุดกรอดาย 

   ๓.๑.๘ สวนประกอบของจักรเย็บผาพันริมอุตสาหกรรม 

    (๑) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของเสาเข็ม 

    (๒) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของตะขอบน  ตะขอลาง 

    (๓) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของตะขอลูกโซ 

    (๔) หนาที่  โครงสราง  ชนดิของตัวกั้นเข็ม 
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    (๕) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของฟนสงหนา  หลัง 

    (๖) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของตัวกดผา 

    (๗) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของมีดตัดผา  บน  ลาง 

    (๘) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของชุดผานดาย 

   ๓.๑.๙ ระบบหลอลื่น 

    (๑) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของชุดปมน้ํามัน 

    (๒) หนาที่  ชนิดของน้ํามันหลอลื่นที่ใช 

    (๓) ระยะเวลาในการเปลี่ยนถาย 

    (๔) ระบบไฟฟาเบื้องตนสําหรับจักรเย็บผาอุตสาหกรรม 

    (๕) ระบบไฟฟาในโรงงานตัดเย็บเสื้อผา 

    (๖) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของมอเตอร 

    (๗) หนาที่  โครงสราง  ชนิดของสวิตช   

   ๓.๑.๑๐ ระบบหลอลื่น 

    หนาที่  โครงสราง  ชนิดของชุดปมน้ํามัน 

   ๓.๑.๑๑ การปรับตั้ง  การบํารุงชิ้นสวน  และอุปกรณตาง  ๆ 

    การใชคูมือการใชงานของจักรเย็บผาอุตสาหกรรม  คูมือการซอม  

คูมืออะไหล 

  ๓.๒ ความสามารถ   ประกอบดวย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังตอไปนี้ 

   ๓.๒.๑ ทักษะดานความปลอดภัย   และการปองกันอันตรายจากการ

ปฏิบัติงาน 

    (๑) มีทักษะในการปองกันอันตรายเพื่อใหผูปฏิบัติงาน  ชิ้นงาน  

เครื่องมือ  เครื่องจักร  และสถานที่ทํางานมีความปลอดภัย 

    (๒) มีความเขาใจ  ทักษะในการรักษาความสะอาด  และมีความเปน

ระเบียบ 
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    (๓) ปฏิบัติการเคลื่อนยายสิ่งของที่มีน้ําหนักมาก 
    (๔) ปฏิบัติการใชเครื่องดับเพลิง  และอุปกรณดับเพลิงในทุกโรงซอม  

หรือในรถอยางมีประสิทธิภาพ 
    (๕) ปฏิบัติการจัดบริเวณ  และพื้นที่สําหรับการปฏิบัติงาน 
    (๖) ปฏิบัติการปองกันสิ่งแวดลอม 
    (๗) ปฏิบัติการปฐมพยาบาลได 
   ๓.๒.๒ ทักษะดานการใชเครื่องมือ  เครื่องจักร  อุปกรณการซอมบํารุง 
    (๑) ปฏิบัติการใชเครื่องมือชางพื้นฐาน 
    (๒) ปฏิบัติการใชเครื่องพิเศษชนิดตาง  ๆ 
    (๓) ปฏิบัติการใชเครื่องเจาะ  และเครื่องเจียระไน 
   ๓.๒.๓ ทักษะในการปฏิบัติงานสวนประกอบของจักรเย็บผาเข็มเดี่ยว

อุตสาหกรรม 
    (๑) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดเสาเข็ม 
    (๒) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดกระตุกดาย 
     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวกระตุกดาย 
     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบเพลา  และตัวสงกําลัง  (เฟอง)

    (๓) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดฟนสง 
     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบฟนสง 
     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบเพลาชุดพาฟนสง 
     (ค) ปฏิบัติการถอดประกอบเพลาสงกําลังจากเพลากลาง  
     (ง) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดปรับความกวางฝเข็ม 

    (๔) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดกดผา 

     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวกดผา 

     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบแกนยึดตัวกดผา  สปริง  และ 

ตัวปรับแรงกด 

     (ค) ปฏิบั ติการถอดประกอบชุดปรับความสู งตั วกดผ า   

และกานยกตัวกดผา 
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    (๕) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดปรับความตึงเสนดาย 

    (๖) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดเกี่ ยว เสนดายโกรงกระสวย   

หรือโรตารี่ฮุค  (Rotary  Hook) 

     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวเกี่ยวเสนดาย 

     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบแกนขับตัวเกี่ยวเสนดาย 

     (ค) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวสงกําลัง  (เฟอง) 

   ๓.๒.๔ ทักษะในการปฏิบัติงานสวนประกอบของจักรเย็บผาริมอุตสาหกรรม 

    (๑) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดเสาเข็ม 

     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดหัวเข็ม 

     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดกระตุกดาย 

     (ค) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวขับเคลื่อนกานเสาเข็ม 

    (๒) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดตะขอบน  ตะขอลาง 

     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบตะขอลาง 

     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบตะขอบน 

    (๓) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดตะขอลูกโซ 

     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบตะขอลูกโซ 

     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวตีดายลกูโซ 

    (๔) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดกั้นเข็ม 

     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวกั้นเข็มหลัง 

     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวกั้นเข็มหนา 

     (ค) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวกั้นเข็มลูกโซ 

    (๕) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดฟนสง 

     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบแปนฟน 

     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบฟนสงหนา 

     (ค) ปฏิบัติการถอดประกอบฟนสงหลัง 

    (๖) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดตวักดผา 
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    (๗) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดมีดตัดผาบน  ลาง 
     (ก) ปฏิบัติการถอดประกอบมีดตัดผาบน 
     (ข) ปฏิบัติการถอดประกอบมีดตัดผาลาง 
     (ค) ปฏิบัติการถอดประกอบ  และการลับใบมีดลาง 
     (ง) ปฏิบัติการถอดประกอบตัวผานดาย 
     (จ) ปฏิบัติการถอดประกอบโตะจักร 
   ๓.๒.๕ ทักษะในการปฏิบัติงานสวนประกอบของจักรเย็บผาริมอุตสาหกรรม 
    (๑) ปฏิบัติการถอดประกอบปมจายน้ํามัน 
    (๒) ปฏิบัติการถอดประกอบแกนขับปมน้ํามัน 
    (๓) สามารถเลือกใชชนิดของน้ํามันหลอลื่น  และสามารถจําแนก

ความแตกตางของน้ํามันหลอลื่น 
   ๓.๒.๖ ทักษะการปฏิบั ติงานระบบไฟฟา เบื้องตนสําหรับจักรเย็บผา

อุตสาหกรรม 
    (๑) ปฏิบัติการตรวจสอบหาสาเหตุขอขัดของระบบไฟฟาเบื้องตน  

เชน  แหลงจายไฟฟา  และแสงสวาง  เปนตน 
    (๒) ปฏิบัติการตรวจสอบหาสาเหตุขอขัดของของคลัตซมอเตอร

ไฟฟาที่ใชกับจักร 
    (๓) ปฏิบัติการถอดประกอบคลัตซมอเตอร 
    (๔) ปฏิบัติการถอดประกอบมอเตอร   

   ๓.๒.๗ ทักษะการปรับตั้ง  การบํารุงชิ้นสวน  และอุปกรณจักรเข็มเดี่ยว

อุตสาหกรรม 

    (๑) ปฏิบัติการปรับความตึงเสนดายลาง  โดยการปรับความตึงกระสวย  

(Bobbin  Threads  Tension) 

    (๒) ปฏิบัติการปรับความตึงดายบน  โดยการปรับดายเข็ม  (Needle  

Threads  Tension)  

    (๓) ปฏิบัติการปรับแรงกดตัวกดผา  โดยการปรับตีนผี  (Pressure  

Of  The  Presserfoot) 
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    (๔) ปฏิบัติการปรับสปริงชุดกระตุกดาย  โดยการปรับสปริงหนวดกุง  
(Thread  Takes  Up  Spring) 

    (๕) ปฏิบัติการปรับชุดเกี่ยวดายโกรงกระสวย   หรือโรตารีฮุค  
(Rotary  Hook) 

   ๓.๒.๘ ทักษะการปรับตั้ง  การบํารุงชิ้นสวน  และอุปกรณจักรพันริมอุตสาหกรรม 
    (๑) ปฏิบัติการปรับตัวกระตุกดายบน  (Needle  Thread  Take  Up) 
    (๒) ปฏิบัติการปรับระยะสงชุดฟนสง  (Feed  Of  The  Feed  Dog  

Mechanism) 
    (๓) ปฏิบัติการปรับตําแหนงตัวกดผา  (Position  Of  The  Presser) 
    (๔) ปฏิบัติการปรับตําแหนงตัวผานดาย  (Position  Of  Thread  Path) 
  ๓.๓ ทัศนคติ  ประกอบดวย  การปฏิบัติงาน  การตรงตอเวลา  การรักษาวินัย   

มีความซื่อสัตย  และประหยัด 
  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๒  ไดแก   
  ๓.๔ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้  

   ๓.๔.๑ ความปลอดภัย  และการปองกันอันตรายจากการปฏิบัติงาน 
    (๑) การปองกันอันตรายเพื่อใหผูปฏิบัติงาน  ชิ้นงาน  เครื่องมือ  

เครื่องจักร  และสถานที่ปฏิบัติงานมีความปลอดภัย 
    (๒) การสวมชุดปฏิบัติงาน  และการใชอุปกรณในการปองกันอันตราย 
    (๓) การใชเครื่องมือเชื่อม  บัดกรี  วัสดุอุปกรณ  วัสดุสิ้นเปลือง   

ในงานซอมบํารุงอยางถูกวิธี 
    (๔) การใช เครื่องมือ   เครื่องจักรกลไฟฟา   เครื่องวัดทางกล  

เครื่องมือวัดละเอียด  เครื่องมือวัดทางไฟฟา  เครื่องมือพิเศษ 

    (๕) หลักการเคลื่อนยายอุปกรณ  หรือสิ่งของที่มีน้ําหนัก  เชน   

หัวจักรมอเตอร  โตะจักร 

    (๖) การจัดบริเวณ  และพื้นที่สําหรับการปฏิบัติงาน 

    (๗) การปองกันสิ่งแวดลอม 

    (๘) หลักการปฐมพยาบาล 
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   ๓.๔.๒ คณิตศาสตรชาง 
    (๑) การบวก  ลบ  คูณ  หาร  เลขจํานวนเต็ม  เศษสวน 
    (๒) การคํานวณคา  รอยละ  และทศนิยม 
    (๓) การคํานวณคา  ความยาว  พ้ืนที่  ปริมาตรของรูปทรงตาง ๆ 
   ๓.๔.๓ วิทยาศาตรประยุกต 
    (๑) อุณหภูมิ  ความรอน  การเผาไหม  และการถายเทความรอน 
    (๒) การขยายตัว  การหดตัว  แรงเสียดทาน  ความดัน  ความหนาแนน

    (๓) แรงบิด  พลังงาน  ความเร็ว  ความเรง  ความหนวง 
    (๔) หนาที่  ชนิดของระบบไฟฟากระแสตรง  ไฟฟากระแสสลับ 
    (๕) ความแข็งแรงวัสดุ  การเคลื่อนที่  และการสมดุลวัตถุ 
   ๓.๔.๔ เครื่องมือ  เครื่องจักร  อุปกรณซอมบํารุง 
    (๑) หนาที่  และการใชเครื่องมือชาง  เชน  ไขควง  ประแจหกเหลี่ยม   

เปนตน  
    (๒) หนาที่  การใชโตะปฏิบัติงาน  และปากกาจับงาน 
    (๓) หนาที่  การใชเครื่องมือในการเชื่อม  และบัดกรีโลหะ 
    (๔) หนาที่  และการใชเครื่องมือวัดชนิดตาง ๆ 
    (๕) หนาที่และการใชเครื่องพับโลหะ 
    (๖) หนาที่  และการใชเครื่องเจาะแทน 
    (๗) หนาที่  การใชเครื่องขัดโลหะ  และหินเจียระไน 
   ๓.๔.๕ วัสดุชาง  
    (๑) คุณสมบัติของโลหะพื้นฐานตาง ๆ  เชน  เหล็ก  สแตนเลส 
    (๒) วัสดุหลอลื่นตาง ๆ  และวัสดุท่ีใชในการหลอลื่น 
    (๓) วัสดุท่ีใชในการเชื่อม  และบัดกรีโลหะ 
    (๔) คุณสมบัติผา  และเสนดาย 
    (๕) คุณสมบัติของเข็ม 
   ๓.๔.๖ การเขียน  และการอานแบบเบื้องตน 
    มีความรูในการเขียนแบบ  การอานแบบทั้งทางกล  ทางไฟฟา  และ  

งานนิวเมติคเบื้องตน 
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   ๓.๔.๗ ความรูเกี่ยวกับจักรเข็มเดี่ยวอุตสาหกรรม 

    (๑) ระบบสงกําลังของจักรเข็มเดี่ยวท่ีมีความเร็วสูง 

    (๒) ความสัมพันธของเข็ม  แปนฟน 

    (๓) ชนิดของเข็มกับการใชงาน 

    (๔) ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับผา  และเสนดาย 

   ๓.๔.๘ หลักการ  ปญหา  และการแกปญหาของจักรเข็มเดี่ยว 

    (๑) ปญหาผายน 

    (๒) ปญหาผายวย 

    (๓) ปญหาความยาวของผาไมเทากัน 

   ๓.๔.๙ ความรูเกี่ยวกับจักรพันริมอุตสาหกรรม 

    (๑) ความสัมพันธของระบบฟนสง 

    (๒) ความสัมพันธของชุดผานดาย 

    (๓) ตําแหนงตัวตีดายลูกโซ 

    (๔) การเคลื่อนที่ของตะขอลูกโซ 

   ๓.๔.๑๐ ปญหา  และการแกปญหาของจักรพันริม 

    (๑) ปญหาผายน 

    (๒) ปญหาผายวย 

    (๓) ปญหาความยาวของผาไมเทากัน 

   ๓.๔.๑๑ การวิเคราะหการใชเครื่องชวยเย็บ 

    สามารถวิเคราะหเหตุผลวาสมควรใชเครื่องชวยเย็บหรือไม 

   ๓.๔.๑๒ ชนิดของอุปกรณชวยเย็บ 

    (๑) อุปกรณชวยเย็บเพื่อชวยลดความจําเปนผูชํานาญงาน 

    (๒) อุปกรณชวยเย็บเพื่อลดจํานวนขั้นตอนการผลิต 

    (๓) อุปกรณชวยเย็บสําหรับเพิ่มคุณคาของงาน 

    (๔) อปุกรณชวยเย็บที่ทําใหงานมีคุณภาพสม่ําเสมอ 
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    (๕) อุปกรณชวยเย็บสําหรับผลิตงานจํานวนไมมาก  ตีนผีแบบ  
ปรับเลื่อนชนิดตีนผีได 

    (๖) อุปกรณชวยเย็บสําหรับงานที่ทําไดยากเมื่อใชมือทํา 
  ๓.๕ ความสามารถ   ประกอบดวย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังตอไปนี้  
   ๓.๕.๑ ทักษะดานความปลอดภัย  และการปองกันอันตรายจากการปฏิบัติงาน 
    (๑) มีทักษะในการปองกันอันตรายเพื่อใหผูปฏิบัติงาน  ชิ้นงาน  

เครื่องมือ  เครื่องจักร  และสถานที่ทํางานมีความปลอดภัย 
    (๒) ปฏิบัติการใชอุปกรณในการปองกันอันตรายไดอย างมี

ประสิทธิภาพ 
    (๓) ปฏิบัติการใช  การบํารุงรักษาเครื่องมือชางทั่วไป  เครื่องมือกล  

เครื่องจักรกลไฟฟา  เครื่องมือวัดละเอียด  ไดอยางมีประสิทธิภาพ 
    (๔) ปฏิบัติการเคลื่อนยายสิ่งของที่มีน้ําหนักมาก  เชน  หัวจักรมอเตอร  

โตะจักรแบบตาง ๆ 
    (๕) ปฏิบัติการใชเครื่องดับเพลิง  และอุปกรณดับเพลิงในโรงงาน

ไดอยางมีประสิทธิภาพ 
    (๖) ปฏิบัติการจัดบริเวณ  และพื้นที่สําหรับการปฏิบัติงาน 
    (๗) ปฏิบัติการปองกันสิ่งแวดลอม 
    (๘) ปฏิบัติการปฐมพยาบาลได 
   ๓.๕.๒ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับวัสดุ  และเครื่องมือท่ีใชในชางซอมจักร

อุตสาหกรรม 

    (๑) ปฏิบัติการใชงานเลือกชนิดวัสดุท่ีใชทําเครื่องชวยเย็บไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

    (๒) ปฏิบัติการเลือกใชเครื่องมือท่ัวไป  เครื่องมือกล  เครื่องมือ

พิเศษ  เครื่องมือวัดทางไฟฟา  ฯลฯ  ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

    (๓) ปฏิบัติการใชงานเลือกชนิดของเข็ม  และเสนดายใหเหมาะกับ

ผาอยางมีประสิทธิภาพ 



 หนา   ๔๖ 
เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๒   ง ราชกิจจานุเบกษา ๘   มกราคม   ๒๕๕๓ 
 

 
 

   ๓.๕.๓ ทักษะการปฏิ บั ติงาน เกี่ ยวกับการ เขี ยนแบบ   และการอ าน 

แบบเบื้องตน  ปฏิบัติการเขียนแบบ  และอานแบบทั้งทางกล  ทางไฟฟาเบื้องตนได 

   ๓.๕.๔ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรเข็มเดี่ยว 

    (๑) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดสงกําลังของจักรเข็มเดี่ยวรอบชา 

    (๒) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดสงกําลังของจักรเข็มเดี่ยวรอบเร็ว 

    (๓) ปฏบัิติการเลือกใชขนาดของแปนฟนใหเหมาะสมกับขนาดของเข็ม 

    (๔) ปฏิบัติการเลือกใชชนิดของเข็มใหเหมาะกับชนิดของผา 

    (๕) ปฏิบัติการเลือกใชชนิดของเสนดายใหเหมาะกับผา 

   ๓.๕.๕ ทักษะการปฏิบัติงานแกปญหาของจักรเข็มเดี่ยว 

    (๑) ปฏิบัติการวิ เคราะหหาสาเหตุของปญหาผายน   สามารถ

วิเคราะหชนิดของเข็มผา  เสนดาย  ชุดฟนสง  แปนฟน  ตีนผี  ฯลฯ  และสามารถนํามาใชไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

    (๒) ปฏิบัติการวิเคราะหหาสาเหตุของปญหาผายวย  สามารถ

วิเคราะหชนิดของผาชุดฟนสง  ตีนผี  ฯลฯ  และสามารถนํามาใชไดอยางมีประสิทธิภาพ   

    (๓) ปฏิบัติการวิเคราะหหาสาเหตุของปญหาความยาวของผา 

ไมเทากัน  สามารถวิเคราะหชนิดของผา  ตีนผี  เครื่องจักร  ฯลฯ  และสามารถนํามาใชไดอยางมี

ประสิทธิภาพ 

   ๓.๕.๖ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรพันริม 

    (๑) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดฟนสง  สามารถเลือกใชชุดฟนสง  

๒  แถว  ๔  แถว  สามารถเลือก  และนํามาใชไดอยางถูกตอง 

    (๒) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดผานดาย  และสามารถปรับตําแหนง

สําหรับจักรพันริมแตละชนิดไดอยางมีประสิทธิภาพ 

    (๓) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดตัวตีดายลูกโซ   สามารถปรับ

ตําแหนงใหเหมาะสมกับชนิดของเสนดาย  และผาที่ใช 

    (๔) ปฏิบัติการถอดประกอบชุดเคลื่อนที่ของตะขอลูกโซ  สามารถ

ปรับตําแหนงการเคลื่อนที่ของตะขอลูกโซใหเหมาะกับขนาดของเข็ม 
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เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๒   ง ราชกิจจานุเบกษา ๘   มกราคม   ๒๕๕๓ 
 

 
 

   ๓.๕.๗ ทักษะการปฏิบัติงานแกไขปญหาของจักรพันริม 
    (๑) ปฏิบัติการวิ เคราะหหาสาเหตุของปญหาผายน   สามารถ

วิเคราะหชนิดของเข็ม  ผา  เสนดาย  ชุดฟนสง  แปนฟน  ตีนผี  ฯลฯ  และสามารถนํามาใชไดอยาง 
มีประสิทธิภาพ 

    (๒) ปฏิบัติการวิเคราะหหาสาเหตุของปญหาผายวย  สามารถ
วิเคราะหชนิดของผา  ชุดฟนสง  ตีนผี  ฯลฯ  และสามารถนํามาใชไดอยางมีประสิทธิภาพ   

    (๓) ปฏิบัติการวิเคราะหหาสาเหตุของปญหาความยาวของผา 
ไมเทากัน  สามารถวิเคราะหชนิดของผา  ตีนผี  เครื่องจักร  ฯลฯ  และสามารถนํามาใชไดอยาง 
มีประสิทธิภาพ 

   ๓.๕.๘ ทักษะการปฏิบัติงานวิเคราะหการใชเครื่องชวยเย็บ 
    สามารถวิเคราะห  และหาเหตุผลเปรียบเทียบวาสมควรใชเครื่องชวยเย็บ

หรือไม  (เปรียบเทียบได) 
   ๓.๕.๙ ทักษะในการปฏิบัติงานชนิดของอุปกรณชวยเย็บ 
    (๑) ปฏิบัติการจัดเลือกใชอุปกรณชวยเย็บเพื่อลดความตองการ 

ผูชํานาญงาน 
    (๒) ปฏิบัติการจัดเลือกใชอุปกรณชวยเย็บเพื่อลดขั้นตอนการผลิต

ลงหรือลดเวลาการผลิตลง 
    (๓) ปฏิบัติการจัดเลือกใชอุปกรณชวยเย็บเพื่อชวยเพ่ิมคุณคา 

ของงาน  สามารถทํางานที่มีความยุงยากไดงายขึ้น 

    (๔) ปฏิบัติการจัดเลือกใชอุปกรณชวยเย็บเพื่อใหงานมีคุณภาพ

สม่ําเสมอ  สามารถใหพนักงานคนหนึ่งคนใดทํางานชิ้นนั้นออกมาได  โดยมีคุณภาพเทากัน 

    (๕) ปฏิบัติการจัดเลือกใชอุปกรณชวยเย็บเพื่อใชผลิตงานที่มีจํานวน

การผลิตนอย  สามารถใชเครื่องจักรตัวเดียวทํางานไดหลายขั้นตอน 

    (๖) ปฏิบัติการจัดเลือกใชอุปกรณชวยเย็บ  เพ่ือปฏิบัติงานที่ใชมือ

ทําไดยาก  หากใชมือจะทําใหตองใชเวลานาน  และคุณภาพต่ํา   

  ๓.๖ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดเห็นในเรื่องการพัฒนาความรู  วิเคราะหงาน  

สามารถตัดสินใจ  แกไขปญหาในการปฏิบัติงาน  และใหคําแนะนําแกผูใตบังคับบัญชา 



 หนา   ๔๘ 
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  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๓  ไดแก 
  ๓.๗ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
   ๓.๗.๑ ความปลอดภัยและการปองกันอันตรายจากการปฏิบัติงาน 
    (๑) การปฐมพยาบาล  เชน  การชวยผูปวยท่ีหมดสติ  หรือการ

เคลื่อนยายผูปวยท่ีกระดูกหัก   
    (๒) การจัดบริ เวณและพื้นที่ ให เปนสัดสวนและสะดวกตอ   

การเคลื่อนยายสิ่งของ 

   ๓.๗.๒ คณิตศาสตรชาง 

    (๑) สูตร  และการเปรียบเทียบหนวยวัด 

    (๒) การคํานวณหาคาความยาว  มุม  พ้ืนที่  ปริมาตร  และน้ําหนัก 

    (๓) การคํานวณหาคาเสนรอบวงกลม  วงรี  และเสนโคงวงกลม 

    (๔) การคํานวณหาแรงมา  และความเร็วรอบของมอเตอร 

    (๕) การคํานวณหากําลัง  แรงดัน  และกระแสไฟฟา 

   ๓.๗.๓ หลักการเบื้องตนของอิเล็กทรอนิกส 

    (๑) สัญลักษณเบื้องตนทางอิเล็กทรอนิกส 

    (๒) โปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูปเบื้องตน 

   ๓.๗.๔ เครื่องมือในการวัด 

    เครื่องวัดทางไฟฟา  เครื่องวัดความเร็วรอบ  และเครื่องวัดอุณหภูมิ 

   ๓.๗.๕ การเขียนแบบ 

    (๑) สามารถอาน  และเขียนแบบไดถูกตอง 

    (๒) สามารถเขียน  และรางแบบโครงรางจักรแบบงาย  ๆ 

    (๓) สามารถอาน  การใชคูมือ  และหนังสืออะไหลตาง ๆ  ไดดี 

   ๓.๗.๖ ความรูเกี่ยวกับจักรติดกระดุมชนิดดายเสนเดียว  (Button  Attaching  

Single  Chain  Stitch  Machine) 

    (๑) ระบบสงกําลังของเครื่องจักรติดกระดุม 

    (๒) ระบบการทํางานของเพลาบนและเพลาลาง 
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    (๓) ความสูงของเสาเข็ม  (Height  Of  Needle  Bar)  ความสัมพันธ
ของเข็ม  และตัวเกี่ยวดาย  (Looper) 

    (๔) ระบบการเคลื่อนที่  และการผูกของเสนดาย  (The  Floating  Of  
Tension  Disc)  ตําแหนงแคมชุดโยกผาทั้งแนวแกนตั้ง  (Y - Exis)  และแกนนอน  (X-Exis) 

    (๕) ความสูงของตัวจับกระดุม  (Lift  Of  The  Button  Clamp)  
และแรงกดตัวจับกระดุม  (Pressure  Of  Button  Clamp) 

    (๖) หลักการปรับจํานวนฝเข็มที่ตองการใช 
    (๗) ตําแหนงชุดปลอยเสนดาย  (Positioning  The  Thread  pull - off  

Pull - Off  Lever) 
    (๘) ระบบตัดเสนดาย  และตําแหนงชุดมีด  (Mechanism  And  

Podition  Of  Thread  Trimmer) 
   ๓.๗.๗ ความรูเกี่ยวกับจักรติดกระดุมชนิดมีกระสวย  (Button  Attaching  

Ockstitch  Machine) 
    (๑) ระบบสงกําลังของเครื่องจักรติดกระดุม 
    (๒) ระบบการทํางานของเพลาบน  และเพลาลาง 
    (๓) ความสูงของเสาเข็ม  (Height  Of  Needle  Bar)  ความสัมพันธ

ของเข็ม  และตัวเกี่ยวดาย  (Shuttle) 
    (๔) ความสัมพันธของเข็ม  การเคลื่อนที่ของชุดจับกระดุม  (Button  

Clamp)  จังหวะ  และตําแหนงการหยุดจักร 
    (๕) หลักการปรับตําแหนงชุดคลัตช  รอบชา  และรอบเร็ว 
    (๖) ตําแหนงความสัมพันธของตัวจับกระดุม  และแปนปอนงาน 
    (๗) ตําแหนงการเคลื่อนที่ของเข็ม  และการปรับจํานวนฝเข็มที่ใช 

    (๘) หลักการปรับตั้งลูกเบี้ยวชุดตัดเสนดาย 

    (๙) ตําแหนง  และการเคลื่อนที่ของใบมีด 

    (๑๐) หลักการปรับเปลี่ยนรูปแบบการเย็บ 

   ๓.๗.๘ ความรูเกี่ยวกับจักรย้ําตัวหนอน  (Bar  Tacking  Machine)  

    (๑) ระบบสงกําลังของจักรย้ําตัวหนอน 
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    (๒) ระบบการทํางานของเพลาบน  และเพลาลาง 

    (๓) ความสูงของเสาเข็ม  (Height  Of  Needle  Bar)  ความสัมพันธ
ของเข็ม  และตัวเกี่ยวดาย  (Shuttle) 

    (๔) ความสัมพันธของเข็ม  และการเคลื่อนที่ของชุดจับกระดุม  
(Feed  Clamp) 

    (๕) จังหวะ  และตําแหนงการหยุดจักร 
    (๖) หลักการปรับตําแหนงชุด  คลัตช  รอบชา  และรอบเร็ว 
    (๗) ตําแหนง  ความสัมพันธของตัวกดผา  (Feed  Clamp  Or  Work  

Clamp)  และแปนสายงาย  (Feed  Plate) 
    (๘) หลักการปรับตั้งลูกเบี้ยวชุดตัดเสนดาย 
    (๙) ตําแหนง  และการเคลื่อนที่ของใบมีด 
   ๓.๗.๙ ความรูเกี่ยวกับจักรถักรังกระดุม  (Button  Hole  Lockstitch  Machine) 
    (๑) ระบบสงกําลังของจักรถักรังกระดุม 
    (๒) ความสูงของเสาเข็ม  (Height  Of  Needle  Bar) 
    (๓) การเคลื่อนที่ของเสาเข็ม  (Needle  Throw  Position) 
    (๔) ความสัมพันธของเข็ม  และชดุเกี่ยวเสนดาย  (Hook  Timming) 
    (๕) ตําแหนงความสูงของชุดกดผา  (Work  Clamp  Check)  และ

ตําแหนงชุดปอนผา  (Work  Clamp  Plate) 
    (๖) ตําแหนง  และความสัมพันธของชุดควบคุมมีดผารัง  (Mechanism  

Of  Knife  Bar  Lever) 
    (๗) การเริ่มตน  และการหยุดของจักร  การควบคุมความเร็ว 
    (๘) ตําแหนง  และการเคลื่อนที่ของกรรไกรตัดเสนดายบน  (Needle  

Thread  Trimmer)  
    (๙) ตําแหนง  และการเคลื่อนที่ของมีดตัดเสนดายลาง  (Bobbin  

Thread  Trimmer) 
    (๑๐) ตําแหนง  และความสัมพันธของตัวปรับเสนดายบน  (Position  

Needle  Thread  Tension) 
    (๑๑) จํานวนฝเข็มใหเหมาะสมกับความยาวรังกระดุม 
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  ๓.๘ ความสามารถ   ประกอบดวย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  
ดังตอไปนี้ 

   ๓.๘.๑ ทักษะดานหลักเบื้องตนของอิเล็กทรอนิกส 
    (๑) มีทักษะในการดูแล  เขาใจสัญลักษณทางอิเล็กทรอนิกส 
    (๒) มีทักษะในการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูป 
   ๓.๘.๒ ทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือในการวัด 
    มีทักษะในการใชเครื่องวัดทางไฟฟา  เครื่องวัดความเร็วรอบ  และ

เครื่องวัดอุณหภูมิทางไฟฟา 
   ๓.๘.๓ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรติดกระดุมดายเสนเดียว  (Button  

Attaching  Single  Chain  Stitch  Machine) 
    (๑) ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบสงกําลัง  ระบบการเคลื่อนที่

ของจักร  และสามารถจําแนกสวนประกอบหลักของจักรได  
    (๒) มีทักษะในการตั้งความสูงของเสาเข็มกับชนิดของเข็มแบบสั้น  

(Tq  x  1)  และเข็มแบบยาว  (Tq  x  7) 
    (๓) มีทักษะสามารถตั้งจังหวะชุดเกี่ยวเสนดาย  และชุดสรางฝเข็ม 
    (๔) มีทักษะสามารถถอดประกอบชุดแคมโยกผาทั้งชุดแนวตั้ง   

(Y-Exis)  และชุดแนวนอน  (X-Exis) 
    (๕) มีทักษะการตั้งตําแหนงการเปดชุดหนีบดาย   เ พ่ือปรับตั้ง 

การเคลื่อนที่ของเสนดาย  รวมทั้งหนีบเสนดายเมื่อจักรจบการทํางาน 
    (๖) มีทักษะการตั้งตําแหนงความสูง  และแรงกดของชุดจับกระดุม  

รวมทั้งการถอดประกอบแกนยกชุดจับกระดุม 
    (๗) มีทักษะสามารถถอดประกอบชุดปรับจํานวนฝเข็ม  สามารถปรับ  

และเลือกใชจํานวนฝเข็มใหเหมาะกับงานที่เย็บ 

    (๘) มีทักษะสามารถตั้งตําแหนงชุดปลอยเสนดายสําหรับการเริ่มตน

เย็บ  และสามารถปรับจํานวนในฝเข็มแรก 

    (๙) มี ทักษะสามารถถอดประกอบชุดตัดเสนดาย   สามารถ 

ต้ังตําแหนงของใบมีดตัดดาย 
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   ๓.๘.๔ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรติดกระดุมชนิดมีกระสวย  (Button  

Ttaching  Lockstitch  Machine) 

    (๑) ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบสงกําลัง   และระบบ 

การเคลื่อนที่ของจักร   

    (๒) มี ทักษะในการถอดประกอบ   การ ต้ังตํ าแหน ง เสา เข็ม   

และสามารถตั้งความสัมพันธของเข็ม  และตัวเกี่ยวเสนดาย 

    (๓) มีทักษะการตั้งความสัมพันธของเข็ม  และชุดควบคุมการสาย

ของชุดจับกระดุม 

    (๔) มีทักษะการถอดประกอบ  และสามารถตั้งควบคุมการสาย 

ของชุดจับกระดุม 

    (๕) มีทักษะการถอดประกอบ   สามารถตั้งความสัมพันธของ 

ลูกเบี้ยวควบคุมการเริ่มตน  และการจบของจักร  สามารถตั้งตําแหนงการจบใหเหมาะสมกับขนาด 

ของเสนดาย 

    (๖) มีทักษะการถอดประกอบชุดคลัตช  สามารถตั้งตําแหนงหนา

คลัตชของชุดรอบเชา  (Low  Speed)  และชุดรอบเร็ว  (High  Speed) 

    (๗) มีทักษะการถอดประกอบชุดจับกระดุม  (Clamp  Check)   

ชุดสายชิ้นงาน  (Feed  Plate)  สามารถตั้งตําแหนงกึ่งกลาง  และความสูงของชุดจับกระดุม 

    (๘) มี ทั กษะก า รถอดประกอบแผ นควบคุ ม จํ า นวนฝ เ ข็ ม   

และสามารถเลือกใชจํานวนฝเข็มใหเหมาะสมกับงานที่เย็บ 

    (๙) มีทักษะการถอดประกอบรวมทั้งสามารถตั้งตําแหนงของ 

ชุดควบคุมการทํางานของมีดตัดเสนดาย  ตําแหนงมีดตัดเสนดาย  ขณะมีดอยูกับที่  มีดเคลื่อนที่ 

    (๑๐) มีทักษะในการปรับรูปแบบการเย็บจากแบบ  C-Shape  ไปเปน

แบบ  X-Shap   

   ๓.๘.๕ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรย้ําตัวหนอน  (Bar  Tacking  Machine) 

    (๑) ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบสงกําลัง  ระบบการเคลื่อนที่

ของจักร  และสามารถจําแนกสวนประกอบหลักของจักรได 
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    (๒) มี ทักษะในการถอดประกอบ   การ ต้ังตํ าแหน ง เสา เข็ม   
และสามารถตั้งความสัมพันธของเข็ม  และตัวเกี่ยวเสนดาย 

    (๓) มีทักษะการตั้งความสัมพันธของเข็ม   ชุดควบคุมการสาย 
ของชุดกดผา  (Feed  Plate) 

    (๔) มีทักษะการถอดประกอบ  สามารถตั้งความสัมพันธของลูกเบี้ยว
ควบคุมการเริ่มตน  และการจบของจักร  สามารถตั้งตําแหนงการจบใหเหมาะสมกับขนาดของเสนดาย  
(จบชา  จบเร็ว) 

    (๕) มีทักษะการถอดประกอบชุดคลัตช  และสามารถตั้งตําแหนง
หนาคลัตชของชุดรอบชา  (Low  Speed)  และชุดรอบเร็ว  (High  Speed) 

    (๖) มีทักษะการถอดประกอบชุดกดผา  (Feed  Lamp)  และชุดสายชิ้นงาน  
(Feed  Plate)  สามารถตั้งตําแหนงกึ่งกลาง  และความสูงของชุดกดผา 

    (๗) มี ทั กษะก า รถอดประกอบแผ นควบคุ ม จํ า นวนฝ เ ข็ ม   
และสามารถเลือกใชจํานวนฝเข็มใหเหมาะสมกับงานที่เย็บ 

    (๘) มีทักษะการถอดประกอบรวมทั้งสามารถตั้งตําแหนงของชุด
ควบคุมการทํางานของมีดตัดเสนดาย  และตําแหนงมีดตัดเสนดาย  ขณะมีดอยูกับที่  และมีดเคลื่อนที่ 

   ๓.๘.๖ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรถักรังกระดุม  (Button  Hole  Locktitch  
Machine) 

    (๑) มีทักษะความรู  ความเขาใจในการสงกําลังของจักรถักรังกระดุม  
การเคลื่อนที่ของเพลาบน  เพลาลาง  และชุดสงกําลัง 

    (๒) มีทักษะการถอดประกอบเสาเข็ม  สามารถตั้งตําแหนงของ
เสาเข็มใหเหมาะกับชนิดของผา 

    (๓) มีทักษะความรู  ความเขาใจ  การเคลื่อนที่ของเสาเข็ม  สามารถ

ถอดประกอบชุดเพลาเสาเข็ม  (Needle  Throw  Positon) 

    (๔) มีทักษะความรู   ความเขาใจความสัมพันธของเข็มกับชุด 

เกี่ยวเสนดาย  (Hook  Timing)  สามารถถอดประกอบ  และตั้งตําแหนงได   

    (๕) มีทักษะการถอดประกอบตัวกดผา  ตัวปอนผา  สามารถตั้ง

ตําแหนงไดอยางถูกตอง  และสามารถเลือกใชชนิดของตัวกดไดอยางถูกตอง 
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    (๖) มีทักษะการถอดประกอบชุดควบคุมใบมีดผารังกระดุม   

และสามารถตั้งตําแหนงไดอยางถูกตอง 

    (๗) มีทักษะในการควบคุมการเริ่มตน  และการหยุดทํางานของจักร

ถักรังกระดุม  สามารถตั้งตําแหนงการหยุด  การเคลื่อนที่เร็วชาไดอยางถูกตอง 

    (๘) มีทักษะการควบคุมความเร็วของจักรถักรังกระดุม 

    (๙) มีทักษะการถอดประกอบชุดกรรไกรตัดเสนดายเข็ม  (Needle  

Thread  Trimer)  สามารถตั้งตําแหนงของกรรไกรไดอยางถูกตอง 

   ๓.๘.๗ ทักษะการถอดประกอบชุดใบมีดตัดเสนดายกระสวย  (Bobbin  

Thread  Trimer)  สามารถตั้งตําแหนงของใบมีดไดอยางถูกตอง 

    (๑) มีทักษะการถอดประกอบชุดควบคุมความตึงเสนดายเข็ม  

สามารถตั้งตําแหนงของตัวปรับความตึงเสนดายเข็มไดอยางถูกตอง   

    (๒) สามารถปรับเสนดายใหเหมาะสมกับชนิดของฝเข็มตาง ๆ   

ไดอยางถูกตอง 

    (๓) มีทักษะในการเลือกใชเฟองกําหนดจํานวนฝเข็มใหเหมาะสม

กับความยาวรัง  และสามารถกําหนดความถี่หางของฝเข็มไดถูกตอง 

   ๓.๘.๘ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรลา  ๓  เข็ม  ๕  เสนดาย  มีโรยบน  

(3  Needles  5  Threads  Stop  And  Buttom  Covering  Stitch  Interlock  Lock  Machine) 

    (๑) มีทักษะในการผานดายการรอยดายของจักรลา  สามารถถอด

ประกอบตัวผานดาย  และสามารถปรับตําแหนงตัวผานดายใหเหมาะกับชนิดของฝเข็ม 

    (๒) มีทักษะเกี่ยวกับการเคลื่อนที่ของตะขอ  ความสัมพันธระหวาง

เข็มกับตะขอ   สามารถถอดประกอบ   ต้ังตําแหนงของตะขอ   ความสูงของเสาเข็ม   ตําแหนง 

เกี่ยวเสนดาย  และระยะชิดหางระหวางตะขอกับเข็มไดอยางถูกตอง 

    (๓) มีทักษะการตั้งตําแหนงตัวกั้นเข็มตัวหนา  ตัวหลัง  สามารถ

ถอดประกอบไดอยางถูกตอง  รวมทั้งเขาใจการทํางานของตัวกั้นเข็ม 

    (๔) มีทักษะความเขาใจหนาที่การทํางานของตัวตะขอโรยดายบน  

สามารถถอดประกอบ  และตั้งตําแหนงไดถูกตอง 
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    (๕) มีทักษะเกี่ยวกับการปรับใชฟนสงของจักร  ท้ังฟนสงหนา  
(Main  Feed  dog)  ฟนสงหลัง  (Differential  Feed  Dog)  สามารถถอดประกอบ  ต้ังตําแหนงของฟน
สงทั้งสองไดอยางถูกตอง  และสามารถเลือกใชชนิดของฟนสงใหเหมาะสมกับงาน 

    (๖) มีทักษะการถอดประกอบตัวกดผา  และสามารถเลือกใชไดถูกตอง 
    (๗) มีทักษะในการถอดประกอบติดตั้งชุดตีดายตะขอ  และสามารถ

ปรับชุดตีดายใหเหมาะสมกับชนิดของเสนดาย  (Position  Of  The  Looper  Thread  Take  Up) 
    (๘) มีทักษะการเลือกใชน้ํามันหลอลื่นใหเหมาะสมกับชนิดของจักร  

(Lubrication) 
   ๓.๘.๙ ทักษะการปฏิบัติงานเกี่ยวกับจักรดึงยาง  (Multi  needle  double  

chain  Stitch  Interlock  Machine) 
    (๑) มีทักษะในระบบ  ชนิดของจักรดึงยาง  และสามารถเลือก

นํามาใชไดอยางถูกตอง 
    (๒) มีทักษะเกี่ยวกับการรอยการผานเสนดาย  สามารถเลือกวิธีการ

รอยเสนดายใหเหมาะกับชนิดของเสนดาย  (Threading) 
    (๓) มีทักษะการถอดประกอบชุดเสาเข็ม  สามารถตั้งตําแหนง  

ความสูงของเสาเข็มไดถูกตอง 
    (๔) มีทักษะความเขาใจ   ความสัมพันธระหวางเข็มกับตะขอ  

สามารถตั้งตําแหนงระยะหางระหวางตะขอกับเข็มเมื่อตะขอเคลื่อนที่ไปหลังสุด  ระยะหางของเข็ม 
กับตะขอเมื่อตะขอเคลื่อนที่ผานเข็ม  และสามารถปรับเพิ่ม  ลด  การเคลื่อนที่ของตะขอไดอยางถูกตอง 

    (๕) มีทักษะการถอดประกอบตําแหนงตัวกั้นเข็ม  และสามารถ 
ต้ังระยะชิด - หางของตัวกั้นเข็มกับเข็ม 

    (๖) มีทักษะการถอดประกอบตัวปดดายตะขอ  (Position  Of  Spreader  

Looper)  สามารถตั้งระยะหางระหวางตัวปดดายตะขอกับตะขอ 

    (๗) มีทักษะการถอดประกอบตัวตีดายลาง  (ดายตะขอ)  สามารถ 

ต้ังตําแหนงตัวตีดายลางใหเหมาะสมกับชนิดของเสนดาย  (Position  Of  Retaining  Bar) 

    (๘) มีทักษะการถอดประกอบตําแหนงของฟนสงจักร  สามารถ 

ต้ังตําแหนงความสูง  และความเอียงของฟนสงใหเหมาะสมกับลักษณะงานที่ตองการเย็บ 
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    (๙) มีทักษะการถอดประกอบชุดลูกกลิ้งดึงยาง  สามารถปรับการเคลื่อนที่

ของลูกกลิ้งใหเหมาะสมกับฝเข็มที่ตองการเย็บ  มีความเขาใจการปรับฝเข็มถี่  หาง  ท้ังกอนใชลูกกลิ้ง  

และหลังใชลูกกลิ้ง 

    (๑๐) มีทักษะในการปรับการเคลื่อนที่ของลูกกลิ้งใหสัมพันธกับ 

การเคลื่อนที่ของเข็ม 

    (๑๑) มีทักษะการเลือกใชน้ํามันหลอลื่นใหเหมาะสมกับชนิดของจักร 

   ๓.๘.๑๐ ทักษะการปฏิบัติการเกี่ยวกับระบบตัดเสนดายอัตโนมัติของจักรเข็มเดี่ยว  

(Automatic  Thread  Trimmer  For  Single  Needle  Lockstitch  Machine) 

    (๑) มีทักษะเกี่ยวกับการควบคุม  การเคลื่อนที่ของเสาเข็ม  อุปกรณ  

ท่ีใชควบคุมตําแหนง  สามารถตั้งตําแหนงเสาเข็มสูงสุด  และตําแหนงเสาเข็มต่ําสุดใหเหมาะสม 

ชนิดของเสนดาย 

    (๒) มีทักษะเกี่ยวกับขั้นตอนการทํางานของชุดตัดดาย  (Thread  

Trimmer  Sequence)  สามารถลําดับขั้นตอนการทํางานของอุปกรณตางในระบบตัดดาย 

    (๓) มี ทักษะเกี่ ยวกับความสัมพันธของเข็มกับใบมีดตัดดาย  

(Timing  Of  Thread)  สามารถตั้งตําแหนงของใบมีดใหสัมพันธกับการเคลื่อนที่ของเข็ม 

    (๔) มีทักษะในการถอดประกอบชุดใบมีดตัดดายทั้งตัวเคลื่อนที่  

(Moving  Knife)  และตัวอยูกับที่  (Fix  Knife)  สามารถตั้งตําแหนงของใบมีดทั้งคูไดอยางถูกตอง 

    (๕) มีทักษะเกี่ยวกับชุดควบคุมการเย็บย้ําหนา  การเย็บย้ําหลัง  

สามารถตรวจสอบชุดควบคุม  และอุปกรณควบคุมการเย็บย้ํา  (Solenoid) 

    (๖) มีทักษะในการแบงแยกชนิดของอุปกรณควบคุมการทํางาน

รวมทั้งมอเตอร 

    (๗) สามารถแบงแยกชนิดของมอเตอรวาเปนมอเตอรชนิดใด  

ยกตัวอยาง  เชน  เซอรโวมอเตอร  (Servo  Motor)  อีเลคโตรมอเตอร  (Electro  Motor)  และสามารถ

หาขอดี  ขอเสียของแตละชนิดไดอยางถูกตอง 



 หนา   ๕๗ 
เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๒   ง ราชกิจจานุเบกษา ๘   มกราคม   ๒๕๕๓ 
 

 
 

  ๓.๙ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดในการวิเคราะหการวางแผน  และการ

แกไขปญหาในการปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการทํางาน 

 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๑๖  กันยายน  พ.ศ.  ๒๕๕๒ 

สมชาย  ชุมรตัน 

ปลัดกระทรวงแรงงาน 

ประธานกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 


