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ประกาศคณะกรรมการส่งเสริมการพัฒนาฝีมือแรงงาน 
เร่ือง  มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  สาขาอาชีพช่างเคร่ืองกล 

สาขาช่างเจียระไนเคร่ืองมือตัด 
 

 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๒๒  วรรคหน่ึง  แห่งพระราชบัญญัติส่งเสริมการพัฒนาฝีมือแรงงาน  
พ.ศ.  ๒๕๔๕  และมาตรา  ๓๙  (๓)  แห่งพระราชบัญญัติส่งเสริมการพัฒนาฝีมือแรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๔๕  
ซึ่งแก้ไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติส่งเสริมการพัฒนาฝีมือแรงงาน  (ฉบับที่  ๒)  พ.ศ.  ๒๕๕๗  
คณะกรรมการส่งเสริมการพัฒนาฝีมือแรงงาน  จึงกําหนดมาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  สาขาอาชีพช่างเคร่ืองกล  
สาขาช่างเจียระไนเคร่ืองมือตัด  โดยความเห็นชอบของรัฐมนตรีว่าการกระทรวงแรงงาน  ดังต่อไปนี้ 

ข้อ ๑ ในประกาศนี้  สาขาอาชีพช่างเคร่ืองกล  สาขาช่างเจียระไนเคร่ืองมือตัด  หมายถึง  
บุคคลที่มีความรู้  ทักษะ  และความสามารถในการเจียระไนเคร่ืองมือตัด  โดยครอบคลุมไปถึงการเตรียม
เคร่ืองมืออุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนเครื่องมือตัดแต่ละประเภท  บํารุงรักษาเครื่องมือที่ใช้ในการเจียระไน  
ตรวจสอบคุณภาพเครื่องมือตัดที่ เจียระไน  วิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพของเครื่องมือตัด   
และสามารถสอนงานได้ 

ข้อ ๒ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  สาขาอาชีพช่างเคร่ืองกล  สาขาช่างเจียระไน
เคร่ืองมือตัด  แบ่งออกเป็น  ๔  ระดับ   

  ๒.๑ ระดับ  ๑  หมายถึง  บุคคลที่มีความรู้  ทักษะ  และความสามารถในการ
ปฏิบัติงานตามกฎระเบียบความปลอดภัยในการทํางาน  มีความรู้ความสามารถในการเจียระไนเครื่องมือ
ตัดประเภทดอกคว้านรูเรียบ  (Reamer  Drill)  และดอกสว่านแบบเกลียว  (Twist  Drill)  และสามารถเลือก
และเตรียมอุปกรณ์ที่ ใช้ในการเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๑  ได้  รวมถึงมีความรู้เก่ียวกับ 
ส่วนประกอบต่าง ๆ  ของเครื่องมือตัด  เช่น  มุมกัด  มุมหลบ  เป็นต้น  สามารถตรวจสอบคุณภาพ
เคร่ืองมือตัด  และบํารุงรักษาเคร่ืองมือที่ใช้เจียระไนได้   

  ๒.๒ ระดับ  ๒  หมายถึง  บุคคลที่มีความรู้  ทักษะ  และความสามารถในการ
เจียระไนเคร่ืองมือตัดประเภทดอกกัดข้าง  (Side  End  Mill)  และดอกกัดข้างและผิวหน้า  (Keyway  End  Mill)  
สามารถเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ในระดับที่  ๒  ได้  รวมทั้ง
สามารถตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัดที่เจียระไนได้ 

  ๒.๓ ระดับ  ๓  หมายถึง  บุคคลที่มีความรู้  ทักษะ  และความสามารถในการ
เจียระไนเคร่ืองมือตัดประเภทดอกกัดผิวหน้า  (Spot  End  Mill)  ดอกสว่านแบบขั้นบันได  (Step  Drill)  
และดอกผายปากรูรูปทรงกระบอก  (Counter - Bore)  และสามารถเตรียมเครื่องมืออุปกรณ์ที่ใช้ 
ในการเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ในระดับที่  ๓  ได้  รวมถึงสามารถตรวจสอบคุณภาพเคร่ืองมือตัด 
ที่เจียระไนได้   
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  ๒.๔ ระดับ  ๔  หมายถึง  บุคคลที่มีความรู้  ทักษะ  และความสามารถในการ
เจียระไนเคร่ืองมือตัด  ประเภทดอกสว่านแบบหลายคมตัด  (Multi - Edge  Drill)  ดอกสว่านแบบเกลียวตรง  
(Straight  Drill  or  Burnishing  Drill)  ดอกสว่านแบบเก็บผิว  (V  Drill)  และสามารถเตรียม
เคร่ืองมืออุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ในระดับที่  ๔  ได้  รวมถึงสามารถตรวจสอบคุณภาพ
เครื่องมือตัดที่เจียระไนได้  สามารถวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพของเคร่ืองตัดทุกประเภท   
และสามารถสอนงานได้ 

ข้อ ๓ ข้อกําหนดทางวิชาการมาตรฐานฝีมือที่ใช้เป็นเกณฑ์วัดระดับความรู้  ความสามารถ  
และทัศนคติในการทํางานของผู้ประกอบอาชีพ  ในสาขาอาชีพช่างเคร่ืองกล  สาขาช่างเจียระไนเคร่ืองมือตัด
ให้เป็น  ดังนี้   

  ๓.๑ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  ระดับ  ๑  ได้แก่   
   ๓.๑.๑ ความรู้  ความเข้าใจ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความรู้  ความเข้าใจ 

ในเรื่องดังต่อไปนี้   
    ๓.๑.๑.๑ การปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัยในการทํางาน 
      (๑) การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล   
      (๒) กฎระเบียบความปลอดภัยในการทํางาน 
      (๓) ความปลอดภัยในการใช้งานเคร่ืองเจียระไน   
      (๔) มาตรฐาน  ๕  ส   
      (๕) วิธีการใช้งานเคร่ืองมือเจียระไนแต่ละประเภท 
      (๖) อุปกรณ์ที่ใช้สําหรับเจียระไนเหมาะสมกับเคร่ืองมือตัด

แต่ละชนิด 
      (๗) ข้อควรระวังในการใช้เคร่ืองเจียระไนแต่ละประเภท 
      (๘) ความปลอดภัยในการใช้งานของเคร่ืองมือตัด 

แต่ละชนิด   
      (๙) อุปกรณ์จับยึดที่ใช้สําหรับเคร่ืองมือตัด   
      (๑o) ความปลอดภัยการใช้เคร่ืองมือตัดกับเคร่ืองเจียระไน 
    ๓.๑.๑.๒ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน

เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๑   
      (๑) วิธีการใช้งานเคร่ืองมือเจียระไนแต่ละประเภท 
      (๒) อุปกรณ์ที่ใช้สําหรับเจียระไนเหมาะสมกับเคร่ืองมือตัด

แต่ละชนิด 
      (๓) วิธีการเลือกใช้หินเจียระไนแต่ละประเภท 
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      (๔) วิธีการตรวจสภาพเครื่องเจียระไน  และล้อหิน
เจียระไน 

      (๕) วิธีการใช้งานเคร่ืองเจียระไน  และชนิดของหิน
เจียระไน 

      (๖) วิธีการใช้เคร่ืองมือปรับแต่งหน้าล้อหินเจียระไน   
      (๗) การทํางานของชุดกลไกเครื่องเจียระไน 
      (๘) วิธีการปรับตั้งระยะของเคร่ืองเจียระไน 
      (๙) วิธีการใช้งานอุปกรณ์มาตรฐาน  และอุปกรณ์พิเศษ   
    ๓.๑.๑.๓ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๑   
      (๑) การใช้งานของเคร่ืองเจียระไนกับอุปกรณ์ช่วยเจียระไน 
      (๒) วิธีการลับและปรับแต่งที่ ร่องฟันคมตรงและ 

ร่องฟันคมเลื้อย 
      (๓) วิธีการลับมุมคมเหล่ียม  มุมหลบคมเหลี่ยม  และ

มุมคายรัศมี 
      (๔) วิธีการลับมุมสันเกลียว 
      (๕) ความรู้เก่ียวกับดอกคว้านรูเรียบ 
      (๖) วิธีการลับมุมของปากคมตัด 
      (๗) วิธีการวัดความยาวของปากคมตัด 
      (๘) วิธีการลับตําแหน่งของศูนย์ตาย 
      (๙) วิธีการวัดระยะว่าง  หรือระยะฟรีของปากคมตัด 
    ๓.๑.๑.๔ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๑ 
      (๑) ความรู้เร่ืองหน่วยของระบบการวัดละเอียด 
      (๒) การใช้เคร่ืองมือวัดมุม  และวัดความยาวของ

เคร่ืองมือตัด 
      (๓) การบํารุงรักษาเคร่ืองมือวัด 
      (๔) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกคว้านรูเรียบ  

และดอกสว่านแบบเกลียว 
      (๕) การใช้เกจวัดมุม  และขนาดความยาวตามมาตรฐาน 

ที่กําหนด 
      (๖) การใช้เคร่ืองมือวัดละเอียดชนิดไมโครมิเตอร์  

(Micrometer) 
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    ๓.๑.๑.๕ การบํารุงรักษาเคร่ืองมือที่ใช้เจียระไน 
      (๑) การซ่อมบํารุงเคร่ืองมือกล 
      (๒) การใช้งานเคร่ืองมือวัดละเอียด 
      (๓) มาตรฐาน  ๕  ส 
      (๔) คู่มือการใช้งานประจําเคร่ือง 
      (๕) วิธีการตรวจสภาพเครื่องมือกล 
      (๖) มาตรฐานการปรับแต่งและเปลี่ยนชิ้นส่วน 
   ๓.๑.๒ ความสามารถ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังต่อไปนี้   
    ๓.๑.๒.๑ การปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัยในการทํางาน 
      (๑) การเตรียมตัวก่อนการปฏิบัติงาน 
      (๒) การปฏิบัติงานกับเคร่ืองเจียระไน 
      (๓) การปฏิบัติงานกับเคร่ืองมือตัด 
    ๓.๑.๒.๒ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน

เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๑   
      (๑) การเลือกใช้เคร่ืองมือเบ้ืองต้นสําหรับเคร่ืองเจยีระไน 
      (๒) การเตรียมเคร่ืองเจียระไนเบื้องต้นสําหรับการเจียระไน

เคร่ืองมือตัด 
      (๓) การใช้อุปกรณ์ประกอบของเคร่ืองเจียระไน   
    ๓.๑.๒.๓ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๑   
      (๑) การเจียระไนดอกคว้านรูเรียบ  (Reamer  Drill) 
      (๒) การเจียระไนดอกสว่านแบบเกลียว  (Twist  Drill) 
    ๓.๑.๒.๔ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๑ 
      (๑) การเตรียมเคร่ืองมือวัด 
      (๒) การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด 
    ๓.๑.๒.๕ การบํารุงรักษาเคร่ืองมือที่ใช้เจียระไน 
      (๑) การตรวจสภาพก่อนและหลังการใช้งาน 
      (๒) การบํารุงรักษาตามระยะการใช้งาน 
      (๓) การบํารุงรักษาเชิงป้องกัน 
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   ๓.๑.๓ ทัศนคติ  ประกอบด้วย  การตรงต่อเวลา  รักษาความสะอาด  
ละเอียดรอบคอบ  มีจิตสํานึกด้านความปลอดภัย   

  ๓.๒ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  ระดับ  ๒  ได้แก่   
   ๓.๒.๑ ความรู้  ความเข้าใจ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความรู้  ความเข้าใจ 

ในเรื่องดังต่อไปนี้   
    ๓.๒.๑.๑ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน

เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๒ 
      (๑) วิธีการใช้งานเคร่ืองมือเจียระไนแต่ละประเภท 
      (๒) อุปกรณ์ที่ใช้สําหรับเจียระไนดอกกัดข้าง  และ

ดอกกัดข้างและผิวหน้า 
      (๓) วิธีการตรวจสภาพเครื่องเจียระไน  และล้อหิน

เจียระไน 
      (๔) วิธีการใช้งานเคร่ืองเจียระไน  และชนิดของหิน

เจียระไน 
      (๕) การทํางานของชุดกลไกเครื่องเจียระไน 
      (๖) วิธีการปรับตั้งระยะของเคร่ืองเจียระไน 
      (๗) วิธีการใช้งานอุปกรณ์มาตรฐาน  และอุปกรณ์พิเศษ 
    ๓.๒.๑.๒ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๒ 
      (๑) การใช้งานของเคร่ืองเจียระไนกับอุปกรณ์ช่วยเจียระไน 
      (๒) วัสดุศาสตร์สําหรับเคร่ืองมือตัด 
      (๓) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกกัดข้าง 
      (๔) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกกัดข้าง 
      (๕) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกกัดข้างและ

ผิวหน้า 
      (๖) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกกัดข้าง

และผิวหน้า 
    ๓.๒.๑.๓ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๒ 
      (๑) การใช้เคร่ืองมือวัดละเอียด 
      (๒) การใช้เคร่ืองมือวัดมุมของเคร่ืองมือตัด 
      (๓) การใช้เคร่ืองมือวัดขนาดความยาวของเครื่องมือตัด 
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   ๓.๒.๒ ความสามารถ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  
ดังต่อไปนี้ 

    ๓.๒.๒.๑ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน
เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๒ 

      (๑) การเลือกใช้เคร่ืองมือสําหรับเคร่ืองเจียระไน 
      (๒) การเตรียมเคร่ืองเจียระไนสําหรับการเจียระไน

เคร่ืองมือตัด 
      (๓) การใช้อุปกรณ์ประกอบของเคร่ืองเจียระไน 
    ๓.๒.๒.๒ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๒ 
      (๑) การเจียระไนเคร่ืองมือตัดดอกกัดข้าง  (Side  End  Mill) 
      (๒) การเจียระไนเคร่ืองมือตัดดอกกัดข้างและผิวหน้า  

(Keyway  End  Mill) 
    ๓.๒.๒.๓ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๒   
      (๑) การตรวจสอบคุณภาพของดอกกัดข้าง  (Side  End  Mill) 
      (๒) การตรวจสอบคุณภาพของดอกกัดข้างและผิวหน้า  

(Keyway  End  Mill) 
   ๓.๒.๓ ทัศนคติ  ประกอบด้วย  มีความละเอียดรอบคอบ  รักษาความสะอาด  

รักษาวินัย  ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทํางาน   
  ๓.๓ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  ระดับ  ๓  ได้แก่   
   ๓.๓.๑ ความรู้  ความเข้าใจ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความรู้  ความเข้าใจ 

ในเรื่องดังต่อไปนี้   
    ๓.๓.๑.๑ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน

เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๓   
      (๑) วิธีการใช้งานเคร่ืองมือเจียระไนแต่ละประเภท 
      (๒) อุปกรณ์ที่ใช้สําหรับเจียระไน  ดอกกัดผิวหน้า  

ดอกสว่านแบบขั้นบันไดและดอกผายปากรูรูปทรงกระบอก 
      (๓) วิธีการตรวจสภาพเครื่องเจียระไน  และล้อหิน

เจียระไน 
      (๔) วิธีการใช้งานเคร่ืองเจียระไน  และชนิดของหิน

เจียระไน 
      (๕) การทํางานของชุดกลไกเครื่องเจียระไน 
      (๖) วิธีการปรับตั้งระยะของเคร่ืองเจียระไน 
      (๗) วิธีการใช้งานอุปกรณ์มาตรฐาน  และอุปกรณ์พิเศษ 
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    ๓.๓.๑.๒ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๓ 
      (๑) การใช้งานของเคร่ืองเจียระไนกับอุปกรณ์ช่วยเจียระไน 
      (๒) วัสดุศาสตร์สําหรับเคร่ืองมือตัด 
      (๓) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกกัดผิวหน้า 
      (๔) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกกัดผิวหน้า 
      (๕) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกสว่าน 

แบบขั้นบันได 
      (๖) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกสว่าน 

แบบขั้นบันได 
      (๗) การเจาะรู กับการผายปากรูตามมาตรฐาน 

ของสกรูหัวจม 
      (๘) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกผายปากรู

รูปทรงกระบอก 
      (๙) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกผายปากรู

รูปทรงกระบอก 
    ๓.๓.๑.๓ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๓ 
      (๑) การใชเ้คร่ืองมือวัดละเอียด 
      (๒) การใช้เคร่ืองมือวัดมุมของเคร่ืองมือตัด 
      (๓) การใช้เคร่ืองมือวัดขนาดความยาวของเครื่องมือตัด 
   ๓.๓.๒ ความสามารถ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังต่อไปนี้   
    ๓.๓.๒.๑ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน

เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๓   
      (๑) การเลือกใช้เคร่ืองมือสําหรับเคร่ืองเจียระไน 
      (๒) การเตรียมเคร่ืองเจียระไนสําหรับการเจียระไน

เคร่ืองมือตัด 
      (๓) การใช้อุปกรณ์ประกอบของเคร่ืองเจียระไน 
    ๓.๓.๒.๒ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๓ 
      (๑) การเจียระไนเครื่องมือตัด  ดอกกัดผิวหน้า  

(Spot  End  Mill) 
      (๒) การเจียระไนเครื่องมือตัด  ดอกสว่านแบบขั้นบันได  

(Step  Drill) 



 หน้า   ๑๘๓ 
เล่ม   ๑๓๔   ตอนพิเศษ   ๖๘   ง ราชกิจจานุเบกษา ๖   มีนาคม   ๒๕๖๐ 
 

 
 

      (๓) การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ดอกผายปากรู 
รูปทรงกระบอก  (Counter - Bore) 

    ๓.๓.๒.๓ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๓ 
      (๑) การตรวจสอบคุณภาพของดอกกัดผิวหน้า  

(Spot  End  Mill) 
      (๒) การตรวจสอบคุณภาพของดอกสว่านแบบขั้นบันได  

(Step  Drill) 
      (๓) การตรวจสอบคุณภาพของดอกผายปากรู 

รูปทรงกระบอก  (Counter  Bore) 
   ๓.๓.๓ ทัศนคติ  ประกอบด้วย  มีความละเอียดรอบคอบ  รักษาความสะอาด  

รักษาวินัย  ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทํางาน   
  ๓.๔ มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ  ระดับ  ๔  ได้แก่    
   ๓.๔.๑ ความรู้  ความเข้าใจ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความรู้  ความเข้าใจ 

ในเรื่องดังต่อไปนี้   
    ๓.๔.๑.๑ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน

เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๔      
      (๑) วิธีการใชง้านเคร่ืองมือเจียระไนแต่ละประเภท 
      (๒) อุปกรณ์ที่ใช้สําหรับดอกสว่านแบบหลายคมตัด  

ดอกสว่านแบบเกลียวตรง  และดอกสว่านแบบเก็บผิว 
      (๓) วิธีการตรวจสภาพเครื่องเจียระไน  และล้อหิน

เจียระไน 
      (๔) วิธีการใช้งานเคร่ืองเจียระไน  และชนิดของหิน

เจียระไน 
        (๕) การทํางานของชุดกลไกเครื่องเจียระไน 
      (๖) วิธีการปรับตั้งระยะของเคร่ืองเจียระไน 
      (๗) วิธีการใช้งานอุปกรณ์มาตรฐาน  และอุปกรณ์พิเศษ   
    ๓.๔.๑.๒ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๔ 
      (๑) การใช้งานของเคร่ืองเจียระไนกับอุปกรณ์ช่วยเจียระไน 
      (๒) วัสดุศาสตร์สําหรับเคร่ืองมือตัด 
      (๓) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกสว่าน 

แบบหลายคมตัด 
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      (๔) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกสว่าน 
แบบหลายคมตัด   

      (๕) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกสว่าน 
แบบเกลียวตรง 

      (๖) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกสว่าน 
แบบเกลียวตรง 

      (๗) ความรู้เร่ืองมุมคมตัดต่าง ๆ  ของดอกสว่าน 
แบบเก็บผิว 

      (๘) รูปทรงเรขาคณิตของเคร่ืองมือตัดดอกสว่าน 
แบบเก็บผิว 

    ๓.๔.๑.๓ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๔ 
      (๑) การใช้เคร่ืองมือวัดละเอียด 
      (๒) การใช้เคร่ืองมือวัดมุมของเคร่ืองมือตัด 
      (๓) การใช้เคร่ืองมือวัดขนาดความยาวของเครื่องมือตัด 
    ๓.๔.๑.๔ การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพของเครื่องมือตัด 
      (๑) การใช้เคร่ืองมือวัดในงานเจาะรู 
      (๒) การบํารุงรักษาเคร่ืองมือวัด 
      (๓) การใช้กล้องจุลทรรศน์ส่องดูเคร่ืองมือตัดประเภทต่าง ๆ  
      (๔) การอ่านแบบของเคร่ืองมือตัด 
      (๕) ความรู้เก่ียวกับค่าตัวแปรต่าง ๆ  ที่ใช้วิเคราะห์สภาพ

ของเครื่องมือตัด   
      (๖) ความรู้เร่ืองส่วนประกอบต่าง ๆ  ของเคร่ืองมือตัด 
      (๗) ศึกษากระบวนการอบชุบโลหะ 
      (๘) ศึกษาคุณสมบัติของเหล็กกล้าผสมสูง 
      (๙) ศึกษากรรมวิธีการผลิตด้วยกรรมวิธีโลหะผง 
      (๑o) ศึกษาการทํางานของโครงสร้างเคร่ืองจักรและ

ชิ้นส่วนประกอบการทํางานรวมทั้งการออกแบบเคร่ืองจักร 
      (๑๑) ศึกษาเง่ือนไขการตัดเฉือนของกระบวนการตัดเฉือน

แบบคายเศษวัสดุ 
      (๑๒) ศึกษาสภาพการทํางานที่เก่ียวข้องกับอุณหภูมิ

ของสารหล่อเย็นที่ส่งผลต่อความเรียบผิวของเคร่ืองมือตัด 
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    ๓.๔.๑.๕ การสอนงาน   
      (๑) ทักษะการจัดการตามแผนการสอน 
      (๒) ทักษะการจัดทําสื่อการสอน 
      (๓) ทักษะการสอนงานตามเอกสารประกอบการสอน 
      (๔) ทักษะการสอนภาคปฏิบัติงานกับเคร่ืองเจียระไน 
      (๕) ทักษะการประเมินผลก่อนและหลังการถ่ายทอดทักษะ

ในการปฏิบัติงาน 
      (๖) ทักษะการวิเคราะห์ผลจากใบประเมินผลก่อน

และหลังการฝึกอบรม 
   ๓.๔.๒ ความสามารถ  ประกอบด้วย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังต่อไปนี้ 
    ๓.๔.๒.๑ การเลือกและเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์การเจียระไน

เคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๔ 
      (๑) การใช้เคร่ืองมือเบ้ืองต้นสําหรับเคร่ืองเจียระไน 
      (๒) การใช้เคร่ืองเจียระไนเบ้ืองต้นสําหรับการลับ

เคร่ืองมือตัด 
      (๓) การใช้อุปกรณ์ประกอบของเคร่ืองเจียระไน 
    ๓.๔.๒.๒ การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ระดับ  ๔ 
        (๑) การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ดอกสว่านแบบหลายคมตัด  

(Multi  Edge  Drill) 
        (๒) การเจียระไนเครื่องมือตัด  ดอกสว่านแบบเกลียวตรง  

(Straight  Drill  or  Burnishing  Drill) 
      (๓) การเจียระไนเคร่ืองมือตัด  ดอกสว่านแบบเก็บผิว  

(V  Drill) 
    ๓.๔.๒.๓ การตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือตัด  ระดับ  ๔ 
      (๑) การตรวจสอบคุณภาพของดอกสว่านแบบหลายคมตัด  

(Multi  Edge  Drill) 
      (๒) การตรวจสอบคุณภาพของดอกสว่านแบบเกลียวตรง  

(Straight  Drill  or  Burnishing  Drill) 
      (๓) การตรวจสอบคุณภาพของดอกสว่านแบบเก็บผิว  

(V  Drill) 
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    ๓.๔.๒.๔ การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคุณภาพของเครื่องมือตัด 
      (๑) การเตรียมเคร่ืองมือวัด 
      (๒) การวิเคราะห์  แก้ไข  ตรวจสอบคุณภาพของ

เคร่ืองมือตัด 
      (๓) การวิเคราะห์วัตถุดิบ 
      (๔) การวิเคราะห์เคร่ืองจักร  และเง่ือนไขการตัดเฉือน

ของเครื่องจักร 
    ๓.๔.๒.๕ การสอนงาน   
      (๑) การเตรียมสอน 
      (๒) การสอนงาน 
      (๓) การประเมินผลการสอน 
   ๓.๔.๓ ทัศนคติ  ประกอบด้วย  มีความละเอียดรอบคอบ  รักษาความสะอาด  

รักษาวินัย  ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทํางาน 
 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๑๙  พฤษภาคม  พ.ศ.  ๒๕๕๙ 
หม่อมหลวงปุณฑริก  สมิติ 
ปลัดกระทรวงแรงงาน 

ประธานกรรมการส่งเสริมการพัฒนาฝีมือแรงงาน 


